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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.04 «Допуски и технические измерения»
(наименование дисциплины)

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина «Допуски и технические измерения» является обязательной частью
общепрофессионального  цикла (указывается  наименование  цикла) ПООП-П
в  соответствии  с  ФГОС  СПО  по  профессии  15.01.05  Сварщик  (ручной  и  частично
механизированной сварки (наплавки). 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 2, 3, 4, 5, 6
(указываются коды).

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и

знания

Код 1

ПК, ОК
Умения Знания

ПК 1.6, 1.9
ОК 2 - 6

Уд.1 Контролировать качество 
выполняемых работ

Зд.1 Системы допусков и посадок, 
точность обработки, квалитеты, 
классы точности;
Зд.2 Допуски и отклонения формы 
и расположения поверхностей

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 51

в т.ч. в форме практической подготовки -

в т. ч.:

теоретическое обучение 24

практические занятия (если предусмотрено) 10

Промежуточная аттестация в форме зачёта

 

1 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных,  необходимых для освоения данной
дисциплины, также можно привести коды личностных результатов реализации программы воспитания с
учетом особенностей профессии/специальности в соответствии с Приложением 3 ПООП-П.
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименовани
е разделов и

тем

Содержание учебного материала и формы организации
деятельности обучающихся

Объем, акад.
ч / в том
числе в
форме

практическо
й

подготовки,
акад ч

Коды
компетенций и

личностных
результатов2,
формировани

ю которых
способствует

элемент
программы

Код
ПК,
ОК

Код Н/У/З

1 2 3 4
Тема 1.
Основные 
сведения о 
системе 
допусков и 
системе 
посадок

Дидактические единицы, содержание 12 *** ПК 1.6
ПК 1.9
ОК 02

-
ОК 06

Уо 02.01
Уо 02.02
Уо 02.03
Уо 03.01
Уо 03.02
Уо 03.03
Уо 04.01
Уо 04.02
Уо 04.03
Уо 04.04
Уо 04.05
Уо 04.06
Уо 04.07
Уо 04.08
Уо 05.01
Уо 05.02

Введение.
Основные понятия о стандартах и стандартизации.
Понятия о линейных размерах и отклонениях.
Схемы расположения отклонений для валов и отверстий.
Основные понятия о посадках. Виды посадок.
Графическое  изображение  посадок  с  зазором. Графическое
изображение посадок в системе отверстий.
Система  допусков  и  посадок  ЕСДП.  Правила  пользования
таблицами полей допусков. Обозначения видов посадок в системе
ОСТ.

6

В том числе практических и лабораторных занятий
ПР №1. Чтение линейных размеров на чертежах.
ПР  №2.  Определение  точности  действительных  размеров
деталей в соответствии с чертежами.
ПР №3. Изображение графических посадок с натягом

1
1

1

2 В соответствии с Приложением 3 ПООП-П.
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Уо 06.01
Уо 06.02
Зо 02.01
Зо 02.02
Зо 02.03
Зо 03.01
Зо 03.02
Зо 03.03
Зо 04.01
Зо 04.02

Самостоятельная работа обучающихся3

Составление таблицы основных терминов и их определений.
Графическое изображение переходных посадок.
Составление  таблицы  обозначений  видов  посадок  в  системе
ОТС.
Оформление практических работ

3

Тема 2.
Допуски 
отклонений 
формы и 
расположений
поверхностей

Дидактические единицы, содержание 11 *** ПК 1.6
ПК 1.9
ОК 02

-
ОК 06

Уо 02.01
Уо 02.02
Уо 02.03
Уо 03.01
Уо 03.02
Уо 03.03
Уо 04.01
Уо 04.02
Уо 04.03
Уо 04.04
Уо 04.05
Уо 04.06
Уо 04.07

Основные понятия об отклонениях.
Отклонение формы цилиндрических и плоских поверхностей.
Отклонения взаимного расположения плоскостей.
Обозначение  на  чертеже  допусков  отклонений  формы
поверхности.
Обозначение  на  чертеже  допусков  взаимного  расположения
плоскостей

5

В том числе практических и лабораторных занятий
ПР №4.  Обозначение на чертеже допусков отклонений формы
поверхности.
ПР  №5.  Обозначение  на  чертеже  допуска  взаимного

1

1

3 Если учебным планом предусмотрена самостоятельная работа по данной учебной дисциплине,  должна быть указана её  примерная тематика,  объем нагрузки и
результаты на освоение которых она ориентирована (ПК и ОК).
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расположения плоскостей

Уо 04.08
Уо 05.01
Уо 05.02
Уо 06.01
Уо 06.02
Зо 02.01
Зо 02.02
Зо 02.03
Зо 03.01
Зо 03.02
Зо 03.03

Самостоятельная работа обучающихся:
Составление  таблицы  допусков  отклонений  формы
поверхности и допусков взаимного расположения плоскостей.
Нанесение  допусков  расположения  плоскостей  на  сборочном
чертеже  сварной  конструкции.  Оформление  практических
работ

4

Тема 3.
Чистота 
обработки 
поверхности

Дидактические единицы, содержание 9 *** ПК 1.6
ПК 1.9
ОК 02

-
ОК 06

Уо 02.01
Уо 02.02
Уо 02.03
Уо 03.01
Уо 03.02
Уо 03.03
Уо 04.01
Уо 04.02
Уо 04.03
Уо 04.04
Уо 04.05
Уо 04.06

Основные  понятия  чистоты  обработки  поверхности  и
шероховатости.
Обозначение шероховатости поверхности на чертежах.
Влияние  волнистости  и  шероховатости  на  эксплуатационные
свойства узлов

4

В том числе практических и лабораторных занятий
ПР №6.  Чтение обозначений чистоты обработки поверхности
на чертежах.
ПР  №7.  Обозначение  чистоты  обработки  поверхности  на
сборочном чертеже сварной конструкции

1

1

Самостоятельная работа обучающихся: 3
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Определение  влияния  волнистости  и  шероховатости  на
эксплуатационные свойства узлов по справочным материалам.
Оформление практических работ

Уо 04.07
Уо 04.08
Уо 05.01
Уо 05.02
Уо 06.01
Уо 06.02
Зо 02.01
Зо 02.02
Зо 02.03
Зо 03.01
Зо 03.02
Зо 03.03

Тема 4.
Средства 
измерения и 
контроля

Дидактические единицы, содержание 10 *** ПК 1.6
ПК 1.9
ОК 02

-
ОК 06

Уо 02.01
Уо 02.02
Уо 02.03
Уо 03.01
Уо 03.02
Уо 03.03
Уо 04.01
Уо 04.02
Уо 04.03
Уо 04.04
Уо 04.05

Основные понятия по метрологии.
Средства измерения и контроля.
Измерительный инструмент.
Параметры и характеристика средств измерений.
Средства измерения и контроля линейных размеров

5

В том числе практических и лабораторных занятий
ПР  №8.  Определение  цены  деления  и  погрешность  средств
измерений

1

Самостоятельная работа обучающихся:
Составление  конспекта  «изучение  методов  измерения  с

4
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помощью  измерительных  инструментов»  (по  материалам
учебника).
Заполнение  таблицы  средств  измерения  и  контроля
поверхности по справочным материалам

Уо 04.06
Уо 04.07
Уо 04.08
Уо 05.01
Уо 05.02
Уо 06.01
Уо 06.02
Зо 02.01
Зо 02.02
Зо 02.03
Зо 03.01
Зо 03.02

Тема 5.
Размерные 
цепи

Дидактические единицы, содержание 9 *** ПК 1.6
ПК 1.9
ОК 02

-
ОК 06

Уо 02.01
Уо 02.02
Уо 02.03
Уо 03.01
Уо 03.02
Уо 03.03
Уо 04.01
Уо 04.02
Уо 04.03
Уо 04.04

Основные понятия о размерных цепях.
Методы компенсации накопленных погрешностей в размерных
цепях

4

В том числе практических и лабораторных занятий
ПР  №9.  Определение  видов  размерных  цепей  (по  заданным
условиям)

2

Самостоятельная работа обучающихся:
Расчет  размерных  цепей  и  определение  погрешности  для
заданной сварной конструкции

3
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Уо 04.05
Уо 04.06
Уо 04.07
Уо 04.08
Уо 05.01
Уо 05.02
Уо 06.01
Уо 06.02
Зо 02.01
Зо 02.02
Зо 02.03
Зо 03.01
Зо 03.02

Всего: 51
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены
следующие специальные помещения:
Кабинет «Технические измерения», оснащенный оборудованием: 

 рабочее место преподавателя;
 чертежные столы.

Комплект учебно-наглядных пособий: 
 образцы металлов;
 образцы режущих инструментов;
 комплект материалов на электронном носителе;
  интерактивная доска.

Технические средства обучения:
 компьютер преподавателя с лицензионным программным обеспечением с выходом 

в Internet;
 мультимедийный проектор.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы,
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда
образовательной организацией  выбирается  не  менее  одного издания  из  перечисленных
ниже печатных изданий и (или)  электронных изданий в  качестве  основного,  при этом
список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
Основные источники:
1. Аристов  А.И.  Метрология,  стандартизация,  сертификация  /  А.И.  Аристов,  В.М.
Приходько, И.Д. Сергеев. - Москва: Инфра-М, 2019
2. Завистовский В.Э. Допуски, посадки и технические измерения / В.Э. Завистовский,
С.Э. Завистовский. - Москва: Инфра-М, 2019. - 278 с.

Дополнительные источники:
1. Ким, К. К. Средства электрических измерений и их поверка : учебное пособие для спо
/ К. К. Ким, Г. Н. Анисимов, А. И. Чураков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 316 с. —
ISBN 978-5-8114-6981-9

Нормативная документация

 ГОСТ  25346-89  Единая  система  допусков  и  посадок.  Общие  положения,  ряды
допусков и основных отклонений.

 ГОСТ  8.051-81  Государственная  система  обеспечения  единства  измерений.
Погрешности, допустимые при изучении размеров до 500 мм.

Электронные издания:

 Ким, К. К. Средства электрических измерений и их поверка : учебное пособие для спо
/ К. К. Ким, Г. Н. Анисимов, А. И. Чураков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 316 с. —
ISBN  978-5-8114-6981-9. —  Текст :  электронный //  Лань  :  электронно-библиотечная
система.  —  URL:  https://e.lanbook.com/book/153944  (дата  обращения:  29.01.2021).  —
Режим доступа: для авториз. пользователей.

https://e.lanbook.com/book/153944
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 Леонов, О. А. Основы взаимозаменяемости : учебное пособие для спо / О. А. Леонов,
Ю. Г. Вергазова. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 208 с. — ISBN 978-5-8114-6969-7. —
Текст :  электронный //  Лань  :  электронно-библиотечная  система.  —  URL:
https://e.lanbook.com/book/153932  (дата  обращения:  28.01.2021).  — Режим доступа:  для
авториз. пользователей.

 Юрасова,  Н.  В.  Метрология  и  технические  измерения.  Лабораторный  практикум  :
учебное пособие для спо /  Н. В. Юрасова,  Т.  В. Полякова,  В. М. Кишуров. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-5513-3. — Текст : электронный //
Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/152594  (дата
обращения: 28.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

Интернет ресурсы:
 http://claw.ru/ - Образовательный портал  
 http://ru.wikipedia.org/ - Свободная энциклопедия
 Электронный ресурс Российское образование, Федеральный портал  
(http://www.edu.ru).

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения4 Критерии оценки Методы оценки

Знания
Систем допусков и 
посадок, точности 
обработки, квалитетов, 
классов точности

Знает виды погрешностей и 
их сущность, виды и 
назначения допусков и 
посадок, правила расчета 
предельных размеров, 
допусков и определения 
параметров шероховатости

Экспертная оценка 
результатов деятельности 
обучающегося при 
выполнении и защите 
результатов практических 
занятий, выполнении 
внеаудиторной 
самостоятельной работы.
Зачет по дисциплине

Допусков и отклонений 
формы поверхности и 
расположения 
плоскостей

Знает точность обработки, 
понятия о квалитетах и 
параметрах шероховатости 
поверхности, их обозначение 
на чертежах; нормы допусков 
и износов деталей и узлов

Экспертная оценка 
результатов деятельности 
обучающегося при 
выполнении и защите 
результатов практических 
занятий, выполнении 
внеаудиторной 
самостоятельной работы.
Зачет по дисциплине

Умения
Контролировать 
качество выполняемых 
работ

Выбор контрольно-
измерительного инструмента 
согласно погрешности.
Выполнение измерений при 
помощи контрольно-
измерительных приборов и 
инструментов.

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы

4 В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.

https://e.lanbook.com/book/152594
https://e.lanbook.com/book/153932
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- Применение на практике 
таблиц для расчета допусков

Профессиональные
компетенции (ПК)

Навыки 
(Н)/практический 
опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК 1.6 Проводить 
контроль 
подготовки и сборки
элементов 
конструкции под 
сварку

Н 1.6.01/ ПО 1.6.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного 
шва

У 1.6.01 
использовать 
ручной и 
механизированный 
инструмент 
зачистки сварных 
швов и удаления 
поверхностных 
дефектов после 
сварки

З 1.6.01 влияние 
основных 
параметров режима 
и 
пространственного 
положения при 
сварке на 
формирование 
сварного шва

Н 1.6.02/ ПО 1.6.02 
определения причин 
дефектов сварочных 
швов и соединений

З 1.6.02 типы 
дефектов сварного 
шва

Н 1.6.03/ ПО 1.6.03 
предупреждения и 
устранения различных
видов дефектов в 
сварных швах

З 1.6.03 методы 
неразрушающего 
контроля
З 1.6.04 причины 
возникновения и 
меры 
предупреждения 
видимых дефектов
З 1.6.05 способы 
устранения 
дефектов сварных 
швов

ПК 1.9 Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам

Н 1.9.01/ ПО 1.9.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного 
шва

У 1.9.01 
пользоваться 
производственно-
технологической и 
нормативной 
документацией для 
выполнения 
трудовых функций

З 1.6.01 методы 
неразрушающего 
контроля

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)

ОК 02 Организовывать
собственную
деятельность, исходя
из цели и способов ее
достижения,
определенных
руководителем

Уо.02.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности

Зо.02.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации
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Уо.02.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию

Зо.02.02 современная научная 
и профессиональная 
терминология

ОК 03 Анализировать
рабочую ситуацию, 
осуществлять
текущий и итоговый
контроль, оценку и
коррекцию
собственной
деятельности, нести
ответственность за
результаты своей
работы

Уо.03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности

Зо.03.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации;

Уо.03.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию

Зо.03.02 современная научная 
и профессиональная 
терминология;

ОК 04 Осуществлять поиск
информации,
необходимой для
эффективного
выполнения
профессиональных
задач.

Уо.04.01 определять задачи
для поиска информации

Зо.04.01 номенклатура 
информационных источников,
применяемых в 
профессиональной 
деятельности

Уо.04.02 определять 
необходимые источники 
информации;

Зо.04.02 приемы 
структурирования 
информации

ОК 05 Использовать
информационно-
коммуникационные
технологии в
профессиональной
деятельности

Уо.05.01 применять 
средства информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач

Зо.05.01 современные 
средства и устройства 
информатизации

Уо.05.02 использовать 
современное программное 
обеспечение

Зо.05.02 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться
с коллегами, руководством

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива 
и команды

Зо.06.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личности

Уо.06.02 взаимодействовать
с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности
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деятельности


