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Раздел 1. Общие положения 
 

Основная профессиональная образовательная программа среднего 
профессионального образования − программа подготовки квалифицированных рабочих, 
служащих по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки) (далее – ОПОП СПО ППКРС) разработана на основе требований федерального 
государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), 
утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
29.01.2016 № 50, зарегистрированного Министерством Юстиции Российской Федерации 
от 24.02.2016 № 41197, входящей в укрупненную группу профессий 15.00.00 
МАШИНОСТРОЕНИЕ и с учетом примерной основной ОПОП СПО ППКРС 
«Профессионалитет» программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), 
утвержденной протоколом Федерального учебно-методического объединения по УГПС 
15.00.00 от 25.07.2022 № 24, зарегистрированной в государственном реестре примерных 
основных образовательных программ, № 58 приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 29.07.2022 № 
П-256. 

ОПОП СПО ППКРС − комплекс основных характеристик образования (объем, 
содержание, планируемые результаты) и организационно-педагогических условий, 
который представлен в виде учебного плана, календарного учебного графика, рабочих 
программ учебных предметов, курсов, дисциплин (модулей), иных компонентов, 
оценочных и методических материалов, а также рабочей программы воспитания, 
календарного плана воспитательной работы, форм аттестации. 

ОПОП СПО ППКРС определяет объем и содержание среднего профессионального 
образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 
сварки (наплавки), результаты освоения ОПОП СПО ППКРС, условия образовательной 
деятельности. 

ОПОП СПО ППКРС разработана для реализации ОПОП СПО ППКРС на базе 
основного общего образования образовательной организацией на основе требований 
федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования 
и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии. 

ОПОП СПО ППКРС разработана в соответствии со следующими нормативными 
правовыми актами: 

1. Федеральным законом от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 
Федерации». 

2. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
17.05.2012 № 413 «Об утверждении федерального государственного образовательного 
стандарта среднего общего образования».  

3. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 23.11.2022 № 
1014 «Об утверждении федеральной ОПОП СПО ППКРС среднего общего образования». 

4. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления 
образовательной деятельности по образовательным программам среднего 
профессионального образования».  

5. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 08.11.2021 № 800 
«Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 
образовательным программам среднего профессионального образования».  

6. Приказом Министерства науки и высшего образования Российской Федерации № 
885, приказом Министерства просвещения Российской Федерации № 390 от 05.08.2020 «О 
практической подготовке обучающихся». 
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7. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 14.10.2022 № 906 
«Об утверждении Порядка заполнения, учета и выдачи дипломов о среднем 
профессиональном образовании и их дубликатов». 

8. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 02.06.2022 № 390 
«Об утверждении образцов и описания диплома о среднем профессиональном 
образовании и приложения к нему». 

9. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
20.01.2014 № 22 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего 
профессионального образования, реализация образовательных программ по которым не 
допускается с применением исключительно электронного обучения, дистанционных 
образовательных технологий». 

10. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
08.04.2021 № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных 
образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их 
экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего 
профессионального образования». 

11. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
23.08.2017 № 816 «Об утверждении Порядка применения организациями, 
осуществляющими образовательную деятельность, электронного обучения, 
дистанционных образовательных технологий при реализации образовательных 
программ». 

12. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 02.09.2020 № 
457 «Об утверждении Порядка приема на обучение по образовательным программам 
среднего профессионального образования». 

13. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
02.07.2013 № 513 «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, 
по которым осуществляется профессиональное обучение». 

14. Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
28.11.2013 № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик».  

15. Постановлением Главного государственного санитарного врача Российской 
Федерации от 28.09.2020 № 28 «Об утверждении санитарных правил СП 2.4.3648-20 
«Санитарно-эпидемиологические требования к организациям воспитания и обучения, 
отдыха и оздоровления детей и молодежи»». 

16. Постановлением Главного государственного санитарного врача Российской 
Федерации от 28.01.2021 № 2 «Об утверждении санитарных правил и норм СанПиН 
1.2.3685-21 «Гигиенические нормативы и требования к обеспечению безопасности и (или) 
безвредности для человека факторов среды обитания»». 

17. Методическими рекомендациями по реализации образовательных программ 
начального общего, основного общего, среднего общего образования, образовательных 
программ среднего профессионального образования и дополнительных 
общеобразовательных программ с применением электронного обучения и дистанционных 
образовательных технологий (Письмо Министерства просвещения Российской Федерации 
от 19.03.2020 № ГД-39/04 «О направлении методических рекомендаций». 

18. Письмом Министерства образования и науки Российской Федерации Российской 
Федерации от 22.04.2015 № 06-443 «О направлении Методических рекомендаций» (вместе 
с «Методическими рекомендациями по разработке и реализации адаптированных 
образовательных программ среднего профессионального образования». 

19. Уставом Санкт-Петербургского государственного бюджетного 
профессионального образовательного учреждения «Электромашиностроительный 
колледж». 

20. Иными локальными нормативными актами по вопросам организации и 
осуществления образовательной деятельности, в том числе Акционерного общества 
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«Силовые машины – ЗТЛ, ЛМЗ, Электросила, Энергомашэкспорт», Общества с 
ограниченной ответственностью УК «УЗТМ-КАРТЭКС» - управляющая организация 
ООО «ИЗ-КАРТЭКС им. П.Г. Коробкова». 

 
Используемые сокращения: 
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 
ОПОП СПО ППКРС – основная профессиональная образовательная программа 

среднего профессионального образования − программы подготовки квалифицированных 
рабочих, служащих;  

ОК – общие компетенции; 
ПК – профессиональные компетенции; 
ЛР – личностные результаты; 
ПС – профессиональный стандарт, 
ОТФ – обобщенная трудовая функция; 
ТФ – трудовая функция; 
СГ – социально-гуманитарный цикл; 
ОП –общепрофессиональный учебный цикл/общепрофессиональная дисциплина; 
П – профессиональный учебный цикл; 
МДМ – междисциплинарный модуль; 
ПМ – профессиональный модуль; 
МДК – междисциплинарный курс; 
ДЭ – демонстрационный экзамен; 
ГИА – государственная итоговая аттестация. 
 

Раздел 2. Общая характеристика ОПОП СПО ППКРС с учетом сетевой формы 
реализации программы 

 

ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки) сочетает обучение в образовательной организации и 
на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в 
обучении цифровых технологий. 

Квалификация, присваиваемая выпускникам ОПОП СПО ППКРС: 
Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, 
Сварщик частично механизированной сварки плавлением. 
Обучающийся по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) готовится к следующим видам деятельности: 
ВД 1. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка 

и контроль сварных швов после сварки.  
ВД 2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 
ВД 4. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных 

деталей. 
Направленность ОПОП СПО ППКРС при сетевой форме реализации 

конкретизирует содержание путем ориентации на виды деятельности. 
Расширение содержания вида деятельности, включенного во ФГОС СПО, за счет 

часов вариативной части ОПОП СПО ППКРС. 
 

Наименование направленности (в соответствии с 
квалификацией работодателя) 

Вид деятельности (по выбору) в соответствии с 
направленностью 

Акционерное общество «Силовые машины – ЗТЛ, ЛМЗ, Электросила, Энергомашэкспорт» 
ВД, сформированные совместно с работодателями 
Настройка сварочного оборудования для частично ВД 4. Частично механизированная сварка 
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механизированной сварки (наплавки) плавлением с 
учетом его специализированных функций 
(возможностей) 

(наплавка) плавлением различных деталей 

Выполнение частично механизированной сварки 
плавлением простых деталей неответственных 
конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 
пространственных положениях сварного шва. 
Общество с ограниченной ответственностью УК «УЗТМ-КАРТЭКС» - управляющая организация ООО «ИЗ-
КАРТЭКС им. П.Г. Коробкова» 
ВД, сформированные совместно с работодателями 
Сварка цветных металлов и специальных материалов ВД 4. Частично механизированная сварка 

(наплавка) плавлением различных деталей Сварка труб и фланцев 
 
Формы обучения: очная, очно-заочная. 
Уровень образования, необходимый для приема на обучение по ОПОП СПО 

ППКРС − основное общее образование. Срок получения образования ОПОП СПО ППКРС 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
по очной форме обучения, вне зависимости от применяемых образовательных технологий 
составляет на базе основного общего образования – 1 год 10 месяцев в объеме 2952 
академических часов. Срок освоения ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в очной форме обучения для 
лиц, обучающихся на базе основного общего образования, увеличивается на 52 недели из 
расчета: теоретическое обучение (при обязательной учебной нагрузке 36 часов в неделю) 
− 39 недель, промежуточная аттестация − 2 недели, каникулы − 11 недель. 

 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

 
3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: изготовление, 

реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с 
применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех 
пространственных положениях сварного шва. 

3.2. Объектами профессиональной деятельности выпускников являются: 
технологические процессы сборки, ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) конструкций; 
сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные 

приспособления; 
детали, узлы и конструкции из углеродистых и конструкционных сталей и из 

цветных металлов и сплавов; 
конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация. 
3.3. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения 

взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у 
обучающегося ОПОП СПО ППКРС. (Приложение 1)  

3.4. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям  
и присваиваемой квалификации: 

 
Наименование видов деятельности Наименование профессиональных модулей 

1 2 
ВД 1 Проведение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой, зачистка 
и контроль сварных швов после сварки 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и 
контроль качества сварных швов после сварки 

ВД 2 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом 

ВД, сформированные совместно с работодателем (формируемые из часов вариативной 
части ФГОС СПО) 
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ВД 4 Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением различных деталей 

ПМ.04 Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 

 

Раздел 4. Планируемые результаты освоения ОПОП СПО ППКРС 
 
4.1. Общие компетенции 

 

К
од

 к
ом

пе
те

нц
ии

 

Наименование 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным контекстам 

 Умения: 
Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 
Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и выделять её 

составные части  
Уо 01.03 определять этапы решения задачи 
Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 
Уо 01.05 составлять план действия  
Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 
Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 
Уо 01.08 реализовывать составленный план 
Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 
 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором приходится работать и 
жить  

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной  
и смежных областях  

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и смежных сферах 
Зо 01.05 структуру плана для решения задач  
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
ОК 02 Использовать 

современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Умения: 
Уо 02.01 определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 
Уо 02.02 применять современную научную профессиональную 

терминологию 
Уо 02.03 определять и выстраивать траектории профессионального 

развития и самообразования 
 Знания: 
Зо 02.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 02.02 современная научная и профессиональная терминология 
Зо 02.03 возможные траектории профессионального развития и 

самообразования 

ОК 03 Планировать и 
реализовывать 

 Умения: 
Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 
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собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

документации в профессиональной деятельности  
Уо 03.02 применять современную научную профессиональную 

терминологию 
Уо 03.03 определять и выстраивать траектории профессионального 

развития и самообразования  
 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации;  
Зо 03.02 современная научная и профессиональная терминология; 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального развития и 

самообразования; 
ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде 

 Умения: 
Уо 04.01 определять задачи для поиска информации  
Уо 04.02 определять необходимые источники информации; 
Уо 04.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию  
Уо 04.04 выделять наиболее значимое в перечне информации  
Уо 04.05 оценивать практическую значимость результатов поиска 
Уо 04.06 оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 
профессиональных задач 

Уо 04.07 использовать современное программное обеспечение 
Уо 04.08 использовать различные цифровые средства для решения 

профессиональных задач 
 Знания: 
Зо 04.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности  
Зо 04.02 приемы структурирования информации  
Зо 04.03 формат оформления результатов поиска информации, 

современные средства и устройства информатизации 
Зо 04.04 порядок их применения и программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в том числе с 
использованием цифровых средств 

ОК 05 Осуществлять устную и 
письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и 
культурного контекста 

 Умения: 
Уо 05.01 применять средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач 
Уо 05.02 использовать современное программное обеспечение 
 Знания: 
Зо 05.01 современные средства и устройства информатизации 
Зо 05.02 порядок их применения и программное обеспечение в 

профессиональной деятельности 
ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 Умения: 
Уо 06.01 организовывать работу коллектива  

и команды  
Уо 06.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельности 
 Знания: 
Зо 06.01 психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 
Зо 06.02 основы проектной деятельности 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 

 Умения: 
Уо 07.01 описывать значимость своей профессии  
Уо 07.02 применять стандарты антикоррупционного поведения 
 Знания: 
Зо 07.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 
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4.2. Профессиональные компетенции 

 

Виды деятельности Код и наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

ВД. 1 Проведение 
подготовительных, 
сборочных операций 
перед сваркой, зачистка 
и контроль сварных 
швов после сварки  

ПК.1.1 Читать чертежи 
средней сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 

Н 1.1.01 Навыки/практический опыт: 
использования измерительного 
инструмента для контроля геометрических 
размеров сварного шва 

У 1.1.01 Умения: читать чертежи средней 
сложности и сложных конструкций, 
изделий, узлов и деталей 

У 1.1.02 пользоваться конструкторской 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях 

общечеловеческих ценностей;  
Зо 07.02 значимость профессиональной деятельности по 

профессии (специальности); 
Зо 07.03 стандарты антикоррупционного поведения и последствия 

его нарушения 

ОК 08 Использовать средства 
физической культуры 
для сохранения  
и укрепления здоровья  
в процессе 
профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

 Умения: 
Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных функций 
в профессиональной деятельности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики перенапряжения, 
характерными для данной профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека 
Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для профессии 
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

 Умения: 
Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы (профессиональные и 
бытовые), понимать тексты на базовые 
профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие 
и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые или 
интересующие профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных предложений на 

профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 
деятельности 

Зо 09.04 особенности произношения 
Зо 09.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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У 1.1.03 читать структурные, монтажные и простые 
принципиальные электрические схемы 

З 1.1.01 Знания: основные правила чтения 
конструкторской документации 

З 1.1.02 общие сведения о сборочных чертежах 

З 1.1.03 основы машиностроительного черчения 

З 1.1.04 требования единой системы 
конструкторской документации 

З 1.1.05 основные типы, конструктивные 
элементы, размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах 

ПК 1.2. Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-
техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по 
сварке 

- Навыки/практический опыт:  

У 1.2.01 Умения: пользоваться производственно-
технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

З 1.2.01 Знания: основные типы, конструктивные 
элементы, размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах 

З 1.2.02 основные правила чтения технологической 
документации 

ПК 1.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправность и 
осуществлять 
настройку 
оборудования поста 
для различных 
способов сварки 

Н 1.3.01 Навыки/практический опыт: 
эксплуатирования оборудования для 
сварки 

У 1.3.01 Умения: проверять работоспособность и 
исправность оборудования поста для 
сварки 

У 1.3.02 применять сборочные приспособления для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 

З 1.3.01 Знания: основы технологии сварочного 
производства 

З 1.3.02 виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки 

З 1.3.03 устройство вспомогательного 
оборудования, назначение, правила его 
эксплуатации и область применения 

З 1.3.04 устройство сварочного оборудования, 
назначение, правила его эксплуатации и 
область применения 

З 1.3.05 правила технической эксплуатации 
электроустановок 

З 1.3.06 классификацию сварочного оборудования 
и материалов 

З 1.3.07 основные принципы работы источников 
питания для сварки 

ПК 1.4. 
Подготавливать и 
проверять сварочные 
материалы для 
различных способов 
сварки 

Н 1.4.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения типовых слесарных операций, 
применяемых при подготовке деталей 
перед сваркой 

Н 1.4.02 выполнения предварительного, 
сопутствующего (межслойного) подогрева 
свариваемых кромок 

У 1.4.01 Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 
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У 1.4.02 выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) подогрев 
металла в соответствии с требованиями 
производственно-технологической 
документации по сварке 

У 1.4.03 подготавливать сварочные материалы к 
сварке 

З 1.4.01 Знания: необходимость проведения 
подогрева при сварке 

З 1.4.02 основные типы, конструктивные 
элементы, размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах 

З 1.4.03 правила подготовки кромок изделий под 
сварку 

3 1.4.04 правила хранения и транспортировки 
сварочных материалов 

ПК 1.5. Выполнять 
сборку и подготовку 
элементов 
конструкции под 
сварку 

Н 1.5.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения типовых слесарных операций, 
применяемых при подготовке деталей 
перед сваркой 

Н 1.5.02 выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку с применением сборочных 
приспособлений 

Н 1.5.03 выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку на прихватках 

Н 1.5.04 использования измерительного 
инструмента для контроля геометрических 
размеров сварного шва 

У 1.5.01 

Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент зачистки 
сварных швов и удаления поверхностных 
дефектов после сварки 

У 1.5.02 

использовать ручной и механизированный 
инструмент для подготовки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку 

У 1.5.03 

выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) подогрев 
металла в соответствии с требованиями 
производственно-технологической 
документации по сварке 

У 1.5.04 
применять сборочные приспособления для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 

У 1.5.05 зачищать швы после сварки 

З 1.5.01 Знания: основные типы, конструктивные 
элементы, разделки кромок 

З 1.5.02 
виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки 

З 1.5.03 правила подготовки кромок изделий под 
сварку 

З 1.5.04 правила сборки элементов конструкции 
под сварку 

З 1.5.05 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла 

ПК 1.6. Проводить 
контроль подготовки и Н 1.6.01 Навыки/практический опыт: 

использования измерительного 
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сборки элементов 
конструкции под 
сварку 

инструмента для контроля геометрических 
размеров сварного шва 

Н 1.6.02 определения причин дефектов сварочных 
швов и соединений 

Н 1.6.03 предупреждения и устранения различных 
видов дефектов в сварных швах 

У 1.6.01 

Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент зачистки 
сварных швов и удаления поверхностных 
дефектов после сварки 

З 1.6.01 
Знания: влияние основных параметров 
режима и пространственного положения 
при сварке на формирование сварного шва 

З 1.6.02 типы дефектов сварного шва 
З 1.6.03 методы неразрушающего контроля 

З 1.6.04 причины возникновения и меры 
предупреждения видимых дефектов 

З 1.6.05 способы устранения дефектов сварных 
швов 

ПК 1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрева металла 

Н 1.7.01 

Навыки/практический опыт: 
выполнения предварительного, 
сопутствующего (межслойного) подогрева 
свариваемых кромок 

У 1.7.01 

Умения: выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) подогрев 
металла в соответствии с требованиями 
производственно-технологической 
документации по сварке 

З 1.7.01 
Знания: порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла 

ПК 1.8. Зачищать и 
удалять 
поверхностные 
дефекты сварных швов 
после сварки 

Н 1.8.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения зачистки швов после сварки 

У 1.8.01 

Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент зачистки 
сварных швов и удаления поверхностных 
дефектов после сварки 

З 1.8.01 
Знания: устройство вспомогательного 
оборудования, назначение, правила его 
эксплуатации и область применения 

ПК 1.9. Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам 

Н 1.9.01 

Навыки/практический опыт: 
использования измерительного 
инструмента для контроля геометрических 
размеров сварного шва 

У 1.9.01 

Умения: пользоваться производственно-
технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

З 1.9.01 Знания: методы неразрушающего 
контроля 

ВД. 2 Ручная дуговая 
сварка (наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым электродом 

ПК 2.1. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва 

Н 2.1.01 

Навыки/практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.1.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.1.03 
проверки наличия заземления сварочного 
поста ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.1.04 подготовки и проверки сварочных 
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материалов для ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.1.05 

настройки оборудования ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом для выполнения 
сварки 

Н 2.1.06 

выполнения ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом различных деталей и 
конструкций; 

Н 2.1.07 выполнения дуговой резки 

У 2.1.01 

Умения: проверять работоспособность и 
исправность сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.1.02 
настраивать сварочное оборудование для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.1.03 
выполнять сварку различных деталей и 
конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 2.1.01 

Знания: основные типы, конструктивные 
элементы и размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся 
покрытым электродом, и обозначение их 
на чертежах 

З 2.1.02 

основные группы и марки материалов, 
свариваемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся 
покрытым электродом 

З 2.1.03 
сварочные (наплавочные) материалы для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

З 2.1.04 

технику и технологию ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом различных деталей 
и конструкций в пространственных 
положениях сварного шва 

З 2.1.05 

причины возникновения дефектов сварных 
швов, способы их предупреждения и 
исправления при ручной дуговой сварке 
(наплавке, резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.2. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из цветных 
металлов и сплавов во 
всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва 

Н 2.2.01 

Навыки/практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.2.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.2.03 
проверки наличия заземления сварочного 
поста ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.2.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.2.05 настройки оборудования ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся 
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покрытым электродом для выполнения 
сварки 

Н 2.2.06 

выполнения ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом различных деталей и 
конструкций; 

Н 2.2.07 выполнения дуговой резки 

У 2.2.01 

Умения: проверять работоспособность и 
исправность сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.2.02 
настраивать сварочное оборудование для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.2.03 
выполнять сварку различных деталей и 
конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 2.2.01 

Знания: основные типы, конструктивные 
элементы и размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся 
покрытым электродом, и обозначение их 
на чертежах 

З 2.2.02 

основные группы и марки материалов, 
свариваемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся 
покрытым электродом 

З 2.2.03 
сварочные (наплавочные) материалы для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

З 2.2.04 

технику и технологию ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом различных деталей 
и конструкций в пространственных 
положениях сварного шва 

З 2.2.05 

причины возникновения дефектов сварных 
швов, способы их предупреждения и 
исправления при ручной дуговой сварке 
(наплавке, резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.3. Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку покрытыми 
электродами 
различных деталей 

Н 2.3.01 

Навыки/практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.3.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.3.03 
проверки наличия заземления сварочного 
поста ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.3.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.3.05 

настройки оборудования ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом для выполнения 
сварки 
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Н 2.3.06 

выполнения ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом различных деталей и 
конструкций; 

Н 2.3.07 выполнения дуговой резки 

У 2.3.01 

Умения: проверять работоспособность и 
исправность сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.3.02 
настраивать сварочное оборудование для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.3.03 
выполнять сварку различных деталей и 
конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 2.3.01 

Знания: основные типы, конструктивные 
элементы и размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся 
покрытым электродом, и обозначение их 
на чертежах 

З 2.3.02 

основные группы и марки материалов, 
свариваемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся 
покрытым электродом 

З 2.3.03 
сварочные (наплавочные) материалы для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

З 2.3.04 

технику и технологию ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом различных деталей 
и конструкций в пространственных 
положениях сварного шва 

З 2.3.05 

причины возникновения дефектов сварных 
швов, способы их предупреждения и 
исправления при ручной дуговой сварке 
(наплавке, резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.4. Выполнять 
дуговую резку 
различных деталей 

Н 2.4.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения дуговой резки 

У 2.4.01 Умения: владеть техникой дуговой резки 
металла 

З 2.4.01 Знания: основы дуговой резки 
ВД. 4 Частично 
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением различных 
деталей 

ПК 4.1. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва 

Н 4.1.01 

Навыки/практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

Н 4.1.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

Н 4.1.03 
проверки наличия заземления сварочного 
поста частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.1.04 
подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки (наплавки) 

Н 4.1.05 
настройки оборудования для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением для выполнения сварки 
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Н 4.1.06 

выполнения частично механизированной 
сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного 
шва 

У 4.1.01 

Умения: проверять работоспособность и 
исправность оборудования для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

У 4.1.02 
настраивать сварочное оборудование для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.1.03 

выполнять частично механизированную 
сварку (наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных конструкций в 
нижнем, вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении сварного 
шва 

З 4.1.01 

Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой (наплавкой) 
плавлением 

З 4.1.02 
сварочные (наплавочные) материалы для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З 4.1.03 

устройство сварочного и вспомогательного 
оборудования для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением, назначение и условия работы 
контрольно-измерительных приборов, 
правила их эксплуатации и область 
применения 

З 4.1.04 

технику и технологию частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением для сварки различных деталей 
и конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 4.1.05 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла 

З 4.1.06 

причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних напряжений 
и деформаций в свариваемых 
(наплавляемых) изделиях 

З 4.1.07 
причины возникновения дефектов сварных 
швов, способы их предупреждения и 
исправления 

ПК 4.2. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей и 
конструкций из 
цветных металлов и 
сплавов во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва 

Н 4.2.01 

Навыки/практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

Н 4.2.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

Н 4.2.03 
проверки наличия заземления сварочного 
поста частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.2.04 
подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки (наплавки) 

Н 4.2.05 настройки оборудования для частично 
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механизированной сварки (наплавки) 
плавлением для выполнения сварки 

Н 4.2.06 

выполнения частично механизированной 
сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного 
шва 

У 4.2.01 

Умения: проверять работоспособность и 
исправность оборудования для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

У 4.2.02 
настраивать сварочное оборудование для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.2.03 

выполнять частично механизированную 
сварку (наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных конструкций в 
нижнем, вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении сварного 
шва 

З 4.2.01 

Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой (наплавкой) 
плавлением 

З 4.2.02 
сварочные (наплавочные) материалы для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З 4.2.03 

устройство сварочного и вспомогательного 
оборудования для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением, назначение и условия работы 
контрольно-измерительных приборов, 
правила их эксплуатации и область 
применения 

З 4.2.04 

технику и технологию частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением для сварки различных деталей 
и конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 4.2.05 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла 

З 4.2.06 

причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних напряжений 
и деформаций в свариваемых 
(наплавляемых) изделиях 

З 4.2.07 
причины возникновения дефектов сварных 
швов, способы их предупреждения и 
исправления 

ПК 4.3. Выполнять 
частично 
механизированную 
наплавку различных 
деталей 

Н 4.3.01 

Навыки/практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

Н 4.3.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

Н 4.3.03 
проверки наличия заземления сварочного 
поста частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.3.04 подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
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механизированной сварки (наплавки) 

Н 4.3.05 
настройки оборудования для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением для выполнения сварки 

Н 4.3.06 

выполнения частично механизированной 
сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного 
шва 

У 4.3.01 

Умения: проверять работоспособность и 
исправность оборудования для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

У 4.3.02 
настраивать сварочное оборудование для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.3.03 

выполнять частично механизированную 
сварку (наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных конструкций в 
нижнем, вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении сварного 
шва 

З 4.3.01 

Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой (наплавкой) 
плавлением 

З 4.3.02 
сварочные (наплавочные) материалы для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З 4.3.03 

устройство сварочного и вспомогательного 
оборудования для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением, назначение и условия работы 
контрольно-измерительных приборов, 
правила их эксплуатации и область 
применения 

З 4.3.04 

технику и технологию частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением для сварки различных деталей 
и конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 4.3.05 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла 

З 4.3.06 

причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних напряжений 
и деформаций в свариваемых 
(наплавляемых) изделиях 

З 4.3.07 
причины возникновения дефектов сварных 
швов, способы их предупреждения и 
исправления 
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Раздел 5. Структура ОПОП СПО ППКРС 
 

Обязательная часть ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
направлена на формирование общих и профессиональных компетенций, предусмотренных ФГОС СПО и составляет около 80 процентов от 
общего объема времени, отведенного на освоение ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки).  

ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) предусматривает 
изучение следующих учебных циклов: общепрофессионального; профессионального; и разделов: физическая культура; учебная практика; 
производственная практика; промежуточная аттестация; государственная итоговая аттестация. 

Общепрофессиональный учебный цикл состоит из общепрофессиональных дисциплин, профессиональный учебный цикл состоит из 
профессиональных модулей в соответствии с видами деятельности, соответствующими присваиваемым квалификациям. 

Освоение общепрофессионального цикла ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 
сварки (наплавки) предусматривает освоение дисциплины «Безопасность жизнедеятельности», составляет 2 часа в неделю в период 
теоретического обучения (обязательной части учебных циклов), но не более 68 часов, из них на освоение основ военной службы − 70 
процентов от общего объема времени, отведенного на указанную дисциплину, в период обучения с юношами проводятся учебные сборы. 
Раздел «Физическая культура» реализуется в порядке, установленном образовательной организацией. Для обучающихся инвалидов и лиц с 
ограниченными возможностями здоровья образовательная организация устанавливает особый порядок освоения раздела «Физическая 
культура» с учетом состояния их здоровья. 

Профессиональный цикл ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки) включает профессиональные модули, которые сформированы в соответствии с видами деятельности, предусмотренными ФГОС 
СПО. Практика является обязательным разделом ППКРС. Она представляет собой вид учебной деятельности, направленной на 
формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с 
будущей профессиональной деятельностью. В профессиональный цикл образовательной программы входят следующие виды практик: 
учебная практика и производственная практика. Учебная и производственная практики проводятся при освоении обучающимися 
профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализовываются концентрированно и рассредоточено, чередуясь с 
теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. Учебная практика в объеме 12 недель реализуется в мастерских и требует 
наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, включает виды работ по профессиональным модулям. Производственная 
практика в объеме 10 недель реализуется концентрированно и включает виды работ по профессиональным модулям и проводится в 
организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Практическая подготовка - форма 
организации образовательной деятельности при освоении образовательной программы в условиях выполнения обучающимися 
определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью и направленных на формирование, закрепление, 
развитие практических навыков и компетенций по профилю соответствующей образовательной программы. Практическая подготовка 
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организуется путем проведения практических занятий, практикумов, лабораторных работ и иных аналогичных видов учебной деятельности, 
предусматривающих участие обучающихся в выполнении отдельных элементов работ, связанных с будущей профессиональной 
деятельностью. Практическая подготовка реализована в форме учебной и производственной практик путем непосредственного выполнения 
обучающимися определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

 
Индекс Наименование практики Всего, часов Распределение по семестрам 
УП.01 Учебная практика "Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки" 186 3-4 
ПП.01 Производственная практика "Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки" 108 3-4 

УП.02 Учебная практика "Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом" 174 3-4 
ПП.02 Производственная практика "Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом" 144 3-4 
УП.04 Учебная практика "Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением" 72 3-4 
ПП.04 Производственная практика "Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением" 108 4 

 
Вариативная часть ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

часть (не менее 20 процентов) в объеме 108 часов использована: на увеличение объема времени, отведенного на дисциплины и модули, дает 
возможность углубления подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных умений и знаний, на 
увеличение часов на практику, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами 
регионального рынка труда и возможностями продолжения образования. 

 
5.1. Учебный план  
Учебный план − документ, который определяет перечень, трудоемкость, последовательность и распределение по периодам обучения 

учебных курсов, дисциплин (модулей), практики, иных видов учебной деятельности, формы промежуточной аттестации обучающихся. 
5.1.2 Учебный план ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 
 

Индекс 
 
Наименование циклов, разделов, дисциплин, профессиональных 
модулей, МДК, практик 

Формы промежуточной аттестации Учебная нагрузка обучающихся, ч. 
Распределение по курсам и семестрам  

Максимальная учебная 
нагрузка 

Курс 1 Курс 2 
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 Итого час/нед (с учетом консультаций в период обучения по циклам) 54  36    54  36    48.06  36    43.45  36      

ОД ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЙ УЧЕБНЫЙ ЦИКЛ 4 2 11  2106 702 1404 768 612 24 918 306 612 308 294 10 1188 396 792 460 318 14               

ОДБ.00 Базовые дисциплины 1 1 9  1245 416 829 411 402 16 486 163 323 149 168 6 759 253 506 262 234 10               

ОДБ.01 Русский язык 2    117 39 78 34 44  51 17 34 12 22  66 22 44 22 22                

ОДБ.02 Литература   2  176 59 117 89 28  77 26 51 37 14  99 33 66 52 14                

ОДБ.03 Иностранный язык   2  176 59 117 2 115  77 26 51 2 49  99 33 66  66                

ОДБ.04 Химия   2  117 39 78 50 20 8 51 17 34 20 10 4 66 22 44 30 10 4               

ОДБ.05 Биология   2  91 30 61 41 12 8 25 8 17 13 2 2 66 22 44 28 10 6               

ОДБ.06 История   2  176 59 117 97 20  77 26 51 47 4  99 33 66 50 16                

ОДБ.07 Обществознание   2  66 22 44 34 10        66 22 44 34 10                
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ОДБ.08 География   2  66 22 44 36 8        66 22 44 36 8                

ОДБ.09 Физическая культура  1 2  176 59 117 2 115  77 26 51 2 49  99 33 66  66                

ОДБ.10 Основы безопасности жизнедеятельности   2  84 28 56 26 30  51 17 34 16 18  33 11 22 10 12                

ОДП.00 Профильные дисциплины 3    661 220 441 281 152 8 331 110 221 129 88 4 330 110 220 152 64 4               

ОДП.01 Математика 2    318 106 212 146 66  153 51 102 68 34  165 55 110 78 32                

ОДП.02 Информатика 2    142 47 95 35 60  76 25 51 13 38  66 22 44 22 22                

ОДП.03 Физика 2    201 67 134 100 26 8 102 34 68 48 16 4 99 33 66 52 10 4               

ПОО Дисциплины по выбору  1 2  200 66 134 76 58  101 33 68 30 38  99 33 66 46 20                

ОД.01 Введение в профессию  2   66 22 44 36 8        66 22 44 36 8                

ОД.02 Основы черчения   1  76 25 51 17 34  76 25 51 17 34                      

ОД.03 Индивидуальный проект   2  58 19 39 23 16  25 8 17 13 4  33 11 22 10 12                

  3 1 17  863 287 576 324 238 14             613 205 408 237 161 10 250 82 168 87 77 4 755 108 

ОП.00 Общепрофессиональный учебный цикл  1 5  303 87 216 144 62 10             255 75 180 118 52 10 48 12 36 26 10  231 72 

ОП.01 Основы инженерной графики   3  51 15 36 24 12              51 15 36 24 12        39 12 

ОП.02 Основы электротехники   3  51 15 36 22 10 4             51 15 36 22 10 4       39 12 
ОП.03 Основы материаловедения   3  51 15 36 20 10 6             51 15 36 20 10 6       39 12 

ОП.04 Допуски и технические измерения   3  51 15 36 26 10              51 15 36 26 10        39 12 

ОП.05 Основы экономики  3   51 15 36 26 10              51 15 36 26 10        39 12 
ОП.06 Безопасность жизнедеятельности   4  48 12 36 26 10                    48 12 36 26 10  36 12 

П Профессиональный учебный цикл 3  12  509 185 324 178 142 4             307 115 192 117 75  202 70 132 61 67 4 477 32 

ПМ.00 Профессиональные модули 3  12  509 185 324 178 142 4             307 115 192 117 75  202 70 132 61 67 4 477 32 

ПМ.01 
Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов 
после сварки 1 

 
6 

 
299 101 198 126 68 4 

            
239 86 153 95 58 

 
60 15 45 31 10 4 283 16 

МДК.01.01 
Основы технологии сварки и сварочное оборудование   

3 
 

76 25 51 29 22 
             

76 25 51 29 22 
       

76 
 

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 
  

3 
 

76 25 51 21 30 
             

76 25 51 21 30 
       

60 16 

МДК.01.03 
Подготовительные и сборочные операции перед сваркой   

4 
 

102 42 60 50 10 
             

87 36 51 45 6 
 

15 6 9 5 4 
 

102 
 

МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений   4  45 9 36 26 6 4                   45 9 36 26 6 4 45  

 

УП.01 
Учебная практика "Подготовительно-сварочные работы и контроль 
качества сварных швов после сварки" 

   

4 

 

час 

 

186 

  

186 

 

нед 

 

5 1/6 

 

час 

  

нед 

   

час 

  

нед 

   

час 

 

102 

 

нед 

 

2 

 

5/6 

 

час 

 

84 

 

нед 

 

2 

 

1/3 

 

186 

 

 

ПП.01 
Производственная практика "Подготовительно- сварочные работы и 
контроль качества сварных швов после сварки" 

   

4 

 

час 

 

108 

  

108 

 

нед 

 

3 

 

час 

  

нед 

   

час 

  

нед 

   

час 

  

нед 

   

час 

 

108 

 

нед 

 

3 

  

108 

 

 Экзамен по модулю 4                                    

 Всего часов с учетом практик     593  492                              

ПМ.02 
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом 1 

 
3 

 
156 66 90 46 44 

             
68 29 39 22 17 

 
88 37 51 24 27 

 
140 16 

МДК.02.01 
Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
покрытыми электродами 

  
4 

 
156 66 90 46 44 

             
68 29 39 22 17 

 
88 37 51 24 27 

 
140 16 

 
УП.02 

Учебная практика "Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом" 

   
4 

 
час 

 
174 

  
174 

 
нед 

 
4 5/6 
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нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

 
102 

 
нед 

 
2 

 
5/6 

 
час 

 
72 

 
нед 

 
2 

  
174 

 

 
ПП.02 

Производственная практика "Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом" 

   
4 

 
час 

 
144 

  
144 

 
нед 

 
4 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

 
144 

 
нед 

 
4 

  
144 

 

 Экзамен по модулю 4                                    

 Всего часов с учетом практик     474  408                              

ПМ.04 
Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 

1 
 

3 
 

54 18 36 6 30 
                   

54 18 36 6 30 
 

54 
 

 
МДК.04.01 

Техника и технология частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением в защитном газе 

   
4 

  
54 

 
18 

 
36 

 
6 

 
30 

                    
54 

 
18 

 
36 

 
6 

 
30 

  
54 

 

 
УП.04 Учебная практика "Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением" 

   
4 

 
час 

 
72 

  
72 

 
нед 

 
2 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

 
72 

 
нед 

 
2 

  
72 

 

 
ПП.04 

Производственная практика "Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением" 

   
4 

 
час 

 
108 

  
108 

 
нед 

 
3 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

 
108 

 
нед 

 
3 

  
108 

 

 Экзамен по модулю 4                                    

 Всего часов с учетом практик     234  216                              

ФК.01 ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА   3  51 15 36 2 34              51 15 36 2 34        47 4 
 Учебная и производственная практики  час 792  792 нед 22 час   нед  час   нед  час  204 нед 5 2/3 час  588 нед 16 1/3   

 Учебная практика  час 432  432 нед 12 час   нед  час   нед  час  204 нед 5 2/3 час  228 нед 6 1/3   

 Концентрированная  час    нед  час   нед  час   нед  час   нед  час   нед    

 Рассредоточенная  час 432  432 нед 12 час   нед  час   нед  час  204 нед 5 2/3 час  228 нед 6 1/3   

 Производственная практика  час 360  360 нед 10 час   нед  час   нед  час   нед  час  360 нед 10   

 Концентрированная  час 360  360 нед 10 час   нед  час   нед  час   нед  час  360 нед 10   

 Рассредоточенная  час    нед  час   нед  час   нед  час   нед  час   нед    

 Государственная итоговая аттестация  час 72  72 нед 2 час  нед   час  нед   час  нед   час 72 нед 2    

 Демонстрационный экзамен  час 72  72 нед 2 час  нед   час  нед   час  нед   час 72 нед 2  72  

 КОНСУЛЬТАЦИИ из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный год        

 ВСЕГО ПО ДИСЦИПЛИНАМ И МДК 7 3 28  2969 989 1980 1092 850 38 918 306 612 308 294 10 1188 396 792 460 318 14 613 205 408 237 161 10 250 82 168 87 77 4 2861 108 
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 ВСЕГО ПО ДИСЦИПЛИНАМ И МДК (С КОНСУЛЬТАЦИЯМИ В ПЕРИОД 
ОБУЧЕНИЯ ПО ЦИКЛАМ) 

 
7 

 
3 

 
28 

  
2969 

 
989 

 
1980 

 
1092 

 
850 

 
38 

 
918 

 
306 

 
612 

 
308 

 
294 

 
10 

 
1188 

 
396 

 
792 

 
460 

 
318 

 
14 

 
613 

 
205 

 
408 

 
237 

 
161 

 
10 

 
250 

 
82 

 
168 

 
87 

 
77 

 
4 

 
2861 

 
108 

 Экзамены (без учета физической культуры)  4  3  

Зачеты (без учета физической культуры)  1 1  

Дифференцированные зачеты (без учета физической культуры) 1 8 3 6 
     

     
     

 

Консультации для обучающихся предусматриваются из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный год, в том числе в 
период реализации образовательной программы среднего общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования. 
Формы проведения консультаций (групповые, индивидуальные, письменные, устные). 

Оценка качества освоения ОПОП СПО ППКРС включает текущий контроль успеваемости. Формы текущего контроля успеваемости: 
контрольные работы; устный, письменный опрос; выполнение самостоятельной работы; выполнение практических, лабораторных работ; 
выполнение заданий на практических и лабораторных занятиях; выполнение индивидуального проекта, творческой работы; тестовые 
задания; результаты работы на учебных занятиях; деловые и ролевые игры. При оценивании текущего контроля успеваемости обучающихся 
установлена система оценок: «5» − отлично», «4» − хорошо», «3» − удовлетворительно», «2» − неудовлетворительно». 

Оценка качества освоения ОПОП СПО ППКРС включает промежуточную аттестацию обучающихся. Промежуточная аттестация 
обучающихся осуществляется в рамках освоения учебных циклов в соответствии с разработанными оценочными материалами, 
позволяющими оценить умения, знания, практический опыт и освоенные компетенции. Формами промежуточной аттестации являются: 
зачет (дифференцированный, недифференцированный, комплексный зачет (дифференцированный, недифференцированный), экзамен, 
экзамен по профессиональному модулю, квалификационный экзамен. Промежуточная аттестация по всем видам практики проводится в 
форме дифференцированного зачета. Результаты промежуточной аттестации определяются оценками следующим образом: зачет 
(недифференцированный); комплексный зачет (недифференцированный): «не зачтено», «зачтено»; зачет (дифференцированный); 
комплексный зачет (дифференцированный); экзамен; экзамен по профессиональному модулю, квалификационный экзамен: «2 − 
неудовлетворительно», «3 − удовлетворительно», «4 − хорошо», «5 − отлично». Промежуточная аттестация в форме зачета проводится за 
счет часов, отведенных на освоение соответствующей дисциплины, междисциплинарного курса, практики. Дифференцированные зачеты по 
учебной и производственной практикам проводятся в форме выполнения практических работ, практико-ориентированных заданий. 
Экзамены по профессиональным модулям проводятся после прохождения учебной и производственной практик. Количество экзаменов в 
процессе промежуточной аттестации обучающихся не превышает 8 экзаменов в учебном году, а количество зачетов − 10. В указанное 
количество не входит зачет по дисциплине «Физическая культура». 

 
Комплексные формы промежуточной аттестации: 
 

№ Форма промежуточной 
аттестации Семестр [Семестр проведения комплексного вида контроля] Наименование дисциплины/МДК 
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1 Комплексный 
дифференцированный зачет 2 

[2] ОДБ.04 Химия 
[2] ОДБ.05 Биология 

2 Комплексный 
дифференцированный зачет 3 

[3] МДК.01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

[3] МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 

3 Комплексный 
дифференцированный зачет 4 

[4] МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

[4] МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений 

4 Комплексный 
дифференцированный зачет 4 

[4] УП.01 Учебная практика "Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов 
после сварки" 

[4] УП.02 Учебная практика "Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом" 

[4] УП.04 Учебная практика "Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением" 

5 Комплексный 
дифференцированный зачет 4 

[4] ПП.01 Производственная практика "Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 
швов после сварки" 

[4] ПП.02 Производственная практика "Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом" 

[4] ПП.04 Производственная практика "Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением" 

6 Комплексный 
дифференцированный зачет 3 

[3] ОП.01 Основы инженерной графики 
[3] ОП.02 Основы электротехники 

7 Комплексный 
дифференцированный зачет 3 

[3] ОП.03 Основы материаловедения 
[3] ОП.04 Допуски и технические измерения 

 
Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарным курсам в составе 

профессиональных модулей разработаны и утверждены директором СПб ГБПОУ ЭМК, а для промежуточной аттестации по 
профессиональным модулям и для государственной итоговой аттестации − разработаны и утверждены директором СПб ГБПОУ ЭМК после 
предварительного положительного согласования работодателя. Для промежуточной аттестации обучающихся по дисциплинам 
(междисциплинарным курсам) кроме преподавателей конкретной дисциплины (междисциплинарного курса) в качестве внешних экспертов 
активно привлекаются преподаватели смежных дисциплин (курсов). Для максимального приближения программ промежуточной аттестации 
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обучающихся по профессиональным модулям к условиям их будущей профессиональной деятельности образовательной организацией в 
качестве внештатных экспертов активно привлекаются работодатели. 

 
5.2. План обучения на предприятии (на рабочем месте) 

 
№ 
п/п 

Содержание практической подготовки (виды 
работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, 
У, З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения (в 

часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка Код Название 
1. Проведение подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка сварных 
швов после сварки 
Контроль с применением измерительного 
инструмента сваренных газовой сваркой 
(наплавкой) сложных и ответственных 
конструкций на соответствие геометрических 
размеров требованиям конструкторской и 
производственно-технологической 
документации по сварке 

ПМ.01 Подготовительно-
сварочные работы и 
контроль качества сварных 
швов после сварки 

ПК 1.1. 
ПК 1.2. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 1.5. 
ПК 1.6. 
ПК 1.7. 
ПК 1.8. 
ПК 1.9. 

108 3-4 

Сварочный цех 
АО «Силовые 
машины» 
ООО «ИЗ-КАРТЭКС 
имени П.Г. 
Коробкова» 
 

2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом (РД) 
сложных и ответственных конструкций 
(оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных материалов (сталей, 
чугуна, цветных металлов и сплавов), 
предназначенных для работы под давлением, 
под статическими, динамическими и 
вибрационными нагрузками 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка 
(наплавка, резка) 
плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ПК 2.4. 

144 3-4 

Сварочный цех АО 
«Силовые машины» 
ООО «ИЗ-КАРТЭКС 
имени П.Г. 
Коробкова» 
 (участок ручной 
дуговой сварки)  

3. Частично механизированная сварка (наплавка) 
плавлением сложных и ответственных 
конструкций (оборудования, изделий, узлов, 
трубопроводов, деталей) из различных 
материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и 
сплавов), предназначенных для работы под 
давлением, под статическими, динамическими и 
вибрационными нагрузками 

ПМ.04 Частично 
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением 

ПК 4.1., 
ПК 4.3. 

108 4 

Сварочный цех АО 
«Силовые машины» 
ООО «ИЗ-КАРТЭКС 
имени П.Г. 
Коробкова» 
 (участок частично 
механизированной 
сварки) 
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План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего 
профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии. 

5.2.1 Тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования по профессии 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 
№  Наименование темы Кол-во часов  

ПМ 01. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки  108 
1.1   

Вводное занятие. Ознакомление с рабочим местом. Инструктаж по БУТ. 
 

1.2 Сварочные работы и контроль качества  
ПМ 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 144 

2.1 Выполнение ручной дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 
положениях сварного шва 

 

2.2 Выполнение ручной дуговой сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях 
сварного шва 

 

2.3 Выполнение ручной дуговой наплавки покрытыми электродами различных деталей  
2.4 Выполнение дуговой резки различных деталей  

ПМ 04. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 108 
3.1 Выполнение частично механизированной сварки плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях шва 
 

3.2 Выполнение частично механизированной сварки плавлением различных деталей и конструкций из цветных метало и сплавов во всех 
пространственных положениях сварного шва 

 

3.3 Выполнение частично механизированной наплавки различных деталей  
5.3. Календарный учебный график 
Календарный учебный график определяет последовательность и распределение по периодам обучения учебных курсов, дисциплин 

(модулей), практики, а также сроки проведения промежуточной аттестации, государственной итоговой аттестации, каникулярное время в 
соответствии с календарным годом. 

5.3.1. Календарный учебный график по программе по программе подготовки квалифицированных рабочих и служащих по профессии 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
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Обозначения:   Обучение по циклам и разделу "Физическая культура"    Учебная практика

   Промежуточная аттестация    Производственная практика    Государственная итоговая аттестация

   Каникулы    Неделя отсутствует

2 Сводные данные по бюджету времени

Курс

  Обучение по циклам и разделу "Физическая культура" Промежуточная аттестация

Практики ГИА

Каникулы

Всего 1 сем 2 сем Всего

ВсегоУчебная практика Производственная 
практика

Демонстра
ционный 
экзамен1 сем 2 сем

нед. нед.

1 сем 2 сем Всего 1 сем 2 сем Всего

нед. час. обяз. 
уч. зан. нед. час. обяз. 

уч. зан. нед. час. обяз. 
уч. зан. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед.

39 1404 17 612 22 792 2 2 11 52 
16 576 11 1/3 408 4 2/3 168 1 1 12 5 2/3 6 1/3 10 10 2 2 43 
55 1980 28 1/3 1020 26 2/3 960 3 3 12 5 2/3 6 1/3 10 10 2 13 95 
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5.4. Рабочая программа воспитания 
Воспитание обучающихся при освоении ими ОПОП СПО ППКРС осуществляется на 

основе рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 
 
5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими ОПОП СПО ППКРС: 
Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических 

условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся в 
развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, 
общенациональным) нормам и ценностям, закрепленным в Конституции Российской 
Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств 
квалифицированных рабочих, служащих, определенных отраслевыми требованиями 
(корпоративной культурой). 

Задачи:  
– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия 

для развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 
– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-

ценностные социализирующие отношения; 
– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации 

общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого 
развития государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса 
воспитания. 

5.4.2. Рабочая программа воспитания (Приложение 4) 
5.5. Календарный план воспитательной работы (Приложение 4) 

 
Раздел 6. Организационно-педагогические условия реализации ОПОП СПО ППКРС 

 
Для ОПОП СПО ППКРС определена специфика с учетом направленности на 

удовлетворение потребностей рынка труда и работодателей, конкретизированы конечные 
результаты обучения в рабочих программах дисциплин и профессиональных модулей в виде 
компетенций, умений и знаний, приобретаемого практического опыта. 

Конкретные виды деятельности, к которым готовится обучающийся, соответствуют 
присваиваемым квалификациям, определяют содержание образовательной программы, 
совместно с заинтересованными работодателями. 

 
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению ОПОП СПО ППКРС 
6.1.1. Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе 
групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 
аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские и 
лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и 
материалами, учитывающими требования стандартов. 

 
Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений 

 
Кабинеты: 

технической графики; 
безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 
теоретических основ сварки и резки металлов. 

Лаборатории: 
материаловедения; 
электротехники и сварочного оборудования; 
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испытания материалов и контроля качества сварных соединений. 
Мастерские: 

слесарная; 
сварочная для сварки металлов; 
сварочная для сварки неметаллических материалов. 

Полигоны: 
сварочный. 

Спортивный комплекс: 
спортивный зал; 

Залы: 
библиотека, читальный зал с выходом в информационно-телекоммуникационную сеть 
«Интернет»; 
актовый зал. 

Перечень минимально необходимого набора инструментов: 
защитные очки для сварки; 
защитные очки для шлифовки; 
сварочная маска; 
защитные ботинки; 
средство защиты органов слуха; 
ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; 
металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; 
огнестойкая одежда; 
молоток для отделения шлака; 
зубило; 
разметчик; 
напильники; 
металлические щетки; 
молоток; 
универсальный шаблон сварщика; 
стальная линейка с метрической разметкой; 
прямоугольник; 
струбцины и приспособления для сборки под сварку; 

оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, 
частично механизированной сварки плавлением и для ручной дуговой сварки неплавящимся 
электродом в защитном газе. 

 
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз 

практики по профессии 
Образовательная организация, реализующая программу по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), должна располагать 
материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и 
междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, 
предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и 
противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально 
необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения 
включает в себя:  

 
6.1.2.1. Оснащение кабинетов 
Кабинет общепрофессиональных дисциплин 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения 
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Основное оборудование 
1 Рабочее место преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С выдвижными 

ящиками. Компьютерное кресло Ширина кресла не 
менее 550 мм, глубина кресла не менее 550 мм, 
высота кресла не более1050 мм 

2 Посадочные места по количеству обучающихся Офисный стол (минимальные габариты (В х Ш х Г): 
730 х 1400 х 600 мм). Стул (статическая нагрузка не 
менее 100 кг.) 

3 Комплект учебно-методической документации Плакаты (по тематике дисциплин) 
II Технические средства 
Основное оборудование 
4 Компьютер с лицензионным программным 

обеспечением 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

5 Принтер Лазерная технология печати, встроеный сканер, 
автоподатчик бумаги 

6 Мультимедиапроектор с экраном Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

Дополнительное оборудование 
7 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
8 Комплект учебных пособий, в том числе 

электронные носители 
 

 
Кабинет технической графики 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Рабочее место преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С выдвижными 

ящиками. Компьютерное кресло Ширина кресла не 
менее 550 мм, глубина кресла не менее 550 мм, 
высота кресла не более1050 мм 

2 Посадочные места по количеству обучающихся Офисный стол (минимальные габариты (В х Ш х 
Г): 730 х 1400 х 600 мм). Стул (статическая 
нагрузка не менее 100 кг.) 

3 Комплект учебно-методической документации  
II Технические средства 
Основное оборудование 
4 Компьютер с лицензионным программным 

обеспечением 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

5 Принтер Лазерная технология печати, встроеный сканер, 
автоподатчик бумаги 

6 Мультимедиапроектор с экраном Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

7 Персональные компьютеры обучающихся Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

Дополнительное оборудование 
8 Интерактивная доска Диагональ не менее 65 дюймов 

Разрешение FullHD. 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
9 Комплект учебных пособий, в том числе 

электронные носители 
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Кабинет безопасности жизнедеятельности и охраны труда 
№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Рабочее место преподавателя  
2 Посадочные места по количеству обучающихся Офисный стол (минимальные габариты (В х Ш х 

Г): 730 х 1400 х 600 мм). Стул (статическая 
нагрузка не менее 100 кг.) 

3 Комплект учебно-методической документации  
II Технические средства 
Основное оборудование 
4 Компьютер с лицензионным программным 

обеспечением 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

5 Принтер Лазерная технология печати, встроеный сканер, 
автоподатчик бумаги 

6 Мультимедиапроектор с экраном Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

Дополнительное оборудование 
7 Интерактивная доска Диагональ не менее 65 дюймов 

Разрешение FullHD. 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
8 Комплект учебных пособий, в том числе 

электронные носители 
 

 
Кабинет теоретических основ сварки и резки металлов 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Рабочее место преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С выдвижными 

ящиками. Компьютерное кресло Ширина кресла не 
менее 550 мм, глубина кресла не менее 550 мм, 
высота кресла не более1050 мм 

2 Посадочные места по количеству обучающихся Офисный стол (минимальные габариты (В х Ш х 
Г): 730 х 1400 х 600 мм). Стул (статическая 
нагрузка не менее 100 кг.) 

3 Комплект учебно-методической документации Плакаты(сварка и резка металла) 
II Технические средства 
Основное оборудование 
4 Компьютер с лицензионным программным 

обеспечением 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

5 Принтер Лазерная технология печати, встроеный сканер, 
автоподатчик бумаги 

6 Мультимедиапроектор с экраном Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

Дополнительное оборудование 
7 Интерактивная доска Диагональ не менее 65 дюймов 

Разрешение FullHD. 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
8 Комплект учебных пособий, в том числе 

электронные носители 
 

 
6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и 

воспитательной работы. 
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Читальный зал 
№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 
1 Стол для выдачи пособий Ширина 1400мм 
2 Шкаф для читательских формуляров  
3 Картотека  
4 Столы ученические (для читального зала, 

модульные для коворкинга, компьютерные) 
Ширина 1400мм 

5 Стул ученический регулируемый по высоте  
6 Кресло для чтения Ширина кресла не менее 550 мм, глубина кресла не 

менее 550 мм, высота кресла не более1050 мм 
II Технические средства 
Основное оборудование 
7 Интерактивный программно-аппаратный 

комплекс 
Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 

8 Многофункциональное устройство Лазерная технология печати, встроеный сканер, 
автоподатчик бумаги 

9 Документ-камера  
10 Акустическая система для аудитории  
11 Сетевой фильтр  
12 Средство организации беспроводной сети  

 
Актовый зал 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Основное оборудование 
1 Стулья по количеству обучающихся  Офисный стол (минимальные габариты (В х Ш х 

Г): 730 х 1400 х 600 мм). Стул (статическая 
нагрузка не менее 100 кг.) 

2 Трибуна  
3 Стол в президиум Ширина 1400мм 
4 Стул в президиум Ширина 1400мм 
5 Системы хранения светового и акустического 

оборудования 
 

6 Струнно-клавишный музыкальный инструмент  
7 Мультимедийная трибуна для презентаций  
8 Управляемая видеокамера  
II Технические средства 
Основное оборудование 
9 Экран большого размера  
10 Проектор для актового зала с потолочным 

креплением 
 

11 Автоматизированное рабочее место оператора  
12 DJ-проигрыватель звуковой системы  
13 Радиосистема с головным микрофоном  
14 Вокальный радиомикрофон  
15 Напольная микрофонная стойка-журавль  
16 Цифровой микшер  
17 Сабвуфер  
18 Активная трехполосная акустическая система  
19 Средство организации беспроводной сети  
20 Комплект проводов для проекта  
21 Шкаф рэковый  

 
6.1.2.3. Оснащение лабораторий  
Лаборатория материаловедения 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
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1 Рабочее место преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С выдвижными 
ящиками. Компьютерное кресло Ширина кресла не 
менее 550 мм, глубина кресла не менее 550 мм, 
высота кресла не более1050 мм 

2 Посадочные места по количеству обучающихся Офисный стол (минимальные габариты (В х Ш х 
Г): 730 х 1400 х 600 мм). Стул (статическая 
нагрузка не менее 100 кг.) 

3 Комплект учебно-методической документации  
II Технические средства 
Основное оборудование 
4 Компьютер с лицензионным программным 

обеспечением 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

5 Принтер Лазерная технология печати, встроеный сканер, 
автоподатчик бумаги 

6 Мультимедиапроектор с экраном Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
7 Типовые комплекты учебного оборудования по 

изучению микроструктуры углеродистой стали 
(цветных сплавов, легированной стали), по 
закалке углеродистых и легированных сталей; 

коллекцию микрошлифов, альбом микроструктур; 
методические указания 

8 Разрывная машина (с ноутбуком) (растяжение-
сжатие) 

Напольная, двухвинтовая, двузонная, с 
компьютерной системой управления и измерения 
машина с максимальной нагрузкой каждой рабочей 
зоны до 500 кН. Ширина рабочей зоны машины 500 
мм, высота рабочего пространства 900 мм и более. 

9 Машина испытательная учебная (растяжение-
сжатие) 

машина с максимальной нагрузкой каждой рабочей 
зоны до 500 кН. Ширина рабочей зоны машины 500 
мм, высота рабочего пространства 900 мм и более. 

10 Твердомер Широкий диапазон измерений в числах HLC и 
непосредственное отображение преобразованных 
значений в числах твердости HB, HRB, HRC, HV, 
HS; Связь с ПК через интерфейс RS-232 

11 Металлографический микроскоп для наблюдения микроструктуры металлов, 
сплавов и других непрозрачных объектов в 
отраженном поляризованном и обыкновенном 
свете. Увеличение 50-500. 

Дополнительное оборудование 
12 Универсальный учебный комплекс по 

сопротивлению материалов 
Позволяет исследовать и определять изменение 
перемещений и деформаций в определенных 
точках стержней и балок различной формы 
поперечного сечения при изменении величины 
внешней нагрузки определенного характера 
(растяжения, сжатия, изгиба, кручения). 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
13 Электронные плакаты по материаловедению с 

демонстрационным комплексом 
Дидактичекие материалы содержат рисунки, 
схемы, определения и таблицы для демонстрации 
преподавателем на лекциях. 

Дополнительное оборудование 
14 Коллекции микрошлифов  Набор металлографических образцов, состоящий 

из 25 шлифов различных материалов. 
15 Альбомы микроструктур Альбом содержит 100 фотографий 
16 Набор образцов мер твердости по Виккерсу, 

Бринеллю, Роквеллу 
 Диапазон измерения: 4-450 HBC, 20-88 HRA, 20-
100 HRB, 20-70 HRC, 
 200-1000 HV Усилие: 294.2, 306.5, 588.4, 612.9, 
980.7, 1471, 1839 Н (30, 31.25, 60, 62.5, 100, 150, 
187.5 кгс.) Макс. высота образца: 200 мм Глубина 
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горловины: 160 мм Питание: 220 В 
 
Лаборатория электротехники и сварочного оборудования 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Рабочее место преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С выдвижными 

ящиками. Компьютерное кресло Ширина кресла не 
менее 550 мм, глубина кресла не менее 550 мм, 
высота кресла не более1050 мм 

2 Посадочные места по количеству обучающихся Офисный стол (минимальные габариты (В х Ш х 
Г): 730 х 1400 х 600 мм). Стул (статическая 
нагрузка не менее 100 кг.) 

3 Комплект учебно-методической документации Плакаты (сварочное оборудование) 
II Технические средства  
Основное оборудование 
4 Компьютер с лицензионным программным 

обеспечением 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

5 Принтер Лазерная технология печати, автоподатчик бумаги 
6 Мультимедиапроектор с экраном Разрешение не менее 1280х720 

Контрастность 3000:1 
III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
7 Макеты электротехнических устройств: 

генератор, трансформатор, электродвигатель 
Основные характеристики электротехнических 
устройств 

8 Стенды сменные «Магнитные цепи», 
«Электронные приборы и устройства», 
«Электрические машины» 

Основные параметры, виды и характеристики 

9 Макеты электроприборов (амперметры, 
вольтметры) 

Виды электроприборов 

10 Комплект радиоэлектронный для фронтальных 
лабораторных работ и практикума по 
электродинамике 

Для выполнения не менее 17 практических и 
лабораторных работ 

Дополнительное оборудование 
11 Реостаты двухполюсные, однополостные Виды и принцип работ 
IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
12 Макеты электротехнических устройств: 

генератор, трансформатор, электродвигатель 
Основные характеристики электротехнических 
устройств 

13 Стенды сменные «Магнитные цепи», 
«Электронные приборы и устройства», 
«Электрические машины» 

Основные параметры, виды и характеристики 

14 Макеты электроприборов (амперметры, 
вольтметры) 

Виды электроприборов 

15 Демонстрационное электрооборудование 
(измерительные и регулирующие приборы и 
инструменты) 

Учебная техника для применения на практике 
теоретических знаний 

Дополнительное оборудование 
16 Образцы диэлектрических материалов Виды и характеристики материалов 

Лаборатория испытания материалов и контроля качества сварных соединений 
№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения  
Основное оборудование 
1 Рабочее место преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С выдвижными 

ящиками. Компьютерное кресло Ширина кресла не 
менее 550 мм, глубина кресла не менее 550 мм, 
высота кресла не более1050 мм 
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2 Посадочные места по количеству обучающихся Офисный стол (минимальные габариты (В х Ш х 
Г): 730 х 1400 х 600 мм). Стул (статическая 
нагрузка не менее 100 кг.) 

3 Комплект учебно-методической документации Плакаты(контроль качества сварных соединений) 
II Технические средства 
Основное оборудование 
4 Компьютер с лицензионным программным 

обеспечением 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

5 Принтер Лазерная технология печати, автоподатчик бумаги 
6 Мультимедиапроектор с экраном Разрешение не менее 1280х720 

Контрастность 3000:1 
III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
7 Пресс гидравлический (усилие 30 тонн) Пресс гидравлический стационарно установленный 

в помещении для разрушающего испытания 
минимальная сила давления состовляет не менее 30 
тонн 

8 Твердомер с электронным блоком обработки 
сигнала с датчиком 

Широкий диапазон измерений в числах HLC и 
непосредственное отображение преобразованных 
значений в числах твердости HB, HRB, HRC, HV, 
HS; Связь с ПК через интерфейс RS-232 

9 Металлографический микроскоп для наблюдения микроструктуры металлов, 
сплавов и других непрозрачных объектов в 
отраженном поляризованном и обыкновенном 
свете. Увеличение 50-500. 

10   
Дополнительное оборудование 
11 Набор образцов мер твердости по Виккерсу, 

Бринеллю, Роквеллу 
 Стационарный универсальный твердомер HBRV-
187,5 
 Диапазон измерения: 4-450 HBC, 20-88 HRA, 20-
100 HRB, 20-70 HRC, 
 200-1000 HV Усилие: 294.2, 306.5, 588.4, 612.9, 
980.7, 1471, 1839 Н (30, 31.25, 60, 62.5, 100, 150, 
187.5 кгс.) Макс. высота образца: 200 мм Глубина 
горловины: 160 мм Питание: 220 В 

12 Комплект визуально-измерительного комплекта 
ВИК-1 

Фонарик , Маркер , Рулетка , Линейка , УШС, 
Набор щупов, Шаблоны радиусные, 
Штангенциркуль , Угольник поверочный, Лупа 
,Сумка , Батарейки 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
13 Стенд «Дефектация сварных швов и контроль 

качества сварных соединений» 
Виды дифектов сварных швов. 

 
6.1.2.4. Оснащение мастерских 
Мастерская слесарная 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Верстаки с тисками (по количеству рабочих мест) ДxШxВ:1200x600x800850 мм 
2 Станок сверлильный с тисками станочными 650 Вт, максимальный диаметр 16 мм.230 В/ 50 Гц 
3 Станок точильный двусторонний Заточной станок предназначен для заточки 

режущего инструмента имеет два образивных 
камня не менее 200мм в диаметре каждый 

4 Настольный фрезерный станок Напряжение 220 В  
Вертикальный ход 30мм. Длина рабочего стола 
240 мм  
Ширина рабочего стола 145 мм  

5 Машины для снятия фаски с металла под Угол фаски 15-60 гр., глубина фаски не менее 15 



36 

36 

различными углами мм, ширина фаски 21 мм. 
6 Углошлифовальные машины Углошлифовальная машина под круг диаметром 

125мм с плавной регулировкой оборотов и 
защитным кожухом 

7 Наборы слесарного инструмента Молоток, зубило, чертилка, маркер 
8 Наборы измерительных инструментов Рулетка измерительная, штангенциркуль, линейка 

металлическая 
9 Отрезной инструмент Нажовка по металлу, 
10 Ручной инструмент по обработки поверхности 

металла 
Напильники с рабочей поверхностью не менее 250 
мм 

Дополнительное оборудование 
11 Зубило зубило слесарное 200мм стальное выполнено из 

инструментальной ставли и имеет определенный 
угол заточки 

12 Резметчик Чертилка металлическая с напайкой рабочей части 
из твердосплавного материала 

13 Напильники Круглый, плоский, квадратный с рабочей 
поверхностью не менее 250 мм 

14 Металлические щетки Металличнеская карщетка по металлу с 
пластиковой ручкой 

15 Молоток молоток слесарный с пластиковой ручкой из 
композитного материала и молотком весом не 
менее 500 гр 

16 Стальная линейка с метрической разметкой Линейка метхаллическая имеет толщину в 1 мм 
длинну рабочей поверзности не более 300 мм и 
нанесенной разметкой на ее поверхности 

II Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
17 Демонстрационные стенды, макеты;  
18 Техническая документация, инструкции, правила  

 
Мастерская сварочная для сварки металлов 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Посты ручной дуговой сварки Площадь одного рабочего места не менее 6.25 

м.кв 
2 Посты для полуавтоматической сварки в 

защитном газе 
Площадь одного рабочего места не менее 6.25 
м.кв 

3 Пост кислородной резки металла Площадь одного рабочего места не менее 6.25 
м.кв 

4 Комплект универсальных переносных 
приспособлений 

клещи зажимные с жоской фиксацией двух 
поверхностей и регулировкой 

5 Сборочно-сварочные приспособления Сборочно-сварочный стол с крепежными 
элементами (для фиксации трубы в положения Н-
L045 PC; PH и пластин в PA; PC; PF; PE 
положении) мин. обеспечивающие одинаковые 
условия работы для каждого участника. 

6 Трансформаторы Инвертер Сварочные аппараты, напряжение холостого хода 
в 72 вольта. Потребляемый ток 41 амп. диапазон 
регулировки сварочного тока состовляет, от 20 до 
250А включительно..ПВ 60%.Класс защиты 21.С 
графическим отоброжением силы сварочного тока 
на цифровом дисплее 

7 Балластные реостаты  
8 Принадлежности сварщика Металличнеская карщетка по металлу с 

пластиковой ручкой, магнитные угольники 
100х100, молоток шлакаотделитель, шаблон 
сварщика УШС 

9 Набор слесарного инструмента Молоток слесарный 500гр, зубило слесарное 
200мм (стальное), бокорезы, линейка 
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металлическая до 300мм, угольник 
металлический, чертилка 

10 Комплекты средств индивидуальной защиты Очки защитные, респиратор, щиток для работы с 
УШМ, краги сварщика для ММА и MIG/MAG, 
беруши, , маска сварочная, затемнение не менее 
10-13d 

11 Комплект инструмента для визуального контроля 
качества сварных швов после сварки 

Набор для визуально-измерительного контроля 
находиться в индивидуальной упаковке для 
переноски (Линейка металлическая, Угольник 
поверочный 90мм, Штангенциркуль 250 мм с 
глубиномером, УШС – 1,2,3, Шаблон Ушерова-
Маршака, Маркер (3 цвета - белый, черный 
красный), фонарик светодиодный, лупа х3, лупа 
х5 и др.) 

12 Сварочные материалы для дуговой сварки и резки 
металла 

Сварочные электроды 2,5 мм, 3,0 мм, 4,0 мм (5кг) 
основное покрытие 

13 Приточно-вытяжная вентиляция общая и местная общая вентиляция в мастерской с 
индивидуальным подключением к столам, 
пропускная способность более 400м3 

14 Ручная шлифовальная машинка (болгарка) с 
защитным кожухом 

Углошлифовальная машина под круг диаметром 
125мм с плавной регулировкой оборотов и 
защитным кожухом 

15 Металлическая щетка для шлифовальной 
машинки, подходящей по размеру 

Тарелкообразная стальная щетка для УШМ 125мм 
с плетеными стальными волокнами 

Дополнительное оборудование 
16 Молоток для отделения шлака Молоток шлакоотделитель, имеет черный цвет и 

расположенная демпфирующая ручка позволяет 
избежать повреждения кисти рабочего 

17 Струбцины и приспособления для сборки под 
сварку 

G-образная, винтовой, чугун, сварочные 
зажимные клещи 280 мм, тип С GLWP 280, 
зажимные клещи, магнитные угольники красного 
цвета для крепежа металлических изделий с 
рабочей поверхностью в 100мм  

18 Универсальный шаблон сварщика Универсальный шаблон сварищика №1; 2; 3, 
предназначен для измерения геометрических 
параметров металла и металла шва. Имеет 
индивидуальную упаковку и инструкцию по 
приминению 

19 Металлические щетки Металличнеская карщетка по металлу с 
пластиковой ручкой 

20 Огнетушители Огнетушитель углекислотный ОУ-1 
21 Полигон сварочный 361,6 м.кв. 
II Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
22 Демонстрационные стенды, макеты;  
23 Техническая документация, инструкции, правила  

 
6.1.2.5. Оснащение баз практик 
Реализация ОПОП СПО ППКРС предполагает обязательную учебную и 

производственную практику. 
Учебная практика реализуется в мастерских СПб ГБПОУ ЭМК и в организациях 

машиностроительного профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных 
материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием 
программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, 
используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в 
комплектах оценочной документации.  

Производственная практика реализуется в организациях реального сектора экономики 
отрасли промышленности машиностроение, обеспечивающих деятельность обучающихся в 
области будущей профессиональной деятельности. 

https://spb.vseinstrumenti.ru/ruchnoy-instrument/zazhimnoj/ruchnye-zazhimy/svarochnye/gigant/280-mm-tip-s-glwp-280/
https://spb.vseinstrumenti.ru/ruchnoy-instrument/zazhimnoj/ruchnye-zazhimy/svarochnye/gigant/280-mm-tip-s-glwp-280/
https://spb.vseinstrumenti.ru/ruchnoy-instrument/zazhimnoj/strubtsiny/ruchnye/knipex/zazhimnye-kleschi-knipex-kn-4104250/
https://spb.vseinstrumenti.ru/ruchnoy-instrument/zazhimnoj/strubtsiny/ruchnye/knipex/zazhimnye-kleschi-knipex-kn-4104250/
https://spb.vseinstrumenti.ru/ruchnoy-instrument/zazhimnoj/strubtsiny/ruchnye/knipex/zazhimnye-kleschi-knipex-kn-4104250/
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Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 
производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 
деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными ОПОП СПО ППКРС с 
использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

Наименование рабочего места, участка: «Сварочный цех» 
6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами. 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Посты ручной дуговой сварки Технически характеристики, 

оборудования АО «Силовые 
машины», ООО «ИЗ-КАРТЭКС 
имени П.Г. Коробкова» 

2 Посты для полуавтоматической сварки в защитном газе 
3 Пост кислородной резки металла 
4 Комплект универсальных переносных приспособлений 
5 Сборочно-сварочные приспособления 
6 Трансформаторы 
7 Балластные реостаты 
8 Принадлежности сварщика 
9 Набор слесарного инструмента 
10 Комплекты средств индивидуальной защиты 
11 Комплект инструмента для визуального контроля качества сварных 

швов после сварки 
12 Сварочные материалы для дуговой сварки и резки металла 
13 Приточно-вытяжная вентиляция общая и местная 
14 Ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом 
15 Металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящей по 

размеру 
Дополнительное оборудование 
16 Молоток для отделения шлака Технически характеристики, 

оборудования  
АО «Силовые машины», ООО 
«ИЗ-КАРТЭКС имени П.Г. 
Коробкова» 

17 Струбцины и приспособления для сборки под сварку 
18 Универсальный шаблон сварщика 
19 Металлические щетки 
20 Огнетушители 

 
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению ОПОП СПО ППКРС 
6.2.1. Библиотечный фонд укомплектован печатными изданиями и (или) 

электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) из расчета не менее 0,25 
экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в 
качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно 
осваивающих соответствующую дисциплину (модуль). 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается 
замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа не 
менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке. 

Обучающимся обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе в случае 
применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, к 
современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, 
состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит 
обновлению (при необходимости). 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 
должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, 
адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно 
распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства. 
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№ 
п/п 

Наименование лицензионного и 
свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том 
числе отечественного 

производства 

Код и наименование учебной дисциплины 
(модуля) 

Количест
во 

1 Операционная система  ОП.01 Основы инженерной графики 
ОП.02 Основы электротехники 
ОП.03 Основы материаловедения 
ОП.04 Допуски и технические измерения 
ОП.05 Основы экономики 
ОП.06 Безопасность жизнедеятельности 

15 

2 Офисное программное обеспечение ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и 
контроль качества сварных швов после сварки 
ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом 
ПМ.04 Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 

15 

3 КОМПАС -3D  ОП.01 Основы инженерной графики 
ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом 
ПМ.04 Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 

15 

4 CAD/CAM-система «Master Cam» ОП.01 Основы инженерной графики 
ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом 
ПМ.04 Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 

15 

5 T-FLEX Технология. Академическая 
T-FLEX Раскрой. Академическая. 

ОП.02 Основы электротехники 
ОП.03 Основы материаловедения 
ОП.04 Допуски и технические измерения 
ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом 
ПМ.04 Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 

15 

6 ADEM-VX 8.1 Свободная 
академическая версия 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом 
ПМ.04 Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 

15 

7 Средства контент-фильтрации ОП.01 Основы инженерной графики 
ОП.02 Основы электротехники 
ОП.03 Основы материаловедения 
ОП.04 Допуски и технические измерения 
ОП.05 Основы экономики 
ОП.06 Безопасность жизнедеятельности 
ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и 
контроль качества сварных швов после сварки 
ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом 
ПМ.04 Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 

15 

 
6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 
6.3.1. Практическая подготовка направлена на совершенствование модели практико-

ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке 
квалифицированных рабочих, служащих путем расширения компонентов (частей) 
образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно 
связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для 
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получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих 
требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям рабочих. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию ОПОП 
СПО ППКРС и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, 
междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) 
совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с 
учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 
реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при 
проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, 
всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 
предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование 
обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с 
будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных  
к реальным производственным; 
может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые 
предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для 
последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки 
организована на весь срок обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные курсы, 
профессиональные модули, практики, предусмотренные учебным планом ОПОП СПО 
ППКРС. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных мастерских, учебных базах 
практики, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных 
организаций на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого 
между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), 
осуществляющей деятельность по профилю ОПОП СПО ППКРС. 

6.3.6. Результаты освоения ОПОП СПО ППКРС (ее отдельных частей) могут быть 
оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных 
в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя 
(профильной организации). 

 
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся  

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной ОПОП СПО ППКРС 
осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу рабочей 
программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы 
образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 
воспитательной работы принимают участие советы обучающихся, советы родителей, 
представители работодателей и (или) их объединений. 

6.5. Требования к кадровым условиям реализации ОПОП СПО ППКРС 
6.5.1. Реализация ОПОП СПО ППКРС обеспечивается педагогическими работниками 

образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации ОПОП СПО 
ППКРС на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 
направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 
(указывается из пункта 1.14 ФГОС СПО), и имеющими стаж работы в данной 
профессиональной области не менее трех лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 
отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках и 
(или) профессиональных стандартах (при наличии). 
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Работники, привлекаемые к реализации ОПОП СПО ППКРС, должны получать 
дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации 
не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных 
компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности 
которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 
ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах 
профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций 
требованиям к квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 
ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление 
деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в 
пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих 
освоение обучающимися профессиональных модулей ОПОП СПО ППКРС, должна быть не 
менее 25 процентов. 

 
6.6. Требования к финансовым условиям реализации ОПОП СПО ППКРС 
6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по 

реализации ОПОП СПО ППКРС. 
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации ОПОП 

СПО ППКРС осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп 
профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных 
профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования, 
итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по 
государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, 
отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным 
Министерством просвещения России 1 июля 2021 г. № АН-16/11вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 
реализации ОПОП СПО ППКРС включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и 
мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной 
платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) 
работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 
2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики». 

 
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной 

итоговой аттестации 
 
7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для 

образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по 
направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных 
компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО. 

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки квалифицированных рабочих, 
служащих, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 
квалифицированного рабочего, служащего: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом Сварщик частично механизированной сварки плавлением. 

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 
разрабатывается программа государственной итоговой аттестации. 

7.4. Комплект оценочной документации для проведения ГИА включают типовые 
задания для демонстрационного экзамена, описание процедур и условий проведения 
государственной итоговой аттестации, критерии оценки.  

Оценочные материалы для проведения ГИА (Приложение 5) 
7.5. Цифровой паспорт компетенций выпускника (Приложение 5) 
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Приложение 1 Модель компетенций выпускника 
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Пояснительная записка 

1.  Модель компетенций выпускника (далее – МК) представляет собой совокупность 
взаимосвязанных между собой общих и профессиональных компетенций, определенных 
ФГОС СПО, а также требований профессиональных стандартов (далее – ПС) или единых 
квалификационных справочников при отсутствии ПС и запросов организации-работодателя 
к квалификации специалиста, которые должны быть сформированы у обучающегося по 
завершении освоения основной профессиональной образовательной программы 
Профессионалитета (далее – ОПОП-П). 

2.  МК разрабатывается для каждой профессии/специальности как результат освоения 
ОПОП-П, соответствующий требованиям федеральных государственных образовательных 
стандартов среднего профессионального образования (далее – ФГОС СПО), а также 
отвечающий запросам организаций, действующих в реальном секторе экономики. 

3.  МК включает в себя профессиональную и надпрофессиональную части. 
4.  Профессиональная часть МК представляет собой матрицу профессиональных 

компетенций выпускника, формируемых при освоении видов деятельности образовательной 
программы, и трудовых функций действующих профессиональных стандартов. 
Представлена в таблице 1.  

5.  Надпрофессиональная часть МК представляет собой интеграцию ОК, заявленных 
ФГОС СПО, и заявляемых организацией-работодателем обобщенных поведенческих 
моделей специалиста на рабочем месте (корпоративная культура). Представлена в таблице 2. 

6.  Краткое описание и характеристика показателей сформированности 
корпоративных компетенций приведены в таблице 3. 

7.  МК позволяет конструировать при помощи цифрового конструктора компетенций 
образовательные программы подготовки квалифицированных специалистов, рабочих и 
служащих, наиболее востребованных на региональном рынке труда в конкретном секторе 
экономики под запрос конкретных предприятий. 
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Таблица 1 – Модель компетенций выпускника (профессиональная часть) 

Профессиональный  
стандарт 

«Сварщик» 

ФГОС 15.01.05 Сварщик (ручной и частично  
механизированной сварки (наплавки) 

ВД 1  
Проведение 

подготовительных, 
сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и 
контроль сварных швов 

после сварки. 

ВД 2  
Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом. 

ВД 4  
Частично 

механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 

различных деталей. 

ОТФ В 
Сварка (наплавка, 
резка) сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, 
изделий, узлов, 
трубопроводов, 
деталей) из 
различных 
материалов 
(сталей, чугуна, 
цветных металлов 
и сплавов, 
полимерных 
материалов) 

ТФ В/02.3 
Ручная дуговая сварка (наплавка, 
резка) плавящимся покрытым 
электродом (РД) сложных и 
ответственных конструкций 
(оборудования, изделий, узлов, 
трубопроводов, деталей) из 
различных материалов (сталей, 
чугуна, цветных металлов и 
сплавов), предназначенных для 
работы под давлением, под 
статическими, динамическими и 
вибрационными нагрузками 

ПК 1.1. Читать чертежи 
средней сложности и сложных 
сварных металлоконструкций. 
ПК 1.2. Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по сварке. 
ПК 1.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправность и осуществлять 
настройку оборудования 
поста для различных способов 
сварки. 
ПК 1.4. Подготавливать и 
проверять сварочные 
материалы для различных 
способов сварки. 
ПК 1.5. Выполнять сборку и 
подготовку элементов 
конструкции под сварку. 
ПК 1.6. Проводить контроль 
подготовки и сборки 

ПК 2.1. Выполнять ручную 
дуговую сварку различных 
деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей во всех 
пространственных положениях 
сварного шва. 
ПК 2.2. Выполнять ручную 
дуговую сварку различных 
деталей из цветных металлов и 
сплавов во всех 
пространственных положениях 
сварного шва. 
ПК 2.3. Выполнять ручную 
дуговую наплавку покрытыми 
электродами различных деталей. 
ПК 2.4. Выполнять дуговую 
резку различных деталей. 
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элементов конструкции под 
сварку. 
ПК 1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) подогрева 
металла. 
ПК 1.8. Зачищать и удалять 
поверхностные дефекты 
сварных швов после сварки. 
ПК 1.9. Проводить контроль 
сварных соединений на 
соответствие геометрическим 
размерам, требуемым 
конструкторской и 
производственно-
технологической 
документации по сварке. 

ТФ В/04.3 
Частично механизированная 
сварка (наплавка) плавлением 
сложных и ответственных 
конструкций (оборудования, 
изделий, узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, чугуна, 
цветных металлов и сплавов), 
предназначенных для работы под 
давлением, под статическими, 
динамическими и 
вибрационными нагрузками 

ПК 1.1. Читать чертежи 
средней сложности и сложных 
сварных металлоконструкций. 
ПК 1.2. Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по сварке. 
ПК 1.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправность и осуществлять 
настройку оборудования 
поста для различных способов 
сварки. 
ПК 1.4. Подготавливать и 
проверять сварочные 

 

ПК 4.1. Выполнять частично 
механизированную сварку 
плавлением различных 
деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей во 
всех пространственных 
положениях сварного шва. 
ПК 4.2. Выполнять частично 
механизированную сварку 
плавлением различных 
деталей и конструкций из 
цветных металлов и сплавов 
во всех пространственных 
положениях сварного шва. 
ПК 4.3. Выполнять частично 
механизированную наплавку 
различных деталей. 
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материалы для различных 
способов сварки. 
ПК 1.5. Выполнять сборку и 
подготовку элементов 
конструкции под сварку. 
ПК 1.6. Проводить контроль 
подготовки и сборки 
элементов конструкции под 
сварку. 
ПК 1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) подогрева 
металла. 
ПК 1.8. Зачищать и удалять 
поверхностные дефекты 
сварных швов после сварки. 
ПК 1.9. Проводить контроль 
сварных соединений на 
соответствие геометрическим 
размерам, требуемым 
конструкторской и 
производственно-
технологической 
документации по сварке. 

 

Обозначения: 

ПС 1 – Профессиональный стандарт 1 –    ОТФ – обобщенная трудовая функция   ТР – трудовая функция 

ФГОС – федеральный государственный образовательный стандарт –  ВД – вид деятельности ПК – профессиональная 
 компетенция, в том числе для цифровой экономики. 

ТФ ПС соответствуют ПК ФГОС по ВД –  
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Таблица 2 – Модель компетенций выпускника (надпрофессиональная часть) 
 

Корпоративные 
компетенции 

Показатель сформированности корпоративных 
компетенций согласно требованиям предприятия-

работодателя (выбирается один из уровней) 
Реализуемые общие компетенции согласно ФГОС СПО 

0 
Начальный  

уровень* 

1 
Базовый        

уровень** 

2 
Повышенный 

уровень*** 

Корпоративная 
компетенция 1 

Системное мышление / 
Анализ информации и 

выработка решений 

+/– +/– +/– 
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и информационные технологии для 
выполнения задач профессиональной деятельности 

Описание. Эффективно работает с разноплановой информацией: выделяет главное, отсекает второстепенное, систематизирует и анализирует данные, делает верные логичные выводы. 
Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного 
представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных.  Находит и использует возможности, заложенные в ситуации, оценивает риски, 
продумывает способы их минимизации. 

Корпоративная 
компетенция 2 

Планирование и организация 
деятельности 

+/– +/– +/– 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях 

Описание. Эффективно планирует свою деятельность: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения (по SMART), расставляет приоритеты по принципу важно/срочно, 
самостоятельно рассчитывает и использует необходимые ресурсы, самостоятельно ориентируется в соотношении (процент) резервов и затрат. 

Корпоративная 
компетенция 3 

Ориентация на результат 
+/– +/– +/– 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам 

Описание. Ставит перед собой сложные цели (SMART****), определяет количественные и качественные критерии успеха, формирует четкий образ результата (ключевой показатель 
эффективности). Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Выполняет принятые на себя обязательства в срок и в полном объеме. 
Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя ответственность за достигнутые 
показатели. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем. 

Корпоративная +/– +/– +/– ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и 
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компетенция 4 
Построение отношений / 

эффективная коммуникация 

команде 
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей 
социального и культурного контекста 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языках. 

Описание. Инициативен в установлении новых контактов, выстраивает честные и открытые взаимоотношения. Придерживается установленных правил, поддерживает атмосферу 
сотрудничества, внимателен к другим, располагает к себе. В трудных ситуациях общения, при возникновении разногласий, сохраняет спокойствие и выдержку, стремится контролировать 
собственные эмоциональные проявления. Четко и ясно формулирует свое мнение. Логично выстраивает последовательность изложения, обосновывает свою позицию. Действует на доверии, 
взаимопомощи, ответственности за принятие и выполнение командных решений, решение сложных ситуаций на благо организации, команды и сотрудников. 
Берет ответственность за действия по повышению эффективности и вовлеченности команды. 

Корпоративная 
компетенция 5 

Открытость новому 
+/– +/– +/– 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам 

Описание. Открыт новому, позитивно относится к изменениям, быстро адаптируется в незнакомой ситуации. С интересом относится к сложным задачам, стремится получить новый опыт в 
разных областях, легко обучается. Эффективен в ситуации изменений, быстро переключается с одного вида деятельности на другой, корректирует свои действия с учетом новых 
обстоятельств. Способен быстро схватывать суть, перенимать успешный опыт других, обогащать свое видение за счет альтернативных точек зрения. Эффективность и оперативность - это 
способность и желание «быстро и правильно делать правильные вещи» с первого раза. Умеет гибко и оперативно реагировать на меняющуюся ситуацию, максимально эффективно 
используя ресурсы, стремясь достичь баланса краткосрочных и долгосрочных результатов. Стремится достигать наилучшего результата, внедрять инновации и постоянные улучшения на 
основе лучших практик, превосходя их и создавая новые.  

Корпоративная 
компетенция 6 

Безопасность и гражданская 
позиция 

+/– +/– +/– 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных 
общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы 

бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных 
ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 
поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

Описание: Соблюдение требований охраны труда, сохранение здоровья в процессе профессиональной деятельности, сохранение окружающей среды, экономно и 
рационально использовать потребляемую энергию и природные ресурсы, исполнение воинской обязанности, в том числе с применением полученных профессиональных 
знаний (для юношей). 
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Обозначения: 

 – определяется работодателем 

 – определяется федеральным государственным образовательным стандартом 

 

 

 

Таблица 3 – Показатель сформированности корпоративных компетенций 

Описание Уровень развития 

Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции 
позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях и в части сложных, 
нестандартных ситуаций. 

2 
Повышенный  

уровень*** 

Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень 
развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов только в простых, хорошо знакомых рабочих 
ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает 
свою эффективность. 

1 
Базовый  

уровень** 

Выпускник демонстрирует в большей степени негативные индикаторы компетенции. Уровень развития 
компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

0 
Начальный  

уровень* 



Приложение 2 Рабочие программы профессиональных модулей 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ 01. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов  
после сварки 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Подготовительно-сварочные работы и контроль качества 
сварных швов после сварки и соответствующие ему общие компетенции и 
профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень профессиональных компетенций  
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 1 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка 

и контроль сварных швов после сварки 
ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций 
ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-

технологическую документацию по сварке  
ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки 
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов 

сварки 
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку 
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку 
ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева 

металла 
ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки 
ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим 

размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической 
документации по сварке. 

 
1.1.2 Перечень общих компетенций 

Код Наименование видов деятельности и общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 
ситуациях 
ответственность за результаты своей работы 

ОК 04  Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 
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знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном  
и иностранном языках 

 
1.1.2. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 
навыками 

Н 1.3.01 использования измерительного инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного шва 

 Н 1.4.01 эксплуатирования оборудования для сварки 
Н 1.4.02 выполнения типовых слесарных операций, применяемых 

при подготовке деталей перед сваркой 
Н 1.5.01 выполнения предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева свариваемых кромок 
Н 1.5.02 выполнения типовых слесарных операций, применяемых 

при подготовке деталей перед сваркой 
Н 1.5.03 выполнения сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку с применением сборочных 
приспособлений 

Н 1.5.04 выполнения сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку на прихватках 

Н 1.6.01 использования измерительного инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного шва 

Н 1.6.02 использования измерительного инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного шва 

Н 1.6.03 определения причин дефектов сварочных швов и 
соединений 

Н 1.7.01 предупреждения и устранения различных видов дефектов 
в сварных швах 

Н 1.8.01 выполнения предварительного, сопутствующего 
(межслойного) подогрева свариваемых кромок 

Н 1.9.01 выполнения зачистки швов после сварки 
Уметь У 1.1.01      читать чертежи средней сложности и сложных 

конструкций, изделий, узлов и деталей 
У 1.1.02 пользоваться конструкторской документацией для 

выполнения трудовых функций 
У 1.1.03 читать структурные, монтажные и простые 

принципиальные электрические схемы 
У 1.2.01 пользоваться производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения трудовых 
функций 

У 1.3.01 проверять работоспособность и исправность оборудования 
поста для сварки 

У 1.3.02 применять сборочные приспособления для сборки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку 

У 1.4.01 использовать ручной и механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку 
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У 1.4.02 выполнять предварительный, сопутствующий 
(межслойный) подогрев металла в соответствии с 
требованиями производственно-технологической 
документации по сварке 

У 1.4.03 подготавливать сварочные материалы к сварке 
У 1.5.01 использовать ручной и механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и удаления поверхностных 
дефектов после сварки 

У 1.5.02 использовать ручной и механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку 

У 1.5.03 выполнять предварительный, сопутствующий 
(межслойный) подогрев металла в соответствии с 
требованиями производственно-технологической 
документации по сварке 

У 1.5.04 применять сборочные приспособления для сборки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку 

У 1.5.05 зачищать швы после сварки 
У 1.6.01 использовать ручной и механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и удаления поверхностных 
дефектов после сварки 

У 1.7.01 выполнять предварительный, сопутствующий 
(межслойный) подогрев металла в соответствии с 
требованиями производственно-технологической 
документации по сварке 

У 1.8.01 использовать ручной и механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и удаления поверхностных 
дефектов после сварки 

У 1.9.01 пользоваться производственно-технологической и 
нормативной документацией для выполнения трудовых 
функций 

Знать З 1.1.01 основные правила чтения конструкторской документации 
З 1.1.02 общие сведения о сборочных чертежах 
З 1.1.03 основы машиностроительного черчения 
З 1.1.04 требования единой системы конструкторской документации 
З 1.1.05 основные типы, конструктивные элементы,размеры сварных 

соединений и обозначение их на чертежах 
З 1.2.01 основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на чертежах 
З 1.2.02 основные правила чтения технологической документации 
З 1.3.01 основы технологии сварочного производства 
З 1.3.02 виды и назначение сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки 
З 1.3.03 устройство вспомогательного оборудования, назначение, 

правила его эксплуатации и область применения 
З 1.3.04 устройство сварочного оборудования, назначение, правила 

его эксплуатации и область применения 
З 1.3.05 правила технической эксплуатации электроустановок 
З 1.3.06 классификацию сварочного оборудования и материалов 
З 1.3.07 основные принципы работы источников питания для сварки 
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З 1.4.01 необходимость проведения подогрева при сварке 
З 1.4.02 основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на чертежах 
З 1.4.03 правила подготовки кромок изделий под сварку 
3 1.4.04 правила хранения и транспортировки сварочных материалов 
З 1.5.01 основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок 

З 1.5.02 виды и назначение сборочных, технологических 
приспособлений и оснастки 

З 1.5.03 правила подготовки кромок изделий под сварку 
З 1.5.04 правила сборки элементов конструкции под сварку 

З 1.5.05 порядок проведения работ по предварительному, 
сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

З 1.6.01 влияние основных параметров режима и пространственного 
положения при сварке на формирование сварного шва 

З 1.6.02 типы дефектов сварного шва 
З 1.6.03 методы неразрушающего контроля 

З 1.6.04 причины возникновения и меры предупреждения видимых 
дефектов 

З 1.6.05 способы устранения дефектов сварных швов 

З 1.7.01 порядок проведения работ по предварительному, 
сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

З 1.8.01 устройство вспомогательного оборудования, назначение, 
правила его эксплуатации и область применения 

З 1.9.01 методы неразрушающего контроля 
 

 
 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
 
Всего часов – 593: 
На освоение МДК – (299) часов 
 учебная практика186 часа 
 производственная 108 часов 
 
 
Промежуточная аттестация 12 часов 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 
профессиональны

х общих 
компетенций 

Наименования разделов 
профессионального модуля Всего, час. 

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 

пр
ак

ти
че

ск
ой

. п
од

го
то

вк
и Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики Всег
о 
 

В том числе 
Лабораторных. 
и практических. 

занятий 
 
 

Курсовых 
работ 

(проектов)1 
 

Самостоятельная 
работа2 

П
ро

ме
ж

ут
оч

на
я 

ат
те

ст
ац

ия
 

Учебная 
 

Производственная 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4  

Раздел 1. Общие сведения о 
сварке и сварочном 
оборудовании (включая 
МДК. 
01.01 Основы технологии 
сварки и сварочное 
оборудование 

76  51 22 0  25    

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9  

Раздел 2. Основные 
сведения о производстве 
сварных конструкций 
(включая МДК. 
01.02 Технология 
производства сварных 
конструкций) 

76  51 30  0 25   

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 

Раздел  3. Подготовка 
металла к сварке (включая 
МДК. 

102  68 10 0 34    

                                                           
1 Данная колонка указывается только для специальностей СПО. 
2 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах 
объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим 
планом и содержанием междисциплинарного курса. 
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ПК 1.6 
ПК 1.7 

01.03 Подготовительные и 
сборочные операции перед 
сваркой) 

ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
 

Раздел 4. Контроль качества 
(включая МДК. 01.04
 Контроль качества 
сварных соединений) 

45  30 10 0 15    

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

Учебная практика (по 
профилю специальности), 
часов 

 
186 

    186  

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

Производственная практика 
(по профилю 
специальности), часов 

108      108 

 Промежуточная аттестация        
 Всего 593  494 72 0 99 6 186 108 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
Наименование 
разделов и тем 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарных 
курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код 
Н/У/З 

1 2 3 4 5 
Раздел 1. Общие сведения о сварке и сварочном оборудовании 76   

МДК 01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 51   
Тема 1.1.  

 Общие сведения о 
сварке  

Содержание  12   
Определение сварки и ее сущность. Классификация видов сварки: 
сварка плавлением и ее подвиды, сварка давлением и ее подвиды. 
Способы сварки. 
Сущность и классификация видов сварки. Краткая характеристика. 
Сварка плавящимися и неплавящимися электродами. Защита зоны сварки/ 
Виды сварных соединений и их сравнительная характеристика. 
Классификация сварных швов. 
Основные конструктивные элементы стыковых и угловых сварных 
швов. Основные ГОСТы по конструктивным элементам: ГОСТ 5264, 
ГОСТ 14771. 
Условное обозначение сварных швов на чертежах. Допустимые 
упрощения обозначения сварных швов на чертежах 8 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 

 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 



60 

 

З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 4   
Практическая работа №1. Зарисовать схему кристаллизации металла в 
сварочной ванне, дать пояснение 

2   

Практическая работа №2. Решение задач по выбору режима РДС 2   
Тема 1.2.  Основы 

теории сварки 
Содержание  13   

Сварочная дуга и ее свойства. 
Основы металлургических процессов. 
Теоретические основы техники выполнения сварки. 
Деформации и напряжения при сварке. 
Свариваемость металла. 

7 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 

 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 
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З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 

З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 
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В том числе практических занятий и лабораторных работ 6   
Практическая работа №3. Зарисовать виды деформаций, дать пояснение 3   
Практическая работа №4. Сравнение влияния легирующих элементов 
на свариваемость 3   

Тема 1.3.  Основные 
виды сварки 

Содержание  13   

Дуговая сварка вольфрамовым электродом в инертном газе. 
Плазменная и микроплазменная сварка, и резка металлов. 
Газовая сварка и резка металлов. 
Электрошлаковая сварка.  
Контактная сварка. 
Перспективные виды сварки и резки плавлением. 
Перспективные виды сварки давлением. 

7 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 

З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 
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Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6   
Практическая работа №5. Зарисовать схемы сварки в инертном газе 3   
Практическая работа №6. Зарисовать схемы способов контактной 
сварки, пояснить 3   

Тема 1.4.  Общие 
сведения о 
сварочном 

оборудовании 

Содержание  13   

Общие сведения об источниках питания дуги. 
Обозначение источников питания дуги. 
Стандарты сварочного производства. 

7 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
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З 1.2.02 
Н 

1.3.01 
У 

1.3.01 
У 

1.3.02 
З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6   
Практическая работа №7. Расчет режима работы источника питания по 
заданию 3   

Практическая работа №8. Изучение ГОСТ Р МЭК 60974-1-2004 
«Источники питания для дуговой сварки. Требования безопасности» 3   
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Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 
Поиск и анализ информации для подготовки к практическим занятиям с использованием 

Интернета и других источников, а также методических рекомендаций преподавателя. 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и технической литературы. Подготовка 
к дифференцированному зачету.  

25 

  

Учебная практика раздела 1 
Виды работ  
Ознакомление со сварочным оборудованием и аппаратурой. 
Упражнение включения и выключения источников питания, регулирование силы сварочного тока. 
Упражнение присоединения сварочных проводов, зажим электрода в электрододержателе. 
Тренировочные упражнения в зажигании сварочной дуги и поддержании ее горения на тренажере 
сварщика МДТС-05м. 
Тренировочные упражнения в зажигании сварочной дуги и поддержка ее горения на сварочном 
оборудовании. 
Упражнения на тренажере сварщик МДТС-05м дуговой наплавки валиков в нижнем, наклонном, 
горизонтальном и вертикальном положении. 
Подготовка газовых баллонов, регулирующей и коммутационной аппаратуры для сварки и резки 

81 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 

З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
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1.4.01 
Н 

1.4.02 
У 

1.4.01 
У 

1.4.02 
У 

1.4.03 
З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

Раздел 2. Основные сведения о производстве сварных конструкций 76   
МДК 01.02 Технология производства сварных конструкций 51   

Тема 2.1. 
Нормирование 

сварочных работ и 
материалов 

Содержание  10   
Общие сведения о техническом нормировании: задачи технического 
нормирования. Основные понятия и определения в техническом 
нормировании.  
Понятие о технически обоснованных нормах времени на сварочные 
работы. Укрупнённое нормирование сварочных работ. 
Нормирование подготовительных технологических операций: 
нормы времени на операциях правки и разметки. Изучение и определение 
основного времени; факторы, влияющие на продолжительность 
основного времени. Определение вспомогательного времени при 
разметке. 
Нормирование резки металла: понятие и определение основного 
времени при механической резке. Вспомогательное время при резке по 
разметке и его расчет. Понятие и определение основного времени 
машинной и ручной кислородной и плазменной резки. Зависимость 
основного времени от точности резки и чистоты кислорода. Время 
подогрева при кислородной резке. Вспомогательное время при 
кислородной и плазменной резке.  
Определение времени при сборке. Расчет времени на сборку по 
укрупненным показателям. 

5 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 
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Нормирование дуговой сварки: понятие и определение основного и 
вспомогательного времени на РДС. Понятие и определение основного и 
вспомогательного времени на механизированную сварку.  
Понятие о технической норме расхода сварочных материалов. Методика 
расчета расхода сварочных электродов, сварочной проволоки, защитного 
газа, электроэнергии. 
Документация по нормированию: составление описания процессов на 
бланке наряда в соответствии с технологическим процессом и 
нормативной документацией. Определение затрат времени на 
оформление наряда. 
 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 

З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
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1.5.02 
У 

1.5.03 
У 

1.5.04 
У 

1.5.05 
З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
Н 

1.8.01 
У 

1.8.01 
З 1.8.01 

Н 
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1.9.01 
У 

1.9.01 
З 1.9.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 5   

Практическая работа №1. Определение норм времени на дуговую и 
газовую сварку, резку.  5 

  

Тема 2.2. 
Проектирование 
технологических 

процессов 
изготовление 

сварных 
конструкций 

Содержание  3   

Технические условия и требования к изготовлению сварных конструкций. 
Классификация сварных конструкций по степени ответственности.  
Исходные данные для проектирования технологического процесса 
изготовления сварной конструкции: чертежи изделия, технологические 
условия и планируемая программа выпуска. 
Трудоемкость изготовления конструкции. Эффективность использования 
материалов. Уровень механизации сварочных работ. Выбор материала 
для сварочных заготовок. Выбор технологических мероприятий.  
Общие принципы проектирования: технологические процессы сварки. 
Основные этапы: эскизное проектирование, технический проект, 
рабочее проектирование. 
Порядок разработки технологического процесса. Перспективные и 
рабочие технологические процессы. Основные этапы разработки 
технологического процесса. 
Нормативная документация на сварочные технологические процессы. 
Классификация видов нормативных документов: основные (общего и 
специального назначения) и вспомогательные. 
Технологические карты сборочно-сварочных работ. Правила заполнения 
маршрутной технологической карты. 
Назначение операционной карты. Правила и требования к заполнению 
операционной карты сборки и сварки 

3 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 

З 1.3.01 
З 1.3.02 
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З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
1.5.04 

У 
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1.5.05 
З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
Н 

1.8.01 
У 

1.8.01 
З 1.8.01 

Н 
1.9.01 

У 
1.9.01 

З 1.9.01 
Тема 2.3. Содержание  3   
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Организация 
сварочного 

производства 

Рассмотрение типовых схем компоновок цехов и краткая 
характеристика их достоинств и недостатков. Структура сборочно-
сварочного цеха. Планировка участка сборочно-сварочного цеха. 
Размещения оборудования на участках. Транспортные операции в 
сварочном производстве.  
Правила выбора основного и дополнительного оборудования и оснастки. 
Расчет требуемого состава. Составление ведомости движения грузов. 
Расчет подъемно-транспортного оборудования. Составление графика 
загрузки оборудования. 
Правила разработки плана сборочно-сварочного цеха. Определение 
геометрических размеров выбранной компоновочной схемы цеха.  
Условные обозначения элементов заготовительного, сварочного, 
подъемно-транспортного, дополнительного оборудования и элементов 
сварочного цеха, применяемые в технологических планах. 

3 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 

З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 
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У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
1.5.04 

У 
1.5.05 

З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
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1.6.03 
У 

1.6.01 
З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
Н 

1.8.01 
У 

1.8.01 
З 1.8.01 

Н 
1.9.01 

У 
1.9.01 

З 1.9.01 
Тема 2.4. 

Технологическая 
оснастка 

Содержание  8   
Требования к сборочным операциям. Группы сборочно-сварочных 
операций.  Особенности сборочных операций.  
Классификация сборочно-сварочных приспособлений. 
Основные элементы сборочно-сварочных приспособлений.   
Общие требования к сборочно-сварочным приспособлениям. Базирование 
элементов сварных конструкций. 
Основные элементы сборочно-сварочных приспособлений. Типовые 
сборочно-сварочные приспособления.  
Специализированные сборочно-сварочные приспособления и их 
особенности. 
Универсальные сборочно-сварочные плиты с комплектом 

3 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
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приспособлений (УСПС12, УСПС16). З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 

З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

Н 
1.5.01 

Н 



76 

 

1.5.02 
Н 

1.5.03 
Н 

1.5.04 
У 

1.5.01 
У 

1.5.02 
У 

1.5.03 
У 

1.5.04 
У 

1.5.05 
З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
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1.7.01 
З 1.7.01 

Н 
1.8.01 

У 
1.8.01 

З 1.8.01 
Н 

1.9.01 
У 

1.9.01 
З 1.9.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 5   

Практическая работа  №2. Выполнение эскизов сборочно-сварочных 
приспособлений  5 

  

Тема 2.5. Технология 
производства 

основных типов 
сварных 

конструкций 

Содержание  27   
Технологический процесс изготовления сварных конструкций. Основные 
понятия и определения. Типовые сварные конструкции, их 
характеристика и нагрузки, на которые они рассчитываются. 
Особенности сборки решетчатых конструкций и подготовки к сварке. 
Последовательность сборки. Особенности сварки решетчатых 
конструкций.  Сварочные материалы. 
Особенности сборки и подготовки к сварке балочных конструкций. 
Последовательность сборки и сварки. Особенности сварки балочных 
конструкций. Сварочные материалы. Режимы и технологии сварки. 
Классификация сварных колонн, области их применения. 
Конструктивные и расчетные схемы колонн.  Типы поперечных сечений. 
Типы стыковых соединений трубных конструкций. Особенности 
подготовки и сборки под сварку трубных конструкций. Ручная сварка 
стыковых труб покрытыми электродами. Способы выполнения сварки. 
Марки электродов. Порядок выполнения сварки трубных конструкций. 
Особенности механизированной сварки труб. Порядок выполнения 
сварки. Сварка с козырьком, область ее применения. Режимы и 
технология сварки.  

7 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
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Особенности сварки трубопроводов. Использование машинной 
орбитальной сварки. Сварка под водой (сухой и мокрый способ сварки). 
Особенности подготовки и сборки под сварку оболочковых конструкций. 
Порядок сборки и сварки оболочковых конструкций. Сварочные 
материалы. Режимы и технология сварки. 
Назначение и область применения рулонного способа изготовления 
резервуаров. Изготовление рулона. Устройство двухъярусного стана. 
Сборка резервуара на монтаже. 
Сварка каркасов промышленных зданий: общая характеристика и 
назначение. Нагрузки. Прочность каркасов. Компоновка и подбор 
сечений каркасов. 
Особенности применения сварки в машиностроении. Сварные барабаны. 
Сварные валы и роторы. Сварные колеса. Сварные зубчатые колеса и 
шкивы.  Основные правила сварки деталей и узлов машин. 
Сварка сложных сварных конструкций: разбивка конструкции на узлы, 
секции и блоки, их классификация и краткая характеристика. Технология 
изготовления основных узлов конструкции.  
Технология изготовления сложных сварных конструкций: технология 
изготовления плоских и объемных секций. Правила и порядок 
выполнения сварочных работ по объединению узлов в секции и блоки. 
Последовательность сборки и режимы сварки. Последовательная и 
параллельная сборка и сварка. 
Сварка судостроительных конструкций. Разбивка корпуса на узлы и 
секции, их классификация и краткая характеристика.  Технология 
изготовления плоских и объемных секций. Технология изготовления 
продольных и поперечных переборок. Технология изготовления бортовых 
секций. Технология изготовления секций палубы. Технология 
изготовления фундаментов под основное и вспомогательное 
оборудование. Дельные вещи. Особенности сварных работ на стапеле. 

1.3.01 
У 

1.3.01 
У 

1.3.02 
З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 
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У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
1.5.04 

У 
1.5.05 

З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
Н 

1.8.01 
У 

1.8.01 
З 1.8.01 
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Н 
1.9.01 

У 
1.9.01 

З 1.9.01 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 20   

Практическая работа №3. Зарисовка порядка сварки монтажных стыков 
балок с пояснениями. 
 

4 
  

Практическая работа №4. Зарисовка порядка сварки монтажных стыков 
труб с поворотом, неповоротных труб, с козырьком, пояснения. 
 

4 
  

 Практическая работа №5. Определение конструктивных элементов 
днищевой секции на макете,  
выполнение эскизов. 
 

6 

  

Практическая работа №6. Определение конструктивных элементов 
бортовой секции на макете, выполнение эскизов. 
 

6 
  

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и технической литературы.  
Поиск и анализ информации для подготовки к практическим занятиям с использованием 
Интернета и других источников, а также методических рекомендаций преподавателя. Подготовка 
к дифференцированному зачету. 

25 

  

Учебная практика раздела 2 
Виды работ  
Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 
Визуальный контроль качества сварных соединений невооружённым глазом и с применением 
оптических инструментов (луп, эндоскопов) 
Измерительный контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением 
измерительного инструмента. Стыковые, угловые, тавровые и нахлёсточные соединения. 
Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов 
на металле и в сварном шве на плоских элементах и трубах с применением измерительного 
инструмента.  
Контроль сварных швов на герметичность-гидравлические испытания. 

48 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
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Контроль сварных швов на герметичность- пневматические испытания с погружением образца в 
воду. 
Контроль проникающими веществами-цветная дефектоскопия 
Выполнение комплексной работы. 

З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 

З 1.3.01 
З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

Н 
1.5.01 

Н 
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1.5.02 
Н 

1.5.03 
Н 

1.5.04 
У 

1.5.01 
У 

1.5.02 
У 

1.5.03 
У 

1.5.04 
У 

1.5.05 
З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
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1.7.01 
З 1.7.01 

Н 
1.8.01 

У 
1.8.01 

З 1.8.01 
Н 

1.9.01 
У 

1.9.01 
З 1.9.01 

Производственная практика раздела 2 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение 
практики) 
Виды работ  
Выполнение сваркой сложных строительных и технологических конструкций из углеродистых и 
конструкционных сталей. 
Выполнение горячей правки сварных конструкций. 

50,4 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.3.01 

У 
1.3.01 

У 
1.3.02 

З 1.3.01 
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З 1.3.02 
З 1.3.03 
З 1.3.04 
З 1.3.05 
З 1.3.06 
З 1.3.07 

Н 
1.4.01 

Н 
1.4.02 

У 
1.4.01 

У 
1.4.02 

У 
1.4.03 

З 1.4.01 
З 1.4.02 
З 1.4.03 
3 1.4.04 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
1.5.04 
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У 
1.5.05 

З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
Н 

1.8.01 
У 

1.8.01 
З 1.8.01 

Н 
1.9.01 

У 
1.9.01 

З 1.9.01 
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Раздел  3. Подготовка металла к сварке 68   
МДК 01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 68   

Тема 3.1.  
Последовательность 
подготовки металла 

к сварке 
 

Содержание  6   
Технологическая последовательность подготовки металла к сварке и их 
краткая характеристика. 
Очистка металла после определённых операций при его подготовке к 
сварке. Оборудование и материалы для очистки  

6 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
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1.5.04 
У 

1.5.05 
З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
 

Тема 3.2.   
Разметка металла 

Содержание  7   

Назначение и виды разметки.  Приспособления для плоскостной 
разметки. Инструменты для разметки. 
Подготовка к разметке. Правила разметки. Приемы плоскостной 
разметки. Накернивание разметочных линий 6 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
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1.1.03 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
1.5.04 

У 
1.5.05 

З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
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1.6.02 
Н 

1.6.03 
У 

1.6.01 
З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 1   
Практическая работа №1. Составление таблицы «Типичные дефекты 
при выполнении разметки, причины их появления и способы 
предупреждения» 

1 
  

Тема 3.3.   
Рубка металла 

Содержание  10   

Сущность процесса рубки металла. Элементы рубки и геометрические 
формы рубящей части металлорежущего инструмента.  
Инструменты для рубки. Слесарное зубило, крейцмейсель, слесарные 
молотки. Техника и правила рубки. Машины для рубки. 

8 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 



90 

 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
1.5.04 

У 
1.5.05 

З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
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З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 2   
Практическая работа №2. Составление таблицы «Типичные дефекты 
при рубке, причины их появления и способы предупреждения» 2   

Тема 3.4.   
Резка металла 

Содержание  9   

Сущность резки металла. Виды резки. Механическая и термическая 
резка. Разделительная и поверхностная резка. Ручная и машинная резка 
Резание ручными ножницами и ножовкой. Механизированное резание. 
Кислородная и кислородно-флюсовая резка металла. Воздушно-дуговая и 
плазменная резка. Правила и техника резки. Особые случаи резки металла 

8 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
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1.5.04 
У 

1.5.01 
У 

1.5.02 
У 

1.5.03 
У 

1.5.04 
У 

1.5.05 
З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 1   
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Практическая работа №3. Составление таблицы «Типичные дефекты 
при резании металла, причины их появления и способы предупреждения» 1   

Тема 3.5.   
Правка металла 

Содержание  8   

Определение и сущность процесса правки. Виды и способы правки 
металла. Рихтовка металла.  
Основные правила и приемы правки. Особенности правки в зависимости 
от конфигурации заготовки. Инструмент для правки. 
Ручные и механические приспособления для правки. Правильные 
машины и станки и их характеристика. 

6 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
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1.5.04 
У 

1.5.05 
З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 2   
Практическая работа №4. Составление таблицы «Типичные дефекты 
при правке, причины их появления и способы предупреждения» 2   

Тема 3.6.   
Гибка металла 

Содержание  7   

Определение и сущность процесса гибки металла. Виды и способы гибки 
металла. Инструменты для гибки. Приспособления для гибки металла. 
Гибочные машины и станки. 
Основные правила и приемы гибки заготовок. Особенности гибки 
заготовок из листового и полосового металла. Особенности, основные 

6 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
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правила и приемы гибки труб 1.1.02 
У 

1.1.03 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
1.5.04 

У 
1.5.05 

З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
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1.6.01 
Н 

1.6.02 
Н 

1.6.03 
У 

1.6.01 
З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 1   
Практическая работа №5. Определение длины заготовок при гибке 
металла 1   

Тема 3.7.   
Опиливание металла 

Содержание  5   

Определение и сущность процесса опиливания металла. Виды и способы 
опиливания металла. Напильники. Классификация напильников. Насадка 
рукояток напильников. 
Основные правила и приемы опиливания металла. Особенности 
опиливания металла в зависимости от их конфигурации. Приспособления 
для опиливания металла. Машины и станки для опиловочных работ по 
металлу 5 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
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1.2.01 
З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
1.5.04 

У 
1.5.05 

З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
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З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
Тема 3.8.   

Технологический 
процесс сборки 

деталей под сварку 

Содержание  10   

Форма разделки кромок свариваемого металла: основные линейные и 
угловые характеристики, характеризующие форму разделки кромок и их 
краткая характеристика: зазор, притупление кромки, угол скоса кромки, 
угол разделки кромок. 
Основные виды разделки кромок свариваемого металла и его сборки под 
сварку в зависимости от толщины металла. Понятие односторонней и 
двухсторонней разделки и их особенности. 
Правила и расчет разделки кромок для сварки деталей разной толщины. 
Допустимое смещение кромок свариваемых деталей одной относительно 
другой. 
Закрепление деталей перед сваркой: прихватки и эластичные крепления. 
Размеры прихваток и правила их установки. Недостатки прихваток. 
Прижимы, упоры, струбцины, клинья, домкраты. Выводные планки.                              
Контроль правильности сборки деталей под сварку: постоянство зазора, 
отсутствие смещения кромок, правильность установки прихваток и их 
очистки от шлака, очистка кромок металла от различных загрязнений. 
Устранение дефектов сборки 

8 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
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1.5.01 
У 

1.5.02 
У 

1.5.03 
У 

1.5.04 
У 

1.5.05 
З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 2   
Практическая работа №6. Выполнение эскизов конструктивных 
элементов сварных соединений 1   
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 Практическая работа №7. Определение последовательности постановки 
сварочных  
прихваток по заданным условиям. 

1 
  

Тема 3.9.   
Дополнительные 

операции по 
подготовке металла 

к сварке 

Содержание  6   

Предварительный и сопутствующий подогрев: основные термины и 
определения. Необходимость подогрева при сварке. Правила и порядок 
подогрева металла 
Порядок и правила подготовки оборудования сварочного поста к 
проведению сварки. Порядок хранения, транспортировки и осмотра 
сварочных материалов перед сваркой. Назначение, правила и 
продолжительность прокалки электродов в зависимости от вида 
покрытия.  
Вид ручного и механизированного инструмента, используемого при 
подготовке металла к сварке, зачистке кромок и швов и устранении 
дефектов. Правила его использования и меры безопасности 

5 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 
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У 
1.5.04 

У 
1.5.05 

З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 1   
Практическая работа №8. Составление таблицы «Технологическая 
характеристика хранения и подготовки сварочных материалов» 
 

1 
  

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и технической литературы.  
Поиск и анализ информации для подготовки к практическим занятиям с использованием 
Интернета и других источников, а также методических рекомендаций преподавателя. Подготовка 

34 
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к дифференцированному зачету. 

Учебная практика раздела 3 
Виды работ  
Правка металла. 
Гибка металла. 
Разметка металла. 
Рубка металла. 
Резка механическая. 
Опиливание металла.  
 Выполнение сборки изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях прихватками: 
-пластин; 
-изделий; 
-узлов. 

30 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
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1.5.04 
У 

1.5.05 
З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 

У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
Производственная практика раздела 3 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение 
практики) 
Виды работ  
Выполнение плоскостной разметки металла 
Выполнение правки металла 
Выполнение резки металла 
Выполнение обработки кромок и очистка металла под сварку. 
Подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки 
Выполнение сборки изделий под сварку в сборочно- сварочных приспособлениях и прихватками 
Выполнение разделки кромок под сварку 

36 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
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Вырубка участка недоброкачественного шва. З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

У 
1.2.01 

З 1.2.01 
З 1.2.02 

Н 
1.5.01 

Н 
1.5.02 

Н 
1.5.03 

Н 
1.5.04 

У 
1.5.01 

У 
1.5.02 

У 
1.5.03 

У 
1.5.04 

У 
1.5.05 

З 1.5.01 
З 1.5.02 
З 1.5.03 
З 1.5.04 
З 1.5.05 

Н 
1.6.01 

Н 
1.6.02 

Н 
1.6.03 
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У 
1.6.01 

З 1.6.01 
З 1.6.02 
З 1.6.03 
З 1.6.04 
З 1.6.05 

Н 
1.7.01 

У 
1.7.01 

З 1.7.01 
Раздел 4. Контроль качества 45   
МДК 01.04 Контроль качества сварных соединений 45   

Тема 4.1. 
Дефекты сварных 

соединений 
 

Содержание  9   
Определение дефекта в соответствии с ГОСТ 15467. Основные термины. 
Основные причины возникновения дефектов. Опасность дефектов для 
сварных конструкций. 
Технологические и эксплуатационные дефекты. Дефекты подготовки и 
сварочные дефекты. Классификация дефектов по типам, исходя из их 
геометрических признаков и массовости. 
Внешние дефекты: отклонение по ширине и высоте швов, наружные 
трещины, незаплавленные углубления (кратеры) и остатки шлака, 
подрезы, наплывы. Их характеристика, причины возникновения и 
способы устранения.  
Внутренние дефекты: трещины, не выходящие на поверхность; 
внутренние поры; непровары и несплавления; шлаковые, вольфрамовые и 
оксидные включения; перегрев и пережог металла. Их характеристика, 
причины возникновения и способы устранения. 
Сквозные дефекты: сквозные трещины; свищи; прожоги. Их 
характеристика, причины возникновения и способы устранения. 
Влияния дефектов на работоспособность сварной конструкции при 
статической и динамической нагрузке. Наиболее опасные дефекты. 
Дополнительные причины, усугубляющие отрицательное воздействие 
дефектов на сварную конструкцию. 

5 

ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

Н 
1.8.01 

У 
1.8.01 

З 1.8.01 
Н 

1.9.01 
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Группы дефектов по классификации Международного института сварки:  
1 – трещины, 2 – поры и газовые полости, 3 – твёрдые включения в шве, 4 
– несплавления и непровары, 5 – нарушение формы шва, 6 – прочие 
дефекты.  

У 
1.9.01 

З 1.9.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3   

Практическая работа №1. Основные дефекты сварных швов, причины 
их образования и способы устранения. 1   

Практическая работа №2. Расчет сварных швов на прочность 2   
Тема 4.2. 

Обозначение 
источников питания 

дуги 

Содержание  8   

Основные виды контроля качества сварных соединений: разрушающий и 
неразрушающий контроль качества сварных соединений, их краткая 
характеристика, достоинства, недостатки и область применения. 
Основные виды испытаний сварных соединений. Назначение испытаний. 
Виды механических испытаний: статические, динамические и на 
усталость.  
Образцы для механических испытаний. Краткая характеристика 
оборудования для испытаний металла на механические свойства. 
Методика проведения испытаний в соответствии с ГОСТом. 
Понятие предела выносливости металла. Назначение металлографических 
исследований металла шва, зоны термического влияния, основного 
металла.  
Приготовление макро- и микрошлифов для металлографических 
исследований. Методика проведения испытаний. Характерные виды 
выявляемых дефектов. Требования безопасности при 
металлографических исследованиях сварных соединений и швов. 

5 

ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

Н 
1.8.01 

У 
1.8.01 

З 1.8.01 
Н 

1.9.01 
У 

1.9.01 
З 1.9.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 1   
Практическая работа №3. Сравнение микроструктуры металла 1   
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различных участков сварного соединения 
Тема 4.3. 

Неразрушающие 
виды контроля 

качества сварных 
соединений 

Содержание  16   
Общие сведения о видах неразрушающего контроля качества: 
определение качества продукции и контроля качества продукции. Четыре 
этапа контроля качества продукции и их содержание.  Контроль сварных 
конструкций на всех этапах. Виды контроля, их достоинства и 
недостатки.  
Визуально-измерительный контроль (ВИК): возможности ВИК по 
определению качества сварного соединения. Основные дефекты, 
выявляемые ВИК. Объем и содержание контроля на всех стадиях 
производства. Основные признаки качества шва. Измерение основных 
геометрических параметров шва. Измерительный инструмент. 
Контроль на непроницаемость: капиллярный метод, его сущность, 
достоинства и недостатки, методика проведения, возможности по 
обнаружению дефектов.  
Цветная дефектоскопия (метод красок) – современный вариант 
капиллярного метода: сущность метода. Область его применения. Состав 
набора для цветной дефектоскопии: пенетрант, очиститель, проявитель. 
Возможности по обнаружению дефектов. 
Контроль на непроницаемость: химический метод, его сущность, 
достоинства и недостатки, методика проведения, возможности по 
обнаружению дефектов. 
Контроль на непроницаемость: пузырьковый метод, его сущность, 
достоинства и недостатки, методика проведения, возможности по 
обнаружению дефектов. Опасность пневматических испытаний высоким 
давлением и меры по снижению этой опасности.  
Другие методы контроля на непроницаемость: манометрический и 
акустический контроль, как варианты пневматических испытаний. Метод 
вакуумирования, его сущность, достоинства, недостатки и область 
применения.  
Магнитные виды контроля, их сущность, достоинства и недостатки, 
методика проведения, выявляемые дефекты. Влияние магнитных полей на 
качество контроля.  
Ультразвуковая дефектоскопия, ее сущность. Методы ультразвуковой 
дефектоскопии, их достоинства недостатки, возможности по 

5 

ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

Н 
1.8.01 

У 
1.8.01 

З 1.8.01 
Н 

1.9.01 
У 

1.9.01 
З 1.9.01 
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обнаружению дефектов.  
Радиационный контроль, его сущность. Методы радиационного контроля, 
их достоинства недостатки, возможности по обнаружению дефектов. 
Выбор вида контроля в зависимости от типа свариваемой конструкции, 
доступности шва и характера нагрузок, которые она будет испытывать 
при эксплуатации 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 6   

Практическая работа №4. Зарисовать схему вакуумного контроля c 
пояснением 1   

 Практическая работа №5. Зарисовать схемы радиационных методов 
контроля, сравнить 1   

Практическая работа №6. Зарисовать схему магнитографического 
контроля с пояснением 1   

Практическая работа №7. Зарисовать схему ультразвукового контроля с 
пояснением 1   

Практическая работа №8. Сравнительная характеристика 
неразрушающих методов контроля качества сварных соединений 2   

Тема 4.4. 
Система аттестации 

сварочного 
производства 

Содержание  5   
Аттестация сварщиков и специалистов сварочного производства: правила 
аттестации. Система аттестации: аттестационные центры, НАКС. 
Первичная, периодическая, дополнительная, внеочередная аттестация. 
Процедура аттестации сварщика. 
Аттестация сварочных материалов: первичная, дополнительная, 
периодическая; виды испытаний.  
Аттестация сварочного оборудования: первичная, дополнительная, 
периодическая, внеочередная; виды испытаний. 
Аттестация сварочного оборудования: первичная, дополнительная, 
периодическая, внеочередная; виды испытаний. 

5 

ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

Н 
1.8.01 

У 
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1.8.01 
З 1.8.01 

Н 
1.9.01 

У 
1.9.01 

З 1.9.01 
Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 4 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и технической литературы.  
Поиск и анализ информации для подготовки к практическим занятиям с использованием 
Интернета и других источников, а также методических рекомендаций преподавателя. Подготовка 
к дифференцированному зачету. 

15 

  

Учебная практика раздела 4 
Виды работ  
Выполнение сборки несложных конструкций под сварку прихватками; 
Проверка точности сборки. Исправление дефектов при сборке; 
Выбор режимов сварки, настройка оборудования; 
Сборка сварных соединений без скоса кромок; 
Сборка сварных соединений со скосом кромок; 
Сборка и сварка конструкций в нижнем положении сварного шва, проверка точности сборки; 
Сборка и сварка конструкций в горизонтальном положении сварного шва, проверка точности 
сборки; 
Применение сборочных приспособлений для сборки элементов конструкций (изделий, деталей) 
под сварку; 
Использование ручного и механизированного инструмента для подготовки элементов 
конструкций (изделий, узлов, деталей) под сварку Выявление наружных дефектов визуальным 
осмотром. Выявление дефектов сварных швов; 
Зачистка швов после сварки. Устранение внешних дефектов путем наплавки; Применение 
способов уменьшения и предупреждения деформации при сварке; 
Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии 
с требованиями производственно-технологической документации по сварке 

27 

ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

Н 
1.8.01 

У 
1.8.01 

З 1.8.01 
Н 

1.9.01 
У 

1.9.01 
З 1.9.01 
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Производственная практика раздела 4 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение 
практики) 
Виды работ  
Выполнение механических испытаний сварных соединений, устранение дефектов в крупных 
чугунных и алюминиевых отливка. 
Выполнение металлографических исследований металла различных участков сварного 
соединения. 
Определение причин дефектов сварочных швов и соединений, предупреждение и устранение 
различных видов дефектов в сварочных швах. 
Устранение дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой. 
Применение способов уменьшения и предупреждения деформаций при сварке. 
Применение способов уменьшения и предупреждения деформаций при сварке. 
Устранение дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой. 
 

21,6 

ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

 

Н 
1.1.01 

У 
1.1.01 

У 
1.1.02 

У 
1.1.03 

З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
З 1.1.04 
З 1.1.05 

Н 
1.8.01 

У 
1.8.01 

З 1.8.01 
Н 

1.9.01 
У 

1.9.01 
З 1.9.01 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 
Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов», оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Сварочная мастерская, Слесарная мастерская, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 
образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1.  

2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 
Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0.  

3. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2.  

4. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7.  

5. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. 
В. Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9.  

  
3.2.2. Основные электронные издания 

1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148020  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

  
2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 

Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151682  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2. — Текст : электронный // Лань : 

https://e.lanbook.com/book/148020
https://e.lanbook.com/book/151682
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электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151208  (дата 
обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7. — 
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148059  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

5. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. В. 
Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151689  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
1. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
2. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа.  

 

https://e.lanbook.com/book/151208
https://e.lanbook.com/book/148059
https://e.lanbook.com/book/151689
http://www.gost-svarka.ru/gost_svarochnie_material/gost_21448-75.htm
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
 

Код и наименование 
профессиональных и 
общих компетенций, 

формируемых в рамках 
модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК.1.1. Читать чертежи 
средней сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 

- чтение сборочных чертежей согласно 
алгоритма; 
- определения комплектности сварной 
конструкции согласно спецификации; 
- определения габаритов и массы 
конструкции согласно чертежа; 
- точность определения в сборочных 
чертежах швов  сварных соединений; 
 -точность определения вида сварки; 
- правильность определения типа 
сварного соединения, вида и размера 
сварного шва; 
- правильность определения размерной 
точности сборки; 
- правильность определения допусков 
формы и расположения поверхностей 
по условным обозначениям 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
и производственной 
практик; 
-текущий контроль при 
выполнении 
практических работ; 
- экзамен по модулю 
 

ПК.1.2. Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-техническую 
и производственно-
технологическую 
документацию по сварке 

- чтение и толкование технических 
требований по сборке и контролю в 
соответствии с нормативно-
технической и производственно-
технологической документацией по 
сварке   

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
и производственной 
практик; 
-текущий контроль при 
выполнении 
практических работ; 
- экзамен по модулю 

ПК.1.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправность и 
осуществлять настройку 
оборудования поста для 
различных способов 
сварки 

- выбора приемов проверки  и 
настройки оборудования сварочного 
поста для различных видов сварки 
согласно технологическим условиям; 
-соответствие последовательности 
проверки оборудования сварочного 
поста  технологической документации 

-наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
и производственной 
практик ; 
-зачеты по учебной и 
производственной 
практикам и по МДК 
профессионального 
модуля; 
- экзамен по модулю 

ПК.1.4. Подготавливать и 
проверять сварочные 
материалы для различных 
способов сварки 

-подготовка и проверка сварочных 
материалов для различных способов 
сварки согласно требованиям 
технологической документации 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
и производственной 
практик; 
-текущий контроль при 
выполнении 
практических работ; 
- экзамен по модулю 
 

ПК.1.5. Выполнять сборку - выбор размера зазоров между -наблюдение и экспертная 
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и подготовку элементов 
конструкции под сварку 

деталями согласно чертежу; 
-соответствие параллельности кромок;  
- соответствие смещения кромок по 
высоте чертежу; 
-соответствие последовательности 
подготовительных работ техпроцессу 

оценка во время учебной 
и производственной 
практик; 
-дифференцированные 
зачеты по учебной и 
производственной 
практикам и по МДК 
профессионального 
модуля; 
- экзамен по модулю 

ПК.1.6. Проводить 
контроль подготовки и 
сборки элементов 
конструкции под сварку 

- проводение контроля подготовки и 
сборки элементов конструкции под 
сварку в соответствии с 
технологической документацией 
 

- экзамен по модулю; 
-контрольные работы по 
темам МДК; 
- экзамен по модулю 

ПК.1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) подогрев 
металла 

- выбор технологического 
оборудования и технологической 
оснастки для проведения 
предварительного, сопутствующего 
(межслойного) подогрева металла в 
соответствии с техрегламентом 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
и производственной 
практик; 
-текущий контроль при 
выполнении 
практических работ; 
- экзамен по модулю 

ПК.1.8. Зачищать и 
удалять поверхностные 
дефекты сварных швов 
после сварки 

- выполнение зачистки и удаление 
поверхностных дефектов сварных 
швов после сварки согласно 
техническим требованиям  

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
и производственной 
практик; 
- экзамен по модулю 

ПК.1.9. Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим размерам, 
требуемым 
конструкторской и 
производственно-
технологической 
документации по сварке 

- проводение контроля сварных 
соединений на соответствие 
геометрическим размерам в 
соответствии с требованиями 
конструкторской и производственно-
технологической документации по 
сварке 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
и производственной 
практик; 
-текущий контроль при 
выполнении 
практических работ; 
- экзамен по модулю 

Основа ПК=Н+У+З 

Профессиональные 
компетенции (ПК) 

Навыки 
(Н)/практический 
опыт (ПО) 

Умения (У) Знания (З) 

ПК 1.1 Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 

Н 1.1.01/ ПО 1.1.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного 
шва 

У 1.1.01 читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных 
конструкций, 
изделий, узлов и 
деталей 

З 1.1.01 основные 
правила чтения 
конструкторской 
документации 

 У 1.1.02 З 1.1.02 общие 
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пользоваться 
конструкторской 
документацией для 
выполнения 
трудовых функций 

сведения о сборочных 
чертежах 

 У 1.1.03 читать 
структурные, 
монтажные и 
простые 
принципиальные 
электрические 
схемы 

З 1.1.03 основы 
машиностроительного 
черчения 

  З 1.1.04 требования 
единой системы 
конструкторской 
документации 

  З 1.1.05 основные 
типы, 
конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений 
и обозначение их на 
чертежах 

ПК 1.2 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-
техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по 
сварке 

 У 1.2.01 
пользоваться 
производственно-
технологической и 
нормативной 
документацией для 
выполнения 
трудовых функций 

З 1.2.01 основные 
типы, 
конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений 
и обозначение их на 
чертежах 

  З 1.2.02 основные 
правила чтения 
технологической 
документации 

ПК 1.3 Н 1.3.01/ ПО 1.3.01 
эксплуатирования 
оборудования для 
сварки 

У 1.3.01 проверять 
работоспособность 
и исправность 
оборудования поста 
для сварки 

З 2.1.01 основы 
технологии 
сварочного 
производства 

 У 1.3.02 применять 
сборочные 
приспособления 
для сборки 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку 

З 2.1.02 виды и 
назначение 
сборочных, 
технологических 
приспособлений и 
оснастки 

  З 2.1.03 устройство 
вспомогательного 
оборудования, 
назначение, правила 
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его эксплуатации и 
область применения 

  З 2.1.04 устройство 
сварочного 
оборудования, 
назначение, правила 
его эксплуатации и 
область применения 

  З 2.1.05 правила 
технической 
эксплуатации 
электроустановок 

  З 2.1.06 
классификацию 
сварочного 
оборудования и 
материалов 

  З 2.1.07 основные 
принципы работы 
источников питания 
для сварки 

ПК 1.4 
Подготавливать и 
проверять 
сварочные 
материалы для 
различных способов 
сварки 

Н 1.4.01/ ПО 1.4.01 
выполнения типовых 
слесарных операций, 
применяемых при 
подготовке деталей 
перед сваркой 

У 1.4.01 
использовать 
ручной и 
механизированный 
инструмент для 
подготовки 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку 

З1.4.01 
необходимость 
проведения подогрева 
при сварке 

Н 1.4.02/ ПО 1.4.02 
выполнения 
предварительного, 
сопутствующего 
(межслойного) 
подогрева 
свариваемых кромок 

У 1.4.02 выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрев металла в 
соответствии с 
требованиями 
производственно-
технологической 
документации по 
сварке 

З1.4.02 основные 
типы, 
конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений 
и обозначение их на 
чертежах 

 У 1.4.03 
подготавливать 
сварочные 
материалы к сварке 

З 1.4.03 правила 
подготовки кромок 
изделий под сварку 

  3 1.4.04 правила 
хранения и 
транспортировки 
сварочных 
материалов 

ПК 1.5 Выполнять Н 1.5.01/ ПО 1.5.01 У 1.5.01 З 1.5.01 основные 
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сборку и подготовку 
элементов 
конструкции под 
сварку 

выполнения типовых 
слесарных операций, 
применяемых при 
подготовке деталей 
перед сваркой 

использовать 
ручной и 
механизированный 
инструмент 
зачистки сварных 
швов и удаления 
поверхностных 
дефектов после 
сварки 

типы, 
конструктивные 
элементы, разделки 
кромок 

Н 1.5.02/ ПО 1.5.02 
выполнения сборки 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку с 
применением 
сборочных 
приспособлений 

У 1.5.02 
использовать 
ручной и 
механизированный 
инструмент для 
подготовки 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку 

З 1.5.02 виды и 
назначение 
сборочных, 
технологических 
приспособлений и 
оснастки 

Н 1.5.03/ ПО 1.5.03 
выполнения сборки 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку 
на прихватках 

У 1.5.03 выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрев металла в 
соответствии с 
требованиями 
производственно-
технологической 
документации по 
сварке 

З 1.5.03 правила 
подготовки кромок 
изделий под сварку 

Н 1.5.04/ ПО 1.5.04 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного 
шва 

У 1.5.04 применять 
сборочные 
приспособления 
для сборки 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку 

З 1.5.04 правила 
сборки элементов 
конструкции под 
сварку 

 У 1.5.05 зачищать 
швы после сварки 

З 1.5.05 порядок 
проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему 
(межслойному) 
подогреву металла 

ПК 1.6 Проводить 
контроль 
подготовки и сборки 
элементов 
конструкции под 
сварку 

Н 1.6.01/ ПО 1.6.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного 
шва 

У 1.6.01 
использовать 
ручной и 
механизированный 
инструмент 
зачистки сварных 
швов и удаления 
поверхностных 

З 1.6.01 влияние 
основных параметров 
режима и 
пространственного 
положения при сварке 
на формирование 
сварного шва 
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дефектов после 
сварки 

Н 1.6.02/ ПО 1.6.02 
определения причин 
дефектов сварочных 
швов и соединений 

 
З 1.6.02 типы 
дефектов сварного 
шва 

Н 1.6.03/ ПО 1.6.03 
предупреждения и 
устранения 
различных видов 
дефектов в сварных 

 

З 1.6.03 методы 
неразрушающего 
контроля 

 

 

З 1.6.04 причины 
возникновения и 
меры 
предупреждения 
видимых дефектов 

 
 

З 1.6.05 способы 
устранения дефектов 
сварных швов 

ПК 1.7 Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрева металла 

Н 1.7.01/ ПО 1.7.01 
выполнения 
предварительного, 
сопутствующего 
(межслойного) 
подогрева 
свариваемых кромок 

У 1.7.01 выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрев металла в 
соответствии с 
требованиями 
производственно-
технологической 
документации по 
сварке 

З 1.7.01 порядок 
проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему 
(межслойному) 
подогреву металла 

ПК 1.8. Зачищать и 
удалять 
поверхностные 
дефекты сварных 
швов после сварки 

Н 1.8.01/ ПО 1.8.01 
выполнения зачистки 
швов после сварки 

У 1.8.01 
использовать 
ручной и 
механизированный 
инструмент 
зачистки сварных 
швов и удаления 
поверхностных 
дефектов после 
сварки 

З 1.8.01 устройство 
вспомогательного 
оборудования, 
назначение, правила 
его эксплуатации и 
область применения 

ПК 1.9 Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам 

Н 1.9.01/ ПО 1.9.01  
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного 
шва 

У 1.9.01 
пользоваться 
производственно-
технологической и 
нормативной 
документацией для 
выполнения 
трудовых функций 

З 1.9.01 методы 
неразрушающего 
контроля 

Основа ОК= умения общие (Уо)+знания общие (Зо) 

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 
ОК 01 Понимать сущность Уо.01.01 распознавать Зо.01.01 актуальный 
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и социальную 
значимость будущей 
профессии, проявлять 
к ней устойчивый 
интерес 

задачу и/или проблему  
в профессиональном и/или 
социальном контексте 

профессиональный  
и социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить 

 Уо.01.02 анализировать 
задачу и/или проблему и 
выделять её составные 
части 

Зо.01.02 основные 
источники информации  
и ресурсы для решения 
задач и проблем  
в профессиональном и/или 
социальном контексте 

 
Уо.01.03 определять этапы 
решения задачи 

Зо.01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной  
и смежных областях  

 Уо.01.04 выявлять и 
эффективно искать 
информацию, необходимую 
для решения задачи и/или 
проблемы 

Зо.01.04 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 

 Уо.01.05 составлять план 
действия  

Зо.01.05 структуру плана 
для решения задач  

 
Уо.01.06 определять 
необходимые ресурсы 

Зо.01.06 порядок оценки 
результатов решения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Уо.01.07 владеть 
актуальными методами 
работы  
в профессиональной и 
смежных сферах 

 

 Уо.01.08 реализовывать 
составленный план 

 

 Уо.01.09 оценивать 
результат и последствия 
своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника) 

 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя 
из цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем 

Уо.02.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.02.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации 

 Уо.02.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.02.02 современная 
научная и 
профессиональная 
терминология 

 Уо.02.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального 

Зо.02.03 возможные 
траектории 
профессионального 
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развития и 
самообразования 

развития и 
самообразования 

ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять 
текущий и итоговый 
контроль, оценку и 
коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей 
работы 

Уо.03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.03.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации; 

 Уо.03.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.03.02 современная 
научная и 
профессиональная 
терминология; 

 Уо.03.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования  

Зо.03.03 возможные 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования; 

ОК 04 Осуществлять поиск 
информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

Уо.04.01 определять задачи 
для поиска информации 

Зо.04.01 номенклатура 
информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной 
деятельности 

 Уо.04.02 определять 
необходимые источники 
информации; 

Зо.04.02 приемы 
структурирования 
информации  

 Уо.04.03 планировать 
процесс поиска; 
структурировать 
получаемую информацию  

Зо.04.03 формат 
оформления результатов 
поиска информации, 
современные средства и 
устройства 
информатизации 

 Уо.04.04 выделять наиболее 
значимое в перечне 
информации  

Зо.04.04 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том числе с 
использованием цифровых 
средств 

 Уо.04.05 оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска 

 

 Уо.04.06 оформлять 
результаты поиска, 
применять средства 
информационных 
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технологий для решения 
профессиональных задач 

 Уо.04.07 использовать 
современное программное 
обеспечение 

 

 Уо.04.08 использовать 
различные цифровые 
средства для решения 
профессиональных задач 

 

ОК 05 Использовать 
информационно- 
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности 

Уо.05.01 применять 
средства информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач 

Зо.05.01 современные 
средства и устройства 
информатизации 

 Уо.05.02 использовать 
современное программное 
обеспечение 

Зо.05.02 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 

Зо.06.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать 
с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности 

ОК 07 Проявлять 
гражданско- 
патриотическую 
позицию, демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, применять 
стандарты 
Антикоррупционного 
поведения 

Уо.07.01 описывать 
значимость своей 
профессии 

Зо.07.01 сущность 
гражданско-
патриотической позиции, 
общечеловеческих 
ценностей; 

 Уо.07.02 применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

Зо.07.02 значимость 
профессиональной 
деятельности по профессии 
(специальности); 

ОК 08 Использовать знания 
по финансовой 
грамотности, планировать 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 

Уо.08.01 выявлять 
достоинства и недостатки 
коммерческой идеи 

Зо.08.01 основы 
предпринимательской 
деятельности 
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сфере 
 Уо.08.02 презентовать идеи 

открытия собственного 
дела в профессиональной 
деятельности 

Зо.08.02 основы 
финансовой грамотности 

 Уо.08.03 оформлять бизнес-
план 

Зо.08.03 правила 
разработки бизнес-планов 

 Уо.08.04 рассчитывать 
размеры выплат по 
процентным ставкам 
кредитования 

Зо.08.04 порядок 
выстраивания презентации 

 Уо.08.05 определять 
инвестиционную 
привлекательность 
коммерческих идей в 
рамках профессиональной 
деятельности 

Зо.08.05 кредитные 
банковские продукты 

 Уо.08.06 презентовать 
бизнес-идею; определять 
источники финансирования 
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Фактор/ 
параметр Характеристика 

Шкала оценки уровня развития навыка 

0 
Недостаточный 

уровень* 

1 
Начальный 
уровень** 

2 
Базовый 

(требуемый) 
уровень*** 

3 
Высокий 

уровень**** 

Владение 
информационными 

технологиями/ 
Анализ цифровой 

информации  
и выработка 

решений 

Ориентируется в различных источниках 
информации, осуществляет поиск необходимых 
данных, информации и цифрового контента, 
оценка качества данных, информации и 
цифрового контента. Демонстрирует знание 
авторского права и лицензий в цифровой среде. 
Использует цифровой контент для решения 
учебных и профессиональных задач. 
Эффективно работает с информацией в 
цифровой среде. Способен алгоритмизировать и 
оптимизировать свои действия. Самостоятельно 
использует современные и достоверные 
источники получения информации в цифровой 
среде для поиска оптимального решения. 
Формирует умозаключения на основании 
целостного представления о ситуации, 
принимая во внимание комплекс значимых 
факторов, в том числе неочевидных. Находит и 
использует возможности цифровой среды для 
оценивания ситуации, рисков, продумывает 
способы их минимизации. 

Компетенция  
не проявляется  

в 
самостоятельной 

деятельности 

Компетенция 
проявляется 

частично  
в 

самостоятельной 
деятельности 

Компетенция  
в основном 
проявляется  

в 
самостоятельной 

деятельности 

Компетенция 
проявляется 
полностью  

в 
самостоятельной 

деятельности 

Планирование  
и организация 
деятельности в 

цифровой среде/ 

Эффективно планирует свою деятельность  
с использованием цифровой среды: 
декомпозирует задачи на подзадачи, планирует 
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Ориентация на 
результат 

этапы выполнения, расставляет приоритеты  
по принципу важно/срочно, самостоятельно 
рассчитывает и использует необходимые 
цифровые ресурсы. Сталкиваясь  
со сложностями и препятствиями, предлагает 
свои варианты решения и осуществляет их. 
Самостоятельно оценивает результат своей 
работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения  
в будущем), берет на себя ответственность  
за достигнутые показатели в цифровой среде. 
Находит возможности улучшить полученный 
результат в дальнейшем. 

Информационная 
безопасность 

Понимает технические возможности 
современных цифровых устройств и интернет-
технологий. Решает простые технические 
проблемы. Знает основы информационной 
безопасности на уровне пользователя  
и способен защищать цифровые устройства  
и персональные данные, в том числе в сети 
интернет. 
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Построение 
отношений в 

цифровой среде/ 
межличностная и 

деловая 
коммуникации в 
информационном 

пространстве 

Проявляет умение взаимодействовать  
в цифровой среде с учетом норм цифровой 
культуры и правового регулирования 
цифрового пространства. Осуществляет 
взаимодействие посредством цифровых 
технологий. Придерживается установленных 
технических правил, способен поддерживать 
коммуникации с использованием цифровой 
среды. Логично выстраивает 
последовательность изложения своей позиции, 
обосновывает свою позицию с использованием 
инструментов межличностной и деловой 
коммуникации в информационном 
пространстве. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 

ПМ. 01. ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА 
СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ 
 
 
 
 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
 
В рамках программы практики слушатель должен освоить : 
 

1.1.1 Перечень общих компетенций 
 

К
од

 
ко

м
пе

те
нц

ии
 

Формулировка 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам 

 Умения: 
Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 
Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части  
Уо 01.03 определять этапы решения задачи 
Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 
Уо 01.05 составлять план действия  
Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 
Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 
Уо 01.08 реализовывать составленный план 
Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 
 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором приходится 
работать и жить  

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной  
и смежных областях  

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и смежных 
сферах 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач  
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
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ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Умения: 
Уо 02.01 определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 
Уо 02.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию 
Уо 02.03 определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 
 Знания: 
Зо 02.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 02.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 02.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 
   Умения: 
ОК 03 Планировать и 

реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности  

Уо 03.02 применять современную научную 
профессиональную терминологию 

Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и самообразования  

 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации;  
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология; 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования; 
ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде 

 Умения: 
Уо 04.01 определять задачи для поиска информации  
Уо 04.02 определять необходимые источники информации; 
Уо 04.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию  
Уо 04.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации  
Уо 04.05 оценивать практическую значимость результатов 

поиска 
Уо 04.06 оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 
профессиональных задач 

Уо 04.07 использовать современное программное 
обеспечение 

Уо 04.08 использовать различные цифровые средства для 
решения профессиональных задач 

 Знания: 
Зо 04.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности  
Зо 04.02 приемы структурирования информации  
Зо 04.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и устройства 
информатизации 
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Зо 04.04 порядок их применения и программное 
обеспечение в профессиональной деятельности в 
том числе с использованием цифровых средств 

ОК 05 Осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

 Умения: 
Уо 05.01 применять средства информационных технологий 

для решения профессиональных задач 
Уо 05.02 использовать современное программное 

обеспечение 
 Знания: 
Зо 05.01 современные средства и устройства 

информатизации 
Зо 05.02 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности 
ОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 Умения: 
Уо 06.01 организовывать работу коллектива  

и команды  
Уо 06.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 
 Знания: 
Зо 06.01 психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 
Зо 06.02 основы проектной деятельности 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 07.01 описывать значимость своей профессии  
Уо 07.02 применять стандарты антикоррупционного 

поведения 
 Знания: 
Зо 07.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей;  
Зо 07.02 значимость профессиональной деятельности по 

профессии (специальности); 
Зо 07.03 стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения  
и укрепления 
здоровья  
в процессе 

 Умения: 
Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 
функций в профессиональной деятельности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 
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профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

перенапряжения, характерными для данной 
профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 
человека 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для профессии 
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

 Умения: 
Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать тексты 
на базовые профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия 
(текущие и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 
деятельности 

Зо 0.04 особенности произношения 
Зо 08.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
 
 
Виды деятельности Код и 

наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

ВД. 1 Проведение 
подготовительных, 
сборочных 
операций перед 
сваркой, зачистка и 
контроль сварных 
швов после сварки  

ПК.1.1 Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкци
й 

Н 1.1.01 Навыки/практический опыт: 
использования измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного 
шва 

У 1.1.01 Умения: читать чертежи средней 
сложности и сложных конструкций, 
изделий, узлов и деталей 

У 1.1.02 пользоваться конструкторской 
документацией для выполнения 
трудовых функций 

У 1.1.03 читать структурные, монтажные и 
простые принципиальные 
электрические схемы 

З 1.1.01 Знания: основные правила чтения 
конструкторской документации 

З 1.1.02 общие сведения о сборочных 
чертежах 

З 1.1.03 основы машиностроительного 
черчения 

З 1.1.04 требования единой системы 
конструкторской документации 

З 1.1.05 основные типы, конструктивные 
элементы, размеры сварных 
соединений и обозначение их на 
чертежах 

ПК 1.2. 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-
техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по 
сварке 

- Навыки/практический опыт:  

У 1.2.01 Умения: пользоваться 
производственно-технологической и 
нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций 

З 1.2.01 Знания: основные типы, 
конструктивные элементы, размеры 
сварных соединений и обозначение 
их на чертежах 

З 1.2.02 основные правила чтения 
технологической документации 

ПК 1.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправность и 
осуществлять 
настройку 

Н 1.3.01 Навыки/практический опыт: 
эксплуатирования оборудования для 
сварки 

У 1.3.01 Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования поста для сварки 
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оборудования поста 
для различных 
способов сварки 

У 1.3.02 применять сборочные 
приспособления для сборки 
элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 

З 1.3.01 Знания: основы технологии 
сварочного производства 

З 1.3.02 виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки 

З 1.3.03 устройство вспомогательного 
оборудования, назначение, правила 
его эксплуатации и область 
применения 

З 1.3.04 устройство сварочного 
оборудования, назначение, правила 
его эксплуатации и область 
применения 

З 1.3.05 правила технической эксплуатации 
электроустановок 

З 1.3.06 классификацию сварочного 
оборудования и материалов 

З 1.3.07 основные принципы работы 
источников питания для сварки 

ПК 1.4. 
Подготавливать и 
проверять 
сварочные 
материалы для 
различных 
способов сварки 

Н 1.4.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения типовых слесарных 
операций, применяемых при 
подготовке деталей перед сваркой 

Н 1.4.02 выполнения предварительного, 
сопутствующего (межслойного) 
подогрева свариваемых кромок 

У 1.4.01 Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 

У 1.4.02 выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) 
подогрев металла в соответствии с 
требованиями производственно-
технологической документации по 
сварке 

У 1.4.03 подготавливать сварочные 
материалы к сварке 

З 1.4.01 Знания: необходимость проведения 
подогрева при сварке 

З 1.4.02 основные типы, конструктивные 
элементы, размеры сварных 
соединений и обозначение их на 
чертежах 

З 1.4.03 правила подготовки кромок изделий 
под сварку 

3 1.4.04 правила хранения и 
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транспортировки сварочных 
материалов 

ПК 1.5. Выполнять 
сборку и 
подготовку 
элементов 
конструкции под 
сварку 

Н 1.5.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения типовых слесарных 
операций, применяемых при 
подготовке деталей перед сваркой 

Н 1.5.02 выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку с применением 
сборочных приспособлений 

Н 1.5.03 выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку на прихватках 

Н 1.5.04 использования измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного 
шва 

У 1.5.01 

Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после 
сварки 

У 1.5.02 

использовать ручной и 
механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 

У 1.5.03 

выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) 
подогрев металла в соответствии с 
требованиями производственно-
технологической документации по 
сварке 

У 1.5.04 

применять сборочные 
приспособления для сборки 
элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 

У 1.5.05 зачищать швы после сварки 

З 1.5.01 
Знания: основные типы, 
конструктивные элементы, разделки 
кромок 

З 1.5.02 
виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки 

З 1.5.03 правила подготовки кромок изделий 
под сварку 

З 1.5.04 правила сборки элементов 
конструкции под сварку 

З 1.5.05 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла 

ПК 1.6. Проводить Н 1.6.01 Навыки/практический опыт: 
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контроль 
подготовки и 
сборки элементов 
конструкции под 
сварку 

использования измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного 
шва 

Н 1.6.02 определения причин дефектов 
сварочных швов и соединений 

Н 1.6.03 
предупреждения и устранения 
различных видов дефектов в 
сварных швах 

У 1.6.01 

Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после 
сварки 

З 1.6.01 

Знания: влияние основных 
параметров режима и 
пространственного положения при 
сварке на формирование сварного 
шва 

З 1.6.02 типы дефектов сварного шва 
З 1.6.03 методы неразрушающего контроля 

З 1.6.04 причины возникновения и меры 
предупреждения видимых дефектов 

З 1.6.05 способы устранения дефектов 
сварных швов 

ПК 1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрева металла 

Н 1.7.01 

Навыки/практический опыт: 
выполнения предварительного, 
сопутствующего (межслойного) 
подогрева свариваемых кромок 

У 1.7.01 

Умения: выполнять 
предварительный, сопутствующий 
(межслойный) подогрев металла в 
соответствии с требованиями 
производственно-технологической 
документации по сварке 

З 1.7.01 

Знания: порядок проведения работ 
по предварительному, 
сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла 

ПК 1.8. Зачищать и 
удалять 
поверхностные 
дефекты сварных 
швов после сварки 

Н 1.8.01 
Навыки/практический опыт: 
выполнения зачистки швов после 
сварки 

У 1.8.01 

Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после 
сварки 

З 1.8.01 

Знания: устройство 
вспомогательного оборудования, 
назначение, правила его 
эксплуатации и область применения 
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ПК 1.9. Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам 

Н 1.9.01 

Навыки/практический опыт: 
использования измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного 
шва 

У 1.9.01 

Умения: пользоваться 
производственно-технологической и 
нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций 

З 1.9.01 Знания: методы неразрушающего 
контроля 

 
В результате освоения профессионального модуля слушатель должен: 
 
иметь 
практиче
ский 
опыт 

Н1: выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке 
деталей перед сваркой; 
Н2: выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку с применением сборочных приспособлений; 
Н3: выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку на прихватках; 
Н4: эксплуатирования оборудования для сварки; 
Н5: выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 
свариваемых кромок; 
Н6: выполнения зачистки швов после сварки; 
Н7: использования измерительного инструмента для контроля геометрических 
размеров сварного шва; 
Н8: определения причин дефектов сварочных швов и соединений; 
Н9: предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах 

уметь У1: использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных 
швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 
У2: проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 
У3: использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
У4: выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 
металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 
документации по сварке; 
У5: применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку; 
У6: подготавливать сварочные материалы к сварке; 
У7: зачищать швы после сварки; 
У8: пользоваться производственно-технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых функций. 

знать 31;  основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический 
цикл, сварочные деформации и напряжения); 
З2: необходимость проведения подогрева при сварке; 
З3: классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 
З4: основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах; 
З5: влияние основных параметров режима и пространственного положения при 
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сварке на формирование сварного шва; 
З6: основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 
З7: основы технологии сварочного производства; 
З8: виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 
З9: основные правила чтения технологической документации; 
З10: типы дефектов сварного шва; 
З11: методы неразрушающего контроля; 
З12: причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 
З13: способы устранения дефектов сварных швов; 
З14: правила подготовки кромок изделий под сварку; 
З15:устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его 
эксплуатации и область применения; 
З16: правила сборки элементов конструкции под сварку; 
З17:порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла; 
З18:устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации 
и область применения 
З19: правила технической эксплуатации электроустановок; 
классификацию сварочного оборудования и материалов; 
З20: основные принципы работы источников питания для сварки; 
З21: правила хранения и транспортировки сварочных материалов 

 
1.1.2 Перечень корпоративных компетенций 

  
Код Корпоративные 

компетенции 
Критерии 

КК 1 Системное 
мышление / 
Анализ 
информации и 
выработка 
решений 

 Эффективно работает с разноплановой информацией: выделяет 
главное, отсекает второстепенное, систематизирует и анализирует 
данные, делает верные логичные выводы. Самостоятельно 
использует современные и достоверные источники получения 
информации для поиска оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного представления о 
ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в 
том числе неочевидных.  Находит и использует возможности, 
заложенные в ситуации, оценивает риски, продумывает способы их 
минимизации 

КК 2 Планирование и 
организация 
деятельности 

Эффективно планирует свою деятельность: декомпозирует задачи 
на подзадачи, планирует этапы выполнения (по SMART), 
расставляет приоритеты по принципу важно/срочно, 
самостоятельно рассчитывает и использует необходимые ресурсы, 
самостоятельно ориентируется в соотношении (процент) резервов и 
затрат. 

КК 3 Ориентация на 
результат 

Ставит перед собой сложные цели (SMART****), определяет 
количественные и качественные критерии успеха, формирует 
четкий образ результата (ключевой показатель эффективности). 
Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои 
варианты решения и осуществляет их. Выполняет принятые на себя 
обязательства в срок и в полном объеме. Самостоятельно оценивает 
результат своей работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя 
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ответственность за достигнутые показатели. Находит возможности 
улучшить полученный результат в дальнейшем. 

КК 4 Построение 
отношений / 
эффективная 
коммуникация 

Инициативен в установлении новых контактов, выстраивает 
честные и открытые взаимоотношения. Придерживается 
установленных правил, поддерживает атмосферу сотрудничества, 
внимателен к другим, располагает к себе. В трудных ситуациях 
общения, при возникновении разногласий, сохраняет спокойствие и 
выдержку, стремится контролировать собственные эмоциональные 
проявления. Четко и ясно формулирует свое мнение. Логично 
выстраивает последовательность изложения, обосновывает свою 
позицию. 

КК 5 Открытость 
новому 

Открыт новому, позитивно относится к изменениям, быстро 
адаптируется в незнакомой ситуации. С интересом относится к 
сложным задачам, стремится получить новый опыт в разных 
областях, легко обучается. Эффективен в ситуации изменений, 
быстро переключается с одного вида деятельности на другой, 
корректирует свои действия с учетом новых обстоятельств. 
Способен быстро схватывать суть, перенимать успешный опыт 
других, обогащать свое видение за счет альтернативных точек 
зрения. Эффективность и оперативность - это способность и 
желание «быстро и правильно делать правильные вещи» с первого 
раза. Умеет гибко и оперативно реагировать на меняющуюся 
ситуацию, максимально эффективно используя ресурсы, стремясь 
достичь баланса краткосрочных и долгосрочных результатов. 
Стремится достигать наилучшего результата, внедрять инновации и 
постоянные улучшения на основе лучших практик, превосходя их и 
создавая новые 

КК 6 Безопасность Соблюдение требований охраны труда, сохранение здоровья в 
процессе профессиональной деятельности, сохранение 
окружающей среды, экономно и рационально использовать 
потребляемую энергию и природные ресурсы 

 
1.1.3 Перечень личностных результатов реализации программы воспитания 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, 
эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно 
выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, 
дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий 
профессиональную жизнестойкость. 

ЛР 13 

Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, 
предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, 
мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности. 

ЛР 14 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику. ЛР 15 
Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых 
форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, 
мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной 
деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие 
характеристики. 

ЛР 16 

Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной 
организации. ЛР 17 

Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного 
и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение. ЛР 18 
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Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий 
собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность 
непрерывного образования,  

ЛР 19 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, 
перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты 
действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в 
сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений. 

ЛР 20 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, 
готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, 
обществом и государством 

ЛР 21 

 
 
 

1.2. Количество часов отводимое на освоение практики: 
Всего часов: 144 часа 
Промежуточная аттестация- дифференцированный зачет: 12 часов 



140 

 

2. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
ПМ. 01. РАЗРАБОТКА И ВНЕДРЕНИЕ УПРАВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
ДЕТАЛЕЙ МАШИН В МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ 
 
Наименование разделов и тем 
профессионального модуля 
(ПМ), междисциплинарных 
курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные и практические занятия, 
самостоятельная учебная работа  
обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 
практической 
подготовки, 
акад ч 

 
Коды 
компетенций и 
личностных 
результатов , 
формированию 
которых 
способствует 
элемент 
программы 

 
 
Код ПК, ОК 

1 2 3 4 5 
Раздел  3. Подготовка металла 
к сварке 

 36   

МДК.01.03  Подготовительные 
и сборочные операции перед 
сваркой  

 
36 

  

Тема 3.1.  Последовательность 
подготовки металла 
к сварке 
  

1.Технологическая последовательность 
подготовки металла к сварке и их краткая 
характеристика. 
2.Очистка металла после определённых 
операций при его подготовке к сварке. 
3.Оборудование и материалы для очистки 
Виды работ: Выполнение сборки изделий под 
сварку в сборочно-сварочных 
приспособлениях прихватками: 
пластин ,изделий; узлов. 
 

3 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 ОК 01-
ОК 09 
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Тема 3.2.  Разметка металла 1.Назначение и виды разметки.  
2.Приспособления для плоскостной разметки. 
3.Инструменты для разметки. 
4.Подготовка к разметке.  
5.Правила разметки.  
6.Приемы плоскостной разметки. 
7.Накернивание разметочных линий 
Виды работ: разметка металла 

3 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ОК 01-ОК 09 
 

Тема 3.3.  Рубка металла 1.Сущность процесса рубки металла. 
2.Элементы рубки и геометрические формы 
рубящей части металлорежущего инструмента.  
3.Инструменты для рубки.  
4.Слесарное зубило, крейцмейсель, слесарные 
молотки.  
6.Техника и правила рубки. Машины для 
рубки. 
Виды работ: рубка металла 

3 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ОК 01-ОК 09 
 

Тема 3.4.  Резка металла 1.Сущность резки металла.  
2.Виды резки.  
3.Механическая и термическая резка. 
4.Разделительная и поверхностная резка. 
5.Ручная и машинная резка 
6.Резание ручными ножницами и ножовкой. 
7.Механизированное резание.  
8.Кислородная и кислородно-флюсовая резка 
металла. 
9. Воздушно-дуговая и плазменная резка.  
10.Правила и техника резки.  
11.Особые случаи резки металла 
Виды работ: резка металла 

3 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
. 
ОК 01-ОК 09 
 

Тема 3.5.  Правка металла 1.Определение и сущность процесса правки. 
2.Виды и способы правки металла.  3 ЛР 13-21 ПК 1.1 

ПК 1.2 



142 

 

3.Рихтовка металла.  
4.Основные правила и приемы правки. 
5.Особенности правки в зависимости от 
конфигурации заготовки.  
6.Инструмент для правки. 
7.Ручные и механические приспособления для 
правки.  
8.Правильные машины и станки и их 
характеристика. 
Виды работ: правка металла 

ПК 1.5 
ПК 1.6 
ОК 01-ОК 09 
 

Тема 3.6.  Гибка металла 1.Определение и сущность процесса гибки 
металла.  
2.Виды и способы гибки металла. 
3.Инструменты для гибки.  
4.Приспособления для гибки металла. 
5.Гибочные машины и станки. 
6.Основные правила и приемы гибки 
заготовок.  
7.Особенности гибки заготовок из листового и 
полосового металла.  
8.Особенности, основные правила и приемы 
гибки труб 
Виды работ: гибка металла 

3 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ОК 01-ОК 09 
 

Тема 3.7.  Опиливание 
металла 

1.Определение и сущность процесса 
опиливания металла.  
2.Виды и способы опиливания металла. 
3.Напильники. Классификация напильников. 
Насадка рукояток напильников. 
4.Основные правила и приемы опиливания 
металла.  
5.Особенности опиливания металла в 
зависимости от их конфигурации. 

3 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ОК 01-ОК 09 
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6.Приспособления для опиливания металла. 
7.Машины и станки для опиловочных работ по 
металлу 
Виды работ: опиливание металла 

Тема 3.8.  Технологический 
процесс сборки деталей под 
сварку 

1.Форма разделки кромок свариваемого 
металла: основные линейные и угловые 
характеристики, характеризующие форму 
разделки кромок и их краткая характеристика: 
зазор, притупление кромки, угол скоса кромки, 
угол разделки кромок. 
2.Основные виды разделки кромок 
свариваемого металла и его сборки под сварку 
в зависимости от толщины металла. 3.Понятие 
односторонней и двухсторонней разделки и их 
особенности. 
4.Правила и расчет разделки кромок для 
сварки деталей разной толщины. Допустимое 
смещение кромок свариваемых деталей одной 
относительно другой. 
5.Закрепление деталей перед сваркой: 
прихватки и эластичные крепления. Размеры 
прихваток и правила их установки. 
6.Недостатки прихваток. Прижимы, упоры, 
струбцины, клинья, домкраты. Выводные 
планки.                              
7.Контроль правильности сборки деталей под 
сварку: постоянство зазора, отсутствие 
смещения кромок, правильность установки 
прихваток и их очистки от шлака, очистка 
кромок металла от различных загрязнений. 
8.Устранение дефектов сборки. 
Виды работ: Выполнение сборки изделий под 

6 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ОК 01-ОК 09 
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сварку в сборочно-сварочных 
приспособлениях прихватками: 
пластин; изделий; узлов. 

Тема 3.9.  Дополнительные 
операции по подготовке 
металла к сварке 

1.Предварительный и сопутствующий 
подогрев: основные термины и определения. 
2.Необходимость подогрева при сварке. 
3.Правила и порядок подогрева металла 
4.Порядок и правила подготовки оборудования 
сварочного поста к проведению сварки. 
5.Порядок хранения, транспортировки и 
осмотра сварочных материалов перед сваркой. 
6.Назначение, правила и продолжительность 
прокалки электродов в зависимости от вида 
покрытия.  
7.Вид ручного и механизированного 
инструмента, используемого при подготовке 
металла к сварке, зачистке кромок и швов и 
устранении дефектов. Правила его 
использования и меры безопасности 
Виды работ: Выполнение сборки изделий под 
сварку в сборочно-сварочных 
приспособлениях прихватками: 
пластин; изделий; узлов. 

6 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ОК 01-ОК 09 
 

Раздел 1. Общие сведения о 
сварке и сварочном 
оборудовании  
 

 

48 

  

МДК.01.01 Основы 
технологии сварки и 
сварочное оборудование 

 

48 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ОК 01-ОК 09 
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Тема 1.1.  Общие сведения о 
сварке 

1.Определение сварки и ее сущность. 
2.Классификация видов сварки: сварка 
плавлением и ее подвиды, сварка давлением и 
ее подвиды. Способы сварки. 
3.Сущность и классификация видов сварки. 
Краткая характеристика. Сварка плавящимися 
и неплавящимися электродами. Защита зоны 
сварки/ 
4.Виды сварных соединений и их 
сравнительная характеристика. Классификация 
сварных швов. 
5.Основные конструктивные элементы 
стыковых и угловых сварных швов. 
6.Основные ГОСТы по конструктивным 
элементам: ГОСТ 5264, ГОСТ 14771. 
7.Условное обозначение сварных швов на 
чертежах. Допустимые упрощения 
обозначения сварных швов на чертежах. 
Виды работ: Ознакомление со сварочным 
оборудованием и аппаратурой. 
 

12 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ОК 01-ОК 09 
 

Тема 1.2.  Основы теории 
сварки 

1.Сварочная дуга и ее свойства. 
2.Основы металлургических процессов. 
3.Теоретические основы техники выполнения 
сварки. 
4.Деформации и напряжения при сварке. 
5.Свариваемость металла. 

12 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ОК 01-ОК 09 
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Виды работ: Упражнение включения и 
выключения источников питания, 
регулирование силы сварочного тока. 
 

Тема 1.3.  Основные виды 
сварки 

1.Дуговая сварка вольфрамовым электродом в 
инертном газе. 
2.Плазменная и микроплазменная сварка, и 
резка металлов. 
3.Газовая сварка и резка металлов. 
4.Электрошлаковая сварка. 
5.Контактная сварка. 
6.Перспективные виды сварки и резки 
плавлением. 
7.Перспективные виды сварки давлением. 
Виды работ: Упражнение включения и 
выключения источников питания, 
регулирование силы сварочного тока. 
Тренировочные упражнения в зажигании 
сварочной дуги и поддержка ее горения на 
сварочном оборудовании. 
 
 

12 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ОК 01-ОК 09 
 

Тема 1.4.  Общие сведения о 
сварочном оборудовании 

Общие сведения об источниках питания дуги. 
Обозначение источников питания дуги. 
Стандарты сварочного производства. 
Виды работ: Упражнение присоединения 
сварочных проводов, зажим электрода в 
электрододержателе. 
Тренировочные упражнения в зажигании 
сварочной дуги и поддержка ее горения на 
сварочном оборудовании. 
 

12 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ОК 01-ОК 09 
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Раздел 2. Основные сведения о 
производстве сварных 
конструкций 

 
66 

  

МДК 01.02 Технология 
производства сварных 
конструкций 

 

66 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Тема 2.1. Нормирование 
сварочных работ и 
материалов 

1.Общие сведения о техническом 
нормировании: задачи технического 
нормирования. Основные понятия и 
определения в техническом нормировании.  
2.Понятие о технически обоснованных нормах 
времени на сварочные работы. Укрупнённое 
нормирование сварочных работ. 
3.Нормирование подготовительных 
технологических операций: 
нормы времени на операциях правки и 
разметки. Изучение и определение основного 
времени; факторы, влияющие на 
продолжительность основного времени. 
4..Определение вспомогательного времени при 
разметке. 
5.Нормирование резки металла: понятие и 
определение основного времени при 
механической резке. Вспомогательное время 

12 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 
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при резке по разметке и его расчет. Понятие и 
определение основного времени машинной и 
ручной кислородной и плазменной резки. 
6.Зависимость основного времени от точности 
резки и чистоты кислорода. Время подогрева 
при кислородной резке. 7.Вспомогательное 
время при кислородной и плазменной резке.  
8.Определение времени при сборке. Расчет 
времени на сборку по укрупненным 
показателям. 
9.Нормирование дуговой сварки: понятие и 
определение основного и вспомогательного 
времени на РДС. Понятие и определение 
основного и вспомогательного времени на 
механизированную сварку.  
10.Понятие о технической норме расхода 
сварочных материалов. Методика расчета 
расхода сварочных электродов, сварочной 
проволоки, защитного газа, электроэнергии. 
11.Документация по нормированию: 
составление описания процессов на бланке 
наряда в соответствии с технологическим 
процессом и нормативной документацией. 
12.Определение затрат времени на оформление 
наряда. 
Виды работ: Измерительный контроль 
качества сборки плоских элементов и труб с 
применением измерительного инструмента. 
Стыковые, угловые, тавровые и нахлёсточные 
соединения. 

Тема 2.2. Проектирование 
технологических процессов 

1.Технические условия и требования к 
изготовлению сварных конструкций. 12 ЛР 13-21 ПК 1.1 

ПК 1.2 
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изготовление сварных 
конструкций 

2.Классификация сварных конструкций по 
степени ответственности.  
3.Исходные данные для проектирования 
технологического процесса изготовления 
сварной конструкции: чертежи изделия, 
технологические условия и планируемая 
программа выпуска. 
4.Трудоемкость изготовления конструкции. 
5.Эффективность использования материалов. 
6.Уровень механизации сварочных работ. 
7.Выбор материала для сварочных заготовок. 
Выбор технологических мероприятий.  
8.Общие принципы проектирования: 
технологические процессы сварки. Основные 
этапы: эскизное проектирование, технический 
проект, рабочее проектирование. 
9.Порядок разработки технологического 
процесса. Перспективные и рабочие 
технологические процессы. Основные этапы 
разработки технологического процесса. 
10.Нормативная документация на сварочные 
технологические процессы. Классификация 
видов нормативных документов: основные 
(общего и специального назначения) и 
вспомогательные. 
11.Технологические карты сборочно-
сварочных работ. Правила заполнения 
маршрутной технологической карты. 
12.Назначение операционной карты. Правила и 
требования к заполнению операционной карты 
сборки и сварки. 
Виды работ: Измерительный контроль 

ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 
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качества сборки плоских элементов и труб с 
применением измерительного инструмента. 
Стыковые, угловые, тавровые и нахлёсточные 
соединения. 
 

Тема 2.3. Организация 
сварочного производства 

1.Рассмотрение типовых схем компоновок 
цехов и краткая характеристика их достоинств 
и недостатков. Структура сборочно-
сварочного цеха. Планировка участка 
сборочно-сварочного цеха. 
2.Размещения оборудования на участках. 
Транспортные операции в сварочном 
производстве.  
3.Правила выбора основного и 
дополнительного оборудования и оснастки. 
4.Расчет требуемого состава. Составление 
ведомости движения грузов. Расчет подъемно-
транспортного оборудования. Составление 
графика загрузки оборудования. 
5.Правила разработки плана сборочно-
сварочного цеха. Определение геометрических 
размеров выбранной компоновочной схемы 
цеха.  
6.Условные обозначения элементов 
заготовительного, сварочного, подъемно-
транспортного, дополнительного 
оборудования и элементов сварочного цеха, 
применяемые в технологических планах. 
Виды работ: Выполнение комплексной 
работы. 

12 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Тема 2.4. Технологическая 
оснастка 

1.Требования к сборочным операциям. Группы 
сборочно-сварочных операций.  Особенности 12 ЛР 13-21 ПК 1.3 

ПК 1.4 
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сборочных операций.  
2.Классификация сборочно-сварочных 
приспособлений. 
3.Основные элементы сборочно-сварочных 
приспособлений.   
Общие требования к сборочно-сварочным 
приспособлениям. Базирование элементов 
сварных конструкций. 
4.Основные элементы сборочно-сварочных 
приспособлений. Типовые сборочно-
сварочные приспособления.  
5.Специализированные сборочно-сварочные 
приспособления и их особенности. 
6.Универсальные сборочно-сварочные плиты с 
комплектом приспособлений (УСПС12, 
УСПС16). 
Виды работ: Измерительный контроль 
качества параметров сварных швов и размеров 
поверхностных дефектов на металле и в 
сварном шве на плоских элементах и трубах с 
применением измерительного инструмента 

ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Тема 2.5. Технология 
производства основных типов 
сварных конструкций 

1.Технологический процесс изготовления 
сварных конструкций. Основные понятия и 
определения. Типовые сварные конструкции, 
их характеристика и нагрузки, на которые они 
рассчитываются. 
2.Особенности сборки решетчатых 
конструкций и подготовки к сварке. 
Последовательность сборки. Особенности 
сварки решетчатых конструкций.  Сварочные 
материалы. 
3.Особенности сборки и подготовки к сварке 

12 

ЛР 13-21 ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 
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балочных конструкций. Последовательность 
сборки и сварки. Особенности сварки 
балочных конструкций. Сварочные материалы. 
Режимы и технологии сварки. 
4.Классификация сварных колонн, области их 
применения. Конструктивные и расчетные 
схемы колонн.  Типы поперечных сечений. 
5.Типы стыковых соединений трубных 
конструкций. Особенности подготовки и 
сборки под сварку трубных конструкций. 
6.Ручная сварка стыковых труб покрытыми 
электродами. Способы выполнения сварки. 
Марки электродов. Порядок выполнения 
сварки трубных конструкций. 
7.Особенности сварки трубопроводов. 
Использование машинной орбитальной сварки. 
Сварка под водой (сухой и мокрый способ 
сварки). 
8.Сварка каркасов промышленных зданий: 
общая характеристика и назначение. Нагрузки. 
Прочность каркасов. Компоновка и подбор 
сечений каркасов. 
9.Особенности применения сварки в 
машиностроении. Сварные барабаны. Сварные 
валы и роторы. Сварные колеса. Сварные 
зубчатые колеса и шкивы.  Основные правила 
сварки деталей и узлов машин. 
10.Сварка сложных сварных конструкций: 
разбивка конструкции на узлы, секции и 
блоки, их классификация и краткая 
характеристика. Технология изготовления 
основных узлов конструкции.  
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11.Технология изготовления сложных сварных 
конструкций: технология изготовления 
плоских и объемных секций. Правила и 
порядок выполнения сварочных работ по 
объединению узлов в секции и блоки. 
12.Последовательность сборки и режимы 
сварки. Последовательная и параллельная 
сборка и сварка. 
Виды работ: Контроль сварных швов на 
герметичность-гидравлические испытания. 
Контроль сварных швов на герметичность- 
пневматические испытания с погружением 
образца в воду. 
Контроль проникающими веществами-цветная 
дефектоскопия 

Раздел 4. Контроль качества  30   
МДК 01.04 Контроль качества 
сварных соединений 

 

30 

 ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Тема 4.1. Дефекты сварных 
соединений 
 

1.Определение дефекта в соответствии с ГОСТ 
15467. Основные термины. Основные причины 
возникновения дефектов. Опасность дефектов 
для сварных конструкций. 
2.Технологические и эксплуатационные 
дефекты. Дефекты подготовки и сварочные 
дефекты. Классификация дефектов по типам, 
исходя из их геометрических признаков и 
массовости. 
3.Внешние дефекты: отклонение по ширине и 
высоте швов, наружные трещины, 
незаплавленные углубления (кратеры) и 

12 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 
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остатки шлака, подрезы, наплывы. Их 
характеристика, причины возникновения и 
способы устранения.  
4.Внутренние дефекты: трещины, не 
выходящие на поверхность; внутренние поры; 
непровары и несплавления; шлаковые, 
вольфрамовые и оксидные включения; 
перегрев и пережог металла. Их 
характеристика, причины возникновения и 
способы устранения. 
5.Сквозные дефекты: сквозные трещины; 
свищи; прожоги. Их характеристика, причины 
возникновения и способы устранения. 
6.Влияния дефектов на работоспособность 
сварной конструкции при статической и 
динамической нагрузке. Наиболее опасные 
дефекты. 
Виды работ: Исправление дефектов при 
сборке; 
Выбор режимов сварки, настройка 
оборудования; 
 

Тема 4.2.Разрушающие виды 
контроля 

1.Основные виды контроля качества сварных 
соединений: разрушающий и неразрушающий 
контроль качества сварных соединений, их 
краткая характеристика, достоинства, 
недостатки и область применения. 
2.Основные виды испытаний сварных 
соединений. Назначение испытаний. Виды 
механических испытаний: статические, 
динамические и на усталость.  
3.Образцы для механических испытаний. 

6 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 
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Краткая характеристика оборудования для 
испытаний металла на механические свойства. 
4.Методика проведения испытаний в 
соответствии с ГОСТ. 
Понятие предела выносливости металла. 
5.Назначение металлографических 
исследований металла шва, зоны термического 
влияния, основного металла.  
6.Приготовление макро- и микрошлифов для 
металлографических исследований. Методика 
проведения испытаний. Характерные виды 
выявляемых дефектов. Требования 
безопасности при металлографических 
исследованиях сварных соединений и швов. 
Виды работ: Выполнение сборки несложных 
конструкций под сварку прихватками; 

Тема 4.3.Неразрушающие 
виды контроля качества 
сварных соединений 

1.Общие сведения о видах неразрушающего 
контроля качества: определение качества 
продукции и контроля качества продукции. 
2.Четыре этапа контроля качества продукции и 
их содержание.  Контроль сварных 
конструкций на всех этапах. Виды контроля, 
их достоинства и недостатки.  
3.Визуально-измерительный контроль (ВИК): 
возможности ВИК по определению качества 
сварного соединения. Основные дефекты, 
выявляемые ВИК. Объем и содержание 
контроля на всех стадиях производства. 
Основные признаки качества шва. 
4.Цветная дефектоскопия (метод красок) – 
современный вариант капиллярного метода: 
сущность метода. Область его применения. 

6 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 
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5.Состав набора для цветной дефектоскопии: 
пенетрант, очиститель, проявитель. 
Возможности по обнаружению дефектов. 
6.Контроль на непроницаемость: химический 
метод, его сущность, достоинства и 
недостатки, методика проведения, 
возможности по обнаружению дефектов. 
7.Контроль на непроницаемость: пузырьковый 
метод, его сущность, достоинства и 
недостатки, методика проведения, 
возможности по обнаружению дефектов. 
8.Опасность пневматических испытаний 
высоким давлением и меры по снижению этой 
опасности.  
9.Другие методы контроля на 
непроницаемость: манометрический и 
акустический контроль, как варианты 
пневматических испытаний. Метод 
вакуумирования, его сущность, достоинства, 
недостатки и область применения.  
10.Магнитные виды контроля, их сущность, 
достоинства и недостатки, методика 
проведения, выявляемые дефекты. Влияние 
магнитных полей на качество контроля.  
Ультразвуковая дефектоскопия, ее сущность. 
11.Методы ультразвуковой дефектоскопии, их 
достоинства недостатки, возможности по 
обнаружению дефектов.  
12.Радиационный контроль, его сущность. 
Методы радиационного контроля, их 
достоинства недостатки, возможности по 
обнаружению дефектов. 
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13.Выбор вида контроля в зависимости от типа 
свариваемой конструкции, доступности шва и 
характера нагрузок, которые она будет 
испытывать при эксплуатации 
Виды работ: Использование ручного и 
механизированного инструмента для 
подготовки элементов конструкций (изделий, 
узлов, деталей) под сварку Выявление 
наружных дефектов визуальным осмотром. 
Выявление дефектов сварных швов; 

Тема 4.4.Система аттестации 
сварочного производства 

1.Аттестация сварщиков и специалистов 
сварочного производства: правила аттестации. 
2.Система аттестации: аттестационные центры, 
НАКС. Первичная, периодическая, 
дополнительная, внеочередная аттестация. 
Процедура аттестации сварщика. 
3.Аттестация сварочных материалов: 
первичная, дополнительная, периодическая; 
виды испытаний.  
4.Аттестация сварочного оборудования: 
первичная, дополнительная, периодическая, 
внеочередная; виды испытаний. 
5.Аттестация сварочного оборудования: 
первичная, дополнительная, периодическая, 
внеочередная; виды испытаний. 
Виды работ: Выполнение сборки несложных 
конструкций под сварку прихватками; 
Проверка точности сборки. Исправление 
дефектов при сборке; 
Выбор режимов сварки, настройка 
оборудования; 
 

6 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 
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Аттестация в форме дифференцированного зачетаУП.01 12   
Итого: 186   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения: 
  
Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов», оснащенный в соответствии с п. 
6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 
Сварочная мастерская, Слесарная мастерская, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 
образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 
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3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 
печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 
использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 
 
3.2.1. Основные печатные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1.  
2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / Н. 
Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-6702-0.  

6. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2.  

7. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7.  

8. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. 
В. Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9.  

 
3.2.2. Основные электронные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148020  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 
 2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / Н. 
Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-6702-
0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151682  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 
3. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по технологическим 
основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 
160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151208  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим 
доступа: для авториз. пользователей. 
4. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. Козловский. 
— Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148059  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 
5. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. В. 
Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151689  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 
3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
1. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 

https://e.lanbook.com/book/148020
https://e.lanbook.com/book/151682
https://e.lanbook.com/book/151208
https://e.lanbook.com/book/148059
https://e.lanbook.com/book/151689
http://www.gost-svarka.ru/gost_svarochnie_material/gost_21448-75.htm
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2. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
 ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Формы и методы промежуточной аттестации по профессиональному модулю 
разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в 
соответствии с «Программой промежуточной аттестации».  
 
 
Код и 
наименование 
профессиональн
ых компетенций, 
формируемых в 
рамках 
практики 

Критерии оценки 

Методы оценки 

ПК.1.1. Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструк
ций 

чтение чертежей средней сложности и 
сложных конструкций, изделий, узлов и 
деталей 
использование  конструкторской 
документацией для выполнения трудовых 
функций  

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной и 
производственной практик; 
-текущий контроль при 
выполнении практических 
работ; 
- дифференцированный 
зачет по модулю 
 

ПК.1.2. 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-
техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по 
сварке 

использование производственно-
технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной и 
производственной практик; 
-текущий контроль при 
выполнении практических 
работ; 
- дифференцированный 
зачет по модулю 
 

ПК.1.3. 
Проверять 
оснащенность, 
работоспособност
ь, исправность и 
осуществлять 
настройку 
оборудования 
поста для 
различных 
способов сварки 

 проверка работоспособности и исправности 
оборудования поста для сварки 
применение сборочных приспособлений для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной и 
производственной практик; 
-текущий контроль при 
выполнении практических 
работ; 
- дифференцированный 
зачет по модулю 
 

ПК.1.4. 
Подготавливать и 
проверять 
сварочные 
материалы для 
различных 
способов сварки 

использование ручного и 
механизированного инструмента для 
подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 
выполнение предварительного, 
сопутствующего (межслойного) подогрева 
металла в соответствии с требованиями 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной и 
производственной практик; 
-текущий контроль при 
выполнении практических 
работ; 
- дифференцированный 
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производственно-технологической 
документации по сварке 
подготовка сварочных материалов к сварке 

зачет по модулю  

ПК.1.5. 
Выполнять 
сборку и 
подготовку 
элементов 
конструкции под 
сварку 

использование ручного и 
механизированного инструмента зачистки 
сварных швов и удаления поверхностных 
дефектов после сварки 
использование ручного и 
механизированного инструмента для 
подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 
выполнение предварительного, 
сопутствующего (межслойного) подогрева 
металла в соответствии с требованиями 
производственно-технологической 
документации по сварке 
применение сборочных приспособлений для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 
зачистка швов после сварки 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной и 
производственной практик; 
-текущий контроль при 
выполнении практических 
работ; 
- дифференцированный 
зачет по модулю  

ПК.1.6. 
Проводить 
контроль 
подготовки и 
сборки элементов 
конструкции под 
сварку 

использовать ручной и механизированный 
инструмент зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов после 
сварки 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной и 
производственной практик; 
-текущий контроль при 
выполнении практических 
работ; 
- дифференцированный 
зачет по модулю  

ПК.1.7. 
Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрев металла 

выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) подогрев 
металла в соответствии с требованиями 
производственно-технологической 
документации по сварке 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной и 
производственной практик; 
-текущий контроль при 
выполнении практических 
работ; 
- дифференцированный 
зачет по модулю  

ПК.1.8. Зачищать 
и удалять 
поверхностные 
дефекты сварных 
швов после 
сварки 

использовать ручной и механизированный 
инструмент зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов после 
сварки 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной и 
производственной практик; 
-текущий контроль при 
выполнении практических 
работ; 
- дифференцированный 
зачет по модулю  
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ПК.1.9. 
Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам, 
требуемым 
конструкторской 
и 
производственно-
технологической 
документации по 
сварке 

пользоваться производственно-
технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной и 
производственной практик; 
-текущий контроль при 
выполнении практических 
работ; 
- дифференцированный 
зачет по модулю  
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Формы и методы контроля и оценки результатов общих компетенций 
Результаты 
(освоенные общие 
компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01 Выбирать 
способы решения 
задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным 
контекстам 
 

распознание задач и/или проблем в 
профессиональном и/или социальном 
контексте  
анализ задач и/или проблем и выделять её 
составные части  
определение этапов решения задачи 
; выявление и эффективно поиск 
информации, необходимой для решения 
задачи и/или проблемы 
составление планов действия; определение 
необходимых ресурсов 
владение актуальными методами работы в 
профессиональной и смежных сферах 
реализовать составленный план; оценивать 
результат и последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью наставника) 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы учебной 
практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов 
работ. Дневник 
практики, отчёт по 
практике, 
характеристика 
руководителя 
практики, 
аттестационный лист 
Результаты 
промежуточной 
аттестации 

ОК 02 Использовать 
современные 
средства поиска, 
анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 
 

определение задачи для поиска информации  
определение необходимых источников 
информации  
планирование процесса поиска 
структурирование получаемой информации  
выделение наиболее значимое в перечне 
информации 
 оценивание практической значимости 
результатов поиска  
оформление результатов поиска 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы учебной 
практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов 
работ. Дневник 
практики, отчёт по 
практике, 
характеристика 
руководителя 
практики, 
аттестационный лист 
Результаты 
промежуточной 
аттестации 

ОК 03 Планировать 
и реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное 
развитие, 
предпринимательску

определение актуальности нормативно-
правовой документации в профессиональной 
деятельности определение  современной 
научной профессиональной терминологии 
определение и выстраивание траектории 
профессионального развития и 
самообразования 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы учебной 
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ю деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по 
финансовой 
грамотности в 
различных 
жизненных 
ситуациях 
 

практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов 
работ. Дневник 
практики, отчёт по 
практике, 
характеристика 
руководителя 
практики, 
аттестационный лист 
Результаты 
промежуточной 
аттестации 

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в 
коллективе и 
команде 
 

Организация  работы коллектива и команды 
взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы учебной 
практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов 
работ. Дневник 
практики, отчёт по 
практике, 
характеристика 
руководителя 
практики, 
аттестационный лист 
Результаты 
промежуточной 
аттестации 

ОК 05 Осуществлять 
устную и 
письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 
 

грамотное изложение свей мысли и 
оформлять документы по профессиональной 
тематике на государственном языке, 
проявлять толерантность в рабочем 
коллективе 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы учебной 
практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов 
работ. Дневник 
практики, отчёт по 
практике, 
характеристика 
руководителя 
практики, 
аттестационный лист 
Результаты 
промежуточной 
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аттестации 
ОК 06 Проявлять 
гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять 
стандарты 
антикоррупционног
о поведения 
 

описание значимости своей профессии 
 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы учебной 
практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов 
работ. Дневник 
практики, отчёт по 
практике, 
характеристика 
руководителя 
практики, 
аттестационный лист 
Результаты 
промежуточной 
аттестации 

ОК 07 
Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 
 

соблюдение нормы экологической 
безопасности  
определение направления ресурсосбережения 
в рамках профессиональной деятельности по 
профессии 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы учебной 
практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов 
работ. Дневник 
практики, отчёт по 
практике, 
характеристика 
руководителя 
практики, 
аттестационный лист 
Результаты 
промежуточной 
аттестации 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья 
в процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого 
уровня физической 

применение  рациональных приемов 
двигательных функций в профессиональной 
деятельности использование средств 
профилактики перенапряжения 
характерными для данной профессии 
 использование физкультурно-
оздоровительной деятельности для 
укрепления здоровья, достижения жизненных 
и профессиональных целей 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы учебной 
практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов 
работ. Дневник 
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подготовленности практики, отчёт по 
практике, 
характеристика 
руководителя 
практики, 
аттестационный лист 
Результаты 
промежуточной 
аттестации 

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

понимание общего смысла четко 
произнесенных высказываний на известные 
темы (профессиональные и бытовые), 
понимать тексты на базовые 
профессиональные темы  
участие в диалогах на знакомые общие и 
профессиональные темы; строить простые 
высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности; кратко 
обосновывать и объяснить свои действия 
(текущие и планируемые) 
 написание простых связных сообщений на 
знакомые или интересующие 
профессиональные темы 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы учебной 
практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов 
работ. Дневник 
практики, отчёт по 
практике, 
характеристика 
руководителя 
практики, 
аттестационный лист 
Результаты 
промежуточной 
аттестации 
руководителя 
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2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ 

МОДУЛЮ 
ПМ. 01. ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА 

СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ 

 
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
 

В рамках программы практики слушатель должен освоить : 
 
2.1.1 Перечень общих компетенций 

 

К
од

 
ко

м
пе

те
нц

ии
 

Формулировка 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам 

 Умения: 
Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 
Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части  
Уо 01.03 определять этапы решения задачи 
Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 
Уо 01.05 составлять план действия  
Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 
Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 
Уо 01.08 реализовывать составленный план 
Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 
 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором приходится 
работать и жить  

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной  
и смежных областях  

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и смежных 
сферах 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач  
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 
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профессиональной деятельности 
ОК 02 Использовать 

современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Умения: 
Уо 02.01 определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 
Уо 02.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию 
Уо 02.03 определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 
 Знания: 
Зо 02.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 02.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 02.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 
   Умения: 
ОК 03 Планировать и 

реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности  

Уо 03.02 применять современную научную 
профессиональную терминологию 

Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и самообразования  

 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации;  
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология; 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования; 
ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде 

 Умения: 
Уо 04.01 определять задачи для поиска информации  
Уо 04.02 определять необходимые источники информации; 
Уо 04.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию  
Уо 04.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации  
Уо 04.05 оценивать практическую значимость результатов 

поиска 
Уо 04.06 оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 
профессиональных задач 

Уо 04.07 использовать современное программное 
обеспечение 

Уо 04.08 использовать различные цифровые средства для 
решения профессиональных задач 

 Знания: 
Зо 04.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности  
Зо 04.02 приемы структурирования информации  
Зо 04.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и устройства 



173 

 

информатизации 
Зо 04.04 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности в 
том числе с использованием цифровых средств 

ОК 05 Осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

 Умения: 
Уо 05.01 применять средства информационных технологий 

для решения профессиональных задач 
Уо 05.02 использовать современное программное 

обеспечение 
 Знания: 
Зо 05.01 современные средства и устройства 

информатизации 
Зо 05.02 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности 
ОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 Умения: 
Уо 06.01 организовывать работу коллектива  

и команды  
Уо 06.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 
 Знания: 
Зо 06.01 психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 
Зо 06.02 основы проектной деятельности 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 07.01 описывать значимость своей профессии  
Уо 07.02 применять стандарты антикоррупционного 

поведения 
 Знания: 
Зо 07.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей;  
Зо 07.02 значимость профессиональной деятельности по 

профессии (специальности); 
Зо 07.03 стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения  
и укрепления 
здоровья  

 Умения: 
Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 
функций в профессиональной деятельности 
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в процессе 
профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 
перенапряжения, характерными для данной 
профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 
человека 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для профессии 
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

 Умения: 
Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать тексты 
на базовые профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия 
(текущие и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 
деятельности 

Зо 0.04 особенности произношения 
Зо 08.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

 
 
Виды деятельности Код и 

наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

ВД. 1 Проведение 
подготовительных, 
сборочных 
операций перед 
сваркой, зачистка 
и контроль 
сварных швов 
после сварки  

ПК.1.1 Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкц
ий 

Н 1.1.01 Навыки/практический опыт: 
использования измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного 
шва 

У 1.1.01 Умения: читать чертежи средней 
сложности и сложных конструкций, 
изделий, узлов и деталей 

У 1.1.02 пользоваться конструкторской 
документацией для выполнения 
трудовых функций 

У 1.1.03 читать структурные, монтажные и 
простые принципиальные 
электрические схемы 

З 1.1.01 Знания: основные правила чтения 
конструкторской документации 

З 1.1.02 общие сведения о сборочных 
чертежах 

З 1.1.03 основы машиностроительного 
черчения 

З 1.1.04 требования единой системы 
конструкторской документации 

З 1.1.05 основные типы, конструктивные 
элементы, размеры сварных 
соединений и обозначение их на 
чертежах 

ПК 1.2. 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-
техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по 
сварке 

- Навыки/практический опыт:  

У 1.2.01 Умения: пользоваться 
производственно-технологической и 
нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций 

З 1.2.01 Знания: основные типы, 
конструктивные элементы, размеры 
сварных соединений и обозначение 
их на чертежах 

З 1.2.02 основные правила чтения 
технологической документации 

ПК 1.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправность и 
осуществлять 

Н 1.3.01 Навыки/практический опыт: 
эксплуатирования оборудования для 
сварки 

У 1.3.01 Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
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настройку 
оборудования поста 
для различных 
способов сварки 

оборудования поста для сварки 

У 1.3.02 применять сборочные 
приспособления для сборки 
элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 

З 1.3.01 Знания: основы технологии 
сварочного производства 

З 1.3.02 виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки 

З 1.3.03 устройство вспомогательного 
оборудования, назначение, правила 
его эксплуатации и область 
применения 

З 1.3.04 устройство сварочного 
оборудования, назначение, правила 
его эксплуатации и область 
применения 

З 1.3.05 правила технической эксплуатации 
электроустановок 

З 1.3.06 классификацию сварочного 
оборудования и материалов 

З 1.3.07 основные принципы работы 
источников питания для сварки 

ПК 1.4. 
Подготавливать и 
проверять 
сварочные 
материалы для 
различных 
способов сварки 

Н 1.4.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения типовых слесарных 
операций, применяемых при 
подготовке деталей перед сваркой 

Н 1.4.02 выполнения предварительного, 
сопутствующего (межслойного) 
подогрева свариваемых кромок 

У 1.4.01 Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 

У 1.4.02 выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) 
подогрев металла в соответствии с 
требованиями производственно-
технологической документации по 
сварке 

У 1.4.03 подготавливать сварочные 
материалы к сварке 

З 1.4.01 Знания: необходимость проведения 
подогрева при сварке 

З 1.4.02 основные типы, конструктивные 
элементы, размеры сварных 
соединений и обозначение их на 
чертежах 

З 1.4.03 правила подготовки кромок изделий 
под сварку 
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3 1.4.04 правила хранения и 
транспортировки сварочных 
материалов 

ПК 1.5. Выполнять 
сборку и 
подготовку 
элементов 
конструкции под 
сварку 

Н 1.5.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения типовых слесарных 
операций, применяемых при 
подготовке деталей перед сваркой 

Н 1.5.02 выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку с применением 
сборочных приспособлений 

Н 1.5.03 выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку на прихватках 

Н 1.5.04 использования измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного 
шва 

У 1.5.01 

Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после 
сварки 

У 1.5.02 

использовать ручной и 
механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 

У 1.5.03 

выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) 
подогрев металла в соответствии с 
требованиями производственно-
технологической документации по 
сварке 

У 1.5.04 

применять сборочные 
приспособления для сборки 
элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 

У 1.5.05 зачищать швы после сварки 

З 1.5.01 
Знания: основные типы, 
конструктивные элементы, разделки 
кромок 

З 1.5.02 
виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки 

З 1.5.03 правила подготовки кромок изделий 
под сварку 

З 1.5.04 правила сборки элементов 
конструкции под сварку 

З 1.5.05 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла 
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ПК 1.6. Проводить 
контроль 
подготовки и 
сборки элементов 
конструкции под 
сварку 

Н 1.6.01 

Навыки/практический опыт: 
использования измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного 
шва 

Н 1.6.02 определения причин дефектов 
сварочных швов и соединений 

Н 1.6.03 
предупреждения и устранения 
различных видов дефектов в 
сварных швах 

У 1.6.01 

Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после 
сварки 

З 1.6.01 

Знания: влияние основных 
параметров режима и 
пространственного положения при 
сварке на формирование сварного 
шва 

З 1.6.02 типы дефектов сварного шва 
З 1.6.03 методы неразрушающего контроля 

З 1.6.04 причины возникновения и меры 
предупреждения видимых дефектов 

З 1.6.05 способы устранения дефектов 
сварных швов 

ПК 1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрева металла 

Н 1.7.01 

Навыки/практический опыт: 
выполнения предварительного, 
сопутствующего (межслойного) 
подогрева свариваемых кромок 

У 1.7.01 

Умения: выполнять 
предварительный, сопутствующий 
(межслойный) подогрев металла в 
соответствии с требованиями 
производственно-технологической 
документации по сварке 

З 1.7.01 

Знания: порядок проведения работ 
по предварительному, 
сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла 

ПК 1.8. Зачищать и 
удалять 
поверхностные 
дефекты сварных 
швов после сварки 

Н 1.8.01 
Навыки/практический опыт: 
выполнения зачистки швов после 
сварки 

У 1.8.01 

Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после 
сварки 

З 1.8.01 
Знания: устройство 
вспомогательного оборудования, 
назначение, правила его 
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эксплуатации и область применения 
ПК 1.9. Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам 

Н 1.9.01 

Навыки/практический опыт: 
использования измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного 
шва 

У 1.9.01 

Умения: пользоваться 
производственно-технологической и 
нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций 

З 1.9.01 Знания: методы неразрушающего 
контроля 

 
В результате освоения профессионального модуля слушатель должен: 
 
иметь 
практиче
ский 
опыт 

Н1: выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке 
деталей перед сваркой; 
Н2: выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку с применением сборочных приспособлений; 
Н3: выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку на прихватках; 
Н4: эксплуатирования оборудования для сварки; 
Н5: выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 
свариваемых кромок; 
Н6: выполнения зачистки швов после сварки; 
Н7: использования измерительного инструмента для контроля геометрических 
размеров сварного шва; 
Н8: определения причин дефектов сварочных швов и соединений; 
Н9: предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах 

уметь У1: использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных 
швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 
У2: проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 
У3: использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
У4: выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 
металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 
документации по сварке; 
У5: применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку; 
У6: подготавливать сварочные материалы к сварке; 
У7: зачищать швы после сварки; 
У8: пользоваться производственно-технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых функций. 

знать 31;  основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический 
цикл, сварочные деформации и напряжения); 
З2: необходимость проведения подогрева при сварке; 
З3: классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 
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З4: основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах; 
З5: влияние основных параметров режима и пространственного положения при 
сварке на формирование сварного шва; 
З6: основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 
З7: основы технологии сварочного производства; 
З8: виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 
З9: основные правила чтения технологической документации; 
З10: типы дефектов сварного шва; 
З11: методы неразрушающего контроля; 
З12: причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 
З13: способы устранения дефектов сварных швов; 
З14: правила подготовки кромок изделий под сварку; 
З15:устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его 
эксплуатации и область применения; 
З16: правила сборки элементов конструкции под сварку; 
З17:порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла; 
З18:устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации 
и область применения 
З19: правила технической эксплуатации электроустановок; 
классификацию сварочного оборудования и материалов; 
З20: основные принципы работы источников питания для сварки; 
З21: правила хранения и транспортировки сварочных материалов 

 
2.1.2 Перечень корпоративных компетенций 

  
Код Корпоративные 

компетенции 
Критерии 

КК 1 Системное 
мышление / 
Анализ 
информации и 
выработка 
решений 

 Эффективно работает с разноплановой информацией: выделяет 
главное, отсекает второстепенное, систематизирует и анализирует 
данные, делает верные логичные выводы. Самостоятельно 
использует современные и достоверные источники получения 
информации для поиска оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного представления о 
ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в 
том числе неочевидных.  Находит и использует возможности, 
заложенные в ситуации, оценивает риски, продумывает способы их 
минимизации 

КК 2 Планирование и 
организация 
деятельности 

Эффективно планирует свою деятельность: декомпозирует задачи 
на подзадачи, планирует этапы выполнения (по SMART), 
расставляет приоритеты по принципу важно/срочно, 
самостоятельно рассчитывает и использует необходимые ресурсы, 
самостоятельно ориентируется в соотношении (процент) резервов и 
затрат. 
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КК 3 Ориентация на 
результат 

Ставит перед собой сложные цели (SMART****), определяет 
количественные и качественные критерии успеха, формирует 
четкий образ результата (ключевой показатель эффективности). 
Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои 
варианты решения и осуществляет их. Выполняет принятые на себя 
обязательства в срок и в полном объеме. Самостоятельно оценивает 
результат своей работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя 
ответственность за достигнутые показатели. Находит возможности 
улучшить полученный результат в дальнейшем. 

КК 4 Построение 
отношений / 
эффективная 
коммуникация 

Инициативен в установлении новых контактов, выстраивает 
честные и открытые взаимоотношения. Придерживается 
установленных правил, поддерживает атмосферу сотрудничества, 
внимателен к другим, располагает к себе. В трудных ситуациях 
общения, при возникновении разногласий, сохраняет спокойствие и 
выдержку, стремится контролировать собственные эмоциональные 
проявления. Четко и ясно формулирует свое мнение. Логично 
выстраивает последовательность изложения, обосновывает свою 
позицию. 

КК 5 Открытость 
новому 

Открыт новому, позитивно относится к изменениям, быстро 
адаптируется в незнакомой ситуации. С интересом относится к 
сложным задачам, стремится получить новый опыт в разных 
областях, легко обучается. Эффективен в ситуации изменений, 
быстро переключается с одного вида деятельности на другой, 
корректирует свои действия с учетом новых обстоятельств. 
Способен быстро схватывать суть, перенимать успешный опыт 
других, обогащать свое видение за счет альтернативных точек 
зрения. Эффективность и оперативность - это способность и 
желание «быстро и правильно делать правильные вещи» с первого 
раза. Умеет гибко и оперативно реагировать на меняющуюся 
ситуацию, максимально эффективно используя ресурсы, стремясь 
достичь баланса краткосрочных и долгосрочных результатов. 
Стремится достигать наилучшего результата, внедрять инновации и 
постоянные улучшения на основе лучших практик, превосходя их и 
создавая новые 

КК 6 Безопасность Соблюдение требований охраны труда, сохранение здоровья в 
процессе профессиональной деятельности, сохранение 
окружающей среды, экономно и рационально использовать 
потребляемую энергию и природные ресурсы 

 
1.1.3 Перечень личностных результатов реализации программы воспитания 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, 
эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно 
выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, 
дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий 

ЛР 13 
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профессиональную жизнестойкость. 
Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, 
предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, 
мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности. 

ЛР 14 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику. ЛР 15 
Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых 
форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, 
мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной 
деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие 
характеристики. 

ЛР 16 

Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной 
организации. ЛР 17 

Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного 
и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение. ЛР 18 

Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий 
собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность 
непрерывного образования,  

ЛР 19 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, 
перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты 
действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в 
сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений. 

ЛР 20 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, 
готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, 
обществом и государством 

ЛР 21 

 
 
 

1.3. Количество часов отводимое на освоение практики: 
Всего часов: 108 часа 

Промежуточная аттестация- дифференцированный зачет: 7,2 часов 
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2. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ. 01. РАЗРАБОТКА И ВНЕДРЕНИЕ УПРАВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ДЕТАЛЕЙ МАШИН В МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ 

 

 

Коды 
Профессиональных 

компетенций 

Наименования 
профессиональных модулей 

Всего      
часов 

Распределение часов по 
семестрам 

1с 2с 

 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

ПМ. 01 Подготовительно-
сварочные работы и контроль 
качества сварных швов после 
сварки 

108 - 108 

В С Е Г О 108 - 108 
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Наименование разделов 
и тем производственной 

практики 

Виды работ 

Объем, акад. ч / в 
том числе в 

форме 
практической 

подготовки, акад 
ч 

 
Коды 

компетенций и 
личностных 
результатов , 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

 
 

Код ПК, ОК 

1 2 3 4 5 
Раздел  3. Подготовка 

металла к сварке 
 

 
  

МДК.01.03  
Подготовительные и 
сборочные операции 
перед сваркой  

 

28,8 

  

Тема 1.  
Последовательность 
подготовки металла 
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к сварке 
 

Разметка металла 
Рубка металла 

чтение чертежей средней сложности и 
сложных конструкций, изделий, узлов и 
деталей 
использование производственно-
технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых 
функций 
 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 

ПК 1.7 ОК 01-ОК 09 
 

  
  Резка металла 
Правка металла 

 

использование ручного и механизированного 
инструмента для подготовки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку 
чтение чертежей средней сложности и 
сложных конструкций, изделий, узлов и 
деталей 
 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 

ОК 01-ОК 09 
 

Гибка металла 
Опиливание металла 

 

использование ручного и механизированного 
инструмента для подготовки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку 
 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 

ОК 01-ОК 09 
 

Технологический процесс 
сборки деталей под сварку 
Дополнительные операции 

по подготовке металла к 
сварке 

чтение чертежей средней сложности и 
сложных конструкций, из-делий, узлов и 
деталей 
использование  конструкторской 
документацией для выполнения трудовых 
функций 
применение сборочных приспособлений для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.5 
ПК 1.6 

ОК 01-ОК 09 
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подготовка сварочных материалов к сварке 
Раздел 1. Общие 
сведения о сварке и 
сварочном оборудовании  
 

 

 

  

МДК.01.01 Основы 
технологии сварки и 
сварочное оборудование 

 

28,8 

  

Тема 1.1.  Общие 
сведения о сварке. 
Сварочный пост и 
аппаратура для ручной 
дуговой сварки (дуговая 
наплавка покрытыми 
электродами, дуговая 
сварка пластин 
покрытыми 
электродами) 

 

 

  

Требования безопасности 
труда при выполнении 
электросварочных работ.  
Обслуживание постов 
ручной дуговой сварки.  
Подготовка рабочего 
места к работе.  
Подготовка к работе с 
электросварочным 
оборудованием. 

проверка работоспособности и исправности 
оборудования поста для сварки 
использование производственно-
технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых 
функций 
подготовка сварочных материалов к сварке 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ОК 01-ОК 09 
 

Наплавка валиков в 
нижнем положении шва 
Наплавка валиков на 
наклонную пластину. 

применение сборочных приспособлений для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 
проверка работоспособности и исправности 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
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оборудования поста для сварки 
 

ОК 01-ОК 09 
 

Наплавка валиков на 
вертикальную плоскость. 
Наплавка горизонтальных 
валиков на вертикальную 
плоскость. 

применение сборочных приспособлений для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 
проверка работоспособности и исправности 
оборудования поста для сварки 
 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ОК 01-ОК 09 
 

Наплавка горизонтальных 
валиков на вертикальную 
плоскость. 

применение сборочных приспособлений для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 
проверка работоспособности и исправности 
оборудования поста для сварки 
 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ОК 01-ОК 09 

Раздел 2. Основные 
сведения о производстве 
сварных конструкций 

 
 

  

МДК 01.02 Технология 
производства сварных 
конструкций 

 
28,8 

  

Тема 1. Технологический 
процесс производства 
сварных конструкций 

 
 

  

Требования безопасности 
труда при дуговой сварке 
конструкций. 
Подготовка кромок труб 
под сварку 
Сварка балки 
 

 применение сборочных приспособлений для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 
проверка работоспособности и исправности 
оборудования поста для сварки 
использование  конструкторской 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

7.2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Сварка сосуда применение сборочных приспособлений для 7.2 ЛР 13-21 ПК 1.1 
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Сварка листовых 
конструкций 

сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 
проверка работоспособности и исправности 
оборудования поста для сварки 
использование  конструкторской 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Сварка трубных 
конструкций 
 

применение сборочных приспособлений для 
сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку 
проверка работоспособности и исправности 
оборудования поста для сварки 
использование  конструкторской 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Сборка и сварка 
решетчатых конструкций 

использовать ручной и механизированный 
инструмент зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов после 
сварки 
использование  конструкторской 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

7.2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Раздел 4. Контроль 
качества 

    

МДК 01.04 Контроль 
качества сварных 
соединений 

 
14,4 
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Тема 1. Дефекты 
сварных соединений 

    

Дефекты сварных 
соединений и способы их 
устранения. Удаление 
дефектов вышлифовкой, 
механическим способом  и 
плазменно-дуговой резкой, 
определение длины 
трещин, засверливание 
трещин по концам 

использовать ручной и механизированный 
инструмент зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов после 
сварки 
использование  конструкторской 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

7.2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Тема 2. Контроль 
сварных швов и 
соединений. 
Организация контроля 
сварочных работ 

 

 

  

Контроль внешним 
осмотром и измерениями 
(ВИК)  
Контроль швов на 
непроницаемость. 
Капиллярный метод. 
Цветная дефектоскопия. 

использовать ручной и механизированный 
инструмент зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов после 
сварки 
использование  конструкторской 
документацией для выполнения трудовых 
функций 

7.2 

ЛР 13-21 ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ОК 01-ОК 09 

Аттестация в форме дифференцированного зачетаУП.01 7,2   
Итого: 108   
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Критерии оценок при выполнении производственных заданий 

Оценка 
(балл) 

Организация рабочего места, 
выбор инструментов и 
оборудования 

Последовательность 
технологических 
операций 

Правила личной 
гигиены и техники 
безопасности 

Требования к качеству 
изделия 

Косвенные показатели, 
влияющие на оценку 

 
 
5 

В соответствии с 
установленными 
требованиями 

Точно выполнена в 
соответствии с 
нормативно- 
технологической  
документацией  

Точное соблюдены 
установленные 
правила 

Качество полностью 
соответствует 
требованиям 
чертежа/схемы 

Проявление повышенного интереса 
к профессии, 
самостоятельное планирование 
предстоящей работы, аккуратность 
и точность в работе 

 
 
 
 
4 

Рабочее место организовано 
учащимся самостоятельно, 
допущены несущественные 
отклонения от 
установленных требований, 
исправленные обучащимся 
самостоятельно 

Соблюдена в соответствии 
с требованиями 
нормативно-
технологической 
документации с 
незначительными 
ошибками,  
исправленными 
обучащимся 
самостоятельно 

Допущены 
незначительные 
нарушения, 
устраненные 
обучащимся 
самостоятельно 

Допущены 
несущественные 
отклонения от 
требований 
чертежа/схемы 

Самостоятельное планирование 
предстоящей работы, экономное 
расходование сырья, 
электроэнергии, соблюдение 
трудовой дисциплины 

 
 

3 

Допущены отдельные 
незначительные ошибки, 
исправленные при помощи 
мастера или наставника 

Соблюдена в соответствии 
с требованиями 
нормативно-
технологической 
документации с 
незначительными 
ошибками, 
исправленными при 
помощи мастера или 
наставника 

Соблюдены 
установленные 
правила с 
незначительными 
отклонениями 

Допущены 
незначительные  
отклонения от 
установленных 
требований 
чертежа/схемы 

Работу выполняет при 
дополнительных консультациях 
мастера п/о или наставника 

       2 Допущены  грубые ошибки Нарушена Не  соблюдены 
правила 

Качество не 
соответствует 
установленным 
требованиям 
чертежа/схемы 

Не проявляет заинтересованности в 
выполнении производственного 
задания 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  
ПРАКТИКИ 

 
3.1. Требования к материально-техническому обеспечению 

Материально-техническое обеспечение высокотехнологичных производственных баз 
практики по направлению подготовки студентов: 
 -цеховым технологическим оборудованием, 
 - оснасткой, 
 - инструментом, 
 - приспособлениями, 
 - конструкторско-технологической документацией, 
 - нормативной технической документацией, 
 - производственно-технологическими инструкциями, 
 - др. 
  

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 
 

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1.  

2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 
Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0.  

9. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2.  

10. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7.  

11. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для 
спо / И. В. Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9.  

 
3.2.2. Основные электронные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148020  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

  
2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 

Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-

https://e.lanbook.com/book/148020
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6702-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151682  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2. — Текст : электронный // Лань : 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151208  (дата 
обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7. — 
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148059  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

5. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. В. 
Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151689  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
1. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
2. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа.  

https://e.lanbook.com/book/151682
https://e.lanbook.com/book/151208
https://e.lanbook.com/book/148059
https://e.lanbook.com/book/151689
http://www.gost-svarka.ru/gost_svarochnie_material/gost_21448-75.htm
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
 ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Формы и методы промежуточной аттестации по профессиональному модулю 
разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в 
соответствии с «Программой промежуточной аттестации».  
 

 
Код и наименование 
профессиональных 

компетенций, 
формируемых в 

рамках практики 

Критерии оценки 

Методы оценки 

ПК.1.1. Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 

чтение чертежей средней сложности и сложных 
конструкций, изделий, узлов и деталей 
использование  конструкторской документацией для 
выполнения трудовых функций  

Выполнения производственных 
заданий; 
Анализ документов: 
Дневники прохождения по 
производственной  практике 
Отчеты по производственной 
практике. 
Аттестационные листы по 
ПП.01. 
Акты  проверочных  работ 
Характеристики с места 
прохождения практики. 
Дифференцированный зачет по 
ПП01 
Оценка практических работ 
Оценка производственных 
заданий; 

ПК.1.2. Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-
техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по 
сварке 

использование производственно-технологической и 
нормативной документацией для выполнения 
трудовых функций 

Выполнения производственных 
заданий; 
Анализ документов: 
Дневники прохождения по 
производственной  практике 
Отчеты по производственной 
практике. 
Аттестационные листы по 
ПП.01. 
Акты  проверочных  работ 
Характеристики с места 
прохождения практики. 
Дифференцированный зачет по 
ПП01 
Оценка практических работ 

Оценка производственных 
заданий; 

ПК.1.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправность и 
осуществлять 
настройку 
оборудования поста 
для различных 
способов сварки 

 проверка работоспособности и исправности 
оборудования поста для сварки 
применение сборочных приспособлений для сборки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку 

Выполнения производственных 
заданий; 
Анализ документов: 
Дневники прохождения по 
производственной  практике 
Отчеты по производственной 
практике. 
Аттестационные листы по 
ПП.01. 
Акты  проверочных  работ 
Характеристики с места 
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прохождения практики. 
Дифференцированный зачет по 
ПП01 
Оценка практических работ 

Оценка производственных 
заданий; 

ПК.1.4. 
Подготавливать и 
проверять сварочные 
материалы для 
различных способов 
сварки 

использование ручного и механизированного 
инструмента для подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 
выполнение предварительного, сопутствующего 
(межслойного) подогрева металла в соответствии с 
требованиями производственно-технологической 
документации по сварке 
подготовка сварочных материалов к сварке 

Выполнения производственных 
заданий; 
Анализ документов: 
Дневники прохождения по 
производственной  практике 
Отчеты по производственной 
практике. 
Аттестационные листы по 
ПП.01. 
Акты  проверочных  работ 
Характеристики с места 
прохождения практики. 
Дифференцированный зачет по 
ПП01 
Оценка практических работ 
Оценка производственных 
заданий; 

ПК.1.5. Выполнять 
сборку и подготовку 
элементов 
конструкции под 
сварку 

использование ручного и механизированного 
инструмента зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после сварки 
использование ручного и механизированного 
инструмента для подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 
выполнение предварительного, сопутствующего 
(межслойного) подогрева металла в соответствии с 
требованиями производственно-технологической 
документации по сварке 
применение сборочных приспособлений для сборки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку 
зачистка швов после сварки 

Выполнения производственных 
заданий; 
Анализ документов: 
Дневники прохождения по 
производственной  практике 
Отчеты по производственной 
практике. 
Аттестационные листы по 
ПП.01. 
Акты  проверочных  работ 
Характеристики с места 
прохождения практики. 
Дифференцированный зачет по 
ПП01 
Оценка практических работ 
Оценка производственных 
заданий; 

ПК.1.6. Проводить 
контроль подготовки 
и сборки элементов 
конструкции под 
сварку 

использовать ручной и механизированный 
инструмент зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после сварки 

Выполнения производственных 
заданий; 
Анализ документов: 
Дневники прохождения по 
производственной  практике 
Отчеты по производственной 
практике. 
Аттестационные листы по 
ПП.01. 
Акты  проверочных  работ 
Характеристики с места 
прохождения практики. 
Дифференцированный зачет по 
ПП01 
Оценка практических работ 
Оценка производственных 
заданий; 
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ПК.1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрев металла 

выполнять предварительный, сопутствующий 
(межслойный) подогрев металла в соответствии с 
требованиями производственно-технологической 
документации по сварке 

Выполнения производственных 
заданий; 
Анализ документов: 
Дневники прохождения по 
производственной  практике 
Отчеты по производственной 
практике. 
Аттестационные листы по 
ПП.01. 
Акты  проверочных  работ 
Характеристики с места 
прохождения практики. 
Дифференцированный зачет по 
ПП01 
Оценка практических работ 
Оценка производственных 
заданий; 

ПК.1.8. Зачищать и 
удалять 
поверхностные 
дефекты сварных 
швов после сварки 

использовать ручной и механизированный 
инструмент зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после сварки 

Выполнения производственных 
заданий; 
Анализ документов: 
Дневники прохождения по 
производственной  практике 
Отчеты по производственной 
практике. 
Аттестационные листы по 
ПП.01. 
Акты  проверочных  работ 
Характеристики с места 
прохождения практики. 
Дифференцированный зачет по 
ПП01 
Оценка практических работ 
Оценка производственных 
заданий; 

ПК.1.9. Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам, требуемым 
конструкторской и 
производственно-
технологической 
документации по 
сварке 

пользоваться производственно-технологической и 
нормативной документацией для выполнения 
трудовых функций 

Выполнения производственных 
заданий; 
Анализ документов: 
Дневники прохождения по 
производственной  практике 
Отчеты по производственной 
практике. 
Аттестационные листы по 
ПП.01. 
Акты  проверочных  работ 
Характеристики с места 
прохождения практики. 
Дифференцированный зачет по 
ПП01 
Оценка практических работ 
Оценка производственных 
заданий; 
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Формы и методы контроля и оценки результатов общих компетенций 
Результаты 

(освоенные общие 
компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01 Выбирать 
способы решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам 
 

распознание задач и/или проблем в профессиональном 
и/или социальном контексте  
анализ задач и/или проблем и выделять её составные 
части  
определение этапов решения задачи 
; выявление и эффективно поиск информации, 
необходимой для решения задачи и/или проблемы 
составление планов действия; определение 
необходимых ресурсов 
владение актуальными методами работы в 
профессиональной и смежных сферах 
реализовать составленный план; оценивать результат и 
последствия своих действий (самостоятельно или с 
помощью наставника) 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 
 

определение задачи для поиска информации  
определение необходимых источников информации  
планирование процесса поиска структурирование 
получаемой информации  
выделение наиболее значимое в перечне информации 
 оценивание практической значимости результатов 
поиска  
оформление результатов поиска 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 03 Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 
 

определение актуальности нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности 
определение  современной научной профессиональной 
терминологии определение и выстраивание 
траектории профессионального развития и 
самообразования 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде 
 

Организация  работы коллектива и команды 
взаимодействовать с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
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практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 05 Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и 
культурного контекста 
 

грамотное изложение свей мысли и оформлять 
документы по профессиональной тематике на 
государственном языке, проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 06 Проявлять 
гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 
 

описание значимости своей профессии 
 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях 
 

соблюдение нормы экологической безопасности  
определение направления ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по профессии 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 

применение  рациональных приемов двигательных 
функций в профессиональной деятельности 
использование средств профилактики перенапряжения 
характерными для данной профессии 
 использование физкультурно-оздоровительной 
деятельности для укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
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поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

понимание общего смысла четко произнесенных 
высказываний на известные темы (профессиональные 
и бытовые), понимать тексты на базовые 
профессиональные темы  
участие в диалогах на знакомые общие и 
профессиональные темы; строить простые 
высказывания о себе и о своей профессиональной 
деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои 
действия (текущие и планируемые) 
 написание простых связных сообщений на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации руководителя 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимися  
покрытым электродом» 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимися покрытым 
электродом и соответствующие ему профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень профессиональных компетенций 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
ПК 2.1 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 
ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов 

во всех пространственных положениях сварного шва. 
ПК 2.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей. 

ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей. 
1.1.2. Перечень общих компетенций 

Код Наименование видов деятельности и общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания  
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения  
и укрепления здоровья  
в процессе профессиональной деятельности  
и поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией  
на государственном  
и иностранном языках 
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1.1.2. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 

овладеть следующими умениями и знаниями: 
Владеть 
навыками Н 2.1.01 проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.1.02 
проверки работоспособности и исправности оборудования 
поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Н 2.1.03 
проверки наличия заземления сварочного поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.1.04 
подготовки и проверки сварочных материалов для ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.1.05 
настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения 
сварки 

Н 2.1.06 
выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом различных деталей и 
конструкций; 

Н 2.1.07 выполнения дуговой резки 

Н 2.2.01 проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.2.02 
проверки работоспособности и исправности оборудования 
поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Н 2.2.03 
проверки наличия заземления сварочного поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.2.04 
подготовки и проверки сварочных материалов для ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.2.05 
настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения 
сварки 

Н 2.2.06 
выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом различных деталей и 
конструкций; 

Н 2.2.07 выполнения дуговой резки 

Н 2.3.01 проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

Н 2.3.02 
проверки работоспособности и исправности оборудования 
поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Н 2.3.03 
проверки наличия заземления сварочного поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.3.04 
подготовки и проверки сварочных материалов для ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом 
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Н 2.3.05 
настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения 
сварки 

Н 2.3.06 
выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом различных деталей и 
конструкций; 

Н 2.3.07 выполнения дуговой резки 
Н 2.4.01 выполнения дуговой резки 

Уметь 
У 2.1.01 

проверять работоспособность и исправность сварочного 
оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.1.02 настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

У 2.1.03 выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва 

У 2.2.01 
 

проверять работоспособность и исправность сварочного 
оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.2.02 настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

У 2.2.03 выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва 

У 2.3.01 
проверять работоспособность и исправность сварочного 
оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.3.02 настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

У 2.3.03 выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва 

У 2.4.01 владеть техникой дуговой резки металла 
Знать 

З 2.1.01 
основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 
соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и 
обозначение их на чертежах 

З 2.1.02 
основные группы и марки материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 
электродом 

З 2.1.03 сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

З 2.1.04 
технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей 
и конструкций в пространственных положениях сварного шва 

З 2.1.05 
причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке 
(наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом 

З 2.2.01 
основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 
соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и 
обозначение их на чертежах 

З 2.2.02 основные группы и марки материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 
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электродом 

З 2.2.03 сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

З 2.2.04 
технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей 
и конструкций в пространственных положениях сварного шва 

З 2.2.05 
причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке 
(наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом 

З 2.3.01 
основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 
соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и 
обозначение их на чертежах 

З 2.3.02 
основные группы и марки материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 
электродом 

З 2.3.03 сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

З 2.3.04 
технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей 
и конструкций в пространственных положениях сварного шва 

З 2.3.05 
причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке 
(наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом 

З 2.4.01 основы дуговой резки 
 
 

 
1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего часов 474: 
Учебная практика – (186) часов 
Производственная практика –(108) часа 
На освоение МДК –156 часов 
 
 
Промежуточная аттестация 12 часов 



206 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 
профессиональны

х общих 
компетенций 

Наименования разделов 
профессионального модуля Всего, час. 

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 

пр
ак

ти
че

ск
ой

. 
по

дг
от

ов
ки

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики Все
го 
 

В том числе 

Лабораторных. 
и практических. 

занятий 
 
 

Курсовых 
работ 

(проектов) 
 

Самостоятельна
я работа 

П
ро

ме
ж

ут
оч

на
я 

ат
те

ст
ац

ия
 

Учебная 
 

Производственная 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
ПК 2.1.-2.4. Раздел 1 Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 
покрытыми электродами 
(включая МДК.02.01 Техника 
и технология ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
покрытыми электродами 

156  156 50  52    

ПК 2.1.-2.4. Учебная практика (по 
профилю профессии) 

174       174  

ПК 2.1.-2.4. Производственная практика 
(по профилю профессии)  

144        144 

 Промежуточная аттестация       12   

 Всего: 474 294 156 50 - 52 12 174 144 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 
разделов и тем 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарных 
курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Код ПК, 
ОК 

Код 
Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимися покрытыми электродами                                                  156 

МДК 02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 104   

Тема 1.1 Сварочный 
пост ручной дуговой 
сварки 

Содержание  14 

 

ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
 

У.1, У.2 
У.3, У.4 
З.1, З.2, 
З.3, З.4, 
З.4, З.5, 
З.6 

Сущность ручной дуговой сварки плавящимися покрытыми электродами. Область 
применения. Современное состояние и перспективы развития. 
Определение сварочного поста. Классификация сварочных постов. Конструктивное 
исполнение стационарного и передвижного сварочного поста.  
Типовое оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки и его краткая 
характеристика. 
Электрододержатели. Требования к электрододержателям. Сварочные щитки и 
требования к ним. Светофильтры. Сварочные провода и зажимы. ГОСТ на сварочные 
провода, их марки. 
Набор инструментов для сварщика и их назначение. Правила пользования 
измерительным инструментом и шаблонами. Универсальный шаблон сварщика. 
Правила клеймения сварных швов.  
Основные требования к одежде сварщика. Обязательный комплект одежды сварщика и 
ее характеристика.  
Требования к организации рабочего места и безопасности труда при выполнении 
сварочных работ и обслуживании сварочного поста 

6 
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В том числе практических занятий и лабораторных работ 8   

 Практические занятия 
№ 1. Выбор марки светофильтров 
№ 2. Расчет площади сечения сварочных проводов 
№ 3. Изучение конструкций электрододержателей по справочникам сварщика 

 
2 
3 
3 

  

Тема 1.2 Источники 
питания для ручной 
дуговой сварки 

Содержание  17 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
 

Н 2.1.01 
Н 2.1.02 
Н 2.1.03 
Н 2.1.04 
Н 2.1.05 
Н 2.1.06 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
Н 2.2.01 
Н 2.2.02 
Н 2.2.03 
Н 2.2.04 
Н 2.2.05 
Н 2.2.06 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
З 2.2.01 
З 2.2.02 
З 2.2.03 
З 2.2.04 
З 2.2.05 
Н 2.3.01 
Н 2.3.02 
Н 2.3.03 

Сварка на постоянном токе. Полярность постоянного тока и ее влияние на 
формирование шва. Сварка на переменном токе. Деионизация дуги. 
Внешняя статическая характеристика для источников питания ручной дуговой сварки. 
Характерные точки внешней характеристики. Напряжение холостого хода и ее 
ограничение. Ток короткого замыкания 
Сварочные трансформаторы и их классификация. Трансформаторы с номинальным и 
увеличенным магнитным рассеянием. Устройство трансформатора и принцип его 
работы.  
Ступенчатое и плавное регулирование. Диапазоны величин сварочного тока. 
Механическое и магнитное регулирование сварочного тока. 
Технические характеристики и условное обозначение отечественных трансформаторов. 
Международное обозначение трансформаторов и их обозначение на электрических 
схемах. 
Общие сведения и устройство сварочного выпрямителя. Принцип выпрямления 
переменного тока в постоянный ток. Понятия вентильного эффекта и 
полупроводниковых вентилей. 
Диодные и тиристорные выпрямители. Их достоинства и недостатки. Регулирование 
сварочного тока в диодном и тиристорном выпрямителе 
Выпрямители с высокочастотным звеном. Принцип инвертирования тока. Устройство 
инверторного выпрямителя. Блок управления и решаемые им задачи.  
принцип преобразования переменного тока в постоянный ток. Устройство сварочного 
преобразователя. Принцип работы генератора. Сварочные агрегаты. Регулирование 
сварочного тока. 
Технические характеристики выпрямителя. Технические характеристики инверторного 
выпрямителя. Технические характеристики преобразователя. Условное обозначение. 
Международное обозначение выпрямителей и преобразователей, их обозначение на 
электрических схемах. 
Многопостовые источники питания, их назначение и особенности. Вид внешней 
статической характеристики многопостового источника питания. Технические 

9 
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характеристики. Параллельное соединение ИП. 
Балластные реостаты, стабилизаторы, дроссели: назначение, принцип действия 
Обязанности сварщика по обслуживанию ИП. Требования безопасности труда при 
работе с источниками питания сварочной дуги. 

Н 2.3.04 
Н 2.3.05 
Н 2.3.06 
 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
З 2.3.05 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

Практические занятия 
№ 4. Зарисовать электромагнитные схемы сварочных трансформаторов. 
№ 5. Составление таблицы по определению причин основных неисправностей сварочных 
трансформаторов. 
№ 6. Составление таблицы по определению причин основных неисправностей сварочных 
выпрямителей. 
№ 7. Составление таблицы по определению причин основных неисправностей сварочных 
преобразователей 

2 
2 
 

2 
 

2 

Тема 1.3 Сварочные 
материалы для 
ручной дуговой 
сварки 

Содержание 17 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
. 

Н 2.1.01 
Н 2.1.02 
Н 2.1.03 
Н 2.1.04 
Н 2.1.05 
Н 2.1.06 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
Н 2.2.01 
Н 2.2.02 
Н 2.2.03 
Н 2.2.04 
Н 2.2.05 
Н 2.2.06 
У 2.2.01 

Определение сварочного электрода. Назначение электрода. Требования, предъявляемые 
к сварочному электроду. Основные стандарты на электроды. 
Классификация электродов и условные обозначения по классификации. 
Международное обозначение пространственного положения сварки и рода и 
полярности постоянного тока. 
Расшифровка марок наиболее распространенных отечественных электродов. Понятие 
типа электрода. Условия отнесения электродов различных марок к одному типу. 
Условное обозначение типов электродов. 
Полное условное обозначение покрытые электродов на этикетке упаковочной пачки 
или в сопроводительном паспорте в соответствии с ГОСТ 9466. 
Назначение покрытия. Задачи, решаемые покрытием электрода. Виды покрытий 
электродов. Назначение компонентов, входящих в состав покрытия электродов.  
Назначение, состав, основные особенности достоинства и недостатки, рекомендации по 
использованию. 
Условия хранения, транспортировки и прокалки электродов. Допустимое время 
использования электродов после прокалки. Осмотр электродов перед сваркой. Условия 
выбраковки электродов. 

 

7 

В том числе практических занятий и лабораторных работ: 10 
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Практические занятия 
№ 8. Расшифровать качественный и количественный состав сварочной проволоки. 
№ 9.Сравнение влияния легирующих элементов на свойства сварного шва. 
№ 10.Расшифровать надписи на упаковках покрытых электродов. 
№ 11.Составление таблицы сравнительных характеристик видов покрытий электродов 

 
3 
3 
1 
3 

У 2.2.02 
У 2.2.03 
З 2.2.01 
З 2.2.02 
З 2.2.03 
З 2.2.04 
З 2.2.05 
Н 2.3.01 
Н 2.3.02 
Н 2.3.03 
Н 2.3.04 
Н 2.3.05 
Н 2.3.06 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
З 2.3.05 

Тема 1.4 Параметры 
режима ручной 
дуговой сварки 

Содержание 10 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
 

Н 2.1.01 
Н 2.1.02 
Н 2.1.03 
Н 2.1.04 
Н 2.1.05 
Н 2.1.06 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
Н 2.2.01 
Н 2.2.02 
Н 2.2.03 

Определение режимов сварки. Влияние режимов сварки на ход сварочного процесса. 
Основные параметры режима и их краткая характеристика. Дополнительные параметры 
режима и их краткая характеристика. Особенности дополнительных параметров сварки.  
Выбор диаметра сварочного электрода. Выбор величины сварочного тока. Расчетные 
формулы для определения сварочного тока. Понижающие коэффициенты для сварки в 
положениях, отличных от нижнего. 
Рекомендации по выбору сварщиком скорости сварки и напряжения сварочной дуги. 
Рекомендации по сварке на переменном токе. Рекомендации по сварке на постоянном 
токе прямой и обратной полярности. Рекомендации по сварке «на подъем» и «на 
спуск». Рекомендации при возникновении магнитного дутья. 

4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ: 6 

Практические занятия 
№ 12. Изучение влияния показателей режима сварки на размеры и форму шва. 
№ 13. Изучение влияния угла наклона электрода и изделия. 

2 
2 
2 
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№ 14. Составление сводной таблицы с рекомендациями по выбору параметров режима 
сварки 

Н 2.2.04 
Н 2.2.05 
Н 2.2.06 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
З 2.2.01 
З 2.2.02 
З 2.2.03 
З 2.2.04 
З 2.2.05 
Н 2.3.01 
Н 2.3.02 
Н 2.3.03 
Н 2.3.04 
Н 2.3.05 
Н 2.3.06 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
З 2.3.05 

Тема 1.5 Технология 
ручной дуговой 
сварки 
железоуглеродистых 
сплавов 

Содержание 19 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
 

Н 2.1.01 
Н 2.1.02 
Н 2.1.03 
Н 2.1.04 
Н 2.1.05 
Н 2.1.06 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 

1. Распределение железоуглеродистых сплавов по процентному содержанию 
углерода. Чугуны и стали. Конструкционные и инструментальные сплавы. 
Углеродистые и легированные сплавы. Сплавы обыкновенного качества, 
качественные, высококачественные и особовысококачественные. 

2. Особенности сварки железоуглеродистых сплавов. 
3. Физико-химические особенности чугунов. Графитизация – главный процесс, 

влияющий на структуру чугуна. Графитизаторы и отбеливающие. Особенности 
сварки чугунов. Затруднения, возникающие при сварке чугунов. Виды чугунов. 
Расшифровка условного обозначения марок чугунов. 

4. Технология сварки чугуна с подогревом: подготовка к сварке, подогрев изделия, 
выполнение сварки, охлаждение изделия. 

11 
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5. Технология сварки чугуна без подогрева. Специальные меры для получения 
качественного сварного соединения. Сварочные материалы для холодной сварки 
чугуна. Составные электроды. 

6. Особенности ремонта чугунной конструкции электродами из углеродистой стали с 
применением стальных шпилек. 

7. Правила и особенности сварки низкоуглеродистых и низколегированных сталей. 
Параметры режима сварки. Расшифровка условного обозначения марок. 

8. Правила и особенности сварки углеродистых сталей. Параметры режима сварки. 
Расшифровка условного обозначения марок. 

9. Правила и особенности сварки среднелегированных и теплоустойчивых группы 
сталей. Параметры режима сварки. Расшифровка условного обозначения марок. 

10. Правила и особенности сварки высоколегированных сталей и сплавов. Параметры 
режима сварки. Расшифровка условного обозначения марок. 

11. Особенности сварки сталей с разными свойствами. Сварочные материалы для 
сварки двухслойных сталей. 

12. Меры безопасности при сварке железоуглеродистых сплавов. Влияние на организм 
сварщика различных химических веществ, находящихся в сварочном аэрозоле 

З 2.1.05 
Н 2.2.01 
Н 2.2.02 
Н 2.2.03 
Н 2.2.04 
Н 2.2.05 
Н 2.2.06 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
З 2.2.01 
З 2.2.02 
З 2.2.03 
З 2.2.04 
З 2.2.05 
Н 2.3.01 
Н 2.3.02 
Н 2.3.03 
Н 2.3.04 
Н 2.3.05 
Н 2.3.06 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
З 2.3.05 

В том числе практических занятий и лабораторных работ: 8 

Практические занятия 
№ 15. Расшифровка марок чугуна.  
№ 16. Определение класса стали по углероду и легирующим элементам. 
№ 17. Зарисовать схемы высокопроизводительных видов ручной дуговой сварки,  
Пояснить 
 
 
 
 
 

2 
3 
3 

Тема 1.6 Технология 
ручной дуговой 

Содержание 6 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 

Н 2.1.01 
Н 2.1.02 
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сварки цветных 
металлов и сплавов 

1. Область применения сварных конструкций из цветных металлов. Разделение 
цветных металлов на группы и их характеристика. 

2. Физико-химические особенности ручной дуговой сварки цветных металлов. 
Затруднения, возникающие при сварке цветных металлов и способы их 
преодоления. 

3. Технология сварки меди и ее особенности. Сварочные материалы. Параметры 
режима сварки. 

4. Технология сварки латуни и ее особенности. Сварочные материалы. Параметры 
режима сварки. 

5. Технология сварки бронзы и ее особенности. Сварочные материалы. Параметры 
режима сварки. 

6. Технология сварки алюминия и ее особенности. Сварочные материалы. Параметры 
режима сварки. 

7. Технология сварки алюминиевых сплавов и ее особенности. Сварочные материалы. 
Параметры режима сварки. 

8. Технология сварки титановых сплавов и ее особенности. Сварочные материалы. 
Параметры режима сварки. 

9. Меры безопасности при сварке цветных металлов и их сплавов. Влияние на 
организм сварщика различных химических веществ, находящихся в сварочном 
аэрозоле. 

6 

ПК 2.3. 
 

Н 2.1.03 
Н 2.1.04 
Н 2.1.05 
Н 2.1.06 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
Н 2.2.01 
Н 2.2.02 
Н 2.2.03 
Н 2.2.04 
Н 2.2.05 
Н 2.2.06 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
З 2.2.01 
З 2.2.02 
З 2.2.03 
З 2.2.04 
З 2.2.05 
Н 2.3.01 
Н 2.3.02 
Н 2.3.03 
Н 2.3.04 
Н 2.3.05 
Н 2.3.06 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
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З 2.3.04 
З 2.3.05 

Тема 1.7 Технология 
ручной дуговой 
наплавки металла 
покрытыми 
электродами 

Содержание 9 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
 

Н 2.1.01 
Н 2.1.02 
Н 2.1.03 
Н 2.1.04 
Н 2.1.05 
Н 2.1.06 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
Н 2.2.01 
Н 2.2.02 
Н 2.2.03 

1. Определение наплавки, ее сущность и особенности. Назначение наплавки и область 
её применения.  

2. Наплавка поверхности, работающей в условиях износа. Наплавка деталей, 
работающих в условиях ударных нагрузок и на истирание при нормальных 
температурах и при повышенных температуре и давлении. 

3. Сварочные материалы для наплавки: покрытые электроды для наплавки, их 
условное обозначение и особенности. Отличие электродов для наплавки от 
электродов для сварки.  

4. Схема ручной дуговой наплавки. Подготовка деталей к наплавке. Оборудование для 
ручной дуговой наплавки. 

5. Основные правила выполнения наплавки покрытыми электродами. Режимы 
наплавки и манипулирование электродом. Способы наплавки плоских 
поверхностей. Однослойная и многослойная наплавка и её особенности. 

6. Основные правила выполнения наплавки цилиндрических поверхностей. Способы 
наплавки. Режимы наплавки и манипулирование электродом. Однослойная и 

4 
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многослойная наплавка и её особенности. 
7. Основные дефекты при наплавке, их причины и меры по устранению. 
8. Техника безопасности при проведении наплавочных работ. Предельная допустимая 

концентрация (ПДК) некоторых вредных веществ, возникающих при наплавке 

Н 2.2.04 
Н 2.2.05 
Н 2.2.06 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
З 2.2.01 
З 2.2.02 
З 2.2.03 
З 2.2.04 
З 2.2.05 
Н 2.3.01 
Н 2.3.02 
Н 2.3.03 
Н 2.3.04 
Н 2.3.05 
Н 2.3.06 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
З 2.3.05 

В том числе практических занятий и лабораторных работ: 5   

Практическое занятие 
№ 18. Сравнение форм сварочной ванны и глубины проплавления одним, тремя и шестью 
электродами, по справочным материалам 

5   

Тема 1.8 Технология 
ручной дуговой резки 
металла покрытыми 
электродами 

Содержание 12 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
 

Н 2.1.01 
Н 2.1.02 
Н 2.1.03 
Н 2.1.04 
Н 2.1.05 
Н 2.1.06 
У 2.1.01 
У 2.1.02 

1. Определение дуговой резки металла, ее сущность и особенности. Назначение 
дуговой резки и область её применения. 

2. Ручная дуговая резка металлов. Виды дуговой резки металла: кислородно-дуговая 
резка, воздушно-дуговая резка металлов, их особенности и краткая характеристика. 

3. Покрытые электроды для резки металла, их особенности по сравнению с 
электродами для сварки. Особенности их зажигания и горения. 

7 
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4. Основные правила резки металла покрытыми электродами. Контроль правильности 
резки. Выбор скорости резки по отклонению струи искр разрезаемого металла.  

5. Режимы разделительной резки металла. Особенности разделительной резки. 
Материалы для резки. 

6. Электроды для поверхностной резки металла и строжки. Особенности 
поверхностной резки металла. Режимы поверхностной резки металла. 

7. Основные показатели качества резки металла покрытыми электродами и 
мероприятия по их достижению. 

8. Дефекты резки и способы их устранения. Напряжения и деформации при резке и 
способы их недопущения. 

9. Техника безопасности при резке покрытыми электродами 

У 2.1.03 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
Н 2.2.01 
Н 2.2.02 
Н 2.2.03 
Н 2.2.04 
Н 2.2.05 
Н 2.2.06 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
З 2.2.01 
З 2.2.02 
З 2.2.03 
З 2.2.04 
З 2.2.05 
Н 2.3.01 
Н 2.3.02 
Н 2.3.03 
Н 2.3.04 
Н 2.3.05 
Н 2.3.06 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
З 2.3.05 

В том числе практических занятий и лабораторных работ: 5   

Практическое занятие 
№ 19. Составление таблицы отличительных особенностей ручной дуговой, воздушно-

5   
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дуговой и кислородно-дуговой видов резки металла 
Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела № 1 Ручная дуговая сварка 
(наплавка, резка) плавящимися покрытыми электродами 
Поиск и анализ информации для подготовки к практическим занятиям по пройденным темам с использованием 
Интернета и других источников. 
Написание реферата по цветным металлам и их сплавам 
Составление кроссворда по ручной дуговой наплавке. 

52 

ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
 

Н 2.1.01 
Н 2.1.02 
Н 2.1.03 
Н 2.1.04 
Н 2.1.05 
Н 2.1.06 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
Н 2.2.01 
Н 2.2.02 
Н 2.2.03 
Н 2.2.04 
Н 2.2.05 
Н 2.2.06 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
З 2.2.01 
З 2.2.02 
З 2.2.03 
З 2.2.04 
З 2.2.05 
Н 2.3.01 
Н 2.3.02 
Н 2.3.03 
Н 2.3.04 
Н 2.3.05 
Н 2.3.06 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 

Учебная практика 

Виды работ  

1. Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки – 6 часов. 
2. Подготовка оборудования к работе, подготовка сварочных электродов – 6 часов. 
3. Подготовка металла под ручную дуговую сварку – 6 часов. 
4. Установка параметров сварки, возбуждение дуги, наплавка валиков на металл – 24 часа. 
5. Выполнение РДС различных сварных соединений в различных пространственных положениях – 72 часа. 
6. Выполнение однослойной и многослойной наплавки на плоские и цилиндрические поверхности – 54 часа. 
7. Выполнение резки металла покрытыми электродами – 42 часа. 
8. Комплексные проверочные работы по сварке, наплавке и резке металла – 18 (6+6+6) часов. 

174 
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З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
З 2.3.05 

Производственная практика 

Виды работ  

1. Производственные работы по установленным техническим условиям и нормам времени обучающиеся 
выполняют непосредственно на предприятии в сварочных цехах. Производственные работы выполняются по 
техническим условиям предприятия. 

2. Закрепление полученных навыков по ручной дуговой сварке, наплавке и резке металла покрытыми 
электродами. Во время практики учащийся должен самостоятельно выполнить ручную дуговую сварку, 
наплавку и резку металла покрытыми электродами. 

144 

ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
 

Н 2.1.01 
Н 2.1.02 
Н 2.1.03 
Н 2.1.04 
Н 2.1.05 
Н 2.1.06 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
Н 2.2.01 
Н 2.2.02 
Н 2.2.03 
Н 2.2.04 
Н 2.2.05 
Н 2.2.06 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
З 2.2.01 
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З 2.2.02 
З 2.2.03 
З 2.2.04 
З 2.2.05 
Н 2.3.01 
Н 2.3.02 
Н 2.3.03 
Н 2.3.04 
Н 2.3.05 
Н 2.3.06 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
З 2.3.05 

Всего 593   

Промежуточная аттестация 6   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 
Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов», оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Сварочная мастерская, Слесарная мастерская, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 
образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 
2020. — 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1.  

2. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по технологическим 
основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2.  

3. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / Н. 
Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0.  

4. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7.  

5. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. В. 
Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9.  

 
3.2.2. Основные электронные издания 
6. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 

судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 
2020. — 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1.  

7. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по технологическим 
основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2.  

8. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / Н. 
Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0.  

9. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7.  
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10. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. 
В. Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9.  

 
 
3.2.3. Дополнительные источники 
11. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
12. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа. 

http://www.gost-svarka.ru/gost_svarochnie_material/gost_21448-75.htm
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и 
наименование 

профессиональных 
и общих 

компетенций, 
формируемых в 
рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. 
Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва. 

Правильность выбора технологического 
оборудования и технологической оснастки; 
Правильность выполнения приемов сварки в 
соответствии с техпроцессом; 
Качество сварного шва 

Наблюдение; 
Текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
Дифференцированный 
зачет  

ПК 2.2. 
Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
цветных металлов 
и сплавов во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва. 

Правильность выбора технологического 
оборудования и технологической оснастки; 
Правильность выполнения приемов сварки в 
соответствии с техпроцессом; 
Качество сварного шва 

Наблюдение и 
экспертная оценка; 
Текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
Дифференцированный 
зачет 
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ПК 2.3. 
Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку 
покрытыми 
электродами 
различных 
деталей. 

Правильность выбора  
технологического оборудования для ручной дуговой 
наплавки покрытыми электродами различных 
деталей;  
Правильность выполнения приемов сварки в 
соответствии с техпроцессом; 
Качество сварного шва 

Наблюдение и 
экспертная оценка во 
время учебной 
практики; 
Текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
 Дифференцированный 
зачет 

ПК 2.4. 
Выполнять 
дуговую резку 
различных 
деталей. 

Правильность выбора параметров режима дуговой 
резки, технологического оборудования в 
соответствии с техпроцессом;; 
Правильность выполнения приемов резки; 
Качество резки 

Наблюдение и 
экспертная оценка; 
Текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
Дифференцированный 
зачет  

 

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 
ОК 01 Понимать сущность 
и социальную 
значимость будущей 
профессии, проявлять 
к ней устойчивый 
интерес 

Уо.01.01 распознавать 
задачу и/или проблему  
в профессиональном и/или 
социальном контексте 

Зо.01.01 актуальный 
профессиональный  
и социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить 

 Уо.01.02 анализировать 
задачу и/или проблему и 
выделять её составные 
части 

Зо.01.02 основные 
источники информации  
и ресурсы для решения 
задач и проблем  
в профессиональном и/или 
социальном контексте 

 
Уо.01.03 определять этапы 
решения задачи 

Зо.01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной  
и смежных областях  

 Уо.01.04 выявлять и 
эффективно искать 
информацию, необходимую 
для решения задачи и/или 

Зо.01.04 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 
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проблемы 
 Уо.01.05 составлять план 

действия  
Зо.01.05 структуру плана 
для решения задач  

 
Уо.01.06 определять 
необходимые ресурсы 

Зо.01.06 порядок оценки 
результатов решения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Уо.01.07 владеть 
актуальными методами 
работы  
в профессиональной и 
смежных сферах 

 

 Уо.01.08 реализовывать 
составленный план 

 

 Уо.01.09 оценивать 
результат и последствия 
своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника) 

 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя 
из цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем 

Уо.02.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.02.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации 

 Уо.02.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.02.02 современная 
научная и 
профессиональная 
терминология 

 Уо.02.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

Зо.02.03 возможные 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять 
текущий и итоговый 
контроль, оценку и 
коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей 
работы 

Уо.03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.03.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации; 

 Уо.03.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.03.02 современная 
научная и 
профессиональная 
терминология; 

 Уо.03.03 определять и Зо.03.03 возможные 
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выстраивать траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования  

траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования; 

ОК 04 Осуществлять поиск 
информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

Уо.04.01 определять задачи 
для поиска информации 

Зо.04.01 номенклатура 
информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной 
деятельности 

 Уо.04.02 определять 
необходимые источники 
информации; 

Зо.04.02 приемы 
структурирования 
информации  

 Уо.04.03 планировать 
процесс поиска; 
структурировать 
получаемую информацию  

Зо.04.03 формат 
оформления результатов 
поиска информации, 
современные средства и 
устройства 
информатизации 

 Уо.04.04 выделять наиболее 
значимое в перечне 
информации  

Зо.04.04 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том числе с 
использованием цифровых 
средств 

 Уо.04.05 оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска 

 

 Уо.04.06 оформлять 
результаты поиска, 
применять средства 
информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач 

 

 Уо.04.07 использовать 
современное программное 
обеспечение 

 

 Уо.04.08 использовать 
различные цифровые 
средства для решения 
профессиональных задач 

 

ОК 05 Использовать 
информационно- 
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности 

Уо.05.01 применять 
средства информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач 

Зо.05.01 современные 
средства и устройства 
информатизации 

 Уо.05.02 использовать 
современное программное 
обеспечение 

Зо.05.02 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
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профессиональной 
деятельности 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 

Зо.06.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать 
с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности 

ОК 07 Проявлять 
гражданско- 
патриотическую 
позицию, демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, применять 
стандарты 
Антикоррупционного 
поведения 

Уо.07.01 описывать 
значимость своей 
профессии 

Зо.07.01 сущность 
гражданско-
патриотической позиции, 
общечеловеческих 
ценностей; 

 Уо.07.02 применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

Зо.07.02 значимость 
профессиональной 
деятельности по профессии 
(специальности); 

ОК 08 Использовать знания 
по финансовой 
грамотности, планировать 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере 

Уо.08.01 выявлять 
достоинства и недостатки 
коммерческой идеи 

Зо.08.01 основы 
предпринимательской 
деятельности 

 Уо.08.02 презентовать идеи 
открытия собственного 
дела в профессиональной 
деятельности 

Зо.08.02 основы 
финансовой грамотности 

 Уо.08.03 оформлять бизнес-
план 

Зо.08.03 правила 
разработки бизнес-планов 

 Уо.08.04 рассчитывать 
размеры выплат по 
процентным ставкам 
кредитования 

Зо.08.04 порядок 
выстраивания презентации 

 Уо.08.05 определять 
инвестиционную 
привлекательность 
коммерческих идей в 
рамках профессиональной 
деятельности 

Зо.08.05 кредитные 
банковские продукты 

 Уо.08.06 презентовать  
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бизнес-идею; определять 
источники финансирования 



Фактор/ 
параметр Характеристика 

Шкала оценки уровня развития навыка 

0 
Недостаточный 

уровень* 

1 
Начальный 
уровень** 

2 
Базовый 

(требуемый) 
уровень*** 

3 
Высокий 

уровень**** 

Владение 
информационными 

технологиями/ 
Анализ цифровой 

информации  
и выработка 

решений 

Ориентируется в различных источниках 
информации, осуществляет поиск 
необходимых данных, информации и 
цифрового контента, оценка качества данных, 
информации и цифрового контента. 
Демонстрирует знание авторского права и 
лицензий в цифровой среде. Использует 
цифровой контент для решения учебных и 
профессиональных задач. Эффективно 
работает с информацией в цифровой среде. 
Способен алгоритмизировать и 
оптимизировать свои действия. 
Самостоятельно использует современные и 
достоверные источники получения 
информации в цифровой среде для поиска 
оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного 
представления о ситуации, принимая во 
внимание комплекс значимых факторов, в том 
числе неочевидных. Находит и использует 
возможности цифровой среды для оценивания 
ситуации, рисков, продумывает способы их 
минимизации. 

Компетенция  
не проявляется  

в 
самостоятельной 

деятельности 

Компетенция 
проявляется 

частично  
в 

самостоятельной 
деятельности 

Компетенция  
в основном 
проявляется  

в 
самостоятельной 

деятельности 

Компетенция 
проявляется 
полностью  

в 
самостоятельной 

деятельности 

Планирование  
и организация 
деятельности в 

Эффективно планирует свою деятельность  
с использованием цифровой среды: 
декомпозирует задачи на подзадачи, планирует 
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цифровой среде/ 
Ориентация на 

результат 

этапы выполнения, расставляет приоритеты  
по принципу важно/срочно, самостоятельно 
рассчитывает и использует необходимые 
цифровые ресурсы. Сталкиваясь  
со сложностями и препятствиями, предлагает 
свои варианты решения и осуществляет их. 
Самостоятельно оценивает результат своей 
работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения  
в будущем), берет на себя ответственность  
за достигнутые показатели в цифровой среде. 
Находит возможности улучшить полученный 
результат в дальнейшем. 

Информационная 
безопасность 

Понимает технические возможности 
современных цифровых устройств и интернет-
технологий. Решает простые технические 
проблемы. Знает основы информационной 
безопасности на уровне пользователя  
и способен защищать цифровые устройства  
и персональные данные, в том числе в сети 
интернет. 
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Построение 
отношений в 

цифровой среде/ 
межличностная и 

деловая 
коммуникации в 
информационном 

пространстве 

Проявляет умение взаимодействовать  
в цифровой среде с учетом норм цифровой 
культуры и правового регулирования 
цифрового пространства. Осуществляет 
взаимодействие посредством цифровых 
технологий. Придерживается установленных 
технических правил, способен поддерживать 
коммуникации с использованием цифровой 
среды. Логично выстраивает 
последовательность изложения своей позиции, 
обосновывает свою позицию с использованием 
инструментов межличностной и деловой 
коммуникации в информационном 
пространстве. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 

ПМ. 02. РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА(НАПЛАВКА,РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ 
ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 

 

 
 
 

 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 
В рамках программы практики слушатель должен освоить : 
 
1.1.1 Перечень общих компетенций 

К
од

 
ко

м
пе

те
нц

ии
 

Формулировка 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам 

 Умения: 
Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 
Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части  
Уо 01.03 определять этапы решения задачи 
Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 
Уо 01.05 составлять план действия  
Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 
Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 
Уо 01.08 реализовывать составленный план 
Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 
 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором приходится 
работать и жить  

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной  
и смежных областях  

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и смежных 
сферах 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач  
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
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ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Умения: 
Уо 02.01 определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 
Уо 02.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию 
Уо 02.03 определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 
 Знания: 
Зо 02.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 02.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 02.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 
   Умения: 
ОК 03 Планировать и 

реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности  

Уо 03.02 применять современную научную 
профессиональную терминологию 

Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и самообразования  

 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации;  
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология; 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования; 
ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде 

 Умения: 
Уо 04.01 определять задачи для поиска информации  
Уо 04.02 определять необходимые источники информации; 
Уо 04.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию  
Уо 04.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации  
Уо 04.05 оценивать практическую значимость результатов 

поиска 
Уо 04.06 оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 
профессиональных задач 

Уо 04.07 использовать современное программное 
обеспечение 

Уо 04.08 использовать различные цифровые средства для 
решения профессиональных задач 

 Знания: 
Зо 04.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности  
Зо 04.02 приемы структурирования информации  
Зо 04.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и устройства 
информатизации 
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Зо 04.04 порядок их применения и программное 
обеспечение в профессиональной деятельности в 
том числе с использованием цифровых средств 

ОК 05 Осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

 Умения: 
Уо 05.01 применять средства информационных технологий 

для решения профессиональных задач 
Уо 05.02 использовать современное программное 

обеспечение 
 Знания: 
Зо 05.01 современные средства и устройства 

информатизации 
Зо 05.02 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности 
ОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 Умения: 
Уо 06.01 организовывать работу коллектива  

и команды  
Уо 06.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 
 Знания: 
Зо 06.01 психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 
Зо 06.02 основы проектной деятельности 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 07.01 описывать значимость своей профессии  
Уо 07.02 применять стандарты антикоррупционного 

поведения 
 Знания: 
Зо 07.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей;  
Зо 07.02 значимость профессиональной деятельности по 

профессии (специальности); 
Зо 07.03 стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения  
и укрепления 
здоровья  
в процессе 

 Умения: 
Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 
функций в профессиональной деятельности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
Виды деятельности Код и 

наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

ВД. 2 Ручная 
дуговая сварка 
(наплавка, резка) 
плавящимся 
покрытым 
электродом 

ПК 2.1. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях 

Н 2.1.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Н 2.1.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 

профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

перенапряжения, характерными для данной 
профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 
человека 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для профессии 
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

 Умения: 
Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать тексты 
на базовые профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия 
(текущие и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 
деятельности 

Зо 0.04 особенности произношения 
Зо 08.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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сварного шва электродом 

Н 2.1.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.1.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.1.05 

настройки оборудования ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
для выполнения сварки 

Н 2.1.06 

выполнения ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом различных 
деталей и конструкций; 

Н 2.1.07 выполнения дуговой резки 

У 2.1.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

У 2.1.02 

настраивать сварочное 
оборудование для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.1.03 

выполнять сварку различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.1.01 

Знания: основные типы, 
конструктивные элементы и 
размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой 
сваркой (наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым электродом, 
и обозначение их на чертежах 

З 2.1.02 

основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой, 
резкой) плавящимся покрытым 
электродом 

З 2.1.03 

сварочные (наплавочные) 
материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

З 2.1.04 
технику и технологию ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
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различных деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.1.05 

причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.2. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из цветных 
металлов и сплавов 
во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва 

Н 2.2.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Н 2.2.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.2.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.2.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.2.05 

настройки оборудования ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
для выполнения сварки 

Н 2.2.06 

выполнения ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом различных 
деталей и конструкций; 

Н 2.2.07 выполнения дуговой резки 

У 2.2.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

У 2.2.02 

настраивать сварочное 
оборудование для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.2.03 

выполнять сварку различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.2.01 Знания: основные типы, 
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конструктивные элементы и 
размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой 
сваркой (наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым электродом, 
и обозначение их на чертежах 

З 2.2.02 

основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой, 
резкой) плавящимся покрытым 
электродом 

З 2.2.03 

сварочные (наплавочные) 
материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

З 2.2.04 

технику и технологию ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.2.05 

причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.3. Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку 
покрытыми 
электродами 
различных деталей 

Н 2.3.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Н 2.3.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.3.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.3.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.3.05 

настройки оборудования ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
для выполнения сварки 
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Н 2.3.06 

выполнения ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций; 

Н 2.3.07 выполнения дуговой резки 

У 2.3.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

У 2.3.02 

настраивать сварочное 
оборудование для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.3.03 

выполнять сварку различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.3.01 

Знания: основные типы, 
конструктивные элементы и 
размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой 
сваркой (наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым электродом, 
и обозначение их на чертежах 

З 2.3.02 

основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой, 
резкой) плавящимся покрытым 
электродом 

З 2.3.03 

сварочные (наплавочные) 
материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

З 2.3.04 

технику и технологию ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.3.05 

причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.4. Выполнять 
дуговую резку 
различных деталей 

Н 2.4.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения дуговой резки 

У 2.4.01 Умения: владеть техникой дуговой 
резки металла 
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З 2.4.01 Знания: основы дуговой резки 
 
 

 
 
1.1.3 Перечень личностных результатов  
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ЛР 13 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-
мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с 
коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, 
ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, 
критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную 
жизнестойкость. 

ЛР 14 Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального 
выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или 
состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе 
профессиональной деятельности. 

ЛР 15 Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на 
критику. 

ЛР 16 Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на 
появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, 
избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально 
близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты 
(условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики. 

ЛР 17 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и 
образовательной организации. 

ЛР 18 
Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, 
информационного и социокультурного развития России, готовый работать на 
их достижение. 

ЛР 19 
Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно 
оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, 
признающий ценность непрерывного образования,  

ЛР 20 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, 
перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать 
альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных 
алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и 
привлекательный участник трудовых отношений. 

ЛР 21 
Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей 
деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, 
востребованных бизнесом, обществом и государством 

ЛР 22 

Эффективно работающий с разноплановой информацией: выделяющий 
главное, отсекающий второстепенное, систематизирующий и анализирующий 
данные, делающий верные логичные выводы. Самостоятельно использующий 
современные и достоверные источники получения информации для поиска 
оптимального решения. Формирующий умозаключения на основании 
целостного представления о ситуации, принимающий во внимание комплекс 
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значимых факторов, в том числе неочевидных.  Находящий и использующий 
возможности, заложенные в ситуации, оценивающий риски, продумывающий 
способы их минимизации. 

ЛР 23 

Эффективно планирующий свою деятельность: декомпозирующий задачи на 
подзадачи, планирующий этапы выполнения, расставляющий приоритеты по 
принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывающий и использующий 
необходимые ресурсы, самостоятельно ориентирующийся в соотношении 
(процент) резервов и затрат 

 
 

1.4. Количество часов отводимое на освоение практики: 
Всего часов: 174часа 

Промежуточная аттестация- дифференцированный зачет: 12 часов 
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2. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
ПМ. 02. РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА(НАПЛАВКА,РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 

Наименование разделов и тем 
профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа 
обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. ч / в 
том числе в форме 

практической 
подготовки, акад ч 

 
Коды компетенций и 

личностных результатов , 
формированию которых 

способствует элемент 
программы 

 
 

Код ПК, ОК 

1 2 3 4 5 
Раздел 1 Ручная дуговая сварка 
(наплавка, резка) плавящимися 

покрытыми электродами                                                   

 174   

МДК 02.01 Техника и технология 
ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) покрытыми электродами 

 
174 

  

Тема 1.1 Сварочный пост ручной 
дуговой сварки  

1. Сущность ручной дуговой сварки плавящимися 
покрытыми электродами. Область применения. 
Современное состояние и перспективы 
развития. 

2. Определение сварочного поста. Классификация 
сварочных постов. Конструктивное исполнение 
стационарного и передвижного сварочного 
поста.  

3. Типовое оборудование сварочного поста для 
ручной дуговой сварки и его краткая 
характеристика. 

4. Электрододержатели. Требования к 
электрододержателям. Сварочные щитки и 
требования к ним. Светофильтры. Сварочные 
провода и зажимы. ГОСТ на сварочные 
провода, их марки. 

5. Набор инструментов для сварщика и их 
назначение. Правила пользования 

12 
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измерительным инструментом и шаблонами. 
Универсальный шаблон сварщика. Правила 
клеймения сварных швов.  

6. Основные требования к одежде сварщика. 
Обязательный комплект одежды сварщика и ее 
характеристика.  

 Требования к организации рабочего места и 
безопасности труда при выполнении сварочных 
работ и обслуживании сварочного поста 

Виды работ: Ознакомление с оборудованием для 
ручной дуговой сварки 

Тема 1.2 Источники питания для 
ручной дуговой сварки 

1. Сварка на постоянном токе. Полярность 
постоянного тока и ее влияние на формирование 
шва. Сварка на переменном токе. Деионизация 
дуги. 

2. Внешняя статическая характеристика для 
источников питания ручной дуговой сварки. 
Характерные точки внешней характеристики. 
Напряжение холостого хода и ее ограничение. 
Ток короткого замыкания 

3. Сварочные трансформаторы и их 
классификация. Трансформаторы с номинальным 
и увеличенным магнитным рассеянием. 
Устройство трансформатора и принцип его 
работы.  

4. Ступенчатое и плавное регулирование. 
Диапазоны величин сварочного тока. 
Механическое и магнитное регулирование 
сварочного тока. 

5. Технические характеристики и условное 
обозначение отечественных трансформаторов. 
Международное обозначение трансформаторов и 
их обозначение на электрических схемах. 

6. Общие сведения и устройство сварочного 
выпрямителя. Принцип выпрямления 
переменного тока в постоянный ток. Понятия 
вентильного эффекта и полупроводниковых 

18 
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вентилей. 
7. Диодные и тиристорные выпрямители. Их 

достоинства и недостатки. Регулирование 
сварочного тока в диодном и тиристорном 
выпрямителе 

8. Выпрямители с высокочастотным звеном. 
Принцип инвертирования тока. Устройство 
инверторного выпрямителя. Блок управления и 
решаемые им задачи.  

9. Принцип преобразования переменного 
тока в постоянный ток. Устройство сварочного 
преобразователя. Принцип работы генератора. 
Сварочные агрегаты. Регулирование сварочного 
тока. 

10. Технические характеристики выпрямителя. 
Технические характеристики инверторного 
выпрямителя. Технические характеристики 
преобразователя. Условное обозначение. 
Международное обозначение выпрямителей и 
преобразователей, их обозначение на 
электрических схемах. 

11. Многопостовые источники питания, их 
назначение и особенности. Вид внешней 
статической характеристики многопостового 
источника питания. Технические 
характеристики. Параллельное соединение ИП. 

12. Балластные реостаты, стабилизаторы, 
дроссели: назначение, принцип действия 

Обязанности сварщика по обслуживанию ИП. 
Требования безопасности труда при работе с 
источниками питания сварочной дуги. 

Виды работ: Подготовка оборудования к работе, 
подготовка сварочных электродов 

Тема 1.3 Сварочные материалы для 
ручной дуговой сварки 

1. Определение сварочного электрода. 
Назначение электрода. Требования, 
предъявляемые к сварочному электроду. 
Основные стандарты на электроды. 

24 
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2. Классификация электродов и условные 
обозначения по классификации. Международное 
обозначение пространственного положения 
сварки и рода и полярности постоянного тока. 

3. Расшифровка марок наиболее 
распространенных отечественных электродов. 
Понятие типа электрода. Условия отнесения 
электродов различных марок к одному типу. 
Условное обозначение типов электродов. 

4. Полное условное обозначение покрытые 
электродов на этикетке упаковочной пачки или в 
сопроводительном паспорте в соответствии с 
ГОСТ 9466. 

5. Назначение покрытия. Задачи, решаемые 
покрытием электрода. Виды покрытий 
электродов. Назначение компонентов, входящих 
в состав покрытия электродов.  

6. Назначение, состав, основные особенности 
достоинства и недостатки, рекомендации по 
использованию. 

7. Назначение, состав, основные особенности 
достоинства и недостатки, рекомендации по 
использованию. 

8. Условия хранения, транспортировки и 
прокалки электродов. Допустимое время 
использования электродов после прокалки. 
Осмотр электродов перед сваркой. Условия 
выбраковки электродов. 
Виды работ: Ознакомление с оборудованием для 
ручной дуговой сварки  
Подготовка оборудования к работе, подготовка 
сварочных электродов 

ОК 01-ОК 09 
 

Тема 1.4 Параметры режима ручной 
дуговой сварки 

1. Определение режимов сварки. Влияние 
режимов сварки на ход сварочного процесса. 
Основные параметры режима и их краткая 
характеристика. Дополнительные параметры 
режима и их краткая характеристика. 

24 
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Особенности дополнительных параметров 
сварки.  

2. Выбор диаметра сварочного электрода. 
Выбор величины сварочного тока. Расчетные 
формулы для определения сварочного тока. 
Понижающие коэффициенты для сварки в 
положениях, отличных от нижнего. 

3. Рекомендации по выбору сварщиком 
скорости сварки и напряжения сварочной 
дуги. 

4. Рекомендации по сварке на переменном токе. 
Рекомендации по сварке на постоянном токе 
прямой и обратной полярности. 
Рекомендации по сварке «на подъем» и «на 
спуск». Рекомендации при возникновении 
магнитного дутья 

Виды работ: Установка параметров сварки, 
возбуждение дуги, наплавка валиков на металл 

 

Тема 1.5 Технология ручной 
дуговой сварки 
железоуглеродистых сплавов 

13. Распределение железоуглеродистых 
сплавов по процентному содержанию 
углерода. Чугуны и стали. Конструкционные 
и инструментальные сплавы. Углеродистые и 
легированные сплавы. Сплавы 
обыкновенного качества, качественные, 
высококачественные и 
особовысококачественные. 

14. Особенности сварки железоуглеродистых 
сплавов. 

15. Физико-химические особенности чугунов. 
Графитизация – главный процесс, влияющий 
на структуру чугуна. Графитизаторы и 
отбеливающие. Особенности сварки чугунов. 
Затруднения, возникающие при сварке 
чугунов. Виды чугунов. Расшифровка 
условного обозначения марок чугунов. 

16. Технология сварки чугуна с подогревом: 
подготовка к сварке, подогрев изделия, 

24 
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выполнение сварки, охлаждение изделия. 
17. Технология сварки чугуна без подогрева. 

Специальные меры для получения 
качественного сварного соединения. 
Сварочные материалы для холодной сварки 
чугуна. Составные электроды. 

18. Особенности ремонта чугунной 
конструкции электродами из углеродистой 
стали с применением стальных шпилек. 

19. Правила и особенности сварки 
низкоуглеродистых и низколегированных 
сталей. Параметры режима сварки. 
Расшифровка условного обозначения марок. 

20. Правила и особенности сварки 
углеродистых сталей. Параметры режима 
сварки. Расшифровка условного обозначения 
марок. 

21. Правила и особенности сварки 
среднелегированных и теплоустойчивых 
группы сталей. Параметры режима сварки. 
Расшифровка условного обозначения марок. 

22. Правила и особенности сварки 
высоколегированных сталей и сплавов. 
Параметры режима сварки. Расшифровка 
условного обозначения марок. 

23. Особенности сварки сталей с разными 
свойствами. Сварочные материалы для сварки 
двухслойных сталей. 

24. Меры безопасности при сварке 
железоуглеродистых сплавов. Влияние на 
организм сварщика различных химических 
веществ, находящихся в сварочном аэрозоле 

Виды работ: Подготовка металла под ручную 
дуговую сварку  
Установка параметров сварки, возбуждение дуги, 
наплавка валиков на металл 
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Тема 1.6 Технология ручной 
дуговой сварки цветных 

металлов и сплавов 

10. Область применения сварных конструкций из 
цветных металлов. Разделение цветных 
металлов на группы и их характеристика. 

11. Физико-химические особенности ручной 
дуговой сварки цветных металлов. 
Затруднения, возникающие при сварке 
цветных металлов и способы их преодоления. 

12. Технология сварки меди и ее особенности. 
Сварочные материалы. Параметры режима 
сварки. 

13. Технология сварки латуни и ее особенности. 
Сварочные материалы. Параметры режима 
сварки. 

14. Технология сварки бронзы и ее особенности. 
Сварочные материалы. Параметры режима 
сварки. 

15. Технология сварки алюминия и ее 
особенности. Сварочные материалы. 
Параметры режима сварки. 

16. Технология сварки алюминиевых сплавов и 
ее особенности. Сварочные материалы. 
Параметры режима сварки. 

17. Технология сварки титановых сплавов и ее 
особенности. Сварочные материалы. 
Параметры режима сварки. 

18. Меры безопасности при сварке цветных 
металлов и их сплавов. Влияние на организм 
сварщика различных химических веществ, 
находящихся в сварочном аэрозоле. 

Виды работ: Выполнение РДС различных сварных 
соединений в различных пространственных 
положениях 

24 
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Тема 1.7 Технология ручной 
дуговой наплавки металла 
покрытыми электродами 

9. Определение наплавки, ее сущность и 
особенности. Назначение наплавки и область 
её применения.  

10. Наплавка поверхности, работающей в 
18 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ОК 01-ОК 09 



250 

 

условиях износа. Наплавка деталей, 
работающих в условиях ударных нагрузок и 
на истирание при нормальных температурах и 
при повышенных температуре и давлении. 

11. Сварочные материалы для наплавки: 
покрытые электроды для наплавки, их 
условное обозначение и особенности. 
Отличие электродов для наплавки от 
электродов для сварки.  

12. Схема ручной дуговой наплавки. 
Подготовка деталей к наплавке. 
Оборудование для ручной дуговой наплавки. 

13. Основные правила выполнения наплавки 
покрытыми электродами. Режимы наплавки и 
манипулирование электродом. Способы 
наплавки плоских поверхностей. 
Однослойная и многослойная наплавка и её 
особенности. 

14. Основные правила выполнения наплавки 
цилиндрических поверхностей. Способы 
наплавки. Режимы наплавки и 
манипулирование электродом. Однослойная и 
многослойная наплавка и её особенности. 

15. Основные дефекты при наплавке, их 
причины и меры по устранению. 

16. Техника безопасности при проведении 
наплавочных работ. Предельная допустимая 
концентрация (ПДК) некоторых вредных 
веществ, возникающих при наплавке 

Виды работ: Выполнение однослойной и 
многослойной наплавки на плоские и 
цилиндрические поверхности 

 

Тема 1.8 Технология ручной 
дуговой резки металла 

покрытыми электродами 

10. Определение дуговой резки металла, ее 
сущность и особенности. Назначение дуговой 
резки и область её применения. 

11. Ручная дуговая резка металлов. Виды дуговой 
резки металла: кислородно-дуговая резка, 
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воздушно-дуговая резка металлов, их 
особенности и краткая характеристика. 

12. Покрытые электроды для резки металла, их 
особенности по сравнению с электродами для 
сварки. Особенности их зажигания и горения. 

13. Основные правила резки металла покрытыми 
электродами. Контроль правильности резки. 
Выбор скорости резки по отклонению струи 
искр разрезаемого металла.  

14. Режимы разделительной резки металла. 
Особенности разделительной резки. 
Материалы для резки. 

15. Электроды для поверхностной резки металла 
и строжки. Особенности поверхностной резки 
металла. Режимы поверхностной резки 
металла. 

16. Основные показатели качества резки металла 
покрытыми электродами и мероприятия по их 
достижению. 

17. Дефекты резки и способы их устранения. 
Напряжения и деформации при резке и 
способы их недопущения. 

18. Техника безопасности при резке покрытыми 
электродами 
Виды работ: Выполнение резки металла 
покрытыми электродами. 
 Комплексные проверочные работы по сварке, 
наплавке и резке металла 

 

ОК 01-ОК 09 
 

Аттестация в форме дифференцированного зачета УП.02 12   
Итого: 174   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения: 

  
Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов», оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Сварочная мастерская, Слесарная мастерская, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 
образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 
  

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 
 

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1.  

2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 
Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0.  

12. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2.  

13. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7.  

14. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для 
спо / И. В. Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9.  

 
3.2.2. Основные электронные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148020  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

  

https://e.lanbook.com/book/148020
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2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 
Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151682  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2. — Текст : электронный // Лань : 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151208  (дата 
обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7. — 
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148059  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

5. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. В. 
Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151689  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
1. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
2. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа.  

https://e.lanbook.com/book/151682
https://e.lanbook.com/book/151208
https://e.lanbook.com/book/148059
https://e.lanbook.com/book/151689
http://www.gost-svarka.ru/gost_svarochnie_material/gost_21448-75.htm
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
 ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Формы и методы промежуточной аттестации по профессиональному модулю 
разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в 
соответствии с «Программой промежуточной аттестации».  
 

 
Код и наименование 
профессиональных 

компетенций, 
формируемых в 

рамках практики 

Критерии оценки 

Методы оценки 

ПК.2.1. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва. 

Правильность выбора технологического 
оборудования и технологической оснастки; 
Правильность выполнения приемов сварки в 
соответствии с техпроцессом; 
Качество сварного шва  

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.2.2. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из цветных 
металлов и сплавов 
во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва.  

Правильность выбора технологического 
оборудования и технологической оснастки; 
Правильность выполнения приемов сварки в 
соответствии с техпроцессом; 
Качество сварного шва 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.2.3. Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку покрытыми 
электродами 
различных деталей. 

Правильность выбора технологического 
оборудования и технологической оснастки; 
Правильность выполнения приемов сварки в 
соответствии с техпроцессом; 
Качество сварного шва 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.2.4. Выполнять 
дуговую резку 
различных деталей. 

Правильность выбора параметров режима дуговой 
резки, технологического оборудования в 
соответствии с техпроцессом;; 
Правильность выполнения приемов резки; 
Качество резки 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  
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Формы и методы контроля и оценки результатов общих компетенций 
 
 

Результаты 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01 Выбирать 
способы решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам 
 

распознание задач и/или проблем в профессиональном 
и/или социальном контексте  
анализ задач и/или проблем и выделять её составные 
части  
определение этапов решения задачи 
; выявление и эффективно поиск информации, 
необходимой для решения задачи и/или проблемы 
составление планов действия; определение 
необходимых ресурсов 
владение актуальными методами работы в 
профессиональной и смежных сферах 
реализовать составленный план; оценивать результат и 
последствия своих действий (самостоятельно или с 
помощью наставника) 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя из 
цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем  

определение задачи для поиска информации  
определение необходимых источников информации  
планирование процесса поиска структурирование 
получаемой информации  
выделение наиболее значимое в перечне информации 
 оценивание практической значимости результатов 
поиска  
оформление результатов поиска 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять текущий и 
итоговый контроль, 
оценку и коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей работы  

определение актуальности нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности 
определение  современной научной профессиональной 
терминологии определение и выстраивание 
траектории профессионального развития и 
самообразования 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 04 Осуществлять 
поиск информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

определять задачи для поиска информации 
определять необходимые источники информации 
планировать процесс поиска; структурировать 
получаемую информацию 
выделять наиболее значимое в перечне информации 
 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
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практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 05 Использовать 
информационно-
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности. 
 

применять средства информационных технологий для 
решения профессиональных задач 
использовать современное программное обеспечение 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК Работать в команде, 
эффективно общаться с 
коллегами, 
руководством. 

организовывать работу коллектива  
и команды 
взаимодействовать с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе профессиональной деятельности  

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях 
 

соблюдение нормы экологической безопасности  
определение направления ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по профессии 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

применение  рациональных приемов двигательных 
функций в профессиональной деятельности 
использование средств профилактики перенапряжения 
характерными для данной профессии 
 использование физкультурно-оздоровительной 
деятельности для укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 09. Пользоваться понимание общего смысла четко произнесенных Интерпретация результатов 
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профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

высказываний на известные темы (профессиональные 
и бытовые), понимание текстов на базовые 
профессиональные темы 
участие в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 
выстраивание простых высказываний о себе и о своей 
профессиональной деятельности 
краткое обосновывание и объяснение своих действий 
(текущих и планируемых) 
написание простых связных сообщений на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 
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3. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ ПО ПМ. 02. РУЧНАЯ ДУГОВАЯ 
СВАРКА(НАПЛАВКА,РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ 

ЭЛЕКТРОДОМ 
 

 
 
 

 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 
В рамках программы практики слушатель должен освоить : 
 

3.1.1 Перечень общих компетенций 

К
од

 
ко

м
пе

те
нц

ии
 

Формулировка 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам 

 Умения: 
Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 
Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части  
Уо 01.03 определять этапы решения задачи 
Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 
Уо 01.05 составлять план действия  
Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 
Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 
Уо 01.08 реализовывать составленный план 
Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 
 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором приходится 
работать и жить  

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной  
и смежных областях  

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и смежных 
сферах 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач  
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 
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профессиональной деятельности 
ОК 02 Использовать 

современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Умения: 
Уо 02.01 определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 
Уо 02.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию 
Уо 02.03 определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 
 Знания: 
Зо 02.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 02.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 02.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 
   Умения: 
ОК 03 Планировать и 

реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности  

Уо 03.02 применять современную научную 
профессиональную терминологию 

Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и самообразования  

 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации;  
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология; 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования; 
ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде 

 Умения: 
Уо 04.01 определять задачи для поиска информации  
Уо 04.02 определять необходимые источники информации; 
Уо 04.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию  
Уо 04.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации  
Уо 04.05 оценивать практическую значимость результатов 

поиска 
Уо 04.06 оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 
профессиональных задач 

Уо 04.07 использовать современное программное 
обеспечение 

Уо 04.08 использовать различные цифровые средства для 
решения профессиональных задач 

 Знания: 
Зо 04.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности  
Зо 04.02 приемы структурирования информации  
Зо 04.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и устройства 
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информатизации 
Зо 04.04 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности в 
том числе с использованием цифровых средств 

ОК 05 Осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

 Умения: 
Уо 05.01 применять средства информационных технологий 

для решения профессиональных задач 
Уо 05.02 использовать современное программное 

обеспечение 
 Знания: 
Зо 05.01 современные средства и устройства 

информатизации 
Зо 05.02 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности 
ОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 Умения: 
Уо 06.01 организовывать работу коллектива  

и команды  
Уо 06.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 
 Знания: 
Зо 06.01 психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 
Зо 06.02 основы проектной деятельности 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 07.01 описывать значимость своей профессии  
Уо 07.02 применять стандарты антикоррупционного 

поведения 
 Знания: 
Зо 07.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей;  
Зо 07.02 значимость профессиональной деятельности по 

профессии (специальности); 
Зо 07.03 стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения  
и укрепления 
здоровья  

 Умения: 
Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 
функций в профессиональной деятельности 
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
Виды деятельности Код и 

наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

ВД. 2 Ручная 
дуговая сварка 
(наплавка, резка) 
плавящимся 
покрытым 
электродом 

ПК 2.1. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 

Н 2.1.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Н 2.1.02 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой сварки (наплавки, 

в процессе 
профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 
перенапряжения, характерными для данной 
профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 
человека 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для профессии 
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

 Умения: 
Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать тексты 
на базовые профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия 
(текущие и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 
деятельности 

Зо 0.04 особенности произношения 
Зо 08.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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положениях 
сварного шва 

резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.1.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.1.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.1.05 

настройки оборудования ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
для выполнения сварки 

Н 2.1.06 

выполнения ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом различных 
деталей и конструкций; 

Н 2.1.07 выполнения дуговой резки 

У 2.1.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

У 2.1.02 

настраивать сварочное 
оборудование для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.1.03 

выполнять сварку различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.1.01 

Знания: основные типы, 
конструктивные элементы и 
размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой 
сваркой (наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым электродом, 
и обозначение их на чертежах 

З 2.1.02 

основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой, 
резкой) плавящимся покрытым 
электродом 

З 2.1.03 

сварочные (наплавочные) 
материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

З 2.1.04 технику и технологию ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
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плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.1.05 

причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.2. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из цветных 
металлов и сплавов 
во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва 

Н 2.2.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Н 2.2.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.2.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.2.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.2.05 

настройки оборудования ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
для выполнения сварки 

Н 2.2.06 

выполнения ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом различных 
деталей и конструкций; 

Н 2.2.07 выполнения дуговой резки 

У 2.2.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

У 2.2.02 

настраивать сварочное 
оборудование для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.2.03 

выполнять сварку различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 
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З 2.2.01 

Знания: основные типы, 
конструктивные элементы и 
размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой 
сваркой (наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым электродом, 
и обозначение их на чертежах 

З 2.2.02 

основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой, 
резкой) плавящимся покрытым 
электродом 

З 2.2.03 

сварочные (наплавочные) 
материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

З 2.2.04 

технику и технологию ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.2.05 

причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.3. Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку 
покрытыми 
электродами 
различных деталей 

Н 2.3.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Н 2.3.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

Н 2.3.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.3.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

Н 2.3.05 

настройки оборудования ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
для выполнения сварки 
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Н 2.3.06 

выполнения ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций; 

Н 2.3.07 выполнения дуговой резки 

У 2.3.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

У 2.3.02 

настраивать сварочное 
оборудование для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

У 2.3.03 

выполнять сварку различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.3.01 

Знания: основные типы, 
конструктивные элементы и 
размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой 
сваркой (наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым электродом, 
и обозначение их на чертежах 

З 2.3.02 

основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой, 
резкой) плавящимся покрытым 
электродом 

З 2.3.03 

сварочные (наплавочные) 
материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

З 2.3.04 

технику и технологию ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва 

З 2.3.05 

причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 2.4. Выполнять 
дуговую резку 
различных деталей 

Н 2.4.01 Навыки/практический опыт: 
выполнения дуговой резки 

У 2.4.01 Умения: владеть техникой дуговой 
резки металла 
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З 2.4.01 Знания: основы дуговой резки 
 
 

1.1.3 Перечень корпоративных компетенций 
 

Код Корпоративные 
компетенции 

Критерии 

КК 1 Системное 
мышление / 
Анализ 
информации и 
выработка 
решений 

 Эффективно работает с разноплановой информацией: выделяет 
главное, отсекает второстепенное, систематизирует и анализирует 
данные, делает верные логичные выводы. Самостоятельно 
использует современные и достоверные источники получения 
информации для поиска оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного представления о 
ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в 
том числе неочевидных.  Находит и использует возможности, 
заложенные в ситуации, оценивает риски, продумывает способы их 
минимизации 

КК 2 Планирование и 
организация 
деятельности 

Эффективно планирует свою деятельность: декомпозирует задачи 
на подзадачи, планирует этапы выполнения (по SMART), 
расставляет приоритеты по принципу важно/срочно, 
самостоятельно рассчитывает и использует необходимые ресурсы, 
самостоятельно ориентируется в соотношении (процент) резервов и 
затрат. 

КК 3 Ориентация на 
результат 

Ставит перед собой сложные цели (SMART****), определяет 
количественные и качественные критерии успеха, формирует 
четкий образ результата (ключевой показатель эффективности). 
Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои 
варианты решения и осуществляет их. Выполняет принятые на себя 
обязательства в срок и в полном объеме. Самостоятельно оценивает 
результат своей работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя 
ответственность за достигнутые показатели. Находит возможности 
улучшить полученный результат в дальнейшем. 

КК 4 Построение 
отношений / 
эффективная 
коммуникация 

Инициативен в установлении новых контактов, выстраивает 
честные и открытые взаимоотношения. Придерживается 
установленных правил, поддерживает атмосферу сотрудничества, 
внимателен к другим, располагает к себе. В трудных ситуациях 
общения, при возникновении разногласий, сохраняет спокойствие и 
выдержку, стремится контролировать собственные эмоциональные 
проявления. Четко и ясно формулирует свое мнение. Логично 
выстраивает последовательность изложения, обосновывает свою 
позицию. 

КК 5 Открытость 
новому 

Открыт новому, позитивно относится к изменениям, быстро 
адаптируется в незнакомой ситуации. С интересом относится к 
сложным задачам, стремится получить новый опыт в разных 
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областях, легко обучается. Эффективен в ситуации изменений, 
быстро переключается с одного вида деятельности на другой, 
корректирует свои действия с учетом новых обстоятельств. 
Способен быстро схватывать суть, перенимать успешный опыт 
других, обогащать свое видение за счет альтернативных точек 
зрения. Эффективность и оперативность - это способность и 
желание «быстро и правильно делать правильные вещи» с первого 
раза. Умеет гибко и оперативно реагировать на меняющуюся 
ситуацию, максимально эффективно используя ресурсы, стремясь 
достичь баланса краткосрочных и долгосрочных результатов. 
Стремится достигать наилучшего результата, внедрять инновации и 
постоянные улучшения на основе лучших практик, превосходя их и 
создавая новые 

КК 6 Безопасность Соблюдение требований охраны труда, сохранение здоровья в 
процессе профессиональной деятельности, сохранение 
окружающей среды, экономно и рационально использовать 
потребляемую энергию и природные ресурсы 

 
 
1.1.4  Перечень личностных результатов  
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ЛР 13 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-
мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с 
коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, 
ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, 
критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную 
жизнестойкость. 

ЛР 14 Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального 
выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или 
состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе 
профессиональной деятельности. 

ЛР 15 Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на 
критику. 

ЛР 16 Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на 
появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, 
избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально 
близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты 
(условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики. 

ЛР 17 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и 
образовательной организации. 

ЛР 18 
Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, 
информационного и социокультурного развития России, готовый работать на 
их достижение. 

ЛР 19 Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно 
оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, 
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признающий ценность непрерывного образования,  

ЛР 20 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, 
перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать 
альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных 
алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и 
привлекательный участник трудовых отношений. 

ЛР 21 
Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей 
деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, 
востребованных бизнесом, обществом и государством 

 
 

1.5. Количество часов отводимое на освоение практики: 
Всего часов: 144часа 

Промежуточная аттестация- дифференцированный зачет: 7,2 часов 

 
 
 
 

 
 
 

Коды 
Профессион

альных 
компетенци

й 

Наименования 
профессиональны

х модулей 

Всего      
часов 

Распределение часов по 
семестрам 

1с 2с 

 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

ПМ. 01 
Подготовительно-
сварочные работы 
и контроль 
качества сварных 
швов после сварки 

144 - 144 

В С Е Г О 144 - 144 
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2. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ. 01. РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА(НАПЛАВКА,РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 
Наименование разделов и тем 
производственной практики 

Виды работ Объем, акад. ч / в 
том числе в 

форме 
практической 

подготовки, акад 
ч 

 
Коды компетенций и 

личностных 
результатов , 

формированию 
которых способствует 
элемент программы 

 
 

Код ПК, ОК 

1 2 3 4 5 
ПП 02  Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) 
плавящимися покрытыми 

электродами                                                   

 144   

МДК 02.01 Техника и 
технология ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
покрытыми электродами 

 

 

  

Тема 1   Ручная дуговая сварка 
деталей из углеродистой стали. 

 
 

  

Инструктаж по охране труда и 
пожарной безопасности. 
Подготовка рабочего места и 
сварочной цепи к работе 

проверка работоспособности и 
исправности сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ОК 01-ОК 09 

Сварка ограждений из прута. 
Сварка ограждений из полосовой 
стали. 

настройка сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

21,6 
ЛР 13-21 ПК 2.1. 

ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
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ОК 01-ОК 09 

Заварка раковин. выполнение сварки различных деталей и 
конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 14,4 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ОК 01-ОК 09 

Сварка патрубков в 
трубопроводы 

выполнение сварки различных деталей и 
конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 21,6 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ОК 01-ОК 09 

Тема 2 Технология ручной 
дуговой сварки 
железоуглеродистых сплавов 
Сварка станины из чугуна 

настройка сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 14,4 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ОК 01-ОК 09 

Тема 3. Технология ручной 
дуговой сварки цветных 

металлов и сплавов 
Требования безопасности труда 
при сварке цветных 
металлов. Сварка алюминиевых 
деталей. 

настройка сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
выполнение сварки различных деталей и 
конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 

14,4 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ОК 01-ОК 09 
 

Тема 4 Технология ручной 
дуговой наплавки металла 
покрытыми электродами 

Дуговая наплавка 
цилиндрических 
поверхностей. 

выполнение сварки различных деталей и 
конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва 

21,6 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ОК 01-ОК 09 
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Тема 5 Технология ручной 
дуговой резки металла 

покрытыми электродами 
Резка труб 
Резка профильного металла 

проверка работоспособности и 
исправности сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 

21,6 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ОК 01-ОК 09 
 

Аттестация в форме дифференцированного зачета УП.02 7,2   
Итого: 144   
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Оценка 
(балл) 

Организация рабочего места, 
выбор инструментов и 
оборудования 

Последовательность 
технологических 
операций 

Правила личной 
гигиены и техники 
безопасности 

Требования к качеству 
изделия 

Косвенные показатели, 
влияющие на оценку 

 
 
5 

В соответствии с 
установленными 
требованиями 

Точно выполнена в 
соответствии с 
нормативно- 
технологической  
документацией  

Точное соблюдены 
установленные 
правила 

Качество полностью 
соответствует 
требованиям 
чертежа/схемы 

Проявление повышенного интереса 
к профессии, 
самостоятельное планирование 
предстоящей работы, аккуратность 
и точность в работе 

 
 
 
 
4 

Рабочее место организовано 
учащимся самостоятельно, 
допущены несущественные 
отклонения от 
установленных требований, 
исправленные обучащимся 
самостоятельно 

Соблюдена в соответствии 
с требованиями 
нормативно-
технологической 
документации с 
незначительными 
ошибками,  
исправленными 
обучащимся 
самостоятельно 

Допущены 
незначительные 
нарушения, 
устраненные 
обучащимся 
самостоятельно 

Допущены 
несущественные 
отклонения от 
требований 
чертежа/схемы 

Самостоятельное планирование 
предстоящей работы, экономное 
расходование сырья, 
электроэнергии, соблюдение 
трудовой дисциплины 

 
 

3 

Допущены отдельные 
незначительные ошибки, 
исправленные при помощи 
мастера или наставника 

Соблюдена в соответствии 
с требованиями 
нормативно-
технологической 
документации с 
незначительными 
ошибками, 
исправленными при 
помощи мастера или 
наставника 

Соблюдены 
установленные 
правила с 
незначительными 
отклонениями 

Допущены 
незначительные  
отклонения от 
установленных 
требований 
чертежа/схемы 

Работу выполняет при 
дополнительных консультациях 
мастера п/о или наставника 

       2 Допущены  грубые ошибки Нарушена Не  соблюдены 
правила 

Качество не 
соответствует 
установленным 
требованиям 

Не проявляет заинтересованности в 
выполнении производственного 
задания 
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Критерии оценок при выполнении производственных заданий 
 

чертежа/схемы 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения: 

  
Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов», оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Сварочная мастерская, Слесарная мастерская, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 
образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 
  

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 
 

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1.  

2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 
Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0.  

15. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2.  

16. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7.  

17. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для 
спо / И. В. Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9.  

 
3.2.2. Основные электронные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148020  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

  

https://e.lanbook.com/book/148020
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2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 
Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151682  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2. — Текст : электронный // Лань : 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151208  (дата 
обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7. — 
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148059  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

5. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. В. 
Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151689  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
1. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
2. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа.  

https://e.lanbook.com/book/151682
https://e.lanbook.com/book/151208
https://e.lanbook.com/book/148059
https://e.lanbook.com/book/151689
http://www.gost-svarka.ru/gost_svarochnie_material/gost_21448-75.htm
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
 ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Формы и методы промежуточной аттестации по профессиональному модулю 
разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в 
соответствии с «Программой промежуточной аттестации».  
 

 
Код и наименование 
профессиональных 

компетенций, 
формируемых в 

рамках практики 

Критерии оценки 

Методы оценки 

ПК.2.1. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва. 

Правильность выбора технологического 
оборудования и технологической оснастки; 
Правильность выполнения приемов сварки в 
соответствии с техпроцессом; 
Качество сварного шва  

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.2.2. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из цветных 
металлов и сплавов 
во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва.  

Правильность выбора технологического 
оборудования и технологической оснастки; 
Правильность выполнения приемов сварки в 
соответствии с техпроцессом; 
Качество сварного шва 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.2.3. Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку покрытыми 
электродами 
различных деталей. 

Правильность выбора технологического 
оборудования и технологической оснастки; 
Правильность выполнения приемов сварки в 
соответствии с техпроцессом; 
Качество сварного шва 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.2.4. Выполнять 
дуговую резку 
различных деталей. 

Правильность выбора параметров режима дуговой 
резки, технологического оборудования в 
соответствии с техпроцессом;; 
Правильность выполнения приемов резки; 
Качество резки 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  
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Формы и методы контроля и оценки результатов общих компетенций 
 
 

Результаты 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01 Выбирать 
способы решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам 
 

распознание задач и/или проблем в профессиональном 
и/или социальном контексте  
анализ задач и/или проблем и выделять её составные 
части  
определение этапов решения задачи 
; выявление и эффективно поиск информации, 
необходимой для решения задачи и/или проблемы 
составление планов действия; определение 
необходимых ресурсов 
владение актуальными методами работы в 
профессиональной и смежных сферах 
реализовать составленный план; оценивать результат и 
последствия своих действий (самостоятельно или с 
помощью наставника) 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя из 
цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем  

определение задачи для поиска информации  
определение необходимых источников информации  
планирование процесса поиска структурирование 
получаемой информации  
выделение наиболее значимое в перечне информации 
 оценивание практической значимости результатов 
поиска  
оформление результатов поиска 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять текущий и 
итоговый контроль, 
оценку и коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей работы  

определение актуальности нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности 
определение  современной научной профессиональной 
терминологии определение и выстраивание 
траектории профессионального развития и 
самообразования 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 04 Осуществлять 
поиск информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

определять задачи для поиска информации 
определять необходимые источники информации 
планировать процесс поиска; структурировать 
получаемую информацию 
выделять наиболее значимое в перечне информации 
 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
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аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 05 Использовать 
информационно-
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности. 
 

применять средства информационных технологий для 
решения профессиональных задач 
использовать современное программное обеспечение 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК Работать в команде, 
эффективно общаться с 
коллегами, 
руководством. 

организовывать работу коллектива  
и команды 
взаимодействовать с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе профессиональной деятельности  

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях 
 

соблюдение нормы экологической безопасности  
определение направления ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по профессии 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

применение  рациональных приемов двигательных 
функций в профессиональной деятельности 
использование средств профилактики перенапряжения 
характерными для данной профессии 
 использование физкультурно-оздоровительной 
деятельности для укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией  

понимание общего смысла четко произнесенных 
высказываний на известные темы (профессиональные 
и бытовые), понимание текстов на базовые 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
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на государственном  
и иностранном языках 

профессиональные темы 
участие в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 
выстраивание простых высказываний о себе и о своей 
профессиональной деятельности 
краткое обосновывание и объяснение своих действий 
(текущих и планируемых) 
написание простых связных сообщений на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 
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4. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 

ПМ. 04. ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) 
ПЛАВЛЕНИЕМ 

 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 
В рамках программы практики слушатель должен освоить : 
 
4.1.1 Перечень общих компетенций 

К
од

 
ко

м
пе

те
нц

ии
 

Формулировка 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам 

 Умения: 
Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 
Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части  
Уо 01.03 определять этапы решения задачи 
Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 
Уо 01.05 составлять план действия  
Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 
Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 
Уо 01.08 реализовывать составленный план 
Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 
 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором приходится 
работать и жить  

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной  
и смежных областях  

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и смежных 
сферах 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач  
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
ОК 02 Использовать 

современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 

 Умения: 
Уо 02.01 определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 
Уо 02.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию 
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информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

Уо 02.03 определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и самообразования 

 Знания: 
Зо 02.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 02.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 02.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 
   Умения: 
ОК 03 Планировать и 

реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности  

Уо 03.02 применять современную научную 
профессиональную терминологию 

Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и самообразования  

 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации;  
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология; 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования; 
ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде 

 Умения: 
Уо 04.01 определять задачи для поиска информации  
Уо 04.02 определять необходимые источники информации; 
Уо 04.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию  
Уо 04.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации  
Уо 04.05 оценивать практическую значимость результатов 

поиска 
Уо 04.06 оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 
профессиональных задач 

Уо 04.07 использовать современное программное 
обеспечение 

Уо 04.08 использовать различные цифровые средства для 
решения профессиональных задач 

 Знания: 
Зо 04.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности  
Зо 04.02 приемы структурирования информации  
Зо 04.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и устройства 
информатизации 

Зо 04.04 порядок их применения и программное 
обеспечение в профессиональной деятельности в 
том числе с использованием цифровых средств 

ОК 05 Осуществлять устную 
и письменную 

 Умения: 
Уо 05.01 применять средства информационных технологий 
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коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

для решения профессиональных задач 
Уо 05.02 использовать современное программное 

обеспечение 
 Знания: 
Зо 05.01 современные средства и устройства 

информатизации 
Зо 05.02 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности 
ОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 Умения: 
Уо 06.01 организовывать работу коллектива  

и команды  
Уо 06.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 
 Знания: 
Зо 06.01 психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 
Зо 06.02 основы проектной деятельности 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 07.01 описывать значимость своей профессии  
Уо 07.02 применять стандарты антикоррупционного 

поведения 
 Знания: 
Зо 07.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей;  
Зо 07.02 значимость профессиональной деятельности по 

профессии (специальности); 
Зо 07.03 стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения  
и укрепления 
здоровья  
в процессе 
профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

 Умения: 
Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 
функций в профессиональной деятельности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 
перенапряжения, характерными для данной 
профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 
человека 
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
Виды деятельности Код и 

наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

ВД. 4 Частично 
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением 
различных деталей 

ПК 4.1. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей 
из углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва 

Н 4.1.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением 

Н 4.1.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.1.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.1.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) 

Н 4.1.05 настройки оборудования для 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для профессии 
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

 Умения: 
Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать тексты 
на базовые профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия 
(текущие и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 
деятельности 

Зо 0.04 особенности произношения 
Зо 08.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для 
выполнения сварки 

Н 4.1.06 

выполнения частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

У 4.1.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.1.02 

настраивать сварочное 
оборудование для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.1.03 

выполнять частично 
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении 
сварного шва 

З 4.1.01 

Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением 

З 4.1.02 

сварочные (наплавочные) 
материалы для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З 4.1.03 

устройство сварочного и 
вспомогательного оборудования 
для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением, 
назначение и условия работы 
контрольно-измерительных 
приборов, правила их эксплуатации 
и область применения 

З 4.1.04 

технику и технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для сварки 
различных деталей и конструкций 
во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 4.1.05 

порядок проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла 
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З 4.1.06 

причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в 
свариваемых (наплавляемых) 
изделиях 

З 4.1.07 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления 

ПК 4.2. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей 
и конструкций из 
цветных металлов 
и сплавов во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва 

Н 4.2.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением 

Н 4.2.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.2.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.2.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) 

Н 4.2.05 

настройки оборудования для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для 
выполнения сварки 

Н 4.2.06 

выполнения частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

У 4.2.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.2.02 

настраивать сварочное 
оборудование для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.2.03 

выполнять частично 
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении 
сварного шва 

З 4.2.01 Знания: основные группы и марки 



288 

 

материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением 

З 4.2.02 

сварочные (наплавочные) 
материалы для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З 4.2.03 

устройство сварочного и 
вспомогательного оборудования 
для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением, 
назначение и условия работы 
контрольно-измерительных 
приборов, правила их эксплуатации 
и область применения 

З 4.2.04 

технику и технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для сварки 
различных деталей и конструкций 
во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 4.2.05 

порядок проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла 

З 4.2.06 

причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в 
свариваемых (наплавляемых) 
изделиях 

З 4.2.07 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления 

ПК 4.3. Выполнять 
частично 
механизированную 
наплавку 
различных деталей 

Н 4.3.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением 

Н 4.3.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.3.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.3.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) 

Н 4.3.05 
настройки оборудования для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для 
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выполнения сварки 

Н 4.3.06 

выполнения частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

У 4.3.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.3.02 

настраивать сварочное 
оборудование для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.3.03 

выполнять частично 
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении 
сварного шва 

З 4.3.01 

Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением 

З 4.3.02 

сварочные (наплавочные) 
материалы для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З 4.3.03 

устройство сварочного и 
вспомогательного оборудования 
для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением, 
назначение и условия работы 
контрольно-измерительных 
приборов, правила их эксплуатации 
и область применения 

З 4.3.04 

технику и технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для сварки 
различных деталей и конструкций 
во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 4.3.05 

порядок проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла 

З 4.3.06 причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
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напряжений и деформаций в 
свариваемых (наплавляемых) 
изделиях 

З 4.3.07 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления 

 
1.1.3 Перечень личностных результатов  
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ЛР 13 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-
мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с 
коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, 
ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, 
критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную 
жизнестойкость. 

ЛР 14 Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального 
выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или 
состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе 
профессиональной деятельности. 

ЛР 15 Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на 
критику. 

ЛР 16 Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на 
появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, 
избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально 
близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты 
(условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики. 

ЛР 17 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и 
образовательной организации. 

ЛР 18 
Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, 
информационного и социокультурного развития России, готовый работать на 
их достижение. 

ЛР 19 
Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно 
оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, 
признающий ценность непрерывного образования,  

ЛР 20 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, 
перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать 
альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных 
алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и 
привлекательный участник трудовых отношений. 

ЛР 21 
Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей 
деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, 
востребованных бизнесом, обществом и государством 

1.6. Количество часов отводимое на освоение практики: 
Всего часов: 72 часа 

Промежуточная аттестация- дифференцированный зачет: 6 часов 
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2. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
ПМ. 04. ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) ПЛАВЛЕНИЕМ 

Наименование разделов и тем 
профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа 
обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. ч / в 
том числе в форме 

практической 
подготовки, акад ч 

 
Коды компетенций и 

личностных результатов , 
формированию которых 

способствует элемент 
программы 

 
 

Код ПК, ОК 

1 2 3 4 5 
Раздел 1 Частично 
механизированная сварка 
плавлением в защитном газе 

 72   

 МДК 04.01 Частично 
механизированная сварка (наплавка) 

плавлением 

 
72 

  

Тема 1.1 Сущность процесса 
частично механизированной сварки 

1. Сущность процесса частично 
механизированной сварки. 
2. Металлургические процессы при 
сварке: характер плавления основного 
и присадочного металла; влияние 
режимов сварки на металлургические 
процессы в металле шва. 

Виды работ: Ознакомление с оборудованием для 
ручной дуговой сварки 

6 

ЛР 13-27 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 
 

Тема 1.2 Сварочные материалы 
для частично механизированной 

сварки плавлением в защитном газе 

 Роль и виды сварочной проволоки.  
 Роль и виды защитных газов при частично 

механизированной сварке плавлением.  
Процесс защиты металла шва: характер действия 

защитных газов, активных газов и флюсов при 
частично механизированной сварке плавлением 

Виды работ: Подготовка оборудования к работе, 
подготовка сварочных электродов 

6 

ЛР 13-27 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 

 

Тема 1.3 Оборудование для частично 1. Состав оборудования.   6 ЛР 13-27 ПК 2.1. 
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механизированной сварки 2. Основные характеристики и назначение 
оборудования сварочного поста для 
частично механизированной сварки. 

3. Виды и технические характеристики 
сварочных полуавтоматов.  

4. Конструктивные особенности 
полуавтоматов различных марок. 
Расположение подающих механизмов. 

5. Вспомогательные устройства для частично 
механизированной сварки. 

6. Способы контроля работы сварочного 
оборудования.  

7. Регулировка параметров сварки в 
соответствии с конструктивными 
особенностями оборудования.  

8. Порядок осмотра оборудования перед 
началом и в конце его работы.  

9. Возможные неполадки сварочного 
оборудования, их причины и способы 
устранения. 

10. Баллоны для газов: конструктивные 
особенности баллонов и вспомогательного 
оборудования для частично 
механизированной сварки; проверка 
газовых редукторов, установка редукторов.  

11. Организация рабочего места и требования 
безопасности при подготовке 
оборудования.          

12. Правила безопасной эксплуатации газовых 
баллонов. Отбраковка баллонов. Причины 
взрывов газовых баллонов 

Виды работ: Проверка работоспособности и 
исправности, настройка сварочного 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением. 

ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 
 

Тема 1.4 Режимы сварки и 
требования к сварным швам 

 Режимы сварки и требования к сварным швам. 
Влияние режимов сварки на геометрию сварного 
шва. 

12 
ЛР 13-27 ПК 2.1. 

ПК 2.2. 
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 Параметры режимов сварки (сила тока, 
напряжение, диаметр проволоки, скорость подачи 
проволоки, расход защитного газа). Выбор 
режимов сварки. Способы настройки режимов 
сварки.  

 Условное обозначение швов сварных соединений 
на чертежах. Основные ГОСТы, определяющие 
условное обозначение швов на чертежах. Условное 
обозначение способов сварки. Вспомогательные 
знаки. 

 Конструктивные элементы швов сварных 
соединений. Форма разделки кромок разделки 
кромок и сборки под сварку в соответствии с 
ГОСТом для полуавтоматической сварки: с 
отбортовкой; с зазором, но без разделки; с 
односторонней разделкой; с двухсторонней 
разделкой. 
Виды работ: Проверка работоспособности и 
исправности, настройка сварочного оборудования 
для частично механизированной сварки (наплавки) 
плавлением. 

ПК 2.3. 
01-ОК 08 
 

Тема 1.5 Технология частично 
механизированной сварки 
плавлением 

1. Техника и технология частично 
механизированной сварки 
плавлением различных деталей из 
углеродистых и конструкционных 
сталей во всех пространственных 
положениях сварного шва. 

2. Техника и технология частично 
механизированной сварки 
плавлением различных деталей и 
конструкций из цветных металлов 
и сплавов во всех 
пространственных положениях 
сварного шва. 

3. Порядок проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла. 

12 

ЛР 13-27 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 
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4. Причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в 
свариваемых изделиях. Причины 
возникновения дефектов сварных 
швов, способы их предупреждения 
и исправления 

Виды работ: Выполнение сборки изделий под 
сварку в сборочно-сварочных приспособлениях 
прихватками: 

a.  пластин; 
b. деталей; 
c.  узлов; 

Выполнение наплавки простых и средней 
сложности деталей и узлов. 

Тема 1.6 Сущность частично 
механизированной наплавки, 

наплавочные материалы 

19. Область применения сварных конструкций из 
цветных металлов. Разделение цветных 
металлов на группы и их характеристика. 

20. Физико-химические особенности ручной 
дуговой сварки цветных металлов. 
Затруднения, возникающие при сварке 
цветных металлов и способы их преодоления. 

21. Технология сварки меди и ее особенности. 
Сварочные материалы. Параметры режима 
сварки. 

22. Технология сварки латуни и ее особенности. 
Сварочные материалы. Параметры режима 
сварки. 

23. Технология сварки бронзы и ее особенности. 
Сварочные материалы. Параметры режима 
сварки. 

24. Технология сварки алюминия и ее 
особенности. Сварочные материалы. 
Параметры режима сварки. 

25. Технология сварки алюминиевых сплавов и 
ее особенности. Сварочные материалы. 
Параметры режима сварки. 

12 

ЛР 13-27 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 
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26. Технология сварки титановых сплавов и ее 
особенности. Сварочные материалы. 
Параметры режима сварки. 

27. Меры безопасности при сварке цветных 
металлов и их сплавов. Влияние на организм 
сварщика различных химических веществ, 
находящихся в сварочном аэрозоле. 

Виды работ: Сварка конструкционных сталей. 
Сварка легированных сталей. 
Сварка листовых конструкций. 
Сварка труб и фланцев. 
Сварка решётчатых и балочных конструкций 
Сварка труб и фланцев. 
Сварка решётчатых и балочных конструкций 
Выполнение наплавки простых и средней 
сложности деталей и узлов 

Тема 1.7 Техника и технология 
частично механизированной 

наплавки 

 Режимы наплавки. Выбор режимов и материалов 
для наплавки. Способы наплавки. Настройка 
оборудования для частично механизированной 
наплавки плавлением. 

 Техника и технология наплавки под флюсом, в 
среде углекислого газа. Порядок проведения работ 
по предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла при наплавке.  
Контроль сварочных процессов при частично 
механизированной наплавке. 
Виды дефектов при наплавке и способы их 
устранения. 
Виды работ: Выполнение наплавки простых и 
средней сложности деталей и узлов 

12 

ЛР 13-27 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 
 

Аттестация в форме дифференцированного зачета УП.04 6   
Итого 72   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения: 

  
Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов», оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Сварочная мастерская, Слесарная мастерская, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 
образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 
  

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 
 

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1.  

2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 
Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0.  

18. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2.  

19. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7.  

20. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для 
спо / И. В. Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9.  

 
3.2.2. Основные электронные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148020  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

  
2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 

Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151682  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

https://e.lanbook.com/book/148020
https://e.lanbook.com/book/151682
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3. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2. — Текст : электронный // Лань : 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151208  (дата 
обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7. — 
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148059  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

5. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. В. 
Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151689  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
1. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
2. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа.  

https://e.lanbook.com/book/151208
https://e.lanbook.com/book/148059
https://e.lanbook.com/book/151689
http://www.gost-svarka.ru/gost_svarochnie_material/gost_21448-75.htm
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
 ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Формы и методы промежуточной аттестации по профессиональному модулю 
разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в 
соответствии с «Программой промежуточной аттестации».  
 

 
Код и наименование 
профессиональных 

компетенций, 
формируемых в 

рамках практики 

Критерии оценки 

Методы оценки 

ПК.4.1. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва 

Правильность выбора проверки оснащенности 
сварочного поста частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 
Правильность выбора  проверки работоспособности 
и исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением 
Правильность выполнения частично 
механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва 
приемов сварки в соответствии с техпроцессом; 
 Правильность подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично механизированной сварки 
(наплавки) 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.4.2 Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей и 
конструкций из 
цветных металлов и 
сплавов во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва 

Правильность выбора проверки оснащенности 
сварочного поста частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 
Правильность выбора  проверки работоспособности 
и исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением 
Правильность выполнения частично 
механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва 
приемов сварки в соответствии с техпроцессом; 
 Правильность подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично механизированной сварки 
(наплавки) 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.4.3 Выполнять 
частично 
механизированную 
наплавку различных 
деталей 

Правильность выбора проверки оснащенности 
сварочного поста частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 
Правильность выбора  проверки работоспособности 
и исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением 
Правильность выполнения частично 
механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва 
приемов сварки в соответствии с техпроцессом; 
 Правильность подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично механизированной сварки 
(наплавки) 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

 
 

Формы и методы контроля и оценки результатов общих компетенций 
Результаты 

(освоенные общие 
Основные показатели оценки результата Формы и методы 

контроля и оценки 
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компетенции) 
ОК 01 Выбирать 
способы решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам 
 

распознание задач и/или проблем в профессиональном 
и/или социальном контексте  
анализ задач и/или проблем и выделять её составные 
части  
определение этапов решения задачи 
; выявление и эффективно поиск информации, 
необходимой для решения задачи и/или проблемы 
составление планов действия; определение 
необходимых ресурсов 
владение актуальными методами работы в 
профессиональной и смежных сферах 
реализовать составленный план; оценивать результат и 
последствия своих действий (самостоятельно или с 
помощью наставника) 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя из 
цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем  

определение задачи для поиска информации  
определение необходимых источников информации  
планирование процесса поиска структурирование 
получаемой информации  
выделение наиболее значимое в перечне информации 
 оценивание практической значимости результатов 
поиска  
оформление результатов поиска 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять текущий и 
итоговый контроль, 
оценку и коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей работы  

определение актуальности нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности 
определение  современной научной профессиональной 
терминологии определение и выстраивание 
траектории профессионального развития и 
самообразования 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 04 Осуществлять 
поиск информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

определять задачи для поиска информации 
определять необходимые источники информации 
планировать процесс поиска; структурировать 
получаемую информацию 
выделять наиболее значимое в перечне информации 
 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 05 Использовать 
информационно-

применять средства информационных технологий для 
решения профессиональных задач 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
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коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности. 
 

использовать современное программное обеспечение обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК Работать в команде, 
эффективно общаться с 
коллегами, 
руководством. 

организовывать работу коллектива  
и команды 
взаимодействовать с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе профессиональной деятельности  

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях 
 

соблюдение нормы экологической безопасности  
определение направления ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по профессии 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

применение  рациональных приемов двигательных 
функций в профессиональной деятельности 
использование средств профилактики перенапряжения 
характерными для данной профессии 
 использование физкультурно-оздоровительной 
деятельности для укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

понимание общего смысла четко произнесенных 
высказываний на известные темы (профессиональные 
и бытовые), понимание текстов на базовые 
профессиональные темы 
участие в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 
выстраивание простых высказываний о себе и о своей 
профессиональной деятельности 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
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краткое обосновывание и объяснение своих действий 
(текущих и планируемых) 
написание простых связных сообщений на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 
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5. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ ПО ПМ. 04. ЧАСТИЧНО 

МЕХАНИЗИРОВАННАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) ПЛАВЛЕНИЕМ 
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
 

В рамках программы практики слушатель должен освоить : 
 
5.1.1 Перечень общих компетенций 

К
од

 
ко

м
пе

те
нц

ии
 

Формулировка 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам 

 Умения: 
Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 
Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части  
Уо 01.03 определять этапы решения задачи 
Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 
Уо 01.05 составлять план действия  
Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 
Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 
Уо 01.08 реализовывать составленный план 
Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 
 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором приходится 
работать и жить  

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной  
и смежных областях  

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и смежных 
сферах 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач  
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
ОК 02 Использовать 

современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 
информационные 

 Умения: 
Уо 02.01 определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 
Уо 02.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию 
Уо 02.03 определять и выстраивать траектории 
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технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

профессионального развития и самообразования 
 Знания: 
Зо 02.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 02.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 02.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 
   Умения: 
ОК 03 Планировать и 

реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности  

Уо 03.02 применять современную научную 
профессиональную терминологию 

Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и самообразования  

 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации;  
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология; 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования; 
ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде 

 Умения: 
Уо 04.01 определять задачи для поиска информации  
Уо 04.02 определять необходимые источники информации; 
Уо 04.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию  
Уо 04.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации  
Уо 04.05 оценивать практическую значимость результатов 

поиска 
Уо 04.06 оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 
профессиональных задач 

Уо 04.07 использовать современное программное 
обеспечение 

Уо 04.08 использовать различные цифровые средства для 
решения профессиональных задач 

 Знания: 
Зо 04.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности  
Зо 04.02 приемы структурирования информации  
Зо 04.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и устройства 
информатизации 

Зо 04.04 порядок их применения и программное 
обеспечение в профессиональной деятельности в 
том числе с использованием цифровых средств 

ОК 05 Осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 

 Умения: 
Уо 05.01 применять средства информационных технологий 

для решения профессиональных задач 
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государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

Уо 05.02 использовать современное программное 
обеспечение 

 Знания: 
Зо 05.01 современные средства и устройства 

информатизации 
Зо 05.02 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности 
ОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 Умения: 
Уо 06.01 организовывать работу коллектива  

и команды  
Уо 06.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 
 Знания: 
Зо 06.01 психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 
Зо 06.02 основы проектной деятельности 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 07.01 описывать значимость своей профессии  
Уо 07.02 применять стандарты антикоррупционного 

поведения 
 Знания: 
Зо 07.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей;  
Зо 07.02 значимость профессиональной деятельности по 

профессии (специальности); 
Зо 07.03 стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения  
и укрепления 
здоровья  
в процессе 
профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

 Умения: 
Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 
функций в профессиональной деятельности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 
перенапряжения, характерными для данной 
профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 
человека 
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
Виды деятельности Код и 

наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

ВД. 4 Частично 
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением 
различных деталей 

ПК 4.1. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей 
из углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва 

Н 4.1.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением 

Н 4.1.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.1.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.1.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) 

Н 4.1.05 настройки оборудования для 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для профессии 
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

 Умения: 
Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать тексты 
на базовые профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия 
(текущие и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 
деятельности 

Зо 0.04 особенности произношения 
Зо 08.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для 
выполнения сварки 

Н 4.1.06 

выполнения частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

У 4.1.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.1.02 

настраивать сварочное 
оборудование для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.1.03 

выполнять частично 
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении 
сварного шва 

З 4.1.01 

Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением 

З 4.1.02 

сварочные (наплавочные) 
материалы для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З 4.1.03 

устройство сварочного и 
вспомогательного оборудования 
для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением, 
назначение и условия работы 
контрольно-измерительных 
приборов, правила их эксплуатации 
и область применения 

З 4.1.04 

технику и технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для сварки 
различных деталей и конструкций 
во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 4.1.05 

порядок проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла 
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З 4.1.06 

причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в 
свариваемых (наплавляемых) 
изделиях 

З 4.1.07 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления 

ПК 4.2. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей 
и конструкций из 
цветных металлов 
и сплавов во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва 

Н 4.2.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением 

Н 4.2.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.2.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.2.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) 

Н 4.2.05 

настройки оборудования для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для 
выполнения сварки 

Н 4.2.06 

выполнения частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

У 4.2.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.2.02 

настраивать сварочное 
оборудование для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.2.03 

выполнять частично 
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении 
сварного шва 
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З 4.2.01 

Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением 

З 4.2.02 

сварочные (наплавочные) 
материалы для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З 4.2.03 

устройство сварочного и 
вспомогательного оборудования 
для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением, 
назначение и условия работы 
контрольно-измерительных 
приборов, правила их эксплуатации 
и область применения 

З 4.2.04 

технику и технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для сварки 
различных деталей и конструкций 
во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 4.2.05 

порядок проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла 

З 4.2.06 

причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в 
свариваемых (наплавляемых) 
изделиях 

З 4.2.07 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления 

ПК 4.3. Выполнять 
частично 
механизированную 
наплавку 
различных деталей 

Н 4.3.01 

Навыки/практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением 

Н 4.3.02 

проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.3.03 

проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

Н 4.3.04 

подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) 

Н 4.3.05 настройки оборудования для 
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частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для 
выполнения сварки 

Н 4.3.06 

выполнения частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

У 4.3.01 

Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.3.02 

настраивать сварочное 
оборудование для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У 4.3.03 

выполнять частично 
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении 
сварного шва 

З 4.3.01 

Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением 

З 4.3.02 

сварочные (наплавочные) 
материалы для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З 4.3.03 

устройство сварочного и 
вспомогательного оборудования 
для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением, 
назначение и условия работы 
контрольно-измерительных 
приборов, правила их эксплуатации 
и область применения 

З 4.3.04 

технику и технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для сварки 
различных деталей и конструкций 
во всех пространственных 
положениях сварного шва 

З 4.3.05 

порядок проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла 
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З 4.3.06 

причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в 
свариваемых (наплавляемых) 
изделиях 

З 4.3.07 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления 

 
 

5.1.2 Перечень корпоративных компетенций 
Код Корпоративные 

компетенции 
Критерии 

КК 1 Системное 
мышление / 
Анализ 
информации и 
выработка 
решений 

 Эффективно работает с разноплановой информацией: выделяет 
главное, отсекает второстепенное, систематизирует и анализирует 
данные, делает верные логичные выводы. Самостоятельно 
использует современные и достоверные источники получения 
информации для поиска оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного представления о 
ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в 
том числе неочевидных.  Находит и использует возможности, 
заложенные в ситуации, оценивает риски, продумывает способы их 
минимизации 

КК 2 Планирование и 
организация 
деятельности 

Эффективно планирует свою деятельность: декомпозирует задачи 
на подзадачи, планирует этапы выполнения (по SMART), 
расставляет приоритеты по принципу важно/срочно, 
самостоятельно рассчитывает и использует необходимые ресурсы, 
самостоятельно ориентируется в соотношении (процент) резервов и 
затрат. 

КК 3 Ориентация на 
результат 

Ставит перед собой сложные цели (SMART****), определяет 
количественные и качественные критерии успеха, формирует 
четкий образ результата (ключевой показатель эффективности). 
Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои 
варианты решения и осуществляет их. Выполняет принятые на себя 
обязательства в срок и в полном объеме. Самостоятельно оценивает 
результат своей работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя 
ответственность за достигнутые показатели. Находит возможности 
улучшить полученный результат в дальнейшем. 

КК 4 Построение 
отношений / 
эффективная 
коммуникация 

Инициативен в установлении новых контактов, выстраивает 
честные и открытые взаимоотношения. Придерживается 
установленных правил, поддерживает атмосферу сотрудничества, 
внимателен к другим, располагает к себе. В трудных ситуациях 
общения, при возникновении разногласий, сохраняет спокойствие и 
выдержку, стремится контролировать собственные эмоциональные 
проявления. Четко и ясно формулирует свое мнение. Логично 
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выстраивает последовательность изложения, обосновывает свою 
позицию. 

КК 5 Открытость 
новому 

Открыт новому, позитивно относится к изменениям, быстро 
адаптируется в незнакомой ситуации. С интересом относится к 
сложным задачам, стремится получить новый опыт в разных 
областях, легко обучается. Эффективен в ситуации изменений, 
быстро переключается с одного вида деятельности на другой, 
корректирует свои действия с учетом новых обстоятельств. 
Способен быстро схватывать суть, перенимать успешный опыт 
других, обогащать свое видение за счет альтернативных точек 
зрения. Эффективность и оперативность - это способность и 
желание «быстро и правильно делать правильные вещи» с первого 
раза. Умеет гибко и оперативно реагировать на меняющуюся 
ситуацию, максимально эффективно используя ресурсы, стремясь 
достичь баланса краткосрочных и долгосрочных результатов. 
Стремится достигать наилучшего результата, внедрять инновации и 
постоянные улучшения на основе лучших практик, превосходя их и 
создавая новые 

КК 6 Безопасность Соблюдение требований охраны труда, сохранение здоровья в 
процессе профессиональной деятельности, сохранение 
окружающей среды, экономно и рационально использовать 
потребляемую энергию и природные ресурсы 

 

1.1.3 Перечень личностных результатов 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ЛР 13 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, 
эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно 
выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, 
дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий 
профессиональную жизнестойкость. 

ЛР 14 Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, 
предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, 
мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности. 

ЛР 15 Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику. 
ЛР 16 Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление 

новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий 
безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов 
профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, 
либо иные схожие характеристики. 

ЛР 17 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной 
организации. 

ЛР 18 
Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, 
информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их 
достижение. 
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ЛР 19 
Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно 
оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, 
признающий ценность непрерывного образования,  

ЛР 20 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, 
перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные 
варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; 
позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник 
трудовых отношений. 

ЛР 21 
Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей 
деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, 
востребованных бизнесом, обществом и государством 

 
 

1.7. Количество часов отводимое на освоение практики: 
Всего часов: 108 часа 

Промежуточная аттестация- дифференцированный зачет: 7,2часов 

 
 
 

 
 
 
 

Коды 
Профессион

альных 
компетенци

й 

Наименования 
профессиональны

х модулей 

Всего      
часов 

Распределение часов по 
семестрам 

1с 2с 

 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 

ПМ. 01 
Подготовительно-
сварочные работы 
и контроль 
качества сварных 
швов после сварки 

108 - 108 

В С Е Г О 108 - 108 
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2. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
ПМ. 04. ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) ПЛАВЛЕНИЕМ 

Наименование разделов и тем 
производственной практики 

Виды работ Объем, акад. ч / в 
том числе в 

форме 
практической 

подготовки, акад 
ч 

 
Коды компетенций и 

личностных результатов 
, формированию 

которых способствует 
элемент программы 

 
 

Код ПК, 
ОК 

1 2 3 4 5 
ПП  Раздел 1. Частично 
механизированная сварка 
плавлением в защитном газе 

 108   

 МДК 04.01 Частично 
механизированная сварка 

(наплавка) плавлением 

 

 

  

Тема 1. Сущность процесса 
частично механизированной 
сварки 

 

 

  

Требования безопасности труда 
при выполнении сварочных 
работ на производстве. 
Ознакомление с оборудованием. 

проверять работоспособность и исправность 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
настраивать сварочное оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 

Тема 1.2 Сварочные материалы 
для частично механизированной 
сварки плавлением в защитном газе 

 
 

  

Подготовка полуавтомата к 
работе. 
Обслуживание полуавтоматов 

проверять работоспособность и исправность 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 

7,2 
ЛР 13-21 ПК 2.1. 

ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
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 настраивать сварочное оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
 

01-ОК 08 

Тема 1.3 Оборудование для 
частично механизированной 
сварки 

 
 

  

Подготовка деталей под сварку 
Сварка стыковых соединений 
левым и правым способом в 
углекислом газе 

проверять работоспособность и исправность 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
настраивать сварочное оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
выполнять частично механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых деталей 
неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва 

14,2 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 

Тема 1.4 Режимы сварки и 
требования к сварным швам 

    

Сварка вертикальных швов с 
разделкой кромок в углекислом 
газе 

проверять работоспособность и исправность 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
настраивать сварочное оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
выполнять частично механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых деталей 
неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 

Тема 1.5 Технология частично 
механизированной сварки 
плавлением 

 
 

  



316 

 

Сварка труб в поворотном 
положении в углекислом газе. 

проверять работоспособность и исправность 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
настраивать сварочное оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
выполнять частично механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых деталей 
неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва 

7,2 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 

Тема 1.6 Сущность частично 
механизированной наплавки, 

наплавочные материалы 

 
 

  

Сварка легированных сталей. 
Сварка листовых конструкций 

проверять работоспособность и исправность 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
настраивать сварочное оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
выполнять частично механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых деталей 
неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва 

14,2 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 

Сварка решётчатых и балочных 
конструкций 

проверять работоспособность и исправность 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
настраивать сварочное оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
выполнять частично механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых деталей 
неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва 

14,2 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 

Сварка труб и фланцев. 
 

проверять работоспособность и исправность 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
настраивать сварочное оборудование для частично 

14,2 
ЛР 13-21 ПК 2.1. 

ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
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механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
выполнять частично механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых деталей 
неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва 

01-ОК 08 

Тема 1.7 Техника и технология 
частично механизированной 

наплавки 

 
 

  

Выполнение наплавки простых и 
средней сложности деталей и 
узлов 

проверять работоспособность и исправность 
оборудования для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
настраивать сварочное оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
выполнять частично механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых деталей 
неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва 

14,2 

ЛР 13-21 ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
01-ОК 08 

Аттестация в форме дифференцированного зачета УП.04 7,2   
Итого 108   
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Оценка 
(балл) 

Организация рабочего места, 
выбор инструментов и 
оборудования 

Последовательность 
технологических 
операций 

Правила личной 
гигиены и техники 
безопасности 

Требования к качеству 
изделия 

Косвенные показатели, 
влияющие на оценку 

 
 
5 

В соответствии с 
установленными 
требованиями 

Точно выполнена в 
соответствии с 
нормативно- 
технологической  
документацией  

Точное соблюдены 
установленные 
правила 

Качество полностью 
соответствует 
требованиям 
чертежа/схемы 

Проявление повышенного интереса 
к профессии, 
самостоятельное планирование 
предстоящей работы, аккуратность 
и точность в работе 

 
 
 
 
4 

Рабочее место организовано 
учащимся самостоятельно, 
допущены несущественные 
отклонения от 
установленных требований, 
исправленные обучащимся 
самостоятельно 

Соблюдена в соответствии 
с требованиями 
нормативно-
технологической 
документации с 
незначительными 
ошибками,  
исправленными 
обучащимся 
самостоятельно 

Допущены 
незначительные 
нарушения, 
устраненные 
обучащимся 
самостоятельно 

Допущены 
несущественные 
отклонения от 
требований 
чертежа/схемы 

Самостоятельное планирование 
предстоящей работы, экономное 
расходование сырья, 
электроэнергии, соблюдение 
трудовой дисциплины 

 
 

3 

Допущены отдельные 
незначительные ошибки, 
исправленные при помощи 
мастера или наставника 

Соблюдена в соответствии 
с требованиями 
нормативно-
технологической 
документации с 
незначительными 
ошибками, 
исправленными при 
помощи мастера или 
наставника 

Соблюдены 
установленные 
правила с 
незначительными 
отклонениями 

Допущены 
незначительные  
отклонения от 
установленных 
требований 
чертежа/схемы 

Работу выполняет при 
дополнительных консультациях 
мастера п/о или наставника 

       2 Допущены  грубые ошибки Нарушена Не  соблюдены 
правила 

Качество не 
соответствует 
установленным 
требованиям 

Не проявляет заинтересованности в 
выполнении производственного 
задания 
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Критерии оценок при выполнении производственных заданий 
чертежа/схемы 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения: 

  
Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов», оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Сварочная мастерская, Слесарная мастерская, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 
образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 
  

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 
 

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1.  

2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 
Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0.  

21. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2.  

22. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7.  

23. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для 
спо / И. В. Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9.  

 
3.2.2. Основные электронные издания 
1. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и 
судоремонте : учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. 
— 552 с. — ISBN 978-5-8114-6479-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148020  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

  
2. Зорин, Н. Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением : учебное пособие для спо / 

Н. Е. Зорин, Е. Е. Зорин. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 164 с. — ISBN 978-5-8114-
6702-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151682  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

https://e.lanbook.com/book/148020
https://e.lanbook.com/book/151682
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3. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 
технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-6654-2. — Текст : электронный // Лань : 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151208  (дата 
обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Козловский, С. Н. Введение в сварочные технологии : учебное пособие / С. Н. 
Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2011. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-1159-7. — 
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148059  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

5. Смирнов, И. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебное пособие для спо / И. В. 
Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6709-9. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/151689  (дата обращения: 29.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
1. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
2. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа.  

https://e.lanbook.com/book/151208
https://e.lanbook.com/book/148059
https://e.lanbook.com/book/151689
http://www.gost-svarka.ru/gost_svarochnie_material/gost_21448-75.htm
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
 ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Формы и методы промежуточной аттестации по профессиональному модулю 
разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в 
соответствии с «Программой промежуточной аттестации».  
 

 
Код и наименование 
профессиональных 

компетенций, 
формируемых в 

рамках практики 

Критерии оценки 

Методы оценки 

ПК.4.1. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва 

Правильность выбора проверки оснащенности 
сварочного поста частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 
Правильность выбора  проверки работоспособности 
и исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением 
Правильность выполнения частично 
механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва 
приемов сварки в соответствии с техпроцессом; 
 Правильность подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично механизированной сварки 
(наплавки) 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.4.2 Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей и 
конструкций из 
цветных металлов и 
сплавов во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва 

Правильность выбора проверки оснащенности 
сварочного поста частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 
Правильность выбора  проверки работоспособности 
и исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением 
Правильность выполнения частично 
механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва 
приемов сварки в соответствии с техпроцессом; 
 Правильность подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично механизированной сварки 
(наплавки) 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

ПК.4.3 Выполнять 
частично 
механизированную 
наплавку различных 
деталей 

Правильность выбора проверки оснащенности 
сварочного поста частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 
Правильность выбора  проверки работоспособности 
и исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением 
Правильность выполнения частично 
механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва 
приемов сварки в соответствии с техпроцессом; 
 Правильность подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично механизированной сварки 
(наплавки) 

Наблюдение; 
Текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
Контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
Дифференцированный зачет  

 
 
 

Формы и методы контроля и оценки результатов общих компетенций 
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Результаты 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01 Выбирать 
способы решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам 
 

распознание задач и/или проблем в профессиональном 
и/или социальном контексте  
анализ задач и/или проблем и выделять её составные 
части  
определение этапов решения задачи 
; выявление и эффективно поиск информации, 
необходимой для решения задачи и/или проблемы 
составление планов действия; определение 
необходимых ресурсов 
владение актуальными методами работы в 
профессиональной и смежных сферах 
реализовать составленный план; оценивать результат и 
последствия своих действий (самостоятельно или с 
помощью наставника) 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя из 
цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем  

определение задачи для поиска информации  
определение необходимых источников информации  
планирование процесса поиска структурирование 
получаемой информации  
выделение наиболее значимое в перечне информации 
 оценивание практической значимости результатов 
поиска  
оформление результатов поиска 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять текущий и 
итоговый контроль, 
оценку и коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей работы  

определение актуальности нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности 
определение  современной научной профессиональной 
терминологии определение и выстраивание 
траектории профессионального развития и 
самообразования 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 04 Осуществлять 
поиск информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

определять задачи для поиска информации 
определять необходимые источники информации 
планировать процесс поиска; структурировать 
получаемую информацию 
выделять наиболее значимое в перечне информации 
 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
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ОК 05 Использовать 
информационно-
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности. 
 

применять средства информационных технологий для 
решения профессиональных задач 
использовать современное программное обеспечение 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК Работать в команде, 
эффективно общаться с 
коллегами, 
руководством. 

организовывать работу коллектива  
и команды 
взаимодействовать с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе профессиональной деятельности  

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях 
 

соблюдение нормы экологической безопасности  
определение направления ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по профессии 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

применение  рациональных приемов двигательных 
функций в профессиональной деятельности 
использование средств профилактики перенапряжения 
характерными для данной профессии 
 использование физкультурно-оздоровительной 
деятельности для укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей 

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 

аттестации 
ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

понимание общего смысла четко произнесенных 
высказываний на известные темы (профессиональные 
и бытовые), понимание текстов на базовые 
профессиональные темы 
участие в диалогах на знакомые общие  

Интерпретация результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения программы 
учебной практики 
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и профессиональные темы 
выстраивание простых высказываний о себе и о своей 
профессиональной деятельности 
краткое обосновывание и объяснение своих действий 
(текущих и планируемых) 
написание простых связных сообщений на знакомые 
или интересующие профессиональные темы 

Текущий контроль при 
выполнении видов работ. 
Дневник практики, отчёт по 
практике, характеристика 
руководителя практики, 
аттестационный лист 
Результаты промежуточной 
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Приложение 3 Рабочие программы учебных дисциплин/междисциплинарных модулей 
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Индекс и наименование учебной дисциплины 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.01 «Основы инженерной графики» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина «Основы инженерной графики» является обязательной частью 
общепрофессионального цикла ОПОП-П  в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 3, ОК 4,  
ОК 5. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
 

Код  
ПК, ОК Умения Знания 

ПК 1.1, 1.2 
ОК 4 - 6 

Уд.1 Читать чертежи изделий, 
механизмов и узлов 
используемого оборудования; 
Уд.2 Использовать 
технологическую документацию; 

Зд.1 Основные правила разработки, 
оформления и чтения 
конструкторской и 
технологической документации; 
Зд.2 Общие сведения о сборочных 
чертежах; 
Зд.3 Основные приемы техники 
черчения, правила выполнения 
чертежей; 
Зд.4 Основы машиностроительного 
черчения; 
Зд.5 Требования единой системы 
конструкторской документации 
(ЕСКД).   

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 51 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 22 

практические занятия (если предусмотрено) 12 

Промежуточная аттестация в форме зачёта  
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов и тем Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем, акад. 
Ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код ПК, 
ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 
Тема 1. 
Основные правила 
оформления и чтения 
чертежей 

Дидактические единицы, содержание 4 *** ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ОК 04 – 
ОК 06 

Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1, Зд.2, 
Зд.3, Зд.4, 

Зд.5, 
Уд.1, 

Введение.  
Общие сведения о техническом черчении. Масштабы и 
форматы чертежей, основные надписи, основные сведения о 
нанесении размеров, обозначение шероховатости 
поверхностей, порядок чтения чертежа 

3 

Самостоятельная работа обучающихся 
Подготовка к выполнению практической работы. Выполнение 
упражнений по заданным условиям.  

1 



330 

330 

Уд.2 
Тема 2. 
Основные приемы  
техники  
черчения 

Дидактические единицы, содержание 8 *** ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ОК 04 – 
ОК 06 

Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1, Зд.2, 
Зд.3, Зд.4, 

Зд.5, 
Уд.1, 
Уд.2 

Выполнение геометрических построений: деление отрезков и 
построение углов, деление окружности на равные части, 
сопряжения. 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическое занятие 
№1. Выполнение чертежа детали с применением правил 
построения сопряжений 

2 
 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Подготовка к выполнению практической работы. Выполнение 
упражнений по заданным условиям.  

3 

Тема 3. 
Аксонометрические и 
прямоугольные проекции 
 

Дидактические единицы, содержание 9 *** ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ОК 04 – 
ОК 06 
 

Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 

Общие сведения об аксонометрических проекциях. 
Технический рисунок. Прямоугольное проецирование, 
плоскости проекций, комплексный чертеж предмета, 
последовательность построения чертежей деталей в системе 
прямоугольных проекций. Изображение геометрических тел 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическое занятие 
№2. Выполнение чертежа деталей в системе прямоугольных 

 
2 
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проекций по их наглядным изображениям Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1, Зд.2, 
Зд.3, Зд.4, 

Зд.5, 
Уд.1, 
Уд.2 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Выполнение чертежа детали по приведенному ее описанию и 
нанесение размеров. 

3 

Тема 4. 
Аксонометрические и 
прямоугольные проекции 

Дидактические единицы, содержание 11 *** ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ОК 04 – 
ОК 06 

Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 

Сечения.  Классификация разрезов, построение разрезов, 
графические обозначения материалов в сечениях и правила их 
нанесения на чертежах. Местный разрез, особые случаи 
разрезов, сложные  
Разрезы 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическое занятие 
№3. Выполнение сечения 
№4. Выполнение простого разреза 

 
2 
2 

Самостоятельная работа обучающихся: Составление схемы 
«Классификация разрезов». Составление таблицы 
«Обозначение материалов в сечении». 

3 
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Зо 06.02 
Зд.1, Зд.2, 
Зд.3, Зд.4, 

Зд.5, 
Уд.1, 
Уд.2 

Тема 5. 
Основы 
машиностроительного 
черчения 

Дидактические единицы, содержание 10 *** ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ОК 04 – 
ОК 06 

Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зд.1, Зд.2, 
Зд.3, Зд.4, 

Зд.5, 
Уд.1, 
Уд.2 

Конструкторская документация (КД): спецификация, чертеж, 
схема. Технологическая документация. Компоновка чертежа, 
условности и упрощения на чертежах деталей. Обозначения на 
чертежах допусков и посадок, допусков формы и 
расположения поверхностей. Эскизы. Классификация резьб, 
изображения резьб, обозначения резьб 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическое занятие 
№5 Вычерчивание деталей с резьбой 

 
2 

Самостоятельная работа обучающихся: Составление 
кроссвордов (по заданной теме). Оформление материалов 
практических работ. 

3 

Тема 6. 
Общие сведения о 
сборочных чертежах 

Дидактические единицы, содержание 7 *** ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ОК 04 – 

Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 

Правила чтения сборочного чертежа. Спецификация. 
Деталирование сборочного чертежа. Выполнение сборочных 

5 
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чертежей сварных конструкций. Условные обозначения 
сварочных швов на чертеже. 

ОК 06 Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1, Зд.2, 
Зд.3, Зд.4, 

Зд.5, 
Уд.1, 
Уд.2 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическое занятие 
№6. Вычерчивание чертежа сварного соединения 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Составление таблицы условных обозначений сварных швов и 
соединений.  

4 

Всего: 51    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
Кабинет «Техническая графика», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 
список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 
1. Бахнов Ю.Н. Сборник заданий по техническому черчению – М.: «Высшая 

школа», 2018. 
2. Коваленко Л.Н. Графические задачи на практических примерах: учебное 

пособие. – Минск: Беларусь, 2016. 
3. Ройтман И.А. Машиностроительное черчение. – М.: Гуманитарный 

издательский центр «Владос», 2016 – ч.1., ч.2. 
4. Шевченко Е.П. Справочник для работы с машиностроительными чертежами: – 

СПб: «БХВ – Петербург», 2016. 
3.2.2. Основные электронные издания 
5. 1.Бродский А.М. Инженерная графика (металлообработка): учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования / А.М. Бродский, Э.М. Фазлулин, В.А. 
Халдинов. – 11-е изд.,стер. – М.:  Издательский центр «Академия», 2017. – 400 
с. 

6. 2.Аверин В.Н. Компьютерная инженерная графика: учеб. пособие для студ. 
учреждений сред. проф. образования / В.Н. Аверин. -6-е изд., стер.- 
Издательский центр «Академия», 2018. – 224 с. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знания 
Читать чертежи средней 
сложности и сложных 
сварных 
металлоконструкций.. 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по сварке. 
 

Основные правила разработки, 
оформления и чтения 
конструкторской и технологической 
документации; 
 

Экспертная оценка 
результатов деятельности 
обучающегося при 
выполнении и защите 
результатов практических 
занятий, выполнении 
внеаудиторной 
самостоятельной работы. 
Зачет по дисциплине  

Читать чертежи средней 
сложности и сложных 
сварных 
металлоконструкций.. 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по сварке 

Общие сведения о сборочных 
чертежах 

Экспертная оценка 
результатов деятельности 
обучающегося при 
выполнении и защите 
результатов практических 
занятий, выполнении 
внеаудиторной 
самостоятельной работы. 
Зачет по дисциплине 

Читать чертежи средней 
сложности и сложных 
сварных 
металлоконструкций.. 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по сварке 

Основные приемы техники черчения, 
правила выполнения чертежей 

Экспертная оценка 
результатов деятельности 
обучающегося при 
выполнении и защите 
результатов практических 
занятий, выполнении 
внеаудиторной 
самостоятельной работы. 
Зачет по дисциплине 

Читать чертежи средней 
сложности и сложных 
сварных 
металлоконструкций.. 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по сварке 

Основы машиностроительного 
черчения 

Экспертная оценка 
результатов деятельности 
обучающегося при 
выполнении и защите 
результатов практических 
занятий, выполнении 
внеаудиторной 
самостоятельной работы. 
Зачет по дисциплине 

Читать чертежи средней 
сложности и сложных 
сварных 
металлоконструкций.. 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по сварке 

Требования единой системы 
конструкторской документации 
(ЕСКД) 

Экспертная оценка 
результатов деятельности 
обучающегося при 
выполнении и защите 
результатов практических 
занятий, выполнении 
внеаудиторной 
самостоятельной работы. 
Зачет по дисциплине 

Умения 
Контролировать качество 
выполняемых работ 

Читать чертежи изделий, механизмов 
и узлов используемого 
оборудования; 
использовать технологическую 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
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документацию; 

 
 
Профессиональные 
компетенции (ПК) 

Навыки 
(Н)/практический 
опыт (ПО) 

Умения (У) Знания (З) 

ПК 1.1 Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 
 
 
 
 
 
 
 

 

Н 1.1.01/ ПО 1.1.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного 
шва 

У 1.1.01 читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных 
конструкций, 
изделий, узлов и 
деталей 

З 1.1.01 основные 
правила чтения 
конструкторской 
документации 

 У 1.1.02 
пользоваться 
конструкторской 
документацией 
для выполнения 
трудовых функций 

З 1.1.02 общие 
сведения о сборочных 
чертежах 

 У 1.1.03 читать 
структурные, 
монтажные и 
простые 
принципиальные 
электрические 
схемы 

З 1.1.03 основы 
машиностроительного 
черчения 

  З 1.1.04 требования 
единой системы 
конструкторской 
документации 

  З 1.1.05 основные 
типы, 
конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений 
и обозначение их на 
чертежах 

ПК 1.2 Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-
техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по 
сварке 

 У 1.2.01 
пользоваться 
производственно-
технологической и 
нормативной 
документацией 
для выполнения 
трудовых функций 

З 1.2.01 основные 
типы, 
конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений 
и обозначение их на 
чертежах 

  З 1.2.02 основные 
правила чтения 
технологической 
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документации 
 
Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 

ОК 04 Осуществлять поиск 
информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

Уо.04.01 определять задачи 
для поиска информации; 
 

Зо.04.01 номенклатура 
информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной 
деятельности 
 

 Уо.04.02 определять 
необходимые источники 
информации; 

Зо.04.02 приемы 
структурирования 
информации 

ОК 05 Использовать 
информационно- 
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности 

Уо.05.01 применять 
средства информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач 
 

Зо.05.01 современные 
средства и устройства 
информатизации 
 

 Уо.05.02 использовать 
современное программное 
обеспечение 
 

Зо.05.02 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 
 

Зо.06.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать 
с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



338 

338 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

ОП.02 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ  
Индекс и наименование учебной дисциплины 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2023 г.



339 

339 

 
СОДЕРЖАНИЕ 

 
1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
15 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

16-21 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 22 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

23-26 



340 

340 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.02 «Основы электротехники» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина «Основы электротехники» является обязательной частью  
общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 2, ОК 3,  
ОК 6. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
 

Код  
ПК, ОК Умения Знания 

ПК 1.1 
ОК 2, ОК 3, 
ОК 6 

Уд.1 Читать структурные, 
монтажные и простые 
принципиальные электрические 
схемы; 
Уд.2 Рассчитывать и измерять 
основные параметры простых 
электрических, магнитных и 
электронных цепей; 
Уд.3 Использовать в работе 
электроизмерительные приборы 

Зд.1 Единицы измерения силы 
тока, напряжения, мощности 
электрического тока, 
сопротивления проводников; 
Зд.2 Методы расчета и измерения 
основных параметров простых 
электрических, магнитных и 
электронных цепей; 
Зд.3 Свойства постоянного и 
переменного электрического тока; 
Зд.4 Принципы последовательного 
и параллельного соединения 
проводников и источников тока; 
Зд.5 Электроизмерительные 
приборы (амперметр, вольтметр), 
их устройство, принцип действия и 
правила включения в 
электрическую цепь; 
Зд.6 Свойства магнитного поля; 
Зд.7 Двигатели постоянного и 
переменного тока, их устройство и 
принцип действия; 
Зд.8 Правила пуска, остановки 
электродвигателей, установленных 
на эксплуатируемом оборудовании; 
Зд.9 Аппаратуру защиты 
электродвигателей; 
Зд.10. Методы защиты от 
короткого замыкания; 
Зд.11 Заземление, зануление. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 51 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 20 

практические занятия  14 

Промежуточная аттестация в форме зачёта  
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов и 
тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код ПК, 
ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 
Тема 1. 
Электрические цепи 
постоянного тока 

Дидактические единицы, содержание 10 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд.1,      
Зд.2, 
Уд.1 

Введение. Постоянный ток: понятие, характеристика, единицы 
измерения, условные обозначения. Соединение приемников 
электрической энергии. Закон Ома для участка и полной цепи. 
Правила Кирхгофа. 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Лабораторное занятие: 
№1. «Ознакомление с основными электромеханическими 
измерительными приборами» 
Практическое занятие: 
№1. «Расчет простой электрической цепи» 
№2. «Расчет сложной электрической цепи» 

1 
 
 
 
1 
1 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Составление таблицы «Сравнение и выбор метода расчета сложной 
электрической цепи».  
Подготовка отчетов о выполнении лабораторных работ 

4 

Тема 2. 
Магнитные цепи 

Дидактические единицы, содержание 6 
 

*** ПК 1.1 
ОК 2, 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
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Магнитные цепи. Основы теории магнетизма, явление гистерезиса, 
практическое применение электромагнетизма.  
Электромагнитная индукция: явление, закон, правило Ленца. 
Вихревые токи, самоиндукция, индуктивность 
Электромагнитная индукция: явление, закон, правило Ленца. 
Вихревые токи, самоиндукция, индуктивность 

2 ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическая работа: 
№ 3. «Расчет магнитной цепи». 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: Подбор материала по 
темам (представление по заданным условиям): 
«Магнитомягкие и магнитотвердые материалы и их использование 
в технике»  

2 

Тема 3. 
Электрические цепи 
переменного тока 

Дидактические единицы, содержание 10 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

Электрические цепи переменного тока. Получение переменной 
ЭДС. Активные и реактивные сопротивления в цепях переменного 
тока. Трехфазный переменный ток. Схемы соединения трехфазной 
системы.  
Мощность переменного тока. Коэффициент мощности 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Лабораторное занятие: 
№2.  Сборка схемы «Трехфазная система при активной нагрузке. 
Соединение звездой». 
№3.  Сборка схемы «Трехфазная система при активной нагрузке. 
Соединение треугольником». 
Практическое занятие: 
№ 4. «Анализ процессов в цепи синусоидального тока при 
последовательном соединении элементов R, L, C.» 
№5. «Расчет мощности в цепях переменного тока» 

 
1 
 
1 
 
 
1 
 
2 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Поиск информации по теме (представление по заданным условиям) 
Устройства защиты электрических цепей 

2 
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Тема 4. 
Основы  
электроники 
 

Дидактические единицы, содержание 5 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

Электронные приборы, их классификация, назначение, 
особенности. Полупроводниковые приборы: основные типы, 
принцип действия. Диоды. Транзисторы, их основные параметры. 
Тиристоры 

3 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Самостоятельная работа обучающихся: Подбор материала по теме 
(представление по заданным условиям).«Методы расчета 
электронных схем» 

2 

Тема 5. 
Электроизмерительные 
приборы 
 

Дидактические единицы, содержание 8 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 

Электроизмерительные приборы. Виды и методы электрических 
измерений.  
Схемы подключения приборов. Измерение неэлектрических 
параметров электрическими методами.  
Погрешности электроизмерительных приборов 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическое занятие: 
№6. «Вычисление погрешностей измерительных приборов» 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Самостоятельная работа обучающихся:  
Подбор материала по теме (представление по заданным условиям) 
1. Приборы для измерения параметров магнитных материалов 

3 
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Уд.1 
Тема 6. 
Трансформаторы 

Дидактические единицы, содержание 5  ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

Трансформаторы. Назначение трансформаторов. Принцип действия 
трансформаторов и основные параметры. Режимы работы 
транформаторов. Трехфазные трансформаторы и 
автотрансформаторы. Сварочные трансформаторы 

3  

 Самостоятельная работа обучающихся: Составление таблицы 
«Сравнительная характеристика трансформаторов и 
автотрансформаторов» 

2  

Тема 7. 
Электрические 
машины 
 

Дидактические единицы, содержание 7  ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Асинхронные электрические двигатели. Устройство, принцип 
работы. Синхронные электрические двигатели. Устройство, 
принцип работы. Двигатель постоянного тока. Устройство, 
принцип работы. Принципы управления и регулирования 
электрическими машинами. Основы электропривода. 
Классификация электроприводов 

3  

Практическое занятие: 
№7. «Составление таблицы «Сравнительная характеристика 
синхронного и асинхронного двигателя» 

2  

Самостоятельная работа обучающихся: Подбор материала по 
темам (представление по заданным условиям)«Двигатели 
постоянного и переменного тока, принципы действия, правила 
пуска, остановки» 

2  
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Зд.2, 
Уд.1 

Всего: 51    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
Кабинет «Технические измерения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 
список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

1. Немцов М.В. Электротехника и электроника. Ростов н/: Феникс, 2016 – 480 с. 
2. Гальперин М.В. Электротехника и электроника М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2018. – 

480 с. 
3. Мальц Э.Л., Мустафаев Ю.Н. Электротехника и электрические машины. СПб.: 

2018. – 304 
4. Синдеев Ю.Г. Электротехника с основами электроники: учебное пособие. – Изд. 

12-е, Ростов н/Д: Феникс, 2016. – 407 с. 
 

3.2.2. Основные электронные издания 
5. Ким, К. К. Средства электрических измерений и их поверка : учебное пособие для 

спо / К. К. Ким, Г. Н. Анисимов, А. И. Чураков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. 
— 316 с. — ISBN 978-5-8114-6981-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153944  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

6. Леонов, О. А. Основы взаимозаменяемости : учебное пособие для спо / О. А. 
Леонов, Ю. Г. Вергазова. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 208 с. — ISBN 978-5-
8114-6969-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 
URL: https://e.lanbook.com/book/153932  (дата обращения: 28.01.2021). — Режим 
доступа: для авториз. пользователей. 

7. Юрасова, Н. В. Метрология и технические измерения. Лабораторный практикум : 
учебное пособие для спо / Н. В. Юрасова, Т. В. Полякова, В. М. Кишуров. — 
Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-5513-3. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/152594  (дата обращения: 28.01.2021). — Режим доступа: 
для авториз. пользователей. 

 
 
 
 
 
 
 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

https://e.lanbook.com/book/153944
https://e.lanbook.com/book/153932
https://e.lanbook.com/book/152594
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Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Знания 
Единицы измерения силы 
тока, напряжения, мощности 
электрического тока, 
сопротивления проводников 

Знает единицы измерения силы 
тока, напряжения, мощности 
электрического тока, сопротивления 
проводников 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Методы расчета и измерения 
основных параметров 
простых электрических, 
магнитных и электронных 
цепей 

Знает и может применять на 
практике методы расчета и 
измерения основных параметров 
простых электрических, магнитных и 
электронных цепей 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Свойства постоянного и 
переменного электрического 
тока 

Знает свойства постоянного и 
переменного электрического тока 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Принципы 
последовательного и 
параллельного соединения 
проводников и источников 
тока 

Знает и понимает принципы 
последовательного и параллельного 
соединения проводников и 
источников тока 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Электроизмерительные 
приборы (амперметр, 
вольтметр), их устройство, 
принцип действия и правила 
включения в электрическую 
цепь 

Знает устройство, принцип 
действия и правила включения в 
электрическую цепь 
электроизмерительных приборов 
(амперметр, вольтметр) 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Свойства магнитного поля Знает свойства магнитного поля Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Двигатели постоянного и 
переменного тока, их 
Устройство и принцип 
действия 

Знает устройство и принцип 
действия двигателей постоянного и 
переменного тока 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Правила пуска, остановки 
электродвигателей, 
установленных на 
эксплуатируемом 
оборудовании 

Знает правила пуска, остановки 
электродвигателей, установленных 
на эксплуатируемом оборудовании 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Аппаратуру защиты 
электродвигателей 

Знает устройство и принцип 
действия аппаратуры защиты 
электродвигателей 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
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внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Методы защиты от короткого 
замыкания 

Знает основные методы защиты от 
короткого замыкания 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Заземление, зануление Знает отличия заземления и 
зануления, как выбрать 
наиболее подходящий вариант 
защиты 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Умения 
Читать структурные, 
монтажные и простые 
принципиальные 
электрические схемы; 

Анализ процессов в цепи 
синусоидального тока при 
после-довательном соединении 
элементов R, L, C. 
Расчет мощности в цепях 
переменного тока 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

Рассчитывать и 
измерять основные 
параметры простых 
электрических, 
магнитных и 
электронных цепей; 

Расчет простой электрической 
цепи 
Расчет сложной электрической 
цепи 
Расчет магнитной цепи 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

Использовать в работе 
электроизмерительные 
приборы 

Вычисление погрешностей 
измерительных приборов 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

 
 
Профессиональные 
компетенции (ПК) 

Навыки 
(Н)/практический 
опыт (ПО) 

Умения (У) Знания (З) 

ПК 1.1 Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 

Н 1.1.01/ ПО 1.1.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного шва 

У 1.1.01  
читать чертежи 
средней сложности и 
сложных 
конструкций, 
изделий, узлов и 
деталей 

З 1.1.01 основные 
правила чтения 
конструкторской 
документации 

У 1.1.02 
пользоваться 
конструкторской 
документацией для 
выполнения 
трудовых функций 

З 1.1.02 общие 
сведения о сборочных 
чертежах 

У 1.1.03 
 читать структурные, 

З 1.1.03 основы 
машиностроительного 
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монтажные и 
простые 
принципиальные 
электрические 
схемы 

черчения 

  З 1.1.04 требования 
единой системы 
конструкторской 
документации 

  З 1.1.05 основные 
типы, конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений и 
обозначение их на 
чертежах 

 
Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя 
из цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем 

Уо.02.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.02.01 содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации 

 Уо.02.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.02.02 современная научная и 
профессиональная терминология 

 Уо.02.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального развития 
и самообразования 

Зо.02.03 возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования 

ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять 
текущий и итоговый 
контроль, оценку и 
коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей 
работы 

Уо.03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.03.01 содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; 

 Уо.03.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.03.02 современная научная и 
профессиональная терминология; 

 Уо.03.03 определять и 
выстраивать траектории 

Зо.03.03 возможные траектории 
профессионального развития и 
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профессионального развития 
и самообразования 

самообразования; 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 
 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 

Зо.06.01 психологические основы 
деятельности коллектива, 
психологические особенности 
личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности основы проектной 
деятельности 
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2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.02 «Основы электротехники» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина «Основы электротехники» является обязательной частью  
общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 2, ОК 3,  
ОК 6. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
 

Код  
ПК, ОК Умения Знания 

ПК 1.1 
ОК 2, ОК 3, 
ОК 6 

Уд.1 Читать структурные, 
монтажные и простые 
принципиальные электрические 
схемы; 
Уд.2 Рассчитывать и измерять 
основные параметры простых 
электрических, магнитных и 
электронных цепей; 
Уд.3 Использовать в работе 
электроизмерительные приборы 

Зд.1 Единицы измерения силы 
тока, напряжения, мощности 
электрического тока, 
сопротивления проводников; 
Зд.2 Методы расчета и измерения 
основных параметров простых 
электрических, магнитных и 
электронных цепей; 
Зд.3 Свойства постоянного и 
переменного электрического тока; 
Зд.4 Принципы последовательного 
и параллельного соединения 
проводников и источников тока; 
Зд.5 Электроизмерительные 
приборы (амперметр, вольтметр), 
их устройство, принцип действия и 
правила включения в 
электрическую цепь; 
Зд.6 Свойства магнитного поля; 
Зд.7 Двигатели постоянного и 
переменного тока, их устройство и 
принцип действия; 
Зд.8 Правила пуска, остановки 
электродвигателей, установленных 
на эксплуатируемом оборудовании; 
Зд.9 Аппаратуру защиты 
электродвигателей; 
Зд.10. Методы защиты от 
короткого замыкания; 
Зд.11 Заземление, зануление. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 51 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 20 

практические занятия  14 

Промежуточная аттестация в форме зачёта  
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов и 
тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код ПК, 
ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 
Тема 1. 
Электрические цепи 
постоянного тока 

Дидактические единицы, содержание 10 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд.1,      
Зд.2, 
Уд.1 

Введение. Постоянный ток: понятие, характеристика, единицы 
измерения, условные обозначения. Соединение приемников 
электрической энергии. Закон Ома для участка и полной цепи. 
Правила Кирхгофа. 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Лабораторное занятие: 
№1. «Ознакомление с основными электромеханическими 
измерительными приборами» 
Практическое занятие: 
№1. «Расчет простой электрической цепи» 
№2. «Расчет сложной электрической цепи» 

1 
 
 
 
1 
1 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Составление таблицы «Сравнение и выбор метода расчета сложной 
электрической цепи».  
Подготовка отчетов о выполнении лабораторных работ 

4 

Тема 2. 
Магнитные цепи 

Дидактические единицы, содержание 6 
 

*** ПК 1.1 
ОК 2, 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
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Магнитные цепи. Основы теории магнетизма, явление гистерезиса, 
практическое применение электромагнетизма.  
Электромагнитная индукция: явление, закон, правило Ленца. 
Вихревые токи, самоиндукция, индуктивность 
Электромагнитная индукция: явление, закон, правило Ленца. 
Вихревые токи, самоиндукция, индуктивность 

2 ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическая работа: 
№ 3. «Расчет магнитной цепи». 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: Подбор материала по 
темам (представление по заданным условиям): 
«Магнитомягкие и магнитотвердые материалы и их использование 
в технике»  

2 

Тема 3. 
Электрические цепи 
переменного тока 

Дидактические единицы, содержание 10 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

Электрические цепи переменного тока. Получение переменной 
ЭДС. Активные и реактивные сопротивления в цепях переменного 
тока. Трехфазный переменный ток. Схемы соединения трехфазной 
системы.  
Мощность переменного тока. Коэффициент мощности 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Лабораторное занятие: 
№2.  Сборка схемы «Трехфазная система при активной нагрузке. 
Соединение звездой». 
№3.  Сборка схемы «Трехфазная система при активной нагрузке. 
Соединение треугольником». 
Практическое занятие: 
№ 4. «Анализ процессов в цепи синусоидального тока при 
последовательном соединении элементов R, L, C.» 
№5. «Расчет мощности в цепях переменного тока» 

 
1 
 
1 
 
 
1 
 
2 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Поиск информации по теме (представление по заданным условиям) 
Устройства защиты электрических цепей 

2 
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Тема 4. 
Основы  
электроники 
 

Дидактические единицы, содержание 5 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

Электронные приборы, их классификация, назначение, 
особенности. Полупроводниковые приборы: основные типы, 
принцип действия. Диоды. Транзисторы, их основные параметры. 
Тиристоры 

3 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Самостоятельная работа обучающихся: Подбор материала по теме 
(представление по заданным условиям).«Методы расчета 
электронных схем» 

2 

Тема 5. 
Электроизмерительные 
приборы 
 

Дидактические единицы, содержание 8 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 

Электроизмерительные приборы. Виды и методы электрических 
измерений.  
Схемы подключения приборов. Измерение неэлектрических 
параметров электрическими методами.  
Погрешности электроизмерительных приборов 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическое занятие: 
№6. «Вычисление погрешностей измерительных приборов» 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Самостоятельная работа обучающихся:  
Подбор материала по теме (представление по заданным условиям) 
1. Приборы для измерения параметров магнитных материалов 

3 
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Уд.1 
Тема 6. 
Трансформаторы 

Дидактические единицы, содержание 5  ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

Трансформаторы. Назначение трансформаторов. Принцип действия 
трансформаторов и основные параметры. Режимы работы 
транформаторов. Трехфазные трансформаторы и 
автотрансформаторы. Сварочные трансформаторы 

3  

 Самостоятельная работа обучающихся: Составление таблицы 
«Сравнительная характеристика трансформаторов и 
автотрансформаторов» 

2  

Тема 7. 
Электрические 
машины 
 

Дидактические единицы, содержание 7  ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Асинхронные электрические двигатели. Устройство, принцип 
работы. Синхронные электрические двигатели. Устройство, 
принцип работы. Двигатель постоянного тока. Устройство, 
принцип работы. Принципы управления и регулирования 
электрическими машинами. Основы электропривода. 
Классификация электроприводов 

3  

Практическое занятие: 
№7. «Составление таблицы «Сравнительная характеристика 
синхронного и асинхронного двигателя» 

2  

Самостоятельная работа обучающихся: Подбор материала по 
темам (представление по заданным условиям)«Двигатели 
постоянного и переменного тока, принципы действия, правила 
пуска, остановки» 

2  
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Зд.2, 
Уд.1 

Всего: 51    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
Кабинет «Технические измерения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 
список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

8. Немцов М.В. Электротехника и электроника. Ростов н/: Феникс, 2016 – 480 с. 
9. Гальперин М.В. Электротехника и электроника М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2018. – 

480 с. 
10. Мальц Э.Л., Мустафаев Ю.Н. Электротехника и электрические машины. СПб.: 

2018. – 304 
11. Синдеев Ю.Г. Электротехника с основами электроники: учебное пособие. – Изд. 

12-е, Ростов н/Д: Феникс, 2016. – 407 с. 
 

3.2.2. Основные электронные издания 
12. Ким, К. К. Средства электрических измерений и их поверка : учебное пособие для 

спо / К. К. Ким, Г. Н. Анисимов, А. И. Чураков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. 
— 316 с. — ISBN 978-5-8114-6981-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153944  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

13. Леонов, О. А. Основы взаимозаменяемости : учебное пособие для спо / О. А. 
Леонов, Ю. Г. Вергазова. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 208 с. — ISBN 978-5-
8114-6969-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 
URL: https://e.lanbook.com/book/153932  (дата обращения: 28.01.2021). — Режим 
доступа: для авториз. пользователей. 

14. Юрасова, Н. В. Метрология и технические измерения. Лабораторный практикум : 
учебное пособие для спо / Н. В. Юрасова, Т. В. Полякова, В. М. Кишуров. — 
Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-5513-3. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/152594  (дата обращения: 28.01.2021). — Режим доступа: 
для авториз. пользователей. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

https://e.lanbook.com/book/153944
https://e.lanbook.com/book/153932
https://e.lanbook.com/book/152594
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УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Знания 
Единицы измерения силы 
тока, напряжения, мощности 
электрического тока, 
сопротивления проводников 

Знает единицы измерения силы 
тока, напряжения, мощности 
электрического тока, сопротивления 
проводников 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Методы расчета и измерения 
основных параметров 
простых электрических, 
магнитных и электронных 
цепей 

Знает и может применять на 
практике методы расчета и 
измерения основных параметров 
простых электрических, магнитных и 
электронных цепей 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Свойства постоянного и 
переменного электрического 
тока 

Знает свойства постоянного и 
переменного электрического тока 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Принципы 
последовательного и 
параллельного соединения 
проводников и источников 
тока 

Знает и понимает принципы 
последовательного и параллельного 
соединения проводников и 
источников тока 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Электроизмерительные 
приборы (амперметр, 
вольтметр), их устройство, 
принцип действия и правила 
включения в электрическую 
цепь 

Знает устройство, принцип 
действия и правила включения в 
электрическую цепь 
электроизмерительных приборов 
(амперметр, вольтметр) 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Свойства магнитного поля Знает свойства магнитного поля Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Двигатели постоянного и 
переменного тока, их 
Устройство и принцип 
действия 

Знает устройство и принцип 
действия двигателей постоянного и 
переменного тока 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Правила пуска, остановки 
электродвигателей, 
установленных на 
эксплуатируемом 
оборудовании 

Знает правила пуска, остановки 
электродвигателей, установленных 
на эксплуатируемом оборудовании 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Аппаратуру защиты Знает устройство и принцип Экспертная оценка результатов 
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электродвигателей действия аппаратуры защиты 
электродвигателей 

деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Методы защиты от короткого 
замыкания 

Знает основные методы защиты от 
короткого замыкания 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Заземление, зануление Знает отличия заземления и 
зануления, как выбрать 
наиболее подходящий вариант 
защиты 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Умения 
Читать структурные, 
монтажные и простые 
принципиальные 
электрические схемы; 

Анализ процессов в цепи 
синусоидального тока при 
после-довательном соединении 
элементов R, L, C. 
Расчет мощности в цепях 
переменного тока 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

Рассчитывать и 
измерять основные 
параметры простых 
электрических, 
магнитных и 
электронных цепей; 

Расчет простой электрической 
цепи 
Расчет сложной электрической 
цепи 
Расчет магнитной цепи 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

Использовать в работе 
электроизмерительные 
приборы 

Вычисление погрешностей 
измерительных приборов 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

 
 
Профессиональные 
компетенции (ПК) 

Навыки 
(Н)/практический 
опыт (ПО) 

Умения (У) Знания (З) 

ПК 1.1 Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 

Н 1.1.01/ ПО 1.1.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного шва 

У 1.1.01  
читать чертежи 
средней сложности и 
сложных 
конструкций, 
изделий, узлов и 
деталей 

З 1.1.01 основные 
правила чтения 
конструкторской 
документации 

У 1.1.02 
пользоваться 
конструкторской 
документацией для 
выполнения 
трудовых функций 

З 1.1.02 общие 
сведения о сборочных 
чертежах 
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У 1.1.03 
 читать структурные, 
монтажные и 
простые 
принципиальные 
электрические 
схемы 

З 1.1.03 основы 
машиностроительного 
черчения 

  З 1.1.04 требования 
единой системы 
конструкторской 
документации 

  З 1.1.05 основные 
типы, конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений и 
обозначение их на 
чертежах 

 
Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя 
из цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем 

Уо.02.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.02.01 содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации 

 Уо.02.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.02.02 современная научная и 
профессиональная терминология 

 Уо.02.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального развития 
и самообразования 

Зо.02.03 возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования 

ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять 
текущий и итоговый 
контроль, оценку и 
коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей 
работы 

Уо.03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.03.01 содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; 

 Уо.03.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.03.02 современная научная и 
профессиональная терминология; 
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 Уо.03.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального развития 
и самообразования 

Зо.03.03 возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования; 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 
 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 

Зо.06.01 психологические основы 
деятельности коллектива, 
психологические особенности 
личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности основы проектной 
деятельности 
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3. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.02 «Основы электротехники» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина «Основы электротехники» является обязательной частью  
общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 2, ОК 3,  
ОК 6. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
 

Код  
ПК, ОК Умения Знания 

ПК 1.1 
ОК 2, ОК 3, 
ОК 6 

Уд.1 Читать структурные, 
монтажные и простые 
принципиальные электрические 
схемы; 
Уд.2 Рассчитывать и измерять 
основные параметры простых 
электрических, магнитных и 
электронных цепей; 
Уд.3 Использовать в работе 
электроизмерительные приборы 

Зд.1 Единицы измерения силы 
тока, напряжения, мощности 
электрического тока, 
сопротивления проводников; 
Зд.2 Методы расчета и измерения 
основных параметров простых 
электрических, магнитных и 
электронных цепей; 
Зд.3 Свойства постоянного и 
переменного электрического тока; 
Зд.4 Принципы последовательного 
и параллельного соединения 
проводников и источников тока; 
Зд.5 Электроизмерительные 
приборы (амперметр, вольтметр), 
их устройство, принцип действия и 
правила включения в 
электрическую цепь; 
Зд.6 Свойства магнитного поля; 
Зд.7 Двигатели постоянного и 
переменного тока, их устройство и 
принцип действия; 
Зд.8 Правила пуска, остановки 
электродвигателей, установленных 
на эксплуатируемом оборудовании; 
Зд.9 Аппаратуру защиты 
электродвигателей; 
Зд.10. Методы защиты от 
короткого замыкания; 
Зд.11 Заземление, зануление. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 51 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 20 

практические занятия  14 

Промежуточная аттестация в форме зачёта  
 
  



370 

370 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов и 
тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код ПК, 
ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 
Тема 1. 
Электрические цепи 
постоянного тока 

Дидактические единицы, содержание 10 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд.1,      
Зд.2, 
Уд.1 

Введение. Постоянный ток: понятие, характеристика, единицы 
измерения, условные обозначения. Соединение приемников 
электрической энергии. Закон Ома для участка и полной цепи. 
Правила Кирхгофа. 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Лабораторное занятие: 
№1. «Ознакомление с основными электромеханическими 
измерительными приборами» 
Практическое занятие: 
№1. «Расчет простой электрической цепи» 
№2. «Расчет сложной электрической цепи» 

1 
 
 
 
1 
1 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Составление таблицы «Сравнение и выбор метода расчета сложной 
электрической цепи».  
Подготовка отчетов о выполнении лабораторных работ 

4 

Тема 2. 
Магнитные цепи 

Дидактические единицы, содержание 6 
 

*** ПК 1.1 
ОК 2, 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
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Магнитные цепи. Основы теории магнетизма, явление гистерезиса, 
практическое применение электромагнетизма.  
Электромагнитная индукция: явление, закон, правило Ленца. 
Вихревые токи, самоиндукция, индуктивность 
Электромагнитная индукция: явление, закон, правило Ленца. 
Вихревые токи, самоиндукция, индуктивность 

2 ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическая работа: 
№ 3. «Расчет магнитной цепи». 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: Подбор материала по 
темам (представление по заданным условиям): 
«Магнитомягкие и магнитотвердые материалы и их использование 
в технике»  

2 

Тема 3. 
Электрические цепи 
переменного тока 

Дидактические единицы, содержание 10 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

Электрические цепи переменного тока. Получение переменной 
ЭДС. Активные и реактивные сопротивления в цепях переменного 
тока. Трехфазный переменный ток. Схемы соединения трехфазной 
системы.  
Мощность переменного тока. Коэффициент мощности 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Лабораторное занятие: 
№2.  Сборка схемы «Трехфазная система при активной нагрузке. 
Соединение звездой». 
№3.  Сборка схемы «Трехфазная система при активной нагрузке. 
Соединение треугольником». 
Практическое занятие: 
№ 4. «Анализ процессов в цепи синусоидального тока при 
последовательном соединении элементов R, L, C.» 
№5. «Расчет мощности в цепях переменного тока» 

 
1 
 
1 
 
 
1 
 
2 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Поиск информации по теме (представление по заданным условиям) 
Устройства защиты электрических цепей 

2 
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Тема 4. 
Основы  
электроники 
 

Дидактические единицы, содержание 5 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

Электронные приборы, их классификация, назначение, 
особенности. Полупроводниковые приборы: основные типы, 
принцип действия. Диоды. Транзисторы, их основные параметры. 
Тиристоры 

3 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Самостоятельная работа обучающихся: Подбор материала по теме 
(представление по заданным условиям).«Методы расчета 
электронных схем» 

2 

Тема 5. 
Электроизмерительные 
приборы 
 

Дидактические единицы, содержание 8 *** ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 

Электроизмерительные приборы. Виды и методы электрических 
измерений.  
Схемы подключения приборов. Измерение неэлектрических 
параметров электрическими методами.  
Погрешности электроизмерительных приборов 

3 

В том числе практических и лабораторных занятий  
Практическое занятие: 
№6. «Вычисление погрешностей измерительных приборов» 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Самостоятельная работа обучающихся:  
Подбор материала по теме (представление по заданным условиям) 
1. Приборы для измерения параметров магнитных материалов 

3 
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Уд.1 
Тема 6. 
Трансформаторы 

Дидактические единицы, содержание 5  ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Зд.2, 
Уд.1 

Трансформаторы. Назначение трансформаторов. Принцип действия 
трансформаторов и основные параметры. Режимы работы 
транформаторов. Трехфазные трансформаторы и 
автотрансформаторы. Сварочные трансформаторы 

3  

 Самостоятельная работа обучающихся: Составление таблицы 
«Сравнительная характеристика трансформаторов и 
автотрансформаторов» 

2  

Тема 7. 
Электрические 
машины 
 

Дидактические единицы, содержание 7  ПК 1.1 
ОК 2, 
ОК 3, 
ОК 6 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
 Зд.1,      

Асинхронные электрические двигатели. Устройство, принцип 
работы. Синхронные электрические двигатели. Устройство, 
принцип работы. Двигатель постоянного тока. Устройство, 
принцип работы. Принципы управления и регулирования 
электрическими машинами. Основы электропривода. 
Классификация электроприводов 

3  

Практическое занятие: 
№7. «Составление таблицы «Сравнительная характеристика 
синхронного и асинхронного двигателя» 

2  

Самостоятельная работа обучающихся: Подбор материала по 
темам (представление по заданным условиям)«Двигатели 
постоянного и переменного тока, принципы действия, правила 
пуска, остановки» 

2  
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Зд.2, 
Уд.1 

Всего: 51    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
Кабинет «Технические измерения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 
список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

15. Немцов М.В. Электротехника и электроника. Ростов н/: Феникс, 2016 – 480 с. 
16. Гальперин М.В. Электротехника и электроника М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2018. – 

480 с. 
17. Мальц Э.Л., Мустафаев Ю.Н. Электротехника и электрические машины. СПб.: 

2018. – 304 
18. Синдеев Ю.Г. Электротехника с основами электроники: учебное пособие. – Изд. 

12-е, Ростов н/Д: Феникс, 2016. – 407 с. 
 

3.2.2. Основные электронные издания 
19. Ким, К. К. Средства электрических измерений и их поверка : учебное пособие для 

спо / К. К. Ким, Г. Н. Анисимов, А. И. Чураков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. 
— 316 с. — ISBN 978-5-8114-6981-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153944  (дата обращения: 
29.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

20. Леонов, О. А. Основы взаимозаменяемости : учебное пособие для спо / О. А. 
Леонов, Ю. Г. Вергазова. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 208 с. — ISBN 978-5-
8114-6969-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 
URL: https://e.lanbook.com/book/153932  (дата обращения: 28.01.2021). — Режим 
доступа: для авториз. пользователей. 

21. Юрасова, Н. В. Метрология и технические измерения. Лабораторный практикум : 
учебное пособие для спо / Н. В. Юрасова, Т. В. Полякова, В. М. Кишуров. — 
Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-5513-3. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/152594  (дата обращения: 28.01.2021). — Режим доступа: 
для авториз. пользователей. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

https://e.lanbook.com/book/153944
https://e.lanbook.com/book/153932
https://e.lanbook.com/book/152594
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Знания 
Единицы измерения силы 
тока, напряжения, мощности 
электрического тока, 
сопротивления проводников 

Знает единицы измерения силы 
тока, напряжения, мощности 
электрического тока, сопротивления 
проводников 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Методы расчета и измерения 
основных параметров 
простых электрических, 
магнитных и электронных 
цепей 

Знает и может применять на 
практике методы расчета и 
измерения основных параметров 
простых электрических, магнитных и 
электронных цепей 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Свойства постоянного и 
переменного электрического 
тока 

Знает свойства постоянного и 
переменного электрического тока 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Принципы 
последовательного и 
параллельного соединения 
проводников и источников 
тока 

Знает и понимает принципы 
последовательного и параллельного 
соединения проводников и 
источников тока 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Электроизмерительные 
приборы (амперметр, 
вольтметр), их устройство, 
принцип действия и правила 
включения в электрическую 
цепь 

Знает устройство, принцип 
действия и правила включения в 
электрическую цепь 
электроизмерительных приборов 
(амперметр, вольтметр) 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Свойства магнитного поля Знает свойства магнитного поля Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Двигатели постоянного и 
переменного тока, их 
Устройство и принцип 
действия 

Знает устройство и принцип 
действия двигателей постоянного и 
переменного тока 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Правила пуска, остановки 
электродвигателей, 
установленных на 
эксплуатируемом 
оборудовании 

Знает правила пуска, остановки 
электродвигателей, установленных 
на эксплуатируемом оборудовании 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 
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Аппаратуру защиты 
электродвигателей 

Знает устройство и принцип 
действия аппаратуры защиты 
электродвигателей 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Методы защиты от короткого 
замыкания 

Знает основные методы защиты от 
короткого замыкания 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Заземление, зануление Знает отличия заземления и 
зануления, как выбрать 
наиболее подходящий вариант 
защиты 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Умения 
Читать структурные, 
монтажные и простые 
принципиальные 
электрические схемы; 

Анализ процессов в цепи 
синусоидального тока при 
после-довательном соединении 
элементов R, L, C. 
Расчет мощности в цепях 
переменного тока 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

Рассчитывать и 
измерять основные 
параметры простых 
электрических, 
магнитных и 
электронных цепей; 

Расчет простой электрической 
цепи 
Расчет сложной электрической 
цепи 
Расчет магнитной цепи 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

Использовать в работе 
электроизмерительные 
приборы 

Вычисление погрешностей 
измерительных приборов 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

 
 
Профессиональные 
компетенции (ПК) 

Навыки 
(Н)/практический 
опыт (ПО) 

Умения (У) Знания (З) 

ПК 1.1 Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 

Н 1.1.01/ ПО 1.1.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного шва 

У 1.1.01  
читать чертежи 
средней сложности и 
сложных 
конструкций, 
изделий, узлов и 
деталей 

З 1.1.01 основные 
правила чтения 
конструкторской 
документации 

У 1.1.02 
пользоваться 
конструкторской 
документацией для 
выполнения 

З 1.1.02 общие 
сведения о сборочных 
чертежах 
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трудовых функций 
У 1.1.03 
 читать структурные, 
монтажные и 
простые 
принципиальные 
электрические 
схемы 

З 1.1.03 основы 
машиностроительного 
черчения 

  З 1.1.04 требования 
единой системы 
конструкторской 
документации 

  З 1.1.05 основные 
типы, конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений и 
обозначение их на 
чертежах 

 
Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя 
из цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем 

Уо.02.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.02.01 содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации 

 Уо.02.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.02.02 современная научная и 
профессиональная терминология 

 Уо.02.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального развития 
и самообразования 

Зо.02.03 возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования 

ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять 
текущий и итоговый 
контроль, оценку и 
коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей 
работы 

Уо.03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.03.01 содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; 

 Уо.03.02 применять 
современную научную 
профессиональную 

Зо.03.02 современная научная и 
профессиональная терминология; 
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терминологию 

 Уо.03.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального развития 
и самообразования 

Зо.03.03 возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования; 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 
 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 

Зо.06.01 психологические основы 
деятельности коллектива, 
психологические особенности 
личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности основы проектной 
деятельности 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.04 «Допуски и технические измерения» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина «Допуски и технические измерения» является обязательной частью 
общепрофессионального цикла (указывается наименование цикла) ОПОП-П 
в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки).  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 2, 3, 4, 5, 6 
(указываются коды). 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
 

Код 3 
ПК, ОК Умения Знания 

ПК 1.6, 1.9 
ОК 2 - 6 

Уд.1 Контролировать качество 
выполняемых работ  

Зд.1 Системы допусков и посадок, 
точность обработки, квалитеты, 
классы точности; 
Зд.2 Допуски и отклонения формы 
и расположения поверхностей 

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 51 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 24 

практические занятия (если предусмотрено) 10 

Промежуточная аттестация в форме зачёта  
 
  

                                                           
3 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 
дисциплины, также можно привести коды личностных результатов реализации программы воспитания с 
учетом особенностей профессии/специальности в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  
 

Наименование 
разделов и 

тем 

Содержание учебного материала и формы организации 
деятельности обучающихся 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов4, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код 
ПК, 
ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4   
Тема 1. 
Основные 
сведения о 
системе 
допусков и 
системе 
посадок 

Дидактические единицы, содержание 12 *** ПК 1.6 
ПК 1.9 
ОК 02 

- 
ОК 06 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 

Введение.  
Основные понятия о стандартах и стандартизации.  
Понятия о линейных размерах и отклонениях.  
Схемы расположения отклонений для валов и отверстий.  
Основные понятия о посадках. Виды посадок.   
Графическое изображение посадок с зазором. Графическое 
изображение посадок в системе отверстий.  
Система допусков и посадок ЕСДП. Правила пользования 
таблицами полей допусков. Обозначения видов посадок в системе 
ОСТ. 

6 

В том числе практических и лабораторных занятий  
ПР №1. Чтение линейных размеров на чертежах. 
ПР №2. Определение точности действительных размеров 
деталей в соответствии с чертежами. 
ПР №3. Изображение графических посадок с натягом 

1 
1 
 
1 

Самостоятельная работа обучающихся5 
Составление таблицы основных терминов и их определений. 
Графическое изображение переходных посадок. 

3 

                                                           
4 В соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 
5 Если учебным планом предусмотрена самостоятельная работа по данной учебной дисциплине, должна быть указана её примерная тематика, объем нагрузки и 
результаты на освоение которых она ориентирована (ПК и ОК). 
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Составление таблицы обозначений видов посадок в системе 
ОТС. 
Оформление практических работ 

Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд.1 
Зд.2 
Уд.1 

Тема 2. 
Допуски 
отклонений 
формы и 
расположений 
поверхностей 

Дидактические единицы, содержание 11 
 

*** ПК 1.6 
ПК 1.9 
ОК 02 

- 
ОК 06 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 

Основные понятия об отклонениях.   
Отклонение формы цилиндрических и плоских поверхностей.  
Отклонения взаимного расположения плоскостей.  
Обозначение на чертеже допусков отклонений формы 
поверхности.  
Обозначение на чертеже допусков взаимного расположения 
плоскостей 

5 

В том числе практических и лабораторных занятий  
ПР №4. Обозначение на чертеже допусков отклонений формы 
поверхности.  
ПР №5. Обозначение на чертеже допуска взаимного 
расположения плоскостей 

1 
 
1 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Составление таблицы допусков отклонений формы поверхности 
и допусков взаимного расположения плоскостей. 
Нанесение допусков расположения плоскостей на сборочном 
чертеже сварной конструкции. Оформление практических работ  

4 
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Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд.1 
Зд.2 
Уд.1 

Тема 3. 
Чистота 
обработки 
поверхности 

Дидактические единицы, содержание 9 *** ПК 1.6 
ПК 1.9 
ОК 02 

- 
ОК 06 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 

Основные понятия чистоты обработки поверхности и 
шероховатости. 
Обозначение шероховатости поверхности на чертежах.  
Влияние волнистости и шероховатости на эксплуатационные 
свойства узлов 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий  
ПР №6. Чтение обозначений чистоты обработки поверхности на 
чертежах. 
ПР №7. Обозначение чистоты обработки поверхности на 
сборочном чертеже сварной конструкции 

1 
 
1 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Определение влияния волнистости и шероховатости на 
эксплуатационные свойства узлов по справочным материалам. 
Оформление практических работ 

3 
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Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд.1 
Зд.2 
Уд.1 

Тема 4. 
Средства 
измерения и 
контроля 

Дидактические единицы, содержание 10 *** ПК 1.6 
ПК 1.9 
ОК 02 

- 
ОК 06 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 

Основные понятия по метрологии.  
Средства измерения и контроля. 
Измерительный инструмент.  
Параметры и характеристика средств измерений.  
Средства измерения и контроля линейных размеров 

5 

В том числе практических и лабораторных занятий  
ПР №8. Определение цены деления и погрешность средств 
измерений 

1 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Составление конспекта «изучение методов измерения с 
помощью измерительных инструментов» (по материалам 
учебника).  
Заполнение таблицы средств измерения и контроля поверхности 
по справочным материалам 

4 
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Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд.1 
Зд.2 
Уд.1 

Тема 5. 
Размерные 
цепи 
 

Дидактические единицы, содержание 9 *** ПК 1.6 
ПК 1.9 
ОК 02 

- 
ОК 06 

Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 02.01 

Основные понятия о размерных цепях.  
Методы компенсации накопленных погрешностей в размерных 
цепях 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий  
ПР №9. Определение видов размерных цепей (по заданным 
условиям) 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Расчет размерных цепей и определение погрешности для 
заданной сварной конструкции 

3 



388 

388 

Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд.1 
Зд.2 
Уд.1 

Всего: 51    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
Кабинет «Технические измерения», оснащенный оборудованием:  

• рабочее место преподавателя; 
• чертежные столы. 

Комплект учебно-наглядных пособий:  
• образцы металлов; 
• образцы режущих инструментов; 
• комплект материалов на электронном носителе; 
•  интерактивная доска. 

Технические средства обучения: 
• компьютер преподавателя с лицензионным программным обеспечением с выходом 

в Internet; 
• мультимедийный проектор. 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 
список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

Основные источники: 
1. Аристов А.И. Метрология, стандартизация, сертификация / А.И. Аристов, В.М. 
Приходько, И.Д. Сергеев. - Москва: Инфра-М, 2019 
2. Завистовский В.Э. Допуски, посадки и технические измерения / В.Э. Завистовский, 
С.Э. Завистовский. - Москва: Инфра-М, 2019. - 278 с. 
 
Дополнительные источники: 
1. Ким, К. К. Средства электрических измерений и их поверка : учебное пособие для спо 
/ К. К. Ким, Г. Н. Анисимов, А. И. Чураков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 316 с. — 
ISBN 978-5-8114-6981-9 
 
Нормативная документация 
• ГОСТ 25346-89 Единая система допусков и посадок. Общие положения, ряды 
допусков и основных отклонений. 
• ГОСТ 8.051-81 Государственная система обеспечения единства измерений. 
Погрешности, допустимые при изучении размеров до 500 мм. 
 
Электронные издания: 
• Ким, К. К. Средства электрических измерений и их поверка : учебное пособие для спо 
/ К. К. Ким, Г. Н. Анисимов, А. И. Чураков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 316 с. — 
ISBN 978-5-8114-6981-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153944  (дата обращения: 29.01.2021). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 
• Леонов, О. А. Основы взаимозаменяемости : учебное пособие для спо / О. А. Леонов, 
Ю. Г. Вергазова. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 208 с. — ISBN 978-5-8114-6969-7. — 

https://e.lanbook.com/book/153944
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Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/153932  (дата обращения: 28.01.2021). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 
• Юрасова, Н. В. Метрология и технические измерения. Лабораторный практикум : 
учебное пособие для спо / Н. В. Юрасова, Т. В. Полякова, В. М. Кишуров. — Санкт-
Петербург : Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-5513-3. — Текст : электронный // 
Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/152594  (дата 
обращения: 28.01.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 
Интернет ресурсы: 
• http://claw.ru/ - Образовательный портал   
• http://ru.wikipedia.org/ - Свободная энциклопедия 
• Электронный ресурс Российское образование, Федеральный портал  
(http://www.edu.ru). 

 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
Результаты обучения6 Критерии оценки Методы оценки 

Знания 
Систем допусков и 
посадок, точности 
обработки, квалитетов, 
классов точности 

Знает виды погрешностей и их 
сущность, виды и назначения 
допусков и посадок, правила 
расчета предельных размеров, 
допусков и определения 
параметров шероховатости 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Зачет по дисциплине  

Допусков и отклонений 
формы поверхности и 
расположения 
плоскостей 

Знает точность обработки, 
понятия о квалитетах и 
параметрах шероховатости 
поверхности, их обозначение 
на чертежах; нормы допусков 
и износов деталей и узлов 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Зачет по дисциплине 

Умения 
Контролировать 
качество выполняемых 
работ 

Выбор контрольно-измерительного 
инструмента согласно погрешности. 
Выполнение измерений при помощи 
контрольно-измерительных 
приборов и инструментов. 
- Применение на практике 
таблиц для расчета допусков 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
 

 
 
Профессиональные 
компетенции (ПК) 

Навыки 
(Н)/практический 
опыт (ПО) 

Умения (У) Знания (З) 

ПК 1.6 Проводить 
контроль 
подготовки и сборки 
элементов 
конструкции под 
сварку 

Н 1.6.01/ ПО 1.6.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного 

У 1.6.01 
использовать 
ручной и 
механизированный 
инструмент 
зачистки сварных 
швов и удаления 

З 1.6.01 влияние 
основных 
параметров режима 
и 
пространственного 
положения при 
сварке на 

                                                           
6 В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты. 

https://e.lanbook.com/book/153932
https://e.lanbook.com/book/152594
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шва поверхностных 
дефектов после 
сварки 

формирование 
сварного шва 

Н 1.6.02/ ПО 1.6.02 
определения причин 
дефектов сварочных 
швов и соединений 

З 1.6.02 типы 
дефектов сварного 
шва 

Н 1.6.03/ ПО 1.6.03 
предупреждения и 
устранения различных 
видов дефектов в 
сварных швах 

З 1.6.03 методы 
неразрушающего 
контроля 
З 1.6.04 причины 
возникновения и 
меры 
предупреждения 
видимых дефектов 
З 1.6.05 способы 
устранения 
дефектов сварных 
швов 

ПК 1.9 Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам 

Н 1.9.01/ ПО 1.9.01 
использования 
измерительного 
инструмента для 
контроля 
геометрических 
размеров сварного 
шва 

У 1.9.01 
пользоваться 
производственно-
технологической и 
нормативной 
документацией для 
выполнения 
трудовых функций 

З 1.6.01 методы 
неразрушающего 
контроля 

 
Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, исходя 
из цели и способов ее 
достижения, 
определенных 
руководителем 

Уо.02.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.02.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации 

 Уо.02.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.02.02 современная научная 
и профессиональная 
терминология 

 Уо 02.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

Зо 02.03 возможные 
траектории 
профессионального развития 
и самообразования 

ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять 
текущий и итоговый 
контроль, оценку и 
коррекцию 

Уо.03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо.03.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации; 
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собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей 
работы 

 Уо.03.02 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

Зо.03.02 современная научная 
и профессиональная 
терминология; 

 Уо 03.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

Зо 03.03 применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию 

ОК 04 Осуществлять поиск 
информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

Уо.04.01 определять задачи 
для поиска информации 

Зо.04.01 номенклатура 
информационных источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности 

 Уо.04.02 определять 
необходимые источники 
информации; 

Зо.04.02 приемы 
структурирования 
информации 

 Уо 04.03 планировать 
процесс поиска; 
структурировать 
получаемую информацию 

Зо 04.03 формат оформления 
результатов поиска 
информации, современные 
средства и устройства 
информатизации 

 Уо 04.04 выделять 
наиболее значимое в 
перечне информации 

Зо 04.04 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том числе с 
использованием цифровых 
средств 

 Уо 04.05 оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска 

 

 Уо 04.06 оформлять 
результаты поиска, 
применять средства 
информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач 

 

 Уо 04.07 использовать 
современное программное 
обеспечение 

 



393 

393 

 Уо 04.08 использовать 
различные цифровые 
средства для решения 
профессиональных задач 

 

ОК 05 Использовать 
информационно- 
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности 

Уо.05.01 применять 
средства информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач 

Зо.05.01 современные 
средства и устройства 
информатизации 

 Уо.05.02 использовать 
современное программное 
обеспечение 

Зо.05.02 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 

Зо.06.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать 
с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.05 «Основы экономики» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина «Основы экономики» является обязательной частью 
общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 1, ОК 4,  
ОК 6, ОК 7, ОК 8. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
 

Код  
ПК, ОК Умения Знания 

ОК 1, ОК 4,  
ОК 6, ОК 7, 

ОК 8 

Уд.1 Находить и использовать 
экономическую информацию в 
целях обеспечения собственной 
конкурентоспособности на рынке 
труда; 

Зд.1 Общие принципы организации 
производственного и 
технологического процесса; 
Зд.2 Механизмы ценообразования 
на продукцию, формы оплаты 
труда в современных условиях; 
Зд.3 Цели и задачи структурного 
подразделения, структуру 
организации, основы 
экономических знаний, 
необходимых в отрасли 

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 51 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 24 

практические занятия 10 

Промежуточная аттестация в форме зачёта  
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код ПК, 
ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 
Тема 1. 
Экономические 
аспекты 
деятельности 
предприятий 

Дидактические единицы, содержание 11 ЛР 16 ОК 1,  
ОК 4,  
ОК 6,  
ОК 7,  
ОК 8 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.09 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
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Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 

Зд1 
Зд2 

   Уд1  
Введение в предмет. Предприятие как основное звено экономики. 
Место и роль предприятия в экономической системе  
Организационно-правовые формы организаций. Виды 
хозяйственных товариществ и обществ.  
Материально-технические ресурсы, как средства, созданные для 
применения в процессе производства. Финансовые ресурсы, как 
средства коммерческой структуры.  Показатели эффективного 
использования ресурсов организации 

5   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие 
№1. Расчет показателей эффективного использования ресурсов 
предприятия (по заданным условиям) 
№ 2. Изучение структуры и содержание бизнес-плана 

 
1 
 
1 

  

Самостоятельная работа обучающихся 
Решение задач по расчету показателей эффективного использования 
ресурсов предприятия (по заданным условиям).  

4   

Тема 2. 
Основные  
средства 
организации 

Дидактические единицы, содержание 9 ЛР 16 ОК 1,  
ОК 4,  
ОК 6,  
ОК 7,  
ОК 8 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
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Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 08.05 

Зд1 
Зд2 
Уд1 

Основные средства организации: понятие, состав, структура, оценка; 
Движение, износ и амортизация основных средств. 

4   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие 
№3. Расчет амортизационных отчислений предприятия 
№4. Расчет и анализ показателей эффективности использования 
основных средств организации 

 
1 
1 
 

Самостоятельная работа обучающихся: 3   
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Решение задач по расчету и анализу амортизации основных фондов 
(по заданным условиям).  

Тема 3. 
Оборотные 
средства 
организации 
 

Дидактические единицы, содержание 6 ЛР 16 ОК 1,  
ОК 4,  
ОК 6,  
ОК 7,  
ОК 8 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 08.06 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
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Зд1 
Зд2 
Уд1 

Понятие, состав и структура оборотных средств; 
Оценка эффективности использования оборотных средств 

4   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие 
№5. Расчет и анализ эффективности использования оборотных 
средств (по заданным условиям) 

 
1 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Составление перечня оборотных фондов (по заданным условиям) 

1   

Тема 4. 
Нормы и 
правила оплаты 
труда 

Дидактические единицы, содержание 6 ЛР 16 ОК 1,  
ОК 4,  
ОК 6,  
ОК 7,  
ОК 8 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.04 
Уо 08.05 
Уо 08.06 
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Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 

Зд1 
Зд2 
Уд1 

Сущность функции оплаты труда, состав фонда ЗП; 
Организация ЗП (нормы оплаты труда, тарифная сетка) 

3   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие 
№ 6. Анализ фонда ЗП (по заданным условиям) 

 
1 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Составление конспекта по теме «Формы оплаты труда» по 
заданному источнику 

2   

Тема 5. 
Механизмы 
ценообразования 
на 
продукцию 
(услуги) 

Дидактические единицы, содержание 9 ЛР 16 ОК 1,  
ОК 4,  
ОК 6,  
ОК 7,  
ОК 8 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
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Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Уо 08.04 
Уо 08.05 
Уо 08.06 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 
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Зо 08.05 
Зд1 
Зд2 
Зд3 
Уд1 

Цена, сущность, валовой доход. Экономические показатели 
хозяйственной деятельности. Рыночные факторы формирования 
цены, механизмы ценообразования 

3   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие 
№ 7. Анализ эффективности хозяйственной деятельности 
организации (по заданным условиям). 
№ 8. Расчет розничной и продажной цены. 

 
2 
 
2 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Расчет цен на продукцию (по заданным условиям) 

2   

Тема 6. 
Антикоррупцион
ная политика в 
экономической 
сфере 

Дидактические единицы, содержание 4 ЛР 16 ОК 1,  
ОК 4,  
ОК 6,  
ОК 7,  
ОК 8 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Уо 08.01 
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Уо 08.02 
Уо 08.03 
Уо 08.04 
Уо 08.05 
Уо 08.06 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 
Зо 08.05 

Зд1 
Зд2 
Зд3 
Уд1 

Влияние коррупции на экономику России. 2   
Самостоятельная работа обучающихся: 
Анализ негативных последствий коррупции (реферат). 

2   

Тема 7. 
Финансовая 

Дидактические единицы, содержание 7  ОК 1,  
ОК 4,  

Уо 01.01 
Уо 01.02 
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грамотность ОК 6,  
ОК 7,  
ОК 8 

Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Уо 08.04 
Уо 08.05 
Уо 08.06 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
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Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 
Зо 08.05 

Зд1 
Зд2 
Зд3 
Уд1 

Формирование навыков финансового планирования. Банковские 
услуги. 
Налоги и налогообложение. Финансовая грамотность 
предпринимателей. 

4   

Самостоятельная работа обучающихся: 
Решение задач по финансовой грамотности. 

3   

Всего: 51    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
Кабинет «Экономика», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки). 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 
список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 
7. Вазим, А. А. Основы экономики: учебник для спо / А. А. Вазим. — Санкт-

Петербург: Лань, 2020. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знания 
Общие принципы 
организации 
производственного и 
технологического 
процесса 

Знать общие принципы 
организации 
производственного и 
технологического процесса 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 

Механизмы 
ценообразования на 
продукцию, формы 
оплаты труда в 
современных условиях 

Знать механизмы 
ценообразования на 
продукцию, формы оплаты 
труда  

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 

Цели и задачи 
структурного 
подразделения, 
структуру организации, 
основы экономических 
знаний, необходимых в 
отрасли 

Знать структуру организации, 
основы экономических знаний 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Практические работы № 7-8, 10 

Умения 
Находить и 
использовать 
экономическую 
информацию в целях 
обеспечения 
собственной 
конкурентоспособности 
на рынке труда 

Уметь находить и 
использовать экономическую 
информацию в целях 
обеспечения собственной 
конкурентоспособности на 
рынке труда 

Практические работы: № 2-8 
Самостоятельная 
внеаудиторная работа  
- по решению ситуационных 
задач (по заданным 
условиям);   
- анализ эффективности 
деятельности организации (по 
заданным условиям); 
- решение задач по расчету 
показателей эффективного 
использования ресурсов 
предприятия (по заданным 
условиям) 

 
 
 
Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 

ОК 01 Понимать сущность 
и социальную 
значимость будущей 
профессии, проявлять 
к ней устойчивый 
интерес 

Уо.01.01 распознавать 
задачу и/или проблему  
в профессиональном и/или 
социальном контексте 

Зо.01.01 актуальный 
профессиональный  
и социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить 

 Уо.01.02 анализировать 
задачу и/или проблему и 
выделять её составные 

Зо.01.02 основные 
источники информации  
и ресурсы для решения 
задач и проблем  
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части в профессиональном и/или 
социальном контексте  

 Уо 01.03 определять этапы 
решения задачи 

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях 

 Уо 01.04 выявлять и 
эффективно искать 
информацию, необходимую 
для решения задачи и/или 
проблемы 

Зо 01.04 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 

 Уо 01.05 составлять план 
действия 

Зо 01.05 структуру плана 
для решения задач 

 Уо 01.06 определять 
необходимые ресурсы 

Зо 01.06 порядок оценки 
результатов решения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 01.07 владеть 
актуальными методами 
работы в 
профессиональной и 
смежных сферах  

 

 Уо 01.08 реализовывать 
составленный план  

 

 Уо 01.09 оценивать 
результат и последствия 
своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника) 

 

ОК 04 Осуществлять поиск 
информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

Уо.04.01 определять задачи 
для поиска информации 

Зо.04.01 номенклатура 
информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной 
деятельности 

 Уо.04.02 определять 
необходимые источники 
информации; 

Зо.04.02 приемы 
структурирования 
информации 

 Уо 04.03 планировать 
процесс поиска; 
структурировать 
получаемую информацию 

Зо 04.03 формат 
оформления результатов 
поиска информации, 
современные средства и 
устройства 
информатизации 

 Уо 04.04 выделять наиболее 
значимое в перечне 
информации 

Зо 04.04 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
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профессиональной 
деятельности в том числе с 
использованием цифровых 
средств 

 Уо 04.05 оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска 

 

 Уо 04.06 оформлять 
результаты поиска, 
применять средства 
информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач 

 

 Уо 04.07 использовать 
современное программное 
обеспечение 

 

 Уо 04.08 использовать 
различные цифровые 
средства для решения 
профессиональных задач 

 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 

Зо.06.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать 
с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.06 «Безопасность жизнедеятельности» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» является обязательной частью  
общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 1, ОК 2,  
ОК 3, ОК 4, ОК 5, ОК 6. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
 

Код  
ПК, ОК Умения Знания 

ОК 1, ОК 2,  
ОК 3, ОК 4, 
ОК 5, ОК 6 

Уд.1. Организовывать и 
проводить мероприятия по 
защите работающих и населения 
от негативных воздействий 
чрезвычайных ситуаций; 
Уд.2 Предпринимать 
профилактические меры для 
снижения уровня опасностей 
различного вида и их последствий 
в профессиональной деятельности 
и быту; 
Уд.3. Использовать средства 
индивидуальной и коллективной 
защиты от оружия массового 
поражения; 
Уд.4 Применять первичные 
средства пожаротушения; 
Уд.5 Ориентироваться в перечне 
военно-учетных специальностей и 
самостоятельно определять среди 
них родственные полученной 
профессии; 
Уд.6 Применять 
профессиональные знания в ходе 
исполнения обязанностей военной 
службы на воинских должностях 
в соответствии с полученной 
профессией; 
Уд.7 Владеть способами 
бесконфликтного общения и 
саморегуляции в повседневной 
деятельности и экстремальных 
условиях военной службы; 
Уд.8 Демонстрировать 
гражданско-патриотическую 

Зд.1 Принципы обеспечения 
устойчивости объектов экономики, 
прогнозирования развития событий 
и оценки последствий при 
техногенных чрезвычайных 
ситуациях и стихийных явлениях, в 
том числе в условиях 
противодействия терроризму как 
серьезной угрозе национальной 
безопасности России; 
Зд.2 Основные виды 
потенциальных опасностей и их 
последствия в профессиональной 
деятельности и быту, принципы 
снижения вероятности их 
реализации; 
Зд.3 Основы военной службы и 
обороны государства; 
Зд.4 Задачи и основные 
мероприятия гражданской 
обороны; 
Зд.5 Способы защиты населения от 
оружия массового поражения; 
Зд.6 Меры пожарной безопасности 
и правила безопасного поведения 
при пожарах; 
Зд.7 Организацию и порядок 
призыва граждан на военную 
службу и поступления на нее в 
добровольном порядке; 
Зд.8 Основные виды вооружения, 
военной техники и специального 
снаряжения, состоящих на 
вооружении (оснащении) воинских 
подразделений, в которых имеются 
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позицию; 
Уд.9 оказывать первую помощь 
пострадавшим. 

военно-учетные специальности, 
родственные профессиям СПО; 
Зд.9 Область применения 
получаемых профессиональных 
знаний при исполнении 
обязанностей военной службы; 
Зд.10 Порядок и правила оказания 
первой помощи пострадавшим 

 
 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 48 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 22 

практические занятия  10 

Промежуточная аттестация в форме зачёта  
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код ПК, 
ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 
Тема 1. 
Правила 
оказания первой 
помощи 
пострадавшим 

Дидактические единицы, содержание 7 ЛР 1 
ЛР 3 
ЛР 9 

ОК 1,  
ОК 2,  
ОК 3,  
ОК 4,  
ОК 5,  
ОК 6 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
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Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд 10 
Уд 9 

Основы медицинских знаний. Правила оказания первой 
медицинской помощи 

4   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие: 
№1. «Оказание первой помощи условно пострадавшему» 

 
1 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Работа с учебником (конспектом) с целью заполнения таблицы 
«Виды повязок, накладываемых пострадавшему» 

2   

Тема 2. 
Основные виды 

Дидактические единицы, содержание 7 ЛР 1 
ЛР 3 

ОК 1,  
ОК 2,  

Уо 01.01 
Уо 01.02 
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потенциальных 
опасностей 

ЛР 9 ОК 3,  
ОК 4,  
ОК 5,  
ОК 6 

Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 02.01 
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Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд2 
Опасности природного, техногенного и социального характера. 
Противодействие терроризму, как серьезной угрозе национальной 
безопасности России 

4   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие: 
№ 2. «Отработка действий персонала при угрозе ЧС». 

 
1 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Составление алгоритма санитарной обработки человека, 
побывавшего в зоне химического заражения 

2   

Тема 3. 
Задачи 
гражданской 
обороны 

Дидактические единицы, содержание 7 ЛР 1 
ЛР 3 
ЛР 9 

ОК 1,  
ОК 2,  
ОК 3,  
ОК 4,  
ОК 5,  
ОК 6 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
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Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд 4 
Уд 3 

Гражданская оборона как система мер по защите экономических 3   
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объектов и населения в мирное и военное время. Способы защиты 
населения от оружия массового поражения 
В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие: 
№ 3. «Отработка действий персонала при угрозе применения ОМП» 

 
1 

  

Самостоятельная работа обучающихся: 
Работа с источниками информации с целью подготовки сообщения 
на тему: «Инженерная защита населения от чрезвычайных ситуаций 
мирного и военного времени» 

3   

Тема 4. 
Профилактическ
ие меры по 
защите 
населения и 
объектов 
экономики 

Дидактические единицы, содержание 8 ЛР 1 
ЛР 3 
ЛР 9 

ОК 1,  
ОК 2,  
ОК 3,  
ОК 4,  
ОК 5,  
ОК 6 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 



422 

422 

Уо 06.02 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд 4 
Уд 3 

Организация и проведение мероприятий по защите населения от 
негативных воздействий в чрезвычайных ситуациях. 
Пожарная безопасность и правила безопасного поведения при 
пожарах 

3   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие: 
№ 4. «Отработка применения СИЗ» 
№ 5. «Отработка действий с ПСП» 

 
1 
1 

  

Самостоятельная работа обучающихся: 
Работа с источниками информации с целью подготовки сообщения в 
контексте темы «Устранение последствий чрезвычайных ситуациях 
на отраслевом предприятии» 

3   
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Тема 5. 
Основы военной 
службы и 
обороны 
государства 

Дидактические единицы, содержание 8 ЛР 1 
ЛР 3 
ЛР 9 

ОК 1,  
ОК 2,  
ОК 3,  
ОК 4,  
ОК 5,  
ОК 6 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
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Зо 03.03 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд 3 
Зд 5 
Зд 6 
Зд 7 
Зд8 
Зд9 
Уд5 
Уд6 
Уд7 
Уд8 

Воинская обязанность. Организация воинского учета. Порядок 
призыва и поступления граждан на военную службу. АК. Уставы ВС 
РФ. Особенности военной службы по контракту 

3   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие: 
№ 6. «Отработка основных строевых приёмов», 
№ 7 «Учебная стрельба из пневматической винтовки», 
№ 8. «Отработка последовательности разборки АК» 

 
1 
1 
1 

Самостоятельная работа обучающихся:  
Работа с учебником (конспектом) с целью составления таблицы 
«Перечень ВУС, родственных получаемой профессии» 

2   

Тема 6. 
Вооруженные 

Дидактические единицы, содержание 11 ЛР 1 
ЛР 3 

ОК 1,  
ОК 2,  

Уо 01.01 
Уо 01.02 
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силы Российской 
Федерации 
 

ЛР 9 ОК 3,  
ОК 4,  
ОК 5,  
ОК 6 

Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Уо 04.03 
Уо 04.04 
Уо 04.05 
Уо 04.06 
Уо 04.07 
Уо 04.08 
Уо 05.01 
Уо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 02.01 
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Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Зо 04.03 
Зо 04.04 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 

Зд 5 
Зд 7 
Зд8 
Зд9 
Уд5 
Уд6 
Уд7 
Уд8 

Основные виды вооружения, военной техники и специального 
снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских 
подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, 
родственные профессии.  
Размещение и быт военнослужащих. 
Военная форма одежды и знаки различия военнослужащих. 
Область применения получаемых профессиональных знаний при 
исполнении обязанностей воинской службы 

5   

В том числе практических и лабораторных занятий    
Практическое занятие: 
№ 9. «Отработка действий солдата в бою и обороне» 

 
2 

  

Самостоятельная работа обучающихся: 
Работа с источниками информации с целью подготовки сообщения 
«Применение полученных профессиональных знаний и умений при 
исполнении обязанностей военной службы». 

4   

Всего: 48    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
кабинет «Безопасность жизнедеятельности», оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 
список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

22. Арустамов Э.А. Безопасность жизнедеятельности (14-е изд., стер.) учебник, 
Издательский центр «Академия», 2017 

23. Сапронов Ю.Г. Безопасность жизнедеятельности: учебник для студ. учреждений 
сред.проф. образования, - М.: Академия, 2016 

24. Никифоров Л.Л., Персиянов В.В.Безопасность жизнедеятельности; учебник для 
студентов СПО/ Москва:Инфра-М, 2019. Эл.учебник – book.ru;   Айбукс 

25. Косолапова Н.В., Прокопенко Н.А.« Безопасность  жизнедеятельности» Практикум 
(СПО) – КноРус, 2021 

26. Косолапова Н.В., Прокопенко Н.А.« Безопасность  жизнедеятельности» - КноРус 
,2021 

27. Мельников В.П.. Куприянов А.И., Назаров А.В..«Безопасность жизнедеятельности» 
- М.:  Курс, 2019 

28. Никифоров Л.Л.. Персиянов В.В.,«Безопасность жизнедеятельности» - М.: Инфра-
М, 2019 

29. 15.Сибикин Ю.Д. « Безопасность труда при монтаже, обслуживании и ремонте 
электрооборудования предприятий» КноРус, 2020 

30. 16.Свитнев И.В., под ред., Зрянина Н.В. «Обеспечение жизнедеятельности в 
условиях чрезвычайных ситуаций»КноРус, 2021 

31. 17. Шульдешов Л.С., Софронов В.А., Федоров Б.В.«Вооруженные силы 
Российской Федерации и зарубежных государств» КноРус, 2020 
 

 

https://www.book.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знания 
Принципы обеспечения 
устойчивости объектов 
экономики, прогнозирования 
развития событий и оценки 
последствий при 
техногенных чрезвычайных 
ситуациях и стихийных 
явлениях, в том числе в 
условиях противодействия 
терроризму как серьезной 
угрозе национальной 
безопасности России 

Знает принципы обеспечения 
устойчивости объектов экономики, 
прогнозирования развития событий и 
оценки последствий при 
техногенных чрезвычайных 
ситуациях и стихийных явлениях, в 
том числе в условиях 
противодействия терроризму как 
серьезной угрозе национальной 
безопасности России 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Тестирование 

Основные виды 
потенциальных опасностей и 
их последствия в 
профессиональной 
деятельности и быту, 
принципы снижения 
вероятности их реализации 

Знает основные виды 
потенциальных опасностей и их 
последствия в профессиональной 
деятельности и быту, принципы 
снижения вероятности их реализации 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Тестирование и устный опрос. 
Зачет по дисциплине. 

Основы военной службы и 
обороны государства 

Знает основы военной службы и 
обороны государства 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Тестирование 

Задачи и основные 
мероприятия гражданской 
обороны 

Знает и понимает задачи и 
основные мероприятия гражданской 
обороны 

Внеаудиторная 
самостоятельная работа, 
подготовка сообщения на 
тему: «Устранение 
последствий чрезвычайных 
ситуаций на отраслевом 
предприятии». 

Способы защиты населения 
от оружия массового 
поражения 

Знает способы защиты населения 
от оружия массового поражения 

Практическое занятие № 3. 
Внеаудиторная 
самостоятельная работа 
«Алгоритм санитарной 
обработки человека, 
побывавшего в зоне 
заражения». 
Зачет по дисциплине. 

Меры пожарной 
безопасности и правила 
безопасного поведения при 
пожарах 

Знает меры пожарной безопасности 
и правила безопасного поведения при 
пожарах 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Тестирование 

Организация и порядок 
призыва граждан на военную 

Знает основные принципы 
организация и порядка призыва 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
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службу и поступления на нее 
в добровольном порядке 

граждан на военную службу и 
поступления на нее в добровольном 
порядке 

выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Основные виды вооружения, 
военной техники и 
специального снаряжения, 
состоящих на вооружении 
(оснащении) воинских 
подразделений, в которых 
имеются военно-учетные 
специальности, родственные 
профессиям СПО 

Знает основные виды вооружения, 
военной техники и специального 
снаряжения, состоящих на 
вооружении (оснащении) воинских 
подразделений, в которых имеются 
военно-учетные специальности, 
родственные профессиям СПО 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Контрольная работа 

Область применения 
получаемых 
профессиональных знаний 
при исполнении 
обязанностей военной 
службы 

Знает область применения 
получаемых профессиональных 
знаний при исполнении обязанностей 
военной службы; 

Практическое занятие №10. 
Подготовка сообщения 
«Применение полученных 
профессиональных знаний и 
умений при исполнении 
обязанностей военной службы». 

Порядок и правила оказания 
первой помощи 
пострадавшим 

Знает порядок и правила оказания 
первой помощи пострадавшим 

Практическое занятие №1. 
Заполнение таблицы «Виды 
повязок, накладываемых 
пострадавшему». 
Зачет по дисциплине. 

Умения 
Организовывать и проводить 
мероприятия по защите 
населения от негативных 
воздействий чрезвычайных 
ситуаций 

Знать и уметь проводить 
мероприятия по защите населения от 
негативных воздействий 
чрезвычайных ситуаций 

Практические занятия №2; №3 
Внеаудиторная самостоятельная 
работа с источниками информации 
с целью подготовки сообщения на 
тему: «Инженерная защита 
населения от чрезвычайных 
ситуаций мирного и военного 
времени» 

Предпринимать 
профилактические меры для 
снижения уровня опасностей 
различного вида и их 
последствий в 
профессиональной 
деятельности и быту 

Составление алгоритма санитарной 
обработки человека, побывавшего в 
зоне химического заражения. 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Практическое занятие №2.  

Использовать средства 
индивидуальной и 
коллективной защиты от 
оружия массового поражения 

Знать и уметь использовать средства 
индивидуальной и коллективной 
защиты от оружия массового 
поражения 

Практическое занятие № 3. 
Подготовка сообщения на тему: 
«Инженерная защита населения от 
чрезвычайных ситуаций мирного и 
военного времени». 
Зачет по дисциплине. 

Применять первичные 
средства пожаротушения 

Знать и уметь применять первичные 
средства пожаротушения 

Экспертная оценка результатов 
деятельности обучающегося при 
выполнении и защите результатов 
практических занятий, выполнении 
внеаудиторной самостоятельной 
работы. 
Практическое занятие № 5 
Зачет по дисциплине. 

Ориентироваться в перечне 
военно-учетных 
специальностей и 
самостоятельно определять 
среди них родственные 

Знать и уметь соотносить ВУС с 
получаемой профессией 

Работа с учебником (конспектом) с 
целью составления таблицы 
«Перечень ВУС, родственных 
получаемой профессии». 
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полученной профессии 

Применять 
профессиональные знания в 
ходе исполнения 
обязанностей военной 
службы на воинских 
должностях в соответствии с 
полученной профессией 

Знать и уметь применять 
профессиональные знания в ходе 
исполнения обязанностей военной 
службы на воинских должностях в 
соответствии с полученной 
профессией 

Практическое занятие № 9 

Оказывать первую помощь 
пострадавшим. 

Знать и уметь оказывать первую 
помощь пострадавшим. 

Практическое занятие № 1.  
Работа с учебником (конспектом) с 
целью заполнения таблицы «Виды 
повязок, накладываемых 
пострадавшему». 
Зачет по дисциплине. 

Демонстрировать 
гражданско-патриотическую 
позицию 

Знать и уметь формулировать 
гражданско-патриотическую 
позицию 

Практическое занятие № 9 
 

 
 
Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 

ОК 01 Понимать сущность 
и социальную 
значимость будущей 
профессии, проявлять 
к ней устойчивый 
интерес 

Уо.01.01 распознавать 
задачу и/или проблему  
в профессиональном и/или 
социальном контексте 

Зо.01.01 актуальный 
профессиональный  
и социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить 

 Уо.01.02 анализировать 
задачу и/или проблему и 
выделять её составные 
части 

Зо.01.02 основные 
источники информации  
и ресурсы для решения 
задач и проблем  
в профессиональном и/или 
социальном контексте  

 Уо 01.03 определять этапы 
решения задачи 

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях 

 Уо 01.04 выявлять и 
эффективно искать 
информацию, необходимую 
для решения задачи и/или 
проблемы 

Зо 01.04 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 

 Уо 01.05 составлять план 
действия 

Зо 01.05 структуру плана 
для решения задач 

 Уо 01.06 определять 
необходимые ресурсы 

Зо 01.06 порядок оценки 
результатов решения задач 
профессиональной 
деятельности 
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 Уо 01.07 владеть 
актуальными методами 
работы в 
профессиональной и 
смежных сферах  

 

 Уо 01.08 реализовывать 
составленный план  

 

 Уо 01.09 оценивать 
результат и последствия 
своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника) 

 

ОК 04 Осуществлять поиск 
информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

Уо.04.01 определять задачи 
для поиска информации 

Зо.04.01 номенклатура 
информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной 
деятельности 

 Уо.04.02 определять 
необходимые источники 
информации; 

Зо.04.02 приемы 
структурирования 
информации 

 Уо 04.03 планировать 
процесс поиска; 
структурировать 
получаемую информацию 

Зо 04.03 формат 
оформления результатов 
поиска информации, 
современные средства и 
устройства 
информатизации 

 Уо 04.04 выделять наиболее 
значимое в перечне 
информации 

Зо 04.04 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том числе с 
использованием цифровых 
средств 

 Уо 04.05 оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска 

 

 Уо 04.06 оформлять 
результаты поиска, 
применять средства 
информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач 

 

 Уо 04.07 использовать 
современное программное 
обеспечение 

 

 Уо 04.08 использовать  
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различные цифровые 
средства для решения 
профессиональных задач 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 

Зо.06.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать 
с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности 
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1.ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

ФК.00.01 «Физическая культура» 
 
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «Физическая культура» является обязательной частью 
общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессиям 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 2, ОК 3, 
ОК 5. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
 

Код  
ПК, ОК Умения Знания 

ОК 1, ОК 2  Уо 01.01 Распознавать задачу 
и/или проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте 
Уо 01.02 Анализировать задачу 
и/или проблему и выделять её 
составные части  
Уо 01.03 Определять этапы 
решения задачи 
Уо 01.04 Выявлять и эффективно 
искать информацию, 
необходимую для решения задачи 
и/или проблемы 
Уо 01.05 Составлять план 
действия  
Уо 01.06 Определять необходимые 
ресурсы 
Уо 01.07 Владеть актуальными 
методами работы в 
профессиональной и смежных 
сферах 
Уо 01.08 Реализовывать 
составленный план 
Уо 01.09 Оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 
 

Зо 01.06 Порядок оценки 
результатов решения задач 
профессиональной деятельности 
Зо 02.03 Возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 34 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 1 

практические занятия  33 

Промежуточная аттестация в форме зачёта  
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем, акад. ч / 
в том числе в 

форме 
практической 
подготовки, 

акад ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код ПК, 
ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 
Тема 1.1 
«Беговые 
упражнения» 

Введение.                                                                                                                                                 
№1 Развитие скоростных качеств.  
№2 Развитие скоростной выносливости. 
№3 Развитие выносливости. 
№4 Сдача контрольных нормативов. Бег 1000 метров. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 1 
4 

ЛР 9 ОК 1,  
ОК 2   

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.06 
Зо 02.03 

 Зд 1 
Зд 2 
Уд 1 
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Тема 1.2 
«Прыжковые 
упражнения» 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

№5 Совершенствование техники прыжка в длину 
 №6 Развитие скоростно - силовых качеств. ППФП 
№7 Сдача контрольных нормативов прыжков в длину. 

3 ЛР 9  ОК 1,  
ОК 2   

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.06 
Зо 02.03  

Зд 1 
Зд 2 
Уд 1 

Тема 1.3 
«Метания» 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 №8 Совершенствование техники метания. 
№9 Развитие силовых качеств. ППФП 
№10 Сдача контрольных нормативов метания. 

3 ЛР 9  ОК 1,  
ОК 2   

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.06 
Зо 02.03 

 Зд 1 
Зд 2 
Уд 1 
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Тема 1.4 
«Волейбол» 

 №11 Учебная игра 
№12 Совершенствование подачи в определенную зону площадки 
противника. 
№13 Развитие скоростно - силовых качеств. ППФП. 
№14 Учебная игра 
№15 Совершенствование техники верхней подачи. 
№16Развитие скоростной выносливости. 
№17 Сдача контрольных нормативов (верхняя подача). 
№18 Учебная игра. ППФП. 
№19Развитие скоростной выносливости. 
№20 Совершенствование передачи «сверху двумя руками» и 
«снизу двумя руками». 
№21 Совершенствование нападающего удара. 
 №22Развитие силовых качеств. ППФП 
№23Учебная игра. ППФП 

9 ЛР 9  ОК 1,  
ОК 2   

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.06 
Зо 02.03 

 Зд 1 
Зд 2 
Уд 1 

Тема 1.5 
«Баскетбол» 

 №24 Учебная игра. 
№25 Совершенствование техники владения мячом. 
№26 Совершенствование техники передачи мяча. 
№27 Учебная игра. ППФП. 
№28 Совершенствование техники перемещения «игра без мяча». 
№29 Развитие скоростной выносливости. 
№30 Совершенствование техники. Бросков мяча по кольцу. 
№31 Учебная игра. 
№32 Сдача контрольных нормативов (броски в движении) 

7 ЛР 9 ОК 1,  
ОК 2    

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.06 
Зо 02.03 

 Зд 1 
Зд 2 
Уд 1 
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Тема 1.6 
«Футбол» 

 №33 Развитие скоростно - силовых качеств. 
№34 Совершенствование техники. Ведения и обработка мяча. 
№35 Учебная игра. ППФП. 
№36 Совершенствование техники. Удары по мячу. 
№37Развитие скоростной выносливости. 
№38 Учебная игра. 
№39Совершенствование техники. Остановка мяча. 
№40Учебная игра. 
№41 Дифференцированный зачёт. 
 

 

 7 ЛР 9 ОК 1,  
ОК 2    

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.06 
Зо 02.03 

Зд 1 
Зд 2 
Уд 1 

Всего:  34    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должен быть предусмотрен 
Спортивный комплекс, оснащенный в соответствии с п. 6.1.1 образовательной программы 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 
список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

3.2.1. Основные печатные издания 
3. Теория и методика физической культуры и спорта / Холодов Ж.К.., Кузнецов В.С. -
М.: Издательский центр «Академия», 2017 
4. Теория и методика спортивных игр / Ю.Д.Железняк – М.: Издательский центр 
«Академия», 2018 
3.2.2. Основные электронные издания 
5. Бишаева А.А. Физическая культура: учебник для студ. учреждений сред. проф. 
образования/ А.А. Бишаева. — М., Издательский центр «Академия», 2017 – 320 с. 
http://www.academia-moscow.ru/reader/?id=215091 (дата обращения: 28.01.2023) — Режим 
доступа: для авториз. пользователей. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

http://www.academia-moscow.ru/reader/?id=215091
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знания 
о роли физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 
основы здорового 
образа жизни 
 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 

о роли физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 
основы здорового 
образа жизни 
 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
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здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

о роли физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 
основы здорового 
образа жизни 
 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 

о роли физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 
основы здорового 
образа жизни 
 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
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двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

о роли физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 
основы здорового 
образа жизни 
 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 

о роли физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 
основы здорового 
образа жизни 
 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
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профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

Умения 
использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных 
и профессиональных 
целей 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 

использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных 
и профессиональных 
целей 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
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перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных 
и профессиональных 
целей 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 

использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных 
и профессиональных 
целей 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
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профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных 
и профессиональных 
целей 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 
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использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных 
и профессиональных 
целей 

выполнение упражнений, 
способствующих развитию 
группы мышц участвующих в 
трудовой деятельности; 
сохранение и укрепление 
здоровья посредством 
использования средств 
физической культуры; 
поддержание уровня 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной 
деятельности 
перечисление физических 
упражнений, направленных на 
развитие и совершенствование 
профессионально важных 
физических качеств и 
двигательных навыков; 
перечисление критериев 
здоровья человека; 
перечисление форм и методов 
совершенствования 
психофизиологических 
функций организма 
необходимых для успешного 
освоения профессии; 

Оценка результатов 
выполнения практической 
работы 

 
Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 

ОК 01 Понимать сущность 
и социальную 
значимость будущей 
профессии, проявлять 
к ней устойчивый 
интерес 

Уо.01.01 распознавать 
задачу и/или проблему  
в профессиональном и/или 
социальном контексте 

Зо.01.01 актуальный 
профессиональный  
и социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить 

 Уо.01.02 анализировать 
задачу и/или проблему и 
выделять её составные 
части 

Зо.01.02 основные 
источники информации  
и ресурсы для решения 
задач и проблем  
в профессиональном и/или 
социальном контексте  

 Уо 01.03 определять этапы 
решения задачи 

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях 

 Уо 01.04 выявлять и 
эффективно искать 
информацию, необходимую 
для решения задачи и/или 
проблемы 

Зо 01.04 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 
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 Уо 01.05 составлять план 
действия 

Зо 01.05 структуру плана 
для решения задач 

 Уо 01.06 определять 
необходимые ресурсы 

Зо 01.06 порядок оценки 
результатов решения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 01.07 владеть 
актуальными методами 
работы в 
профессиональной и 
смежных сферах  

 

 Уо 01.08 реализовывать 
составленный план  

 

 Уо 01.09 оценивать 
результат и последствия 
своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника) 

 

ОК 04 Осуществлять поиск 
информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных 
задач. 

Уо.04.01 определять задачи 
для поиска информации 

Зо.04.01 номенклатура 
информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной 
деятельности 

 Уо.04.02 определять 
необходимые источники 
информации; 

Зо.04.02 приемы 
структурирования 
информации 

 Уо 04.03 планировать 
процесс поиска; 
структурировать 
получаемую информацию 

Зо 04.03 формат 
оформления результатов 
поиска информации, 
современные средства и 
устройства 
информатизации 

 Уо 04.04 выделять наиболее 
значимое в перечне 
информации 

Зо 04.04 порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том числе с 
использованием цифровых 
средств 

 Уо 04.05 оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска 

 

 Уо 04.06 оформлять 
результаты поиска, 
применять средства 
информационных 
технологий для решения 
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профессиональных задач 
 Уо 04.07 использовать 

современное программное 
обеспечение 

 

 Уо 04.08 использовать 
различные цифровые 
средства для решения 
профессиональных задач 

 

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, руководством 

Уо.06.01 организовывать 
работу коллектива  
и команды 

Зо.06.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 

 Уо.06.02 взаимодействовать 
с коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо.06.02 основы проектной 
деятельности 
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Приложение 4 Рабочая программа воспитания 
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РАЗДЕЛ 1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ВОСПИТАНИЯ 

Название  Содержание 

Наименование 
программы 

Рабочая программа воспитания по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

 

Основания для 
разработки 
программы 

Настоящая программа разработана на основе следующих 
нормативных правовых документов: 
- Конституция Российской Федерации; 
- Указ Президента Российской Федерации от 02.07.2021 № 400                
- «О Стратегии национальной безопасности Российской 
Федерации»; 
- Указ Президента Российской Федерации от 21.07.2020 № 474 
«О национальных целях развития Российской Федерации на 
период до 2030 года»; 
- Федеральный закон от 29.12.2012 №273-ФЗ «Об образовании в 
Российской Федерации»; 
- Федеральный закон от 25.07.2002 № 114-ФЗ «О 
противодействии экстремистской деятельности»; 
- Федеральный закон от 24.06.1999 № 120-ФЗ «Об основах 
системы профилактики безнадзорности и правонарушений 
несовершеннолетних»; 
- Распоряжение Правительства Российской Федерации от 
12.11.2020 № 2945-р об утверждении Плана мероприятий по 
реализации в 2021–2025 годах Стратегии развития воспитания в 
Российской Федерации на период до 2025 года; 
- Федеральный государственный образовательный стандарт 
среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 
Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки)), утвержден   приказом Министерства образования и 
науки Российской Федерации от 29 января 2016 г. № 50, 
зарегистрирован в Минюсте России 24 февраля 2016 г. № 41197 (в 
ред. от 17.12.2020 г.); 
отраслевые нормативно-правовые акты, определяющие деловые 
качества выпускника СПО (при наличии); 
нормативные правовые акты субъекта Российской Федерации, 
определяющие образ жителя данного региона (при наличии); 
локальные документы ПОО, определяющие уклад и условия 
реализации воспитательного процесса. 

Цель программы Создание организационно-педагогических условий для 
формирования личностных результатов обучающихся, 
проявляющихся в развитии их позитивных чувств и отношений к 
российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам 
и ценностям, закреплённым в Конституции Российской 
Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской 
Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, 
служащих/специалистов среднего звена, определенных  
отраслевыми требованиями (корпоративной культурой). 

Сроки 
реализации 
программы 

01.09.2022 – 30.-06.2025 
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Исполнители  
программы 

Директор, заместители директора в сфере учебной, учебно-
производственной, воспитательной деятельности, а также  
курирующий административно-хозяйственную работу, 
сотрудники учебной части, заведующие отделением, 
преподаватели, кураторы, тьюторы (при наличии), члены 
Студенческого совета, представители Родительского комитета 
(его аналога), представители организаций – работодателей, в 
первую очередь, организаторы баз практик. 

 
Реализация РПВ направлена, в том числе, на сохранение и развитие традиционных 

духовно-нравственных ценностей России: жизнь, достоинство, права и свободы человека, 
патриотизм, гражданственность, служение Отечеству  и ответственность за его судьбу, 
высокие нравственные идеалы, крепкая семья, созидательный труд, приоритет духовного 
над материальным, гуманизм, милосердие, справедливость, коллективизм, взаимопомощь 
 и взаимоуважение, историческая память и преемственность поколений, единство народов 
России.  

Данная примерная рабочая программа воспитания (далее – РПВ) разработана  
с учетом преемственности целей и задач Примерной программы воспитания для 
общеобразовательных организаций, одобренной решением Федерального учебно-
методического объединения по общему образованию (утв. протоколом заседания УМО  
по общему образованию Минпросвещения России № 2/20 от 02.06.2020 г.). 

При разработке формулировок личностных результатов учет требований Закона об 
образовании в части формирования у обучающихся чувства патриотизма, 
гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев 
Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, 
взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям 
многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде, 
бережного отношения к здоровью, эстетических чувств и уважения к ценностям 
семьи, является обязательным.  

 
Личностные результаты  

реализации программы воспитания  
(дескрипторы) 

Код личностных 
результатов  
реализации  
программы  
воспитания 

Осознающий себя гражданином России и защитником Отечества, 
выражающий свою российскую идентичность в поликультурном  
и многоконфессиональном российском обществе и современном 
мировом сообществе. Сознающий свое единство с народом России,  
с Российским государством, демонстрирующий ответственность  
за развитие страны. Проявляющий готовность к защите Родины, 
способный аргументированно отстаивать суверенитет и достоинство 
народа России, сохранять и защищать историческую правду  
о Российском государстве 

ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию на основе уважения 
закона и правопорядка, прав и свобод сограждан, уважения  
к историческому и культурному наследию России. Осознанно  
и деятельно выражающий неприятие дискриминации в обществе  
по социальным, национальным, религиозным признакам; 
экстремизма, терроризма, коррупции, антигосударственной 
деятельности. Обладающий опытом гражданской социально 

ЛР 2 
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значимой деятельности (в студенческом самоуправлении, 
добровольчестве, экологических, природоохранных, военно-
патриотических и др. объединениях, акциях, программах). 
Принимающий роль избирателя и участника общественных 
отношений, связанных с взаимодействием с народными 
избранниками 
Демонстрирующий приверженность традиционным духовно-
нравственным ценностям, культуре народов России, принципам 
честности, порядочности, открытости. Действующий и 
оценивающий свое поведение и поступки, поведение и поступки 
других людей с позиций традиционных российских духовно-
нравственных, социокультурных ценностей и норм с учетом 
осознания последствий поступков. Готовый к деловому 
взаимодействию и неформальному общению с представителями 
разных народов, национальностей, вероисповеданий, отличающий 
их от участников групп с деструктивным и девиантным поведением. 
Демонстрирующий неприятие социально опасного поведения 
окружающих и предупреждающий его. Проявляющий уважение  
к людям старшего поколения, готовность к участию в социальной 
поддержке нуждающихся в ней 

ЛР 3 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к труду человека, 
осознающий ценность собственного труда и труда других людей.  
Экономически активный, ориентированный на осознанный выбор 
сферы профессиональной деятельности с учетом личных жизненных 
планов, потребностей своей семьи, российского общества. 
Выражающий осознанную готовность к получению 
профессионального образования, к непрерывному образованию  
в течение жизни Демонстрирующий позитивное отношение  
к регулированию трудовых отношений. Ориентированный  
на самообразование и профессиональную переподготовку в 
условиях смены технологического уклада и сопутствующих 
социальных перемен. Стремящийся к формированию в сетевой среде 
личностно и профессионального конструктивного «цифрового 
следа» 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, 
исторической памяти на основе любви к Родине, народу, малой 
родине, знания его истории и культуры, принятие традиционных 
ценностей многонационального народа России. Выражающий свою 
этнокультурную идентичность, сознающий себя патриотом народа 
России, деятельно выражающий чувство причастности  
к многонациональному народу России, к Российскому Отечеству. 
Проявляющий ценностное отношение к историческому  
и культурному наследию народов России, к национальным 
символам, праздникам, памятникам, традициям народов, 
проживающих в России, к соотечественникам за рубежом, 
поддерживающий их заинтересованность в сохранении 
общероссийской культурной идентичности, уважающий их права 

ЛР 5 

Ориентированный на профессиональные достижения, деятельно 
выражающий познавательные интересы с учетом своих 
способностей, образовательного и профессионального маршрута, 
выбранной квалификации 

ЛР 6 

Осознающий и деятельно выражающий приоритетную ценность ЛР 7 
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каждой человеческой жизни, уважающий достоинство личности 
каждого человека, собственную и чужую уникальность, свободу 
мировоззренческого выбора, самоопределения. 
Проявляющий бережливое и чуткое отношение к религиозной 
принадлежности каждого человека, предупредительный  
в отношении выражения прав и законных интересов других людей 
Проявляющий и демонстрирующий уважение законных интересов  
и прав представителей различных этнокультурных, социальных, 
конфессиональных групп в российском обществе; национального 
достоинства, религиозных убеждений с учётом соблюдения 
необходимости обеспечения конституционных прав и свобод 
граждан. Понимающий и деятельно выражающий ценность 
межрелигиозного и межнационального согласия людей, граждан, 
народов в России. Выражающий сопричастность к преумножению и 
трансляции культурных традиций и ценностей многонационального 
российского государства, включенный в общественные инициативы, 
направленные на их сохранение 

ЛР 8 

Сознающий ценность жизни, здоровья и безопасности.     
Соблюдающий и пропагандирующий здоровый образ жизни 
(здоровое питание, соблюдение гигиены, режим занятий и отдыха, 
физическая активность), демонстрирующий стремление  
к физическому совершенствованию. Проявляющий сознательное  
и обоснованное неприятие вредных привычек и опасных 
наклонностей (курение, употребление алкоголя, наркотиков, 
психоактивных веществ, азартных игр, любых форм зависимостей), 
деструктивного поведения в обществе, в том числе в цифровой среде 

ЛР 9 

Бережливо относящийся к природному наследию страны и мира, 
проявляющий сформированность экологической культуры на основе 
понимания влияния социальных, экономических  
и профессионально-производственных процессов на окружающую 
среду. Выражающий деятельное неприятие действий, приносящих 
вред природе, распознающий опасности среды обитания, 
предупреждающий рискованное поведение других граждан, 
популяризирующий способы сохранения памятников природы 
страны, региона, территории, поселения, включенный  
в общественные инициативы, направленные на заботу о них 

ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий 
основами эстетической культуры. Критически оценивающий  
и деятельно проявляющий понимание эмоционального воздействия 
искусства, его влияния на душевное состояние и поведение людей. 
Бережливо относящийся к культуре как средству коммуникации  
и самовыражения в обществе, выражающий сопричастность  
к нравственным нормам, традициям в искусстве. Ориентированный 
на собственное самовыражение в разных видах искусства, 
художественном творчестве с учётом российских традиционных 
духовно-нравственных ценностей, эстетическом обустройстве 
собственного быта. Разделяющий ценности отечественного  
и мирового художественного наследия, роли народных традиций  
и народного творчества в искусстве. Выражающий ценностное 
отношение к технической и промышленной эстетике 

ЛР 11 

Принимающий российские традиционные семейные ценности. 
Ориентированный на создание устойчивой многодетной семьи, ЛР 12 
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понимание брака как союза мужчины и женщины для создания 
семьи, рождения и воспитания детей, неприятия насилия в семье, 
ухода от родительской ответственности, отказа от отношений  
со своими детьми и их финансового содержания 

Личностные результаты 
реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями  

к деловым качествам личности7 (при наличии) 
Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, 
проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и 
сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий 
профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, 
дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, 
демонстрирующий профессиональную жизнестойкость. 

ЛР 13 

Оценивающий возможные ограничители свободы своего 
профессионального выбора, предопределенные 
психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, 
мотивированный к сохранению здоровья в процессе 
профессиональной деятельности. 

ЛР 14 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной 
реакции на критику. ЛР 15 

Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко 
реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, 
готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный 
к освоению функционально близких видов профессиональной 
деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо 
иные схожие характеристики. 

ЛР 16 

Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли 
и образовательной организации. ЛР 17 

Принимающий цели и задачи научно-технологического, 
экономического, информационного и социокультурного развития 
России, готовый работать на их достижение. 

ЛР 18 

Управляющий собственным профессиональным развитием, 
рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии 
личной успешности, признающий ценность непрерывного 
образования,  

ЛР 19 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой 
экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, 
выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки 
новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как 
результативный и привлекательный участник трудовых отношений. 

ЛР 20 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех 
сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных 
социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и 
государством 

ЛР 21 

Личностные результаты 
реализации программы воспитания, определенные субъектом  

Российской Федерации8 (при наличии) 

                                                           
7 Разрабатывается ФУМО СПО. 
8 Блок разрабатывается органами исполнительной власти субъекта Российской Федерации, переносится 
из Программы воспитания субъекта Российской Федерации. Заполняется при разработке рабочей 
программы воспитания профессиональной образовательной организации. 
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… ЛР 
 ЛР 
      ЛР … 

Личностные результаты 
реализации программы воспитания, определенные ключевыми работодателями9 

(при наличии) 
… ЛР 
 ЛР 
     ЛР … 

Личностные результаты 
реализации программы воспитания, определенные субъектами 

образовательного процесса10 (при наличии) 
… ЛР 
 ЛР 
     ЛР … 

 
Соотношение перечня профессиональных модулей, учебных дисциплин  

и планируемых личностных результатов в ходе реализации  
образовательной программы11 

Наименование профессионального 
модуля,  

междисциплинарного модуля 

Код личностных результатов 
реализации программы воспитания  

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы 
и контроль качества сварных швов после 
сварки 

ЛР 4 
ЛР 7 
ЛР 13 
ЛР 14 
ЛР 15 
ЛР 16 
ЛР 17 
ЛР 18 
ЛР 19 
ЛР 20 
ЛР 21 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, 
резка) плавящимся покрытым электродом 

ЛР 4 
ЛР 7 
ЛР 13 
ЛР 14 
ЛР 15 
ЛР 16 
ЛР 17 
ЛР 18 
ЛР 19 
ЛР 20 
ЛР 21 

                                                           
9 Блок заполняется при разработке рабочей программы воспитания профессиональной образовательной 
организации. 
10 Блок разрабатывается ПОО совместно с работодателями, родителями, педагогами и обучающимися. 
Заполняется при разработке рабочей программы воспитания профессиональной образовательной 
организации. 
11 Данная таблица предназначена для анализа выполнения учебного плана и заполняется образовательной 
организацией по желанию. 
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ПМ.04 Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 

ЛР 4 
ЛР 7 
ЛР 13 
ЛР 14 
ЛР 15 
ЛР 16 
ЛР 17 
ЛР 18 
ЛР 19 
ЛР 20 
ЛР 21 

ОД.02 Литература ЛР 5 
ЛР 11 
ЛР 12 

ОД.04 История ЛР 1 
ЛР 2 
ЛР 8 

ОД.05 Обществознание  ЛР 1 
ЛР 2 
ЛР 3 
ЛР 6 
ЛР 8 
ЛР 12 

ОД.06 Химия ЛР 10 
ОД.08 Биология ЛР 10 
ОД.11 Информатика и ИКТ ЛР 4 
ОД.12 Основы безопасности 
жизнедеятельности 

ЛР 1 
ЛР 2 
ЛР 3 
ЛР 9 

ОД.13, ФК.00.01 Физическая культура ЛР 9 
ОП.05 Основы экономики ЛР 16 
ОП.06 Безопасность жизнедеятельности ЛР 1 

ЛР 3 
ЛР 9 

ОП.07 Охрана труда ЛР 9 
ЛР 10 
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РАЗДЕЛ 2. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ОБУЧАЮЩИМИСЯ ОСНОВНОЙ  
ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В ЧАСТИ ДОСТИЖЕНИЯ ЛИЧНОСТНЫХ 
РЕЗУЛЬТАТОВ   

Оценка достижения обучающимися личностных результатов проводится в ходе 
реализации рабочих программ по профессиональным модулям и учебным дисциплинам, 
предусмотренным настоящей ПООП-П СПО12.  

Примерные критерии оценки личностных результатов обучающихся13: 
− демонстрация интереса к будущей профессии; 
− оценка собственного продвижения, личностного развития; 
− положительная динамика в организации собственной учебной деятельности 

по результатам самооценки, самоанализа и коррекции ее результатов; 
− ответственность за результат учебной деятельности и подготовки  

к профессиональной деятельности; 
− проявление высокопрофессиональной трудовой активности; 
− участие в исследовательской и проектной работе; 
− участие в конкурсах профессионального мастерства, олимпиадах  

по профессии, викторинах, в предметных неделях; 
− соблюдение этических норм общения при взаимодействии с обучающимися, 

преподавателями, мастерами и руководителями практики; 
− конструктивное взаимодействие в учебном коллективе/бригаде; 
− демонстрация навыков межличностного делового общения, социального 

имиджа; 
− готовность к общению и взаимодействию с людьми самого разного статуса, 

этнической, религиозной принадлежности и в многообразных обстоятельствах; 
− сформированность гражданской позиции; участие в волонтерском движении;   
− проявление мировоззренческих установок на готовность молодых людей  

к работе на благо Отечества; 
− проявление правовой активности и навыков правомерного поведения, 

уважения к Закону; 
− отсутствие фактов проявления идеологии терроризма и экстремизма среди 

обучающихся; 
− отсутствие социальных конфликтов среди обучающихся, основанных  

на межнациональной, межрелигиозной почве; 
− участие в реализации просветительских программ, поисковых, 

археологических, военно-исторических, краеведческих отрядах и молодежных 
объединениях;  

− добровольческие инициативы по поддержки инвалидов и престарелых 
граждан; 
                                                           
12 Личностные результаты освоения образовательной программы не подлежат персонифицированной 
оценке. Успехи обучающегося в достижении личностных результатов фиксируются способами, 
определенными образовательной организацией самостоятельно (например, портфолио, в т.ч. цифровое, 
стена (карта и др.) достижений и др.). 
13 Образовательная организация оставляет за собой право определить критерии оценки достижения 
личностных результатов, сократить или дополнить предложенный примерной рабочей программой 
воспитания. По окончании работы над разделом снимается курсивное начертание текста и удаляется 
сноска. 
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− проявление экологической культуры, бережного отношения к родной земле, 
природным богатствам России и мира; 

− демонстрация умений и навыков разумного природопользования, нетерпимого 
отношения к действиям, приносящим вред экологии; 

− демонстрация навыков здорового образа жизни и высокий уровень культуры 
здоровья обучающихся; 

− проявление культуры потребления информации, умений и навыков пользования 
компьютерной техникой, навыков отбора и критического анализа информации, умения 
ориентироваться в информационном пространстве; 

− участие в конкурсах профессионального мастерства и в командных проектах;  
− проявление экономической и финансовой культуры, экономической 

грамотности, а также собственной адекватной позиции по отношению к социально-
экономической действительности. 

 
РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К РЕСУРСНОМУ ОБЕСПЕЧЕНИЮ  

ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ 
Ресурсное обеспечение воспитательной работы направлено на создание 

организационно-педагогических условий для осуществления воспитания обучающихся,  
в том числе инвалидов и лиц с ОВЗ, в контексте реализации образовательной программы.  

 
3.1. Нормативно-правовое обеспечение воспитательной работы14 
Примерная рабочая программа воспитания разрабатывается в соответствии  

с нормативно-правовыми документами федеральных органов исполнительной власти  
в сфере образования, требованиями ФГОС СПО, с учетом сложившегося опыта 
воспитательной деятельности и имеющимися ресурсами в профессиональной 
образовательной организации. 

3.2. Кадровое обеспечение воспитательной работы 
Для реализации рабочей программы воспитания образовательная организация 

должна быть укомплектована квалифицированными специалистами. Управление 
воспитательной работой обеспечивается кадровым составом, включающим директора, 
который несёт ответственность за организацию воспитательной работы  
в профессиональной образовательной организации, заместителей директора, 
преподавателей, мастеров производственного обучения и классных руководителей 
(кураторов).   

3.3. Материально-техническое обеспечение воспитательной работы 
Специальные помещения (кабинеты, лаборатории, мастерские) представляют 

собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных 
образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, 
текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для 
самостоятельной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, 
техническими средствами обучения и материалами, учитывающими требования 
международных стандартов. 

Спортивный комплекс. 
Залы: Библиотека, читальный зал с выходом в интернет, актовый зал. 

                                                           
14 В данном разделе указывается перечень локальной базы ПОО, который будет служить подтверждением 
создания условий для воспитания обучающихся. 
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Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз практики 
по профессии (специальности). 

Требования к оснащению баз практик: 
Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, 
обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ 
профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых 
при проведении чемпионатов и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 
документации по соответствующей компетенции.  

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 
производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 
деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с 
использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

Базы практик, где намечается прохождение учебной и производственной практик 
обучающимися, предъявляются следующие требования: 

- типичность для профессии обучающихся;  
- современность оснащенности и технологии выполнения производственных работ; 
- нормальная обеспеченность сырьем, материалами, средствами технического 

обслуживания и т. п.; 
- соответствие требованиям безопасности, санитарии и гигиены. 
3.4. Информационное обеспечение воспитательной работы  
Информационное обеспечение процесса воспитания предполагает наличие  

в образовательной организации компьютерной и мультимедийной техники, средств связи, 
доступа к интернет-ресурсам и специализированного оборудования. 

Информационное обеспечение воспитания способствует организации:  
− информирования о возможностях участия обучающихся в социально значимой 

деятельности;  
− информационной и методической поддержки  реализации рабочей программы 

воспитания;  
− взаимодействия в удаленном доступе всех участников воспитательного 

процесса (обучающихся, педагогических работников, работодателей, родителей, 
общественности и др.). 

− Реализация рабочей программы воспитания должна быть отражена на сайте 
образовательной организации. 
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КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ   

(УГПС 15.00.00 Машиностроение) 
по образовательной программе среднего профессионального образования  

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
на период 2023-2024 уч. г. 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рекомендуется учитывать воспитательный потенциал участия студентов в 
мероприятиях, проектах, конкурсах, акциях, проводимых на уровне: 

Российской Федерации, в том числе: «Россия – страна возможностей» https://rsv.ru/;  
«Большая перемена» https://bolshayaperemena.online/;  
«Лидеры России» https://лидерыроссии.рф/; 
«Мы Вместе» (волонтерство) https://onf.ru;  
отраслевые конкурсы профессионального мастерства;  
движения «Ворлдскиллс Россия»; 
движения «Абилимпикс»; 

субъектов Российской Федерации (при наличии в соответствии с утвержденным 
региональным планом значимых мероприятий). 

 

https://rsv.ru/
https://bolshayaperemena.online/
https://%D0%BB%D0%B8%D0%B4%D0%B5%D1%80%D1%8B%D1%80%D0%BE%D1%81%D1%81%D0%B8%D0%B8.%D1%80%D1%84/
https://onf.ru/
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Дата Содержание15 и 
формы16  

деятельности 
 

Участники17 Место  
проведения18 

Ответственные19 Коды 
ЛР20   

 СЕНТЯБРЬ 
1 День знаний Все  

группы 
Аудитории Заместитель 

директора, 
курирующий 
воспитание, 
кураторы групп21 

ЛР 4; 
ЛР 7 

2 День окончания Второй 
мировой войны 

2 курс Аудитория Преподаватель 
истории 

ЛР 1; 
ЛР 
522 

3 День солидарности в 
борьбе с терроризмом 

Все группы Аудитории 
(15 мин 1-й 
пары) 

Заместитель 
директора, 
курирующий 
воспитание, педагоги  

ЛР 3; 
ЛР 8 

 Правила здорового 
питания: энергетический 
баланс 

1 курс Аудитория Преподаватель 
химии 

ЛР 9 

      
  Посвящение в студенты     
      
 Введение в профессию 

(специальность) 
    

      
      
      
21  День победы русских 

полков во главе с 
Великим князем 
Дмитрием Донским 
(Куликовская битва, 
1380 год). 
День зарождения 
российской 
государственности (862 

    

                                                           
15 В содержании указывается общая характеристика контента учебного занятия, направленного на достижение 
планируемых ЛР. Формулировка должна соотноситься с темой учебного занятия, но не быть ей идентичной. 
16 Формы деятельности: учебная экскурсия (виртуальная экскурсия), дискуссия, проектная сессия, учебная 
практика, производственная практика, урок-концерт, деловая игра, семинар, студенческая конференция и т.д. 
17 Курс, группа, привлеченные работодатели, представители общественности, родители и др. 
18 Наименование или номер аудитории образовательной организации либо иное, если предполагается выезд 
студентов 
19 Вписываются ФИО, должность ответственного. Это преподаватели, председатели предметно-цикловых 
комиссий, мастера производственного обучения, заведующие отделениями и др. 
20 В план выносятся коды ЛР, обозначенные педагогами или другими педагогическими работниками, 
ответственными за проведение воспитательной деятельности.  
21 Наименования должностей приведены для примера. Далее – должны быть указаны должности, которые 
обозначены ответственными в локальной нормативной базе образовательной организации: председатели 
предметно-цикловых комиссий, заведующие отделениями и др. 
22 Первые четыре строки плана заполнены в качестве примера и понимания места воспитательной работы в 
реализации образовательной программы. 
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год) 
27 Всемирный день 

туризма 
    

ОКТЯБРЬ 
1 День пожилых людей     
 День Учителя     
      
      
      
      
      
      
      
      
30  День памяти жертв 

политических 
репрессий 

    

НОЯБРЬ 
4 День народного 

единства 
    

      
      
 День матери     
      

ДЕКАБРЬ 
      
9  День Героев Отечества     
12 День Конституции 

Российской Федерации 
    

ЯНВАРЬ 
1 Новый год     
      
25 «Татьянин день» 

(праздник студентов) 
    

27  День снятия блокады 
Ленинграда 
 

    

ФЕВРАЛЬ 
2  День воинской славы 

России 
(Сталинградская битва, 
1943) 

    

8 День русской науки     
      
      
23 День защитников 

Отечества  
    

МАРТ 
      
8  Международный 

женский день 
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18  День воссоединения 

Крыма с Россией 
    

      
АПРЕЛЬ 

12 День космонавтики     
      
      

МАЙ 
1 Праздник весны и труда     
9 День Победы     
      
      
24 День славянской 

письменности и 
культуры 

    

26 День российского 
предпринимательства  

    

ИЮНЬ 
1  Международный день 

защиты детей 
    

5 День эколога     
6 Пушкинский день 

России 
    

12 День России      
      
22 День памяти и скорби     
27 День молодежи     

ИЮЛЬ 
      
8 День семьи, любви и 

верности 
    

      
      

АВГУСТ 
      
22 День Государственного 

Флага Российской 
Федерации 

    

23  День воинской славы 
России (Курская битва, 
1943) 

    

27 День российского кино     
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Приложение 5 Оценочные материалы государственной итоговой аттестации  
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 ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ДЛЯ ГИА 
ПО ПРОФЕССИИ  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
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1. ПАСПОРТ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ГИА 
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1.1. Особенности образовательной программы 
Оценочные средства разработаны для профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки). 
В рамках профессии СПО предусмотрено освоение квалификаций: Сварщик 

ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом - Сварщик частично 
механизированной сварки плавлением. 

Содержание образования по профессии предполагает освоение следующих видов 
деятельности: 

- Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и 
контроль сварных швов после сварки; 

- Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 
- Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 
При реализации образовательной программы предусмотрено параллельное 

освоение видов деятельности.   
Номенклатура модулей: 
- Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после 

сварки. 
- Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 
- Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением. 
 
1.2. Применяемые материалы 
Для разработки оценочных заданий по каждому из сочетаний видов деятельности 

рекомендуется применять следующие материалы: 

Виды деятельности Профессиональный  
стандарт КОД с индексом 

Проведение подготовительных, 
сборочных операций перед 
сваркой, зачистка и контроль 
сварных швов после сварки 

ПС 40.002 Сварщик, 
утвержден приказом 
Министерства труда и 
социальной защиты 
Российской Федерации от 28 
ноября 2013 г. № 701н (в ред. 
Приказов Минтруда России от 
12.12.2016 № 727н, от 
10.01.2017 №15н)  

 

Ручная дуговая сварка (наплавка, 
резка) плавящимся покрытым 
электродом 

ПС 40.002 Сварщик, 
утвержден приказом 
Министерства труда и 
социальной защиты 
Российской Федерации от 28 
ноября 2013 г. № 701н (в ред. 
Приказов Минтруда России от 
12.12.2016 № 727н, от 
10.01.2017 №15н) 

1.1, компетенция 
«Сварочные 
технологии» 

Частично механизированная 
сварка (наплавка) плавлением 

ПС 40.002 Сварщик, 
утвержден приказом 
Министерства труда и 
социальной защиты 
Российской Федерации от 28 
ноября 2013 г. № 701н (в ред. 
Приказов Минтруда России от 
12.12.2016 № 727н, от 

1.2, компетенция 
«Сварочные 
технологии» 

https://login.consultant.ru/link/?req=doc&demo=2&base=LAW&n=393453&date=19.05.2022&dst=100056&field=134
https://login.consultant.ru/link/?req=doc&demo=2&base=LAW&n=211326&date=19.05.2022&dst=100006&field=134
https://login.consultant.ru/link/?req=doc&demo=2&base=LAW&n=393453&date=19.05.2022&dst=100056&field=134
https://login.consultant.ru/link/?req=doc&demo=2&base=LAW&n=211326&date=19.05.2022&dst=100006&field=134
https://login.consultant.ru/link/?req=doc&demo=2&base=LAW&n=393453&date=19.05.2022&dst=100056&field=134
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10.01.2017 №15н) 
 
 
1.3. Перечень результатов, демонстрируемых на ГИА 
Состав профессиональных компетенций по видам деятельности, соотнесенных с 

заданиями, предлагаемыми в комплекте. 
Для профессии 

Оцениваемые виды деятельности и 
профессиональные компетенции 

Описание выполняемых  
в ходе процедур ГИА заданий  

Демонстрационный экзамен 

Подготовительно-сварочные 
работы и контроль качества 
сварных швов после сварки. 
ПК 1.1. Читать чертежи средней 
сложности и сложных сварных 
металлоконструкций. 
ПК 1.2. Использовать 
конструкторскую, нормативно-
техническую и производственно-
технологическую документацию по 
сварке. 
ПК 1.3. Проверять оснащенность, 
работоспособность, исправность и 
осуществлять настройку 
оборудования поста для различных 
способов сварки. 
ПК 1.4. Подготавливать и проверять 
сварочные материалы для различных 
способов сварки. 
ПК 1.5. Выполнять сборку и 
подготовку элементов конструкции 
под сварку. 
ПК 1.6. Проводить контроль 
подготовки и сборки элементов 
конструкции под сварку. 
ПК 1.7. Выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) 
подогрева металла. 
ПК 1.8. Зачищать и удалять 
поверхностные дефекты сварных 
швов после сварки. 
ПК 1.9. Проводить контроль сварных 
соединений на соответствие 
геометрическим размерам, требуемым 
конструкторской и производственно-
технологической документации по 
сварке 

- Выполнить подготовку металла под 
сварку и его сборку в соответствии с 
предложенным чертежом (металл – 
углеродистая сталь обыкновенного качества). 

 - Провести зачистку от шлаковой корки 
собранной конструкции. 

- Проверить собранную конструкцию на 
соответствие чертежу 

https://login.consultant.ru/link/?req=doc&demo=2&base=LAW&n=211326&date=19.05.2022&dst=100006&field=134
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2. СТРУКТУРА ПРОЦЕДУР ГИА И ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ 
 
2.1. Структура задания для процедуры ГИА 
Государственная итоговая аттестация по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) проводится в форме демонстрационного 
экзамена, который предусматривает изготовление готового продукта. Содержание задания 
для демонстрационного экзамена разработано на основе Федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), 
утвержденного приказом Минобрнауки России от 29.01.2016 № 50. 

Демонстрационный экзамен направлен на определение уровня освоения 
выпускником материала, предусмотренного образовательной программой, и степени 
сформированности профессиональных умений и навыков путем проведения независимой 
экспертной оценки выполненных выпускником практических заданий в условиях 
реальных или смоделированных производственных процессов. 

Задание демонстрационного экзамена – комплексная практическая задача, 
моделирующая профессиональную деятельность и выполняемая в реальном времени  

Задания, выносимые на демонстрационный экзамен, разрабатываются на основе 
требований к квалификации выпускников, устанавливаемых Федеральными 
государственными образовательными стандартами с учетом требований опорного 
работодателя и профессиональных объединений (при наличии). 

Комплект оценочной документации (КОД) – задание демонстрационного экзамена 
и комплекс требований к выполнению заданий демонстрационного экзамена, 
включающий минимальные требования к оборудованию и оснащению центров 
проведения демонстрационного экзамена, к составу экспертных групп, участвующих в 
оценке заданий демонстрационного экзамена. 

Базовый уровень демонстрационного экзамена – проводится с использованием 
комплекта оценочной документации, содержащего варианты заданий и критерии 
оценивания, разработанные федеральным оператором по профессии среднего 
профессионального образования или по отдельным видам деятельности с учетом 
требований ФГОС. 

Ручная дуговая сварка (наплавка, 
резка) плавящимся покрытым 
электродом. 

ПК 2.1. Выполнять ручную 
дуговую сварку различных деталей из 
углеродистых и конструкционных 
сталей во всех пространственных 
положениях сварного шва 

 
 

- Выполнить ручную дуговую сварку 
представленной на чертеже конструкции 
(металл – углеродистая сталь обыкновенного 
качества) 

Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением 
ПК 4.1. Выполнять частично 
механизированную сварку плавлением 
различных деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

- Выполнить частично механизированную 
сварку представленной на чертеже 
конструкции (металл – углеродистая сталь 
обыкновенного качества) 



473 
 

 

Профильный уровень демонстрационного экзамена – проводится с использованием 
комплекта оценочной документации, содержащего варианты заданий и критерии 
оценивания, разработанные федеральным оператором по профессии среднего 
профессионального образования, или по отдельным видам деятельности с учетом 
требований ФГОС и может учитывать требования предприятий, отраслевых и 
международных стандартов и иные требования. 

К государственной итоговой аттестации допускаются обучающиеся, не имеющие 
академической задолженности и в полном объеме выполнившие учебный план или 
индивидуальный учебный план по ППКРС, если иное не установлено порядком 
проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам 
среднего профессионального образования. 

 
2.2. Порядок проведения процедуры  
Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (далее - Порядок, ГИА) 
устанавливает правила организации и проведения организациями, осуществляющими 
образовательную деятельность по образовательным программам среднего 
профессионального образования (далее - образовательные организации), ГИА студентов 
(курсантов) (далее - выпускники), завершающей освоение имеющих государственную 
аккредитацию основных профессиональных образовательных программ среднего 
профессионального образования (программ подготовки квалифицированных рабочих, 
служащих и программ подготовки специалистов среднего звена) (далее - образовательные 
программы среднего профессионального образования), включая формы ГИА, требования 
к использованию средств обучения и воспитания, средств связи при проведении ГИА, 
требования, предъявляемые к лицам, привлекаемым к проведению ГИА, порядок подачи и 
рассмотрения апелляций, изменения и (или) аннулирования результатов ГИА. 

 

3. ТИПОВОЕ ЗАДАНИЕ ДЛЯ ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА 

 
3.1. Структура и содержание типового задания 
3.1.1. Задание демонстрационного экзамена включает комплексную практическую 

работу, моделирующую профессиональную деятельность и выполняемую в режиме 
реального времени. Задание состоит из практического блока и теоретического блока. 

Примерное практическое задание включает:    
1.  Лист задания. 
2.  Лист оценивания операций. 
3 . Необходимые приложения. 

 
Практический блок демонстрационного экзамена 

Экзаменуемые в ходе демонстрационного экзамена должны подтвердить наличие 
практических навыков и умений, указанных в КОД. Пример технологической карты\листа 
задания: 
  

Организация-
заказчик Тип выполняемых работ 

АО «Силовые 
машины» 

 
Работа 1 

 
Работа 2 
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Произвести 
сварку 

конструкции 
средней 

сложности 
согласно 

предложенного 
чертежа23 

ручной дуговой 
сваркой 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ПК 2.1 

Произвести сварку 
конструкции средней 
сложности согласно 

предложенного 
чертежа24 частично 
механизированной 

сваркой плавлением 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.6 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 1.9 
ПК 4.1 

Используемые 
материалы 

Характеристика материалов 
(указать нормативную 

документацию) 

Условия  
изготовления Инструмент / оснастка 

Материал 1 
 

ОСТ92-0084-80 
ГОСТ5264-80 
ГОСТ9467-75 

РД 03- 606-03 от 11.06 03г 
ГОСТ3242-79 

1. Изделие 
сваривается 
ручной дуговой 
сваркой 
плавящимся 
покрытым 
электродом. 
2. Сварка данного 
изделия включает 
в себя следующие 
виды сварных 
соединений: 
нижнее, 
горизонтальное, 
вертикальное  
3. Сварка 
конструкции 
производится 
согласно порядка, 
указанного на 
чертеже. 
4. Сварку 
необходимо 
производить со 
стороны, 
обратной 
прихваткам 

- Основной материал: 
сталь Ст3сп. 
- Пластины (на 
одного 
обучающегося): 
200х100х4мм -1 шт., 
200х600х4мм -1 шт., 
200×40×4 – 1 шт. 
- Труба Ø45×3 – 1 шт. 
- Сварочное 
оборудование: 
выпрямитель 
сварочный и реостат 
балластный (либо 
сварочный инвертор). 
- Средства 
индивидуальной 
защиты: брезентовая 
спецодежда, 
рукавицы, шапочка, 
сварочная маска, 
защитные очки. 
- Инструмент и 
принадлежности 
сварщика: молоток–
шлакоотделительный, 
стальная щетка. 

Материал 2 

ОСТ92-0084-80 
ГОСТ14771-76 
ГОСТ 2246-70 
ГОСТ 8050-85 

РД 03- 606-03 от 11.06 03г. 
ГОСТ3242-79 

1. Изделие 
сваривается 
частично 
механизированной 
сваркой. 
2. Сварка данного 
изделия включает 
в себя следующие 
виды сварных 

- Основной материал: 
сталь ВСт3сп. 
- Пластины: 160х70х6 
мм - 1 шт., 160 х40х6 
мм - 3 шт. (на 
каждого 
обучающегося, 
выполняющего 
работу). 

                                                           
23 Приложение 1 
24 Приложение 2 
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соединений: 
нижнее, 
горизонтальное, 
вертикальное, 
стыковое в 
«лодочку».  
3. Сварка 
конструкции 
производится 
согласно порядка, 
указанного на 
чертеже. 
4. Сварку 
необходимо 
производить со 
стороны, 
обратной 
прихваткам 

- Сварочное 
оборудование: 
OVERMAN 160 
(разрешается 
заменить на другой 
источник питания, 
имеющийся в ПОУ). 
 - Средства 
индивидуальной 
защиты: спецодежда 
сварщика, рукавицы, 
шапочка, сварочная 
маска, защитные 
очки, ботинки 
сварщика. 
- Инструмент и 
принадлежности 
сварщика: сварочная 
горелка, 
металлическая щётка, 
чертилка, линейка, 
угольник 

 

Теоретический блок демонстрационного экзамена 
 

Теоретический блок – это этап демонстрационного экзамена, позволяющий 
проверить профессиональную подготовку в соответствии с ФГОС СПО и требованиями 
работодателя. 

В рамках теоретического блока результаты освоения проверяются в форме 
письменного или компьютерного тестирования. 
 

Тестирование 
 

Тестирование может проводиться в форме письменного или компьютерного 
тестирования.  

Используемый при тестировании контрольно-измерительный материал включает  
в себя инструкцию по выполнению, комплекс тестовых заданий, методику обработки 
результатов. 

Непосредственно перед выполнением теста экспертом государственной 
экзаменационной комиссии проводится инструктаж, в ходе которого сообщается время, 
отводимое на выполнение теста, а также объясняется: 

- как правильно заполнить реквизиты бланка ответов (при письменном 
тестировании) или запустить приложение (при компьютерном тестировании); 

- как правильно оформить выполнение каждого типа задания (вписать слова, 
заполняя специально оставленные пробелы; обвести в кружок номер правильного ответа; 
проставить цифры, указывая правильную последовательность; соединить линиями 
соответствующие утверждения и т.д.); при компьютерном тестировании также 
разъясняется процедура выполнения. 

Задания для теоретического этапа демонстрационного экзамена представлены в 
приложении 3. 

 
3.1.2. Условия выполнения практического задания:  



476 
 

 

Для проведения экзамена приглашаются представители работодателей, может быть 
организована видеотрансляция. 

Демонстрационный экзамен проводится в течение одного дня, 
продолжительностью не более 8 ак. часов. На первом этапе проводится тестирование, на 
втором этапе практический блок. Примерное расписание демонстрационного экзамена по 
ППКРС:  

 
Мероприятие Продолжительность (в ак.ч.) Место проведения 

Теоретический блок 
(тестирование) 1 Учебный класс 

Практический блок 7 
Учебно-

производственная 
сварочная мастерская 

 
3.2. Критерии оценки выполнения задания демонстрационного экзамена 
3.2.1. Порядок оценки 
Критерии оценки по разделам задания, система начисления баллов представляются в 

виде таблицы. 

Раздел 
Базовый Максимальная 

оценка за весь 
блок 

Весовой коэффициент 
Код УК Макс. оценка 

практический 
блок 

01.01 2 

100   

01.02 2 
01.03 4 
01.04 3 
01.05 10 
01.06 4 
01.08 4 
01.09 3 

02.01(04.01) 15 
ТБ 01.01 2 
ТБ 01.02 4 
ТБ 01.03 2 

Суммарная 
оценка 55 

теоретический 
блок 

 

З.01.05 1 

100   

З.01.09, 
З.01.11 1 

З.01.07 
З.01.17 1 

З.01.18 1 
З.01.09 1 
З.01.08 1 
З.01.04 1 
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З.01.05 1 
З.01.01 1 
З.01.12 1 
З.02.02 1 
З.01.10 1 
З.01.18 1 
З.02.06 
З.04.07 1 

З.01.13 1 
З.01.04 1 
З.02.06 
З.04.07 1 

З.04.03 1 
З.01.01 1 
З.04.02 1 
З.02.06 
З.04.06 2 

З.01.04 2 
З.02.04 2 
З.01.03 
У.01.07 2 

З.04.03 2 
З.01.17 2 
З.02.06 2 
З.01.04 2 
З.01.14 2 
З.01.17 2 

Суммарная 
оценка 40 

 
Значимость практического и теоретического блока определяется разработчиком 

КОД путем назначения весовых коэффициентов, при этом сумма всех весовых 
коэффициентов должна быть равна 1. Итоговая оценка выполнения заданий 
демонстрационного экзамена,  
ИП (максимум 100 баллов), рассчитывается по формуле: 

,                                                          (1) 
 

где П – балльная оценка выполнения заданий практического блока; 
Т - балльная оценка выполнения заданий теоретического блока; 

 и  – весовые коэффициенты практического и теоретического блока. 
 



478 
 

 

Весовые коэффициенты практического и теоретического блока для обучающихся  
по ППКРС: 

 
Категория обучающихся Весовые коэффициенты 

практический блок,  теоретический блок,  
обучающиеся по ППКРС 0,8 0,2 

 
3.2.2. Порядок перевода баллов в систему оценивания.  

Максимальное количество баллов, которые возможно получить за выполнение 
практического задания демонстрационного экзамена при выполнении различных 
операций, принимается за 100 баллов. Максимальное количество баллов, которые 
возможно получить за выполнение заданий теоретического блока демонстрационного 
экзамена при выполнении различных операций, также принимается за 100 баллов.  

 
Оценка ГИА "2" "3" "4" "5" 

Итоговая оценка выполнения заданий 
демонстрационного экзамена, ИП  

0,00 - 
19,99 

20,00- 
39,99 

40,00 - 
69,99 

70,00 - 
100,00 
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Приложение 1 
 

Работа 1 

Произвести сварку конструкции средней сложности согласно предложенного чертежа 
ручной дуговой сваркой.  

 

 

№ 
шва 

Пространственное 
положение шва Обозначение шва 

1 Вертикальное ГОСТ5264-80 – Т1 - 3  
2 Нижнее ГОСТ5264-80 – Т1 - 3  
3 Нижнее ГОСТ5264-80 – С7  
4 Горизонтальное ГОСТ5264-80 – С7 
 

Технические требования 

1. Неуказанные отклонения размеров, перпендикулярности, линейности и плоскостности в 
соответствии с ОСТ92-0084-80 - ±2,0мм 

2. Сварку по ГОСТ5264-80 выполнять электродами типа Э42 ГОСТ9467-75 
3. Контроль швов производить внешним осмотром и измерениями в соответствии с 

Инструкцией по визуальному и измерительному контролю РД 03- 606-03 от 11.06 03г. 
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4. Контроль шва №2 на непроницаемость производить керосиновой пробой по ГОСТ3242-
79 

5. Стальную трубу Ø45×3 разрешается заменить на стальную трубу другого типоразмера. 
  

№ 

п/п 
Наименование детали Кол-во Материал 

1 Пластина 200×100×4 1 Сталь 
2 Пластина 200×60×4 1 Сталь 
3 Пластина 200×40×4 1 Сталь  
4 Труба Ø45×3 1 Сталь 

 

Порядок выполнения задания: 
- перед началом работы провести осмотр рабочего места, проверку исправности 
оборудования согласно требованиям техники безопасности; 
- провести настройку сварочного оборудования; 
- подготовить металл к сварке (провести зачистку металла ручным инструментом); 
- произвести сборку конструкции средней сложности согласно предложенного чертежа; 
- провести контроль качества сборки; 
- выполнить сварку собранной конструкции; 
- выполнить зачистку по окончанию сварки (зачистка производится с помощью ручного 
инструмента (шлакоотделительный молоток, стальная щетка) без применения электро- и 
пневмоинструментов. Зачистку необходимо производить с использованием 
индивидуальных средств защиты, таких как защитные очки. При наличии маски хамелеон 
допускается зачистка в ней); 
- провести контроль качества изготовленного изделия; 
- представить выполненную работу. 
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Приложение 2 

Работа 2 

Произвести сварку конструкции средней сложности согласно предложенного чертежа 
частично механизированной сваркой плавлением. 
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Пространственные положения сварки 
 

Номер шва №1 №2 №3 №4 №5 
Пространственное 
положение сварки Вертикальное Горизонтально-

потолочное "В лодочку" Горизонталь
ное Нижнее 

Марка свариваемого металла ВСт3сп 
Стыковой шов №5 

Нижнее положение сварки 
Проверка на непроницаемость керосиновой 

пробой. Время выдержки 10 мин.  
 

Порядок выполнения задания: 
- перед началом работы провести осмотр рабочего места, проверку исправности 
оборудования согласно требованиям техники безопасности; 
- провести настройку сварочного оборудования; 
- подготовить металл к сварке (провести зачистку металла ручным инструментом); 
- произвести сборку конструкции средней сложности согласно предложенного чертежа; 
- провести контроль качества сборки; 
- выполнить сварку собранной конструкции; 
- выполнить зачистку по окончанию сварки (зачистка производится с помощью ручного 
инструмента (шлакоотделительный молоток, стальная щетка) без применения электро- и 
пневмоинструментов. Зачистку необходимо производить с использованием 
индивидуальных средств защиты, таких как защитные очки. При наличии маски хамелеон 
допускается зачистка в ней); 
- провести контроль качества изготовленного изделия; 
- представить выполненную работу 
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Приложение 3 

Задание для теоретического этапа демонстрационного экзамена 
 
Выберите правильный ответ и обведите его номер 
 
1. К характеристикам, определяемым при испытании образцов металла на 
растяжение, относятся 
1. Предел текучести, предел прочности. 
2. Угол загиба. 
3. Предел текучести, предел прочности, относительные удлинение и поперечное сужение. 
 
2.  Пора – это…? 
1. Дефект сварного шва в виде замкнутой полости, заполненной инородным металлом. 
2. Дефект сварного шва в виде полости сферической формы, заполненной шлаком. 
3. Дефект сварного шва в виде замкнутой полости, заполненной газом. 
 
3. Сварочный источник питания для ручной дуговой сварки должен быть оснащен… 
1. Амперметром сварочный источник питания для дуговой сварки 
2. Амперметром и вольтметром 
3. Вольтметром и устройством для контроля скорости сварки 
 
4. Провода электропроводки по всей длине должны иметь цвет… 
1. Иметь разный цвет, при этом цвет должен обозначать назначение проводника. 
2. Иметь разный цвет, при этом комбинация цветов не имеет значения. 
3. Быть одного цвета: черного или белого 
 
5. Остаточные сварочные деформации – это…? 
1. Деформации, появляющиеся после сварки. 
2. Деформации, остающиеся после сварки и полного остывания изделия. 
3. Деформации, образующиеся под действием эксплуатационных нагрузок. 
 
6. Сварное соединение обозначается на чертеже каким образом? 
1. Указывается тип соединения, метод и способ сварки, методы контроля. 
2. Указывается ГОСТ, тип соединения, метод и способ сварки, катет шва, длина или шаг, 
особые обозначения. 
3. Указывается метод и способ сварки, длина или шаг, сварочный материал, методы и 
объем контроля. 
 
7. Магнитное дутье дуги – это…? 
1. Расширение дуги в результате взаимодействия собственного магнитного поля дуги с 
полем сварочной цепи, посторонними магнитными полями, а также с ферромагнитными 
материалами. 
2. Отклонение дуги от оси электрода в результате действия магнитных полей или 
ферромагнитных масс при сварке. 
3. Сжатие дуги и увеличение проплавления в результате взаимодействия собственного 
магнитного поля дуги с полем сварочной цепи, посторонними магнитными полями, а 
также с ферромагнитными материалами. 
 
8. Характер переноса электродного металла влияет на качество сварного шва каким 
образом? 
1. Мелкокапельный регулярный перенос способствует получению бездефектных швов. 
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2. При крупнокапельном переносе обеспечивается наименьшее содержание водорода в 
наплавленном металле, что значительно снижает вероятность образования холодных 
трещин. 
3. При мелкокапельном переносе повышается вероятность «примерзания» электрода. 
 
9. При закалке малоуглеродистых сталей происходят изменения свойств металла: 
1. Пластичность увеличивается, прочностные характеристики не меняются 
2. Возрастают прочностные характеристики, пластичность уменьшается 
3. Возрастает и прочность, и пластичность 
 
10. Следует исправлять дефекты сварных соединений, подлежащих последующей 
термообработке (отпуску)… 
1. До отпуска. 
2. По согласованию с головной материаловедческой организацией. 
3. После отпуска. 
 
11. Низкоуглеродистые стали обладают _____________ свариваемостью. 
1. Хорошей. 
2. Удовлетворительной. 
3. Плохой. 
 
12. Цель визуального контроля сварного соединения – 
_________________________________? 
1. Выявления поверхностных дефектов шва 
2. Выявления поверхностных дефектов и дефектов формирования шва. 
3. Выявления несоответствия конструкционных размеров шва требованиям нормативно-
технической документации. 
 
13. Основной критерий при выборе провода для электрических цепей – это… 
1. Допустимая плотность тока 
2. Удельное сопротивление проводника 
3. Удельное сопротивление проводника и его длины 
 
14. Исправлять в сварном шве свищи возможно… 
1. Удалением дефектного места до “здорового” металла механическим способом с 
последующей заваркой. 
2. Заваркой с последующей механической обработкой. 
3. Выборкой механическим способом дефектного места на всю толщину шва с 
последующей заваркой выборки. 
 
15. Характеристика, определяемая при статическом изгибе – это…? 
1. Угол загиба. 
2. Ударная вязкость при изгибе. 
3. Предел прочности при изгибе. 
 
16. Характеристика процесса сварки в углекислом газе 
1. Сварка неплавящимся электродом в углекислом газе с подачей присадочной проволоки 
2. Сварка плавящимся электродом в среде углекислого газа. 
3. Сварка плавящимся электродом в смесях активных газов с добавлением углекислого 
газа. 
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17. Увеличение длины дуги при автоматической дуговой сварке под флюсом приводит 
к … 
1. Увеличению ширины, уменьшению выпуклости шва, глубина провара остается 
практически неизменной. 
2. Уменьшается ширина шва, увеличивается глубина провара. 
3. Увеличению выпуклости шва, уменьшению глубины провара. 
 
18. Баллон для хранения кислорода имеет какой цвет? 
1.серый 
2. голубой 
3. белый 
 
19. Полярность дуги называют прямой при условии, когда…? 
1. На электроде плюс, на изделии минус. 
2. На электроде минус, на изделии плюс. 
3. Переменное изменение полярности на электроде и изделии. 
 
20. Сущность дуговой сварки неплавящимся электродом – это, когда…? 
1. Дуга горит между неплавящимся (вольфрамовым или угольным) электродом и 
изделием. 
2. Электроды, между которыми горит дуга, являются неплавящимися. 
3. Защита дуги осуществляется защитным газом. 

Эталон ответов 
 

Номер вопроса Правильный ответ 

1 3 
2 3 
3 1 
4 1 
5 2 
6 2 
7 2 
8 1 
9 2 
10 1 
11 1 
12 3 
13 2 
14 2 
15 1 
16 2 
17 1 
18 2 
19 2 
20 1 
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Приложение 4 

 
Универсальный кодификатор по профессии  

15.01.05 «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
 

Трудовая 
деятельность 
(основной вид 
деятельности) 

Код 
проверяемого 

требования 
Проверяемые требования к результатам 

1 2 3 
Для базового уровня 

ВД 15.01.05 – 01 
 

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 
зачистка и контроль сварных швов после сварки 

01.01 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных 
металлоконструкций 

01.02 Использовать конструкторскую, нормативно-
техническую и производственно-технологическую 
документацию по сварке 

01.03 Проверять оснащенность, работоспособность, 
исправность и осуществлять настройку оборудования 
поста для различных способов сварки 

01.04 Подготавливать и проверять сварочные материалы для 
различных способов сварки 

01.05 Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции 
под сварку 

01.06 Проводить контроль подготовки и сборки элементов 
конструкции под сварку 

01.07 Выполнять предварительный, сопутствующий 
(межслойный) подогрева металла 

01.08 Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных 
швов после сварки 

01.09 Проводить контроль сварных соединений  

ВД 15.01.05 – 02 

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом 

02.01 
Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей 
из углеродистых и конструкционных сталей во всех 
пространственных положениях сварного шва 

02.02 
Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей 
из цветных металлов и сплавов во всех 
пространственных положениях сварного шва 

02.03 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми 
электродами различных деталей 

02.04 Выполнять дуговую резку различных деталей 

ВД 15.01.05 – 04 

Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 

04.01 

Выполнять частично механизированную сварку плавлением 
различных деталей из углеродистых  
и конструкционных сталей во всех пространственных 
положениях сварного шва 

04.02 
Выполнять частично механизированную сварку плавлением 
различных деталей и конструкций  
из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 
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положениях сварного шва 

04.03 Выполнять частично механизированную наплавку различных 
деталей 

ВД.15.01.05– 
ТБ01 

Обеспечение охраны труда и техники безопасности на рабочем месте 
ТБ01.01 Использование средств индивидуальной защиты 
ТБ01.02 Соблюдение порядка на рабочем месте 

ТБ01.03 Соблюдение правил пожарной безопасности 
 

 
Кодификатор знаний и умений 

по профессии  
15.01.05 «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 
Знания Код 

знания 
(З) 

Умения Код 
умения 

(У) 
 

ВД 01 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка 
и контроль сварных швов после сварки 
основы теории сварочных 
процессов (понятия: сварочный 
термический цикл, сварочные 
деформации и напряжения) 

3.01.01 использовать ручной и 
механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных 
дефектов после сварки 

У.01.1 

необходимость проведения 
подогрева при сварке 

3.01.02 проверять работоспособность 
и исправность оборудования 
поста для сварки 

У.01.2 

классификацию и общие 
представления о методах и 
способах сварки 

3.01.03 использовать ручной и 
механизированный инструмент 
для подготовки элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку 

У.01.3 

основные типы, 
конструктивные элементы, 
размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах 

3.01.04 выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) 
подогрев металла в 
соответствии с требованиями 
производственно-
технологической 
документации по сварке 

У.01.4 

влияние основных параметров 
режима и пространственного 
положения при сварке на 
формирование сварного шва 

3.01.05 применять сборочные 
приспособления для сборки 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под 
сварку 

У.01.5 

основные типы, 
конструктивные элементы, 
разделки кромок 

3.01.06 подготавливать сварочные 
материалы к сварке; 
зачищать швы после сварки 

У.01.6 

основы технологии сварочного 
производства; 
виды и назначение сборочных, 
технологических 
приспособлений и оснастки 

3.01.07 пользоваться производственно-
технологической и 
нормативной документацией 
для выполнения трудовых 
функций 

У.01.7 
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основные правила чтения 
технологической документации 

3.01.08   

типы дефектов сварного шва 3.01.09   
методы неразрушающего 
контроля 

3.01.10   

причины возникновения и меры 
предупреждения видимых 
дефектов 

3.01.11   

способы устранения дефектов 
сварных швов 

3.01.12   

правила подготовки кромок 
изделий под сварку 

3.01.13   

устройство вспомогательного 
оборудования, назначение, 
правила его эксплуатации и 
область применения 

3.01.14   

правила сборки элементов 
конструкции под сварку 

3.01.15   

порядок проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему 
(межслойному) подогреву 
металла 

3.01.16   

устройство сварочного 
оборудования, назначение, 
правила его эксплуатации и 
область применения 

3.01.17   

правила технической 
эксплуатации электроустановок 

3.01.18   

классификацию сварочного 
оборудования и материалов 

3.01.19   

основные принципы работы 
источников питания для сварки 

3.01.20   

правила хранения и 
транспортировки сварочных 
материалов 

3.01.21   

ВД 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
основные типы, 
конструктивные элементы и 
размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой 
сваркой (наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым 
электродом, и обозначение их 
на чертежах 

З.02.01 проверять работоспособность 
и исправность сварочного 
оборудования для ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

У.02.01 

основные группы и марки 
материалов, свариваемых 
ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым 
электродом 

З.02.02 настраивать сварочное 
оборудование для ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом 

У.02.02 
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сварочные (наплавочные) 
материалы для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым 
электродом 

З.02.03 выполнять сварку различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

У.02.03 

технику и технологию ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом различных деталей 
и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва 

З.02.04 владеть техникой дуговой 
резки металла 

У.02.04 

основы дуговой резки З.02.05   
причины возникновения 
дефектов сварных швов, 
способы их предупреждения и 
исправления при ручной 
дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся покрытым 
электродом 

З.02.06   

ВД 04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 
основные группы и марки 
материалов, свариваемых 
частично механизированной 
сваркой (наплавкой) 
плавлением 

З.04.01 проверять работоспособность 
и исправность оборудования 
для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У.04.01 

сварочные (наплавочные) 
материалы для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

З.04.02 настраивать сварочное 
оборудование для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 

У.04.02 

устройство сварочного и 
вспомогательного 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением, 
назначение и условия работы 
контрольно-измерительных 
приборов, правила их 
эксплуатации и область 
применения 

З.04.03 выполнять частично 
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением 
простых деталей 
неответственных конструкций 
в нижнем, вертикальном и 
горизонтальном 
пространственном положении 
сварного шва 

У.04.03 

технику и технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для 
сварки различных деталей и 
конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва 

З.04.04   

порядок проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующему 
(межслойному) подогреву 
металла 

З.04.05   
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причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в 
свариваемых (наплавляемых) 
изделиях 

З.04.06   

причины возникновения 
дефектов сварных швов, 
способы их предупреждения и 
исправления 

З.04.07   
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