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Раздел 1. Общие положения 
 

1.1. Основная профессиональная образовательная программа среднего 
профессионального образования − программа подготовки квалифицированных рабочих, 
служащих по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением (далее − 
ОПОП СПО ППКРС) разработана на основе федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 
15.01.32 Оператор станков с программным управлением, утвержденного приказом 
образования и науки Российской Федерации от 09.12.2016 № 1555, зарегистрированного 
Министерством Юстиции Российской Федерации от 20.12.2016 № 44827, входящей в 
укрупненную группу профессий 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ и с учетом примерной 
основной ОПОП СПО ППКРС среднего профессионального образования (далее – ПООП 
СПО) по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, 
зарегистрированной в федеральном реестре примерных основных образовательных 
программ среднего профессионального образования (ПООП СПО) № 15.01.32-170404, 
реквизиты решения федерального учебно-методического объединения в среднем 
профессиональном образовании (ФУМО СПО) о включении ПООП СПО в реестр: 
протокол № 1 от 30.03.2017, дата включения ПООП СПО в реестр от 04.04.2017 и с 
учетом примерной основной ОПОП СПО ППКРС «Профессионалитет» программы 
подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии. 

ОПОП СПО ППКРС − комплекс основных характеристик образования (объем, 
содержание, планируемые результаты) и организационно-педагогических условий, 
который представлен в виде учебного плана, календарного учебного графика, рабочих 
программ учебных предметов, курсов, дисциплин (модулей), иных компонентов, 
оценочных и методических материалов, а также рабочей программы воспитания, 
календарного плана воспитательной работы, форм аттестации. 

ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным 
управлением определяет объем и содержание среднего профессионального образования, 
планируемые результаты освоения ОПОП СПО ППКРС, условия образовательной 
деятельности. 

ОПОП СПО ППКРС разработана для реализации ОПОП СПО ППКРС на базе 
основного общего образования на основе требований федерального государственного 
образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом 
получаемой профессии.  

ОПОП СПО ППКРС разработана в соответствии со следующими нормативными 
правовыми актами: 

1. Федеральным законом от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 
Федерации». 

2. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
17.05.2012 № 413 «Об утверждении федерального государственного образовательного 
стандарта среднего общего образования».  

3. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 23.11.2022 № 
1014 «Об утверждении федеральной ОПОП СПО ППКРС среднего общего образования». 

4. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления 
образовательной деятельности по образовательным программам среднего 
профессионального образования».  

5. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 08.11.2021 № 
800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 
образовательным программам среднего профессионального образования».  
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6. Приказом Министерства науки и высшего образования Российской Федерации 
№ 885, приказом Министерства просвещения Российской Федерации № 390 от 05.08.2020 
«О практической подготовке обучающихся». 

7. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 14.10.2022 № 
906 «Об утверждении Порядка заполнения, учета и выдачи дипломов о среднем 
профессиональном образовании и их дубликатов». 

8. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 02.06.2022 № 
390 «Об утверждении образцов и описания диплома о среднем профессиональном 
образовании и приложения к нему». 

9. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
20.01.2014 № 22 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего 
профессионального образования, реализация образовательных программ по которым не 
допускается с применением исключительно электронного обучения, дистанционных 
образовательных технологий». 

10. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
08.04.2021 № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных 
образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их 
экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего 
профессионального образования». 

11. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
23.08.2017 № 816 «Об утверждении Порядка применения организациями, 
осуществляющими образовательную деятельность, электронного обучения, 
дистанционных образовательных технологий при реализации образовательных 
программ». 

12. Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 02.09.2020 № 
457 «Об утверждении Порядка приема на обучение по образовательным программам 
среднего профессионального образования». 

13. Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 
02.07.2013 № 513 «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, 
по которым осуществляется профессиональное обучение». 

14. Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
29.06.2021 № 431н «Об утверждении профессионального стандарта профессионального 
стандарта 40.222 Оператор металлорежущих станков с числовым программным 
управлением». 

15. Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
09.07.2018 № 462н «Об утверждении профессионального стандарта 40.092 Станочник 
широкого профиля». 

16. Постановлением Главного государственного санитарного врача Российской 
Федерации от 28.09.2020 № 28 «Об утверждении санитарных правил СП 2.4.3648-20 
«Санитарно-эпидемиологические требования к организациям воспитания и обучения, 
отдыха и оздоровления детей и молодежи»». 

17. Постановлением Главного государственного санитарного врача Российской 
Федерации от 28.01.2021 № 2 «Об утверждении санитарных правил и норм СанПиН 
1.2.3685-21 «Гигиенические нормативы и требования к обеспечению безопасности и (или) 
безвредности для человека факторов среды обитания»». 

18. Методическими рекомендациями по реализации образовательных программ 
начального общего, основного общего, среднего общего образования, образовательных 
программ среднего профессионального образования и дополнительных 
общеобразовательных программ с применением электронного обучения и дистанционных 
образовательных технологий (Письмо Министерства просвещения Российской Федерации 
от 19.03.2020 № ГД-39/04 «О направлении методических рекомендаций». 
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19. Письмом Министерства образования и науки Российской Федерации 
Российской Федерации от 22.04.2015 № 06-443 «О направлении Методических 
рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по разработке и реализации 
адаптированных образовательных программ среднего профессионального образования». 

20. Уставом Санкт-Петербургского государственного бюджетного 
профессионального образовательного учреждения «Электромашиностроительный 
колледж». 

21. Иными локальными нормативными актами по вопросам организации и 
осуществления образовательной деятельности, в том числе Акционерного общества 
«Силовые машины – ЗТЛ, ЛМЗ, Электросила, Энергомашэкспорт», Общества с 
ограниченной ответственностью УК «УЗТМ-КАРТЭКС» - управляющая организация 
ООО «ИЗ-КАРТЭКС им. П.Г. Коробкова». 

 
Используемые сокращения: 
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 
ОПОП СПО ППКРС – основная профессиональная образовательная программа 

среднего профессионального образования − программы подготовки квалифицированных 
рабочих, служащих;  

ОК – общие компетенции; 
ПК – профессиональные компетенции; 
ЛР – личностные результаты; 
ПС – профессиональный стандарт, 
ОТФ – обобщенная трудовая функция; 
ТФ – трудовая функция; 
СГ – социально-гуманитарный цикл; 
ОП –общепрофессиональный учебный цикл/общепрофессиональная дисциплина; 
П – профессиональный учебный цикл; 
МДМ – междисциплинарный модуль; 
ПМ – профессиональный модуль; 
МДК – междисциплинарный курс; 
ДЭ – демонстрационный экзамен; 
ГИА – государственная итоговая аттестация. 
 

Раздел 2. Общая характеристика ОПОП СПО ППКРС  
 

ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным 
управлением сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в 
организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых 
технологий. 

Квалификация, присваиваемая выпускникам ОПОП СПО ППКРС: 
оператор станков с программным управлением <-> станочник широкого профиля. 
Выпускник, освоивший ОПОП СПО ППКРС, должен быть готов к выполнению 

основных видов деятельности: 
изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по 
стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 
экологической безопасности; 

разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением; 

изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по 
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стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 
экологической безопасности. 

 
Получение среднего профессионального образования по профессии допускается 

только в профессиональной образовательной организации или образовательной 
организации высшего образования. 

Формы обучения: очная, очно-заочная. 
Уровень образования, необходимый для приема на обучение по ОПОП СПО 

ППКРС − основное общее образование. Срок получения образования ОПОП СПО ППКРС 
по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением в очной форме 
обучения вне зависимости от применяемых образовательных технологий составляет: на 
базе основного общего образования - 1 год 10 месяцев, в объеме 2952 академических 
часов. Срок освоения ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с 
программным управлением в очной форме обучения для лиц, обучающихся на базе 
основного общего образования, увеличивается на 52 недели из расчета: теоретическое 
обучение (при обязательной учебной нагрузке 36 часов в неделю) − 39 недель, 
промежуточная аттестация − 2 недели, каникулы − 11 недель. 
 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 
 

3.1. Область профессиональной деятельности, в которой выпускники, освоившие 
образовательную программу, могут осуществлять профессиональную деятельность: 40 
Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности. 

3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения 
взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у 
обучающегося по завершении освоения основной профессиональной ОПОП СПО ППКРС 
(Приложение 1). 

3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям и 
присваиваемой квалификации: 

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных модулей 

1 2 
Изготовление деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) по стадиям технологического 
процесса в соответствии с требованиями охраны 
труда и экологической безопасности 

ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих 
станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) по стадиям технологического 
процесса в соответствии с требованиями охраны труда 
и экологической безопасности 

Разработка управляющих программ для станков с 
числовым программным управлением 

ПМ.02 Разработка управляющих программ для 
станков с числовым программным управлением 

Изготовление деталей на металлорежущих станках 
с программным управлением по стадиям 
технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической 
безопасности 

ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих 
станках с программным управлением по стадиям 
технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической 
безопасности 

ВД, сформированные совместно с работодателем (формируемые из часов вариативной части ФГОС СПО) 
Выполнение работ по профессии рабочего 18466 
Слесарь механосборочных работ 

ПМ.04 Выполнение работ по профессии рабочего 
18466 Слесарь механосборочных работ 

 
Раздел 4. Планируемые результаты освоения ОПОП СПО ППКРС 

 
4.1. Общие компетенции 
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К
од

 к
ом

пе
те

нц
ии

 
Наименованиекомпетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным контекстам 

 Умения: 
Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 
Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и выделять её 

составные части 
Уо 01.03 определять этапы решения задачи 
Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 
Уо 01.05 составлять план действия 
Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 
Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 
Уо 01.08 реализовывать составленный план 
Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 
 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором приходится 
работать и жить 

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 
смежных областях 

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и смежных сферах 
Зо 01.05 структуру плана для решения задач 
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Умения: 
Уо 02.01 определять задачи для поиска информации 
Уо 02.02 определять необходимые источники информации 
Уо 02.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию 
Уо 02.04 выделять наиболее значимое в перечне информации 
Уо 02.05 оценивать практическую значимость результатов 

поиска 
Уо 02.06 оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 
профессиональных задач 

Уо 02.07 использовать современное программное обеспечение 
Уо 02.08 использовать различные цифровые средства для 

решения профессиональных задач 
 Знания: 
Зо 02.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности 
Зо 02.02 приемы структурирования информации 
Зо 02.03 формат оформления результатов поиска информации, 

современные средства и устройства информатизации 
Зо 02.04 порядок их применения и программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в том числе с 
использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать и 
реализовывать собственное 

 Умения: 
Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 



9 

 
 

профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

документации в профессиональной деятельности 
Уо 03.02 применять современную научную профессиональную 

терминологию 
Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 
Уо 03.04 выявлять достоинства и недостатки коммерческой 

идеи 
Уо 03.05 презентовать идеи открытия собственного дела в 

профессиональной деятельности; оформлять бизнес-
план 

Уо 03.06 рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам 
кредитования 

Уо 03.07 определять инвестиционную привлекательность 
коммерческих идей в рамках профессиональной 
деятельности 

Уо 03.08 презентовать бизнес-идею 
Уо 03.09 определять источники финансирования 
 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального развития и 

самообразования 
Зо 03.04 основы предпринимательской деятельности; основы 

финансовой грамотности 
Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов 
Зо 03.06 порядок выстраивания презентации 
Зо 03.07 кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде 

 Умения: 
Уо 04.01 организовывать работу коллектива  

и команды 
Уо 04.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 
 Знания: 
Зо 04.01 психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 
Зо 04.02 основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную  
и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста 

 Умения: 
Уо 05.01 грамотно излагать свои мысли  

и оформлять документы по профессиональной 
тематике на государственном языке, проявлять 
толерантность в рабочем коллективе 

 Знания: 
Зо 05.01 особенности социального и культурного контекста;  
Зо 05.02 правила оформления документов  

и построения устных сообщений 
ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 Умения: 
Уо 06.01 описывать значимость своей профессии 
Уо 06.02 применять стандарты антикоррупционного поведения 
 Знания: 
Зо 06.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей 
Зо 06.02 значимость профессиональной 

деятельностипопрофессии 
Зо 06.03 стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 
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4.2. Профессиональные компетенции 

 

ОК 07 Содействовать сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в 
чрезвычайных ситуациях 

 Умения: 
Уо 07.01 соблюдать нормы экологической безопасности;  
Уо 07.02 определять направления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 
профессии,осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства 

Уо 07.03 организовывать профессиональную деятельность с 
учетом знаний об изменении климатических условий 
региона 

 Знания: 
Зо 07.01 правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности 
Зо 07.02 основные ресурсы, задействованные  

в профессиональной деятельности 
Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбережения 
Зо 07.04 принципы бережливого производства 
Зо 07.05 основные направления изменения климатических 

условий региона 
ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

 Умения: 
Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 
функций в профессиональной деятельности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 
перенапряжения, характерными для данной профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека 
Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для профессии 
Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

 Умения: 
Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы (профессиональные 
и бытовые), понимать тексты на базовые 
профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия 
(текущие и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые или 
интересующие профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных предложений 

на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 
деятельности 

Зо 09.04 особенности произношения 
Зо 09.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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Основные виды 
деятельности 

Код и наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

Изготовление деталей на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 

(сверлильных, 
токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных 
и шлифовальных) по 

стадиям технологического 
процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда 
и экологической 

безопасности 

ПК 1.1 
Осуществлять 
подготовку и 

обслуживание рабочего 
места для работы на 

металлорежущих станках 
различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, 
фрезерных, 

копировальных, 
шпоночных и 

шлифовальных). 

Навыки/практический опыт: 
Н 1.1.01 Выполнение подготовительных 

работ и обслуживания рабочего 
места станочника 

Умения: 
У 1.1.01 Подготавливать к работе и 

обслуживать рабочие места 
станочника в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности 

Знания: 
З 1.1.01 правила подготовки к работе и 

содержания рабочих мест 
станочника, требования охраны 
труда, производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 

З 1.1.02 конструктивные особенности, 
правила управления, подналадки и 
проверки на точность 
металлорежущих станков 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных); 

З 1.1.03 правила перемещения грузов и 
эксплуатации специальных 
транспортных и грузовых средств; 

ПК 1.2 
Осуществлять 
подготовку к 

использованию 
инструмента, оснастки, 

подналадку 
металлорежущих станков 
различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, 
фрезерных, 

копировальных, 
шпоночных и 

шлифовальных) в 
соответствии с 

полученным заданием. 

Навыки/практический опыт:  
Н 1.2.01 Подготовка к использованию 

инструмента и оснастки для работы 
на металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) в соответствии с 
полученным заданием   

Умения: 
У 1.2.01 Выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные 
приспособления, режущий  и 
контрольно измерительный 
инструмент 

Знания: 
З 1.2.01 устройство, правила применения, 

проверки на точность 
универсальных и специальных 
приспособлений, контрольно-
измерительных инструментов; 

ПК 1.3 
Определять 

последовательность и 
оптимальные режимы 
обработки различных 

изделий на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, 

Навыки/практический опыт:  
Н 1.3.01 Определение последовательности и 

оптимального режима обработки 
различных изделий на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) в соответствии с 
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Основные виды 
деятельности 

Код и наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

фрезерных, 
копировальных, 

шпоночных и 
шлифовальных) в 

соответствии с заданием. 

полученным заданием   
Умения: 
У 1.3.01 Устанавливать оптимальный режим 

обработки в соответствии с 
технологической картой 

Знания: 
З 1.3.01 правила определения режимов 

резания по справочникам и паспорту 
станка 

ПК 1.4 
Вести технологический 

процесс обработки и 
доводки деталей, 

заготовок и 
инструментов на 

металлорежущих станках 
различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, 
фрезерных, 

копировальных, 
шпоночных и 

шлифовальных) с 
соблюдением требований 

к качеству, в 
соответствии с заданием 

и технической 
документацией. 

Навыки/практический опыт: 
Н 1.4.01 Обработка и доводка деталей, 

заготовок и инструментов работы на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) с соблюдением 
требований к качеству в 
соответствии с полученным 
заданием и технической 
документацией 

Умения: 
У 1.4.01 Осуществлять обработку и доводку 

деталей, заготовок и инструментов 
на металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) 

Знания: 
З 1.4.01 правила  проведения  и  технологию   

проверки   качества выполненных 
работ 

ПК.в.1.5 
Контроль качества 
параметров детали 

Навыки/практический опыт: 
Н 1.5.01 Контроля качества выполненных 

работ 
Умения: 
У 1.5.01 осуществлять контроль параметров  

поверхностей  простых и сложных 
деталей 

Знания: 
З 1.5.01 Методы контроля качества 

параметров деталей 
Разработка управляющих 
программ для станков с 
числовым программным 

управлением 

ПК 2.1 
Разрабатывать 

управляющие программы 
с применением систем 

автоматического 
программирования 

Навыки/практический опыт: 
Н 2.1.01 Разработки управляющих программ 

с применением систем 
автоматического программирования 

Умения: 
У2.1.01 читать и применять техническую 

документацию при выполнении 
работ 

У2.1.02 разрабатывать маршрут 
технологического процесса 
обработки с выбором режущих и 
вспомогательных инструментов, 
станочных приспособлений, с 
разработкой технических условий на 
исходную заготовку 

У2.1.03 Устанавливать оптимальный режим 
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Основные виды 
деятельности 

Код и наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

резания; 
У2.1.04 анализировать системы ЧПУ станка 

и подбирать язык 
программирования; 

Знания: 
З 2.1.01 устройство, назначение и правила 

применения приспособлений и 
оснастки 

З 2.1.02 устройство и принципы работы 
металлорежущих станков с 
программным управлением, правила 
подналадки и наладки 

З 2.1.03 устройство, назначение и правила 
пользования режущим и 
измерительным инструментом; 

З 2.1.04 правила определения режимов 
резания по справочникам и паспорту 
станка; 

З 2.1.05 методы разработки 
технологического процесса 
изготовления деталей на станках с 
числовым программным 
управлением (далее - ЧПУ); 

З 2.1.06 теорию программирования станков с 
ЧПУ с использованием G-кода; 

З 2.1.07 приемы программирования одной 
или более систем ЧПУ; 

ПК 2.2 
Разрабатывать 

управляющие программы 
с применением систем 

CAD/CAM 

Навыки/практический опыт: 
Н 2.2.01 Разработки управляющих программ 

с применением систем CAD/CAM; 
написание управляющей программы 
в CAD/САМ  3 оси; 
написание управляющей программы 
в CAD/CAM  5 оси 

Умения: 
У2.1.01 читать и применять техническую 

документацию при выполнении 
работ 

У2.1.02 разрабатывать маршрут 
технологического процесса 
обработки с выбором режущих и 
вспомогательных инструментов, 
станочных приспособлений, с 
разработкой технических условий на 
исходную заготовку 

У2.1.03 Устанавливать оптимальный режим 
резания; 

У2.1.04 анализировать системы ЧПУ станка 
и подбирать язык 
программирования; 

У2.2.01 осуществлять написание 
управляющей программы в 
CAD/CAM 3 оси 

У2.2.02 осуществлять написание 
управляющей программы в 
CAD/CAM 5 оси;   

У2.2.03 проверять управляющие программы 
средствами вычислительной техники 

У2.2.04 кодировать информацию и готовить 
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Основные виды 
деятельности 

Код и наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

данные для ввода в станок, 
записывая их на носитель 

У2.2.05 применять методы и приемки 
отладки программного кода 

Знания: 
З 2.2.01 устройство, назначение и правила 

применения приспособлений и 
оснастки 

З 2.2.02 устройство и принципы работы 
металлорежущих станков с 
программным управлением, правила 
подналадки и наладки 

З 2.2.03 устройство, назначение и правила 
пользования режущим и 
измерительным инструментом; 

З 2.2.04 правила определения режимов 
резания по справочникам и паспорту 
станка; 

З 2.2.05 методы разработки 
технологического процесса 
изготовления деталей на станках с 
числовым программным 
управлением (далее - ЧПУ); 

З 2.2.06 теорию программирования станков с 
ЧПУ с использованием G-кода; 

З 2.2.07 приемы программирования одной 
или более систем ЧПУ; 

З 2.2.08 приемы работы в CAD/CAM 
системах 

ПК 2.3 
Выполнять диалоговое 

программирование с 
пульта управления 

станком 

Навыки/практический опыт: 
Н 2.3.01 выполнения   диалогового   

программирования   с   пульта 
управления станком 

Умения: 
У2.1.01 читать и применять техническую 

документацию при выполнении 
работ 

У2.1.03 Устанавливать оптимальный режим 
резания; 

У2.1.04 анализировать системы ЧПУ станка 
и подбирать язык 
программирования; 

У2.2.03 проверять управляющие программы 
средствами вычислительной техники 

У2.3.01 вводить управляющие программы в 
универсальные ЧПУ станка и 
контролировать циклы их 
выполнения при изготовлении 
деталей 

У2.3.02 применять современные 
компиляторы, отладчики и 
оптимизаторы программного кода 

У2.3.03 работать в режиме корректировки 
управляющей программы 

Знания: 
З 2.3.01 правила определения режимов 

резания по справочникам и паспорту 
станка 

З 2.3.02 теорию программирования станков с 
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Основные виды 
деятельности 

Код и наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

ЧПУ с использованием G-кода 
З 2.3.03 приемы программирования одной 

или более систем ЧПУ 
З 2.3.04 способы использования 

(корректировки) существующих 
программ для выполнения задания 
по изготовлению детали 

Изготовление деталей на 
металлорежущих станках с 
программным управлением 
по стадиям 
технологического процесса 
в соответствии с 
требованиями охраны труда 
и экологической 
безопасности. 

ПК 3.1. 
Осуществлять 
подготовку и 
обслуживание рабочего 
места для работы на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных) с 
программным 
управлением 

Навыки/практический опыт: 
Н 3.1.01 выполнение   подготовительных   

работ   и   обслуживания рабочего 
места оператора станка с 
программным управлением 

Умения: 
У 3.1.01 осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места 
оператора станка с программным 
управлением в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности 

Знания: 
З 3.1.01 правила подготовки к работе и 

содержания рабочих мест оператора 
станка с программным управлением, 
требования охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности 

З 3.1.02 устройство и принципы работы 
металлорежущих станков с 
программным управлением, правила 
подналадки 

З 3.1.03 правила перемещения грузов и 
эксплуатации специальных 
транспортных и грузовых средств 

З 3.1.04 организацию работ при 
многостаночном обслуживании 
станков с программным 
управлением 

ПК 3.2. 
Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и оснастки 
для работы на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных) с 
программным 
управлением, настройку 
станка в соответствии с 
заданием. 

Навыки/практический опыт: 
Н 3.2.01 подготовка к использованию 

инструмента и оснастки для работы 
на металлорежущих станках с 
программным управлением, 
настройку станка в соответствии с 
заданием 

Умения: 
У 3.2.01 выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные 
приспособления, режущий и 
контрольно-измерительный 
инструмент 

Знания: 
З 3.2.01 наименование, назначение, 

устройство и правила применения 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента 

ПК 3.3. Навыки/практический опыт: 
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Основные виды 
деятельности 

Код и наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

Осуществлять перенос 
программы на станок, 
адаптацию 
разработанных 
управляющих программ 
на основе анализа 
входных данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации 

Н 3.3.01 перенос программы на станок, 
адаптации разработанных 
управляющих программ на основе 
анализа входных данных, 
технологической и конструкторской 
документации 

Умения: 
У 3.3.01 определять возможности 

использования готовых 
управляющих программ на станках 
ЧПУ 

Знания: 
З 3.3.01 основные направления 

автоматизации производственных 
процессов 

З 3.3.02 правила проведения анализа и 
выбора готовых управляющих 
программ 

З 3.3.03 Основные способы подготовки 
программы 

ПК 3.4. 
Вести технологический 
процесс обработки и 
доводки деталей, 
заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках 
с программным 
управлением с 
соблюдением требований 
к качеству, в 
соответствии с заданием 
и технической 
документацией 

Навыки/практический опыт: 
Н 3.4.01 обработка и доводка деталей, 

заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках с 
программным управлением с 
соблюдением требований к качеству, 
в соответствии с заданием, 
технологической и конструкторской 
документацией 

Умения: 
У 3.4.01 определять режим резания по 

справочнику и паспорту станка 
У 3.4.02 составлять технологический процесс 

обработки деталей, изделий 
У 3.4.03 выполнять технологические 

операции при изготовлении детали 
на металлорежущем станке с 
числовым программным 
управлением 

Знания: 
З 3.4.01 правила определения режимов 

резания по справочникам и паспорту 
станка 

З 3.4.02 Системы программного управления 
станками 

З 3.4.03 приемы, обеспечивающие заданную 
точность изготовления деталей 

ПК. в. 3.5 
Контроль качества 
параметров детали 

Навыки/практический опыт: 
Н 3.5.01 Контроля качества выполненных 

работ 
Умения: 
У 3.5.01 осуществлять контроль параметров  

поверхностей  простых и сложных 
деталей 

Знания: 
З 3.5.01 Современные измерительные 

инструменты 
З 3.5.02 методы контроля качества 

параметров деталей 
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Основные виды 
деятельности 

Код и наименование 
компетенции 

Код Показатели освоения компетенции 

Выполнение работ по 
профессии «Слесарь 
механосборочных работ» 

ПК 4.1 Выполнять 
работы по профессии 
«Слесарь 
механосборочных работ» 

 Практический опыт/навыки: 
Н 4.1.01 Выполнения работ по профессии 

«Слесарь механосборочных работ» 
 Умения: 
У 4.1.01 Выполнять сборку и регулировку 

простых узлов и механизмов 
У 4.1.02 Выполнять сверление отверстий по 

разметке, кондуктору на простом 
сверлильном станке, а также 
пневматическими и электрическими 
машинками 

У 4.1.03 Соединять детали и узлы пайкой, 
клеями, болтами и холодной 
клепкой. 

 Знания: 

З 4.1.01 

Устройство и принцип работ 
собираемых узлов, механизмов и 
станков, технические условия на их 
сборку 

З 4.1.02 

Механические свойства 
обрабатываемых металлов и влияние 
термической обработки на их 
изменение 
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Раздел 5.  Структура ОПОП СПО ППКРС 
 

Обязательная часть ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением направлена на 
формирование общих и профессиональных компетенций, предусмотренных ФГОС СПО и составляет не более 80 процентов от общего 
объема времени, отведенного на освоение ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением.  

В общепрофессиональном и профессиональном циклах выделяется объем работы обучающихся во взаимодействии с преподавателем 
по видам учебных занятий (урок, практическое занятие, лабораторное занятие, консультация, лекция), практики − в профессиональном 
цикле и самостоятельной работы обучающихся. На проведение учебных занятий и практик при освоении общепрофессионального и 
профессионального циклов в очно-заочной форме обучения должно быть выделено не менее 25 процентов от объема 
общепрофессионального и профессионального циклов, предусмотренного ФГОС СПО. В общепрофессиональный и профессиональный 
циклы включается промежуточная аттестация обучающихся, которая осуществляется в рамках освоения указанных циклов в соответствии с 
разработанными фондами оценочных средств, позволяющими оценить достижения запланированных по отдельным дисциплинам, модулям 
и практикам результатов обучения. Промежуточная аттестация по дисциплинам проводится в счет часов, отведенных на эту дисциплину, на 
промежуточную аттестацию по профессиональным модулям выделена 1 неделя. На государственную итоговую аттестацию – защиту 
выпускной квалификационной работы в виде демонстрационного экзамена выделена 1 неделя. 

Освоение общепрофессионального цикла ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением 
предусматривает освоение дисциплины «Физическая культура» в объеме 40 академических часов и дисциплины «Безопасность 
жизнедеятельности» в объеме 36 академических часов, из них на освоение основ военной службы (для юношей) − 70 процентов от общего 
объема времени, отведенного на указанную дисциплину. Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья 
устанавливается особый порядок освоения дисциплины «Адаптивная физическая культура» с учетом состояния их здоровья. Особый 
порядок освоения дисциплины «Адаптивная физическая культура» устанавливается на основании соблюдения принципов 
здоровьесбережения и адаптивной физической культуры и спорта. Объем занятий, требования к оформлению результатов самостоятельной 
работы, особенности контроля результатов освоения дисциплины, условия допуска к прохождению промежуточной аттестации, 
обучающимися с инвалидностью и обучающихся с ограниченными возможностями здоровья устанавливаются адаптированной рабочей 
программой дисциплины «Адаптивная физическая культура». Преподаватель  совместно с обучающимся определяет сферу интересов и его 
двигательные возможности: для обучающихся, не имеющих опыта занятий адаптивной физической культурой, предлагается 
последовательное освоение наиболее популярных видов в колледже; для обучающихся, имеющих опыт физкультурной деятельности и 
занимающихся определенными видами адаптивного спорта, предлагается их совершенствование с включением в сборную команду и 
участием в соревнованиях. Остальные виды адаптивного спорта этими обучающимися могут осваиваться в меньшем объеме в качестве 
расширение двигательного опыта и повышения уровня компетентности в адаптивной спортивной деятельности; для обучающихся, имеющих 
значительные ограничения по объему и интенсивности двигательной деятельности, которым запрещены занятия некоторыми видами 
физических упражнений, может быть предложена специализация в одном, доступном для них виде физкультурно-спортивной деятельности; 
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для обучающихся, сопровождаемых родителями, организуются совместные с ними занятия; для обучающихся с тяжелой патологией, не 
позволяющей посещение, и обучающихся дистанционно, предлагается выполнение творческих заданий. Оценка знаний, умений, и 
компетенций осуществляется на основе сравнения индивидуальных результатов исходного и итогового контроля. Тестирование уровня 
развития физических качеств не предусмотрено. Особые условия освоения дисциплины «Адаптивная физическая культура» 
предоставляются на основании заявления обучающегося, содержащего сведения о необходимости создания соответствующих специальных 
условий, а также в соответствии с медицинским заключением Медицинского центра и (или) федерального учреждения. 

Профессиональный цикл ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением включает 
профессиональные модули, которые сформированы в соответствии с основными видами деятельности, предусмотренными ФГОС СПО. В 
профессиональный цикл образовательной программы входят следующие виды практик: учебная практика и производственная практика. 
Учебная и производственная практики проводятся при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках 
профессиональных модулей и реализовываются как в несколько периодов, так и рассредоточение, чередуясь с теоретическими занятиями в 
рамках профессиональных модулей. Часть профессионального цикла, выделяемого на проведение практик составляет 25 недель. Учебная 
практика реализуется в мастерских, имеющих оборудование, инструменты, расходные материалы, обеспечивающих выполнение всех видов 
работ, определенных содержанием рабочих программ профессиональных модулей. 

Производственная практика реализуется концентрированно и включает виды работ по профессиональным модулям и проводится в 
организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Производственная практика в объеме 
17 недель реализуется концентрированно по окончанию изучения всех профессиональных модулей и включает виды работ по 
профессиональным модулям. Учебная практика в объеме 8 недель реализуется на рабочих местах на предприятии. Производственная 
практика организуется на предприятии. В процессе прохождения производственной практики, обучающиеся подтверждают результаты 
освоения основных видов деятельности.  

 
Индекс Наименование практики Всего, 

часов 
Распределение по 

семестрам 

УП.01 
Учебная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 
экологической безопасности" 

72 3 

ПП.01 
Производственная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны 
труда и экологической безопасности" 

144 4 

УП.02 Учебная практика "Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением" 72 4 
ПП.02 Производственная практика "Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением" 216 4 

УП.03 Учебная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического 
процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности" 72 3 

ПП.03 Производственная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям 180 4 
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технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности" 
УП.04 Учебная практика "Выполнение работ по профессии рабочего 18466 Слесарь механосборочных работ" 72 3 
ПП.04 Производственная практика "Выполнение работ по профессии рабочего 18466 Слесарь механосборочных работ" 72 4 

Вариативная часть ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением (не менее 20 
процентов) дает возможность расширения основных видов деятельности, к которым должен быть готов выпускник, согласно сочетанию 
получаемых квалификаций, а также получения дополнительных знаний, умений, необходимых для обеспечения конкурентоспособности 
выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда. 
 
5.1. Учебный план 

Учебный план − документ, который определяет перечень, трудоемкость, последовательность и распределение по периодам обучения 
учебных курсов, дисциплин (модулей), практики, иных видов учебной деятельности, формы промежуточной аттестации обучающихся. 

5.1.2 Учебный план по программе подготовки квалифицированных рабочих и служащих по профессии 15.01.32 Оператор станков с 
программным управлением: 

 
 

Индекс 
 
Наименование   циклов,   разделов, дисциплин, профессиональных 
модулей, МДК, практик 

Формы промежуточной аттестации  
Учебная нагрузка обучающихся, ч. 

Распределение по курсам и семестрам  
Объём образовательно й 

программы 
Курс 1 Курс 2 

Эк
за

ме
ны
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че

ты
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. з
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ы 
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ы 
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ль
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я 
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бо
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 С преподавателем  

Про 
меж 
уточ 
ная 
атте 
стац ия 

Семестр 1 Семестр 2 Семестр 3 Семестр 4 

 
Всего 

в том числе 17 нед 22 нед 17 нед 5 (17 ) нед 
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 в том числе Про 
меж 
уточ 
ная 
атте 
стац ия 

Об
ъё

м 
об

ра
зо

ва
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 в том числе Про 
меж 
уточ 
ная 
атте 
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 в том числе Про 
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уточ 
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стац ия 

 
Обяз. часть 

 
Вар. часть 
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бо

ра
то

рн
ые

 
за

ня
ти

я 

Ле
кц

ии
, у

ро
ки

 

Пр
ак

ти
че

ск
ие

 
за

ня
ти

я 

Ла
бо
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ти

я 

 Итого час/нед (с учетом консультаций в период обучения по циклам) 36 36     36 36     36  35.59     36  35.8       

ОД ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЙ УЧЕБНЫЙ ЦИКЛ 4 2 11  1476  1404 768 612 24 72 612 612 308 294 10  820 748 424 310 14 72 44  44 36 8            

ОДБ.00 Базовые дисциплины 1 1 9  847  829 411 402 16 18 323 323 149 168 6  480 462 226 226 10 18 44  44 36 8            

ОДБ.01 Русский язык 2    96  78 34 44  18 34 34 12 22   62 44 22 22  18                 

ОДБ.02 Литература   2  117  117 89 28   51 51 37 14   66 66 52 14                   

ОДБ.03 Иностранный язык   2  117  117 2 115   51 51 2 49   66 66  66                   

ОДБ.04 Химия   2  78  78 50 20 8  34 34 20 10 4  44 44 30 10 4                  

ОДБ.05 Биология   2  61  61 41 12 8  17 17 13 2 2  44 44 28 10 6                  

ОДБ.06 История   2  117  117 97 20   51 51 47 4   66 66 50 16                   

ОДБ.07 Обществознание   2  44  44 34 10         44 44 34 10                   

ОДБ.08 География   3  44  44 36 8               44  44 36 8            

ОДБ.09 Физическая культура  1 2  117  117 2 115   51 51 2 49   66 66  66                   

ОДБ.10 Основы безопасности жизнедеятельности   2  56  56 26 30   34 34 16 18   22 22 10 12                   

ОДП.00 Профильные дисциплины 3    495  441 281 152 8 54 221 221 129 88 4  274 220 152 64 4 54                 

ОДП.01 Математика 2    230  212 146 66  18 102 102 68 34   128 110 78 32  18                 

ОДП.02 Информатика 2    113  95 35 60  18 51 51 13 38   62 44 22 22  18                 

ОДП.03 Физика 2    152  134 100 26 8 18 68 68 48 16 4  84 66 52 10 4 18                 

ОД.00 Дисциплины по выбору  1 2  134  134 76 58   68 68 30 38   66 66 46 20                   

ОД.01 Введение в профессию  2   44  44 36 8         44 44 36 8                   

ОД.02 Основы черчения   1  51  51 17 34   51 51 17 34                         

ОД.03 Индивидуальный проект   2  39  39 23 16   17 17 13 4   22 22 10 12                   

  4 2 16  1440 8 784 167 311 18 36       44 44 28 10 6  568 7 561 112 229 4  828 1 179 27 72 8 36 1152 288 
ОП.00 Общепрофессиональный учебный цикл  2 4  252 2 250 96 148 6        44 44 28 10 6  158 2 156 54 102   50  50 14 36   180 72 

ОП.01 Техническая графика   3  52 2 50 26 24               52 2 50 26 24          52  

ОП.02 Основы материаловедения   2  44  44 28 10 6        44 44 28 10 6                44  

ОП.03 Безопасность жизнедеятельности   4  40  40 14 26                      40  40 14 26   40  

ОП.04 Физическая культура   4  44  44 2 42               34  34 2 32   10  10  10   44  

ОП.05 
Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности  

3 
  

36 
 

36 18 18 
              

36 
 

36 18 18 
          

36 

ОП.06 
Цифровые технологии в профессиональной деятельности  

3 
  

36 
 

36 8 28 
              

36 
 

36 8 28 
          

36 

ПЦ Профессиональный учебный цикл 4  12  1188 6 534 71 163 12 36             410 5 405 58 127 4  778 1 129 13 36 8 36 972 216 
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ПМ.01 

Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 
типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической 
безопасности 

 
1 

  
3 

  
281 

 
2 

 
126 

 
14 

 
40 

  
9 

             
128 

 
2 

 
126 

 
14 

 
40 

   
153 

      
9 

 
281 

 

 
МДК.01.01 

Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 
типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической 
безопасности 

   
3 

  
56 

 
2 

 
54 

 
14 

 
40 

               
56 

 
2 

 
54 

 
14 

 
40 

          
56 

 

 
УП.01 

Учебная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям 
технологического процесса в соответствии с требованиями охраны 
труда и 
экологической безопасности" 

   
3 

 
час 

 
72 

  
72 

 
нед 

 

2 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

  
72 

 
нед 

 
2 

  
час 

   
нед 

   
72 

 

 
ПП.01 

Производственная практика "Изготовление деталей на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 
по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической безопасности" 

   
4 

 
час 

 
144 

  
144 

 
нед 

 
4 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

   
нед 

   
час 

  
144 

 
нед 

 
4 

  
144 

 

 Экзамен по модулю 4    9      9                    9      9 9  

 Всего часов по МДК     56  54                                 

ПМ.02 
Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением 1 

 
3 

 
386 2 159 21 54 12 9 

            
31 1 30 8 18 4 

 
355 1 129 13 36 8 9 386 

 

МДК.02.01 
Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением 

  
4 

 
89 2 87 21 54 12 

             
31 1 30 8 18 4 

 
58 1 57 13 36 8 

 
89 

 

 
УП.02 

Учебная практика "Разработка управляющих программ для станков с 
числовым программным управлением" 

   
4 

 
час 

 
72 

  
72 

 
нед 

 
2 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

   
нед 

   
час 

  
72 

 
нед 

 
2 

  
72 

 

 
ПП.02 

Производственная практика "Разработка управляющих программ 
для станков с числовым программным управлением" 

   
4 

 
час 

 
216 

  
216 

 
нед 

 
6 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

   
нед 

   
час 

  
216 

 
нед 

 
6 

  
216 

 

 Экзамен по модулю 4    9      9                    9      9 9  

 Всего часов по МДК     89  87                                 

 
ПМ.03 

Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической безопасности 

 
1 

  
3 

  
332 

 
2 

 
141 

 
20 

 
49 

  
9 

             
143 

 
2 

 
141 

 
20 

 
49 

   
189 

      
9 

 
305 

 
27 

 
МДК.03.01 

Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической безопасности 

   
3 

  
71 

 
2 

 
69 

 
20 

 
49 

               
71 

 
2 

 
69 

 
20 

 
49 

          
71 

 

 
УП.03 

Учебная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках 
с программным управлением по стадиям технологического процесса в 
соответствии с требованиями охраны труда и экологической 
безопасности" 

   
3 

 
час 

 
72 

  
72 

 
нед 

 
2 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

  
72 

 
нед 

 
2 

  
час 

   
нед 

   
72 

 

 
ПП.03 

Производственная практика "Изготовление деталей на 
металлорежущих станках с программным управлением по стадиям 
технологического процесса в соответствии с требованиями охраны 
труда и экологической безопасности" 

   
4 

 
час 

 
180 

  
180 

 
нед 

 
5 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

   
нед 

   
час 

  
180 

 
нед 

 
5 

  
153 

 
27 

 Экзамен по модулю 4    9      9                    9      9 9  

ПМ.04 
Выполнение работ по профессии рабочего 18466 Слесарь 
механосборочных работ 1 

 
3 

 
189 

 
108 16 20 

 
9 

            
108 

 
108 16 20 

  
81 

     
9 

 
189 

 
МДК.04.01 

Технология выполнения работ по профессии рабочего 18466 Слесарь 
механосборочных работ 

   
3 

  
36 

  
36 

 
16 

 
20 

               
36 

  
36 

 
16 

 
20 

           
36 

 
УП.04 

Учебная практика "Выполнение работ по профессии рабочего 
18466 Слесарь механосборочных работ" 

   
3 

 
час 

 
72 

  
72 

 
нед 

 
2 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

  
72 

 
нед 

 
2 

  
час 

   
нед 

    
72 

 
ПП.04 

Производственная практика "Выполнение работ по профессии рабочего 
18466 Слесарь механосборочных работ" 

   
4 

 
час 

 
72 

  
72 

 
нед 

 
2 

 
час 

  
нед 

   
час 

  
нед 

   
час 

   
нед 

   
час 

  
72 

 
нед 

 
2 

   
72 

 Квалификационный экзамен 4    9      9                    9      9  9 
 Всего часов по МДК     36  36                                 

 Учебная и производственная практики  час 900  900 нед 25 час  нед  час  нед  час  216 нед 6 час  684 нед 19   

 Учебная практика  час 288  288 нед 8 час  нед  час  нед  час  216 нед 6 час  72 нед 2   

 Концентрированная  час    нед  час  нед  час  нед  час   нед  час   нед    

 Рассредоточенная  час 288  288 нед 8 час  нед  час  нед  час  216 нед 6 час  72 нед 2   

 Производственная практика  час 612  612 нед 17 час  нед  час  нед  час   нед  час  612 нед 17   

 Концентрированная  час 612  612 нед 17 час  нед  час  нед  час   нед  час  612 нед 17   

 Рассредоточенная  час    нед  час  нед  час  нед  час   нед  час   нед    

 Государственная итоговая аттестация  час 36  36 нед 1 час  нед   час  нед   час   нед   час  36 нед 1    

 Демонстрационный экзамен  час 36  36 нед 1 час  нед   час  нед   час   нед   час  36 нед 1  36  

 КОНСУЛЬТАЦИИ входят в ПА        

 ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ 
8 4 27 

 
2952 8 2188 935 923 42 108 612 612 308 294 10 

 
864 792 452 320 20 72 612 7 605 148 237 4 

 
864 1 179 27 72 8 36 2664 288 

 Экзамены (без учета физической культуры)  4  4  

Зачеты (без учета физической культуры)  1 1  

Диффер. зачеты (без учета физической культуры) 1 8 5 4 
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Освоение ОПОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, в том числе отдельной части 
или всего объема учебной дисциплины (модуля), сопровождается текущим контролем успеваемости и промежуточной аттестацией 
обучающихся. Текущий контроль проводится в виде практических работ, лабораторных работ, контрольных работ, оценки результатов 
самостоятельной работы. Промежуточная аттестация обучающихся осуществляется в рамках освоения указанных циклов в соответствии с 
разработанными фондами оценочных средств, позволяющими оценить достижения запланированных по дисциплинам, модулям, 
междисциплинарным курсам, практикам. Формами промежуточной аттестации являются: зачет (дифференцированный, 
недифференцированный, комплексный зачет (дифференцированный, недифференцированный), экзамен, экзамен по профессиональному 
модулю, квалификационный экзамен. Промежуточная аттестация по всем видам практики проводится в форме дифференцированного зачета. 

Результаты промежуточной аттестации определяются оценками следующим образом: зачет (недифференцированный): «не зачтено», 
«зачтено»; зачет (дифференцированный); комплексный зачет (дифференцированный); экзамен; экзамен по профессиональному модулю; 
квалификационный экзамен: «2 − неудовлетворительно», «3 − удовлетворительно», «4 − хорошо», «5 − отлично». 

Промежуточная аттестация в форме зачета проводится за счет часов, отведенных на освоение соответствующей дисциплины, 
междисциплинарного курса, практики. Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практикам проводятся в форме 
выполнения практических работ, практико-ориентированных заданий. Экзамены по профессиональным модулям проводятся после 
прохождения учебной и производственной практик. Количество экзаменов в процессе промежуточной аттестации обучающихся не 
превышает 8 экзаменов в учебном году, а количество зачетов − 10. В указанное количество не входит зачет по дисциплине «Физическая 
культура». 

В общепрофессиональном и профессиональном циклах выделяется объем работы обучающихся во взаимодействии с преподавателем 
по видам учебных занятий (консультации), в том числе в период реализации образовательной программы среднего общего образования для 
лиц, обучающихся на базе основного общего образования. Формы проведения консультаций (групповые, индивидуальные, письменные, 
устные). 

Оценка качества освоения ОПОП СПО ППКРС включает текущий контроль успеваемости. Формы текущего контроля успеваемости: 
контрольные работы; устный, письменный опрос; выполнение самостоятельной работы; выполнение практических, лабораторных работ; 
выполнение заданий на практических и лабораторных занятиях; выполнение индивидуального проекта, творческой работы; тестовые 
задания; результаты работы на учебных занятиях; деловые и ролевые игры. При оценивании текущего контроля успеваемости обучающихся 
установлена система оценок: «5» − отлично», «4» − хорошо», «3» − удовлетворительно», «2» − неудовлетворительно». 

Комплексные формы промежуточной аттестации: 
 

№ Форма промежуточной 
аттестации Семестр [Семестр проведения комплексного вида контроля] Наименование дисциплины/МДК 

1 Комплексный 2 [2] ОДБ.04 Химия 
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дифференцированный зачет [2] ОДБ.05 Биология 

2 Комплексный 
дифференцированный зачет 3 

[3] 

УП.01 Учебная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям 
технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической 
безопасности" 

[3] 
УП.03.01 Учебная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 
экологической безопасности" 

3 Комплексный 
дифференцированный зачет 4 

[4] 

ПП.01 Производственная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по 
стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической 
безопасности" 

[4] ПП.02.01 Производственная практика "Разработка управляющих программ для станков с числовым 
программным управлением" 

[4] 
ПП.03.01 Производственная практика "Изготовление деталей на металлорежущих станках с 
программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической безопасности" 

4 Комплексный 
дифференцированный зачет 3 

[3] 
МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического 
процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 

[3] 
МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по 
стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической 
безопасности 

5 Комплексный 
дифференцированный зачет 4 [3] УП.04.01 Учебная практика "Выполнение работ по профессии рабочего 18466 Слесарь 

механосборочных работ" 
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[4] ПП.04.01 Производственная практика "Выполнение работ по профессии рабочего 18466 Слесарь 
механосборочных работ" 

6 Комплексный 
дифференцированный зачет 3 

[3] ОП.05 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности 

[3] ОП.06 Цифровые технологии в профессиональной деятельности 

7 Комплексный 
дифференцированный зачет 4 

[4] ОП.03 Безопасность жизнедеятельности 
[4] ОП.04 Физическая культура 

 
Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарным курсам в составе 

профессиональных модулей разработаны и утверждены директором СПб ГБПОУ ЭМК, а для промежуточной аттестации по 
профессиональным модулям и для государственной итоговой аттестации − разработаны и утверждены директором СПб ГБПОУ ЭМК после 
предварительного положительного согласования работодателя. Для промежуточной аттестации обучающихся по дисциплинам 
(междисциплинарным курсам) кроме преподавателей конкретной дисциплины (междисциплинарного курса) в качестве внешних экспертов 
активно привлекаются преподаватели смежных дисциплин (курсов). Для максимального приближения программ промежуточной аттестации 
обучающихся по профессиональным модулям к условиям их будущей профессиональной деятельности образовательной организацией в 
качестве внештатных экспертов активно привлекаются работодатели. 
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5.2. План обучения на предприятии (на рабочем месте) 
 

№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, 
У, З, Уо, Зо) 

Длительно
сть 

обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименовани
е рабочего 

места, 
участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

1. Строповка и увязка грузов для 
подъёма, перемещения, установки 
и складирования; 
установка крупных деталей 
сложной конфигурации, 
требующих комбинированного 
крепления и точной выверки в 
различных плоскостях; 
установка сложных деталей на 
угольниках, призмах, домкратах, 
прокладках, тисках различных 
конструкций, на круглых 
Поворотных столах, 
универсальных делительных 
головках с выверкой по 
индикатору; 
Наладка и подналадка 
универсальных металлорежущих 
станков; 
Нарезание всевозможных резьб и 
спиралей на универсальных и 
оптических делительных головках 
с выполнением всех необходимых 
расчётов; 
Обработка заготовок, деталей на 
универсальных сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных станках при 
бесцентровом шлифовании, 
токарной обработке, обдирке, 
сверлении отверстий под смазку; 

ПМ. 
01  

Изготовление деталей на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) по 
стадиям технологического 
процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и 
экологической безопасности 

ПК.1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК.1.4, 
ПК.в.1.5 
ОК 01 
ОК 02 
ОК 03 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 07 
ОК 08 
ОК 09 
 

144 4 семестр Механообраб
атывающий 
цех 
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, 
У, З, Уо, Зо) 

Длительно
сть 

обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименовани
е рабочего 

места, 
участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

Развёртывание поверхностей, 
сверление, фрезерование; 
Фрезерование сложных 
крупногабаритных деталей и узлов; 
Настройка станка на обработку 
детали по технологическому 
процессу на плоскошлифовальном 
станке 
Настройка станка на обработку 
детали по технологическому 
процессу на кругло-шлифовальном 
станке 
Настройка станка на обработку 
детали по технологическому 
процессу на внутришлифовальном 
станке 
Настройка станка на обработку 
детали по технологическому 
процессу на копировальном станке 
Настройка станка на обработку 
детали по технологическому 
процессу на шпоночном станке 
Проверка качества обработки 
деталей. 

2 Управление узлами станков в 
ручном режиме и с помощью 
пульта. Задание частоты вращения 
шпинделя и величины подачи с 
пульта.  
Обработка по программе простых 
деталей по 6-му квалитету на 
налаженных станках с ПУ. 
Наблюдение за работой систем 
станков по показаниям цифровых 

ПМ. 
02 

разработка управляющих 
программ для станков числовым 
программным управлением 

ПК 2.1 
ПК 2.2 
ПК 2.3 
 
ОК 01 
ОК 02 
ОК 09 
 

216 4 семестр Механообраб
атывающий 
цех 
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, 
У, З, Уо, Зо) 

Длительно
сть 

обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименовани
е рабочего 

места, 
участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

табло и сигнальных ламп, экранов 
и т. д.  
Отработка правил контроля выхода 
инструмента в исходную точку. 
Корректировка выхода 
инструмента.  
Освоение приемов по вводу, 
проверке и редактированию 
параметров.   
Включение прямого и обратного 
вращения шпинделя; задание 
подачи и поиска инструмента в 
ручном режиме; перемещение 
инструмента на рабочей подаче при 
обработке поверхностей в ручном 
режиме; введение в память станка с 
ПУ данных привязки и их 
проверка.  
Упражнения по вводу 
управляющей программы в память 
станка с ПУ, выведение на 
индикацию и редактирование в 
случае обнаружения ошибки ввода. 
Освоение приемов по установке 
автоматического режима работы и 
его подрежимов, умение их 
отменить и прерывать выполнение 
управляющей программы в случае 
поломки режущего инструмента.  
Упражнения по вычислению 
величины коррекции инструмента 
и ее вводу в память станка с ПУ.  
Ознакомление с кодированием и 
распечатками управляющих 
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, 
У, З, Уо, Зо) 

Длительно
сть 

обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименовани
е рабочего 

места, 
участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

программ для деталей, которые 
обрабатываются оператором на 
станках.  
Упражнения в чтении 
управляющих программ с пульта 
станка с ПУ.  
Освоение приемов по вводу, 
проверке и редактированию 
параметров. 
Разработка УП для токарных и 
фрезерных станков 
Работа с каркасной геометрией УП 
в CAD/САМ системах. 
Разработка УП на базе CAD/CAM 
систем 
Подбор режимов резания для 
разработки УП в CAD/САМ 
системах. 
Выполнение итоговой работы по 
разработке УП в CAD/САМ 
системах 

3 сигнальных ламп; 
подналадка отдельных узлов и 
механизмов станков в процессе 
работы; 
регламентное техническое 
обслуживание станков с числовым 
программным управлением и 
манипуляторов (роботов); 
обслуживание многоцелевых 
станков с числовым программным 
управлением (ЧПУ) и 
манипуляторов (роботов) для ме-
ханической подачи заготовок на 

ПМ. 
03 

изготовление деталей на 
металлорежущих станках с 
программным управлением по 
стадиям технологического 
процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и 
экологической безопасности 

ПК.3.1 
ПК 3.2 
ПК 3.3 
ПК.3.4 
 ПК.в.3.5 
ОК 01 
ОК 02 
ОК 03 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 07 
ОК 08 

180 4 семестр Механообраб
атывающий 
цех 

 



29 

 
 

№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, 
У, З, Уо, Зо) 

Длительно
сть 

обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименовани
е рабочего 

места, 
участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

рабочее место; 
управление группой станков с 
программным управлением; 
контроль выхода инструмента в 
исходную точку и корректировка 
его, замена режущего инструмента, 
снятие обработанных деталей; 
контрольно-диагностические, 
регулировочные, наладочные, 
крепёжные работы на станках с 
ЧПУ; 
устранение мелких неполадок в 
работе инструментов и при-
способлений; 
составление технологических 
эскизов, работа с технологической 
документацией; 
обработка валов и втулок на 
токарных станках с ЧПУ и плоских 
поверхностей на фрезерных 
станках с ЧПУ с пульта по 8—11 
квалитетам точности с большим 
числом переходов и применением 
трёх и более режущих 
инструментов; ввод программ или 
установка программоносителей и 
заготовок, установка; закрепление 
и выверка приспособлений и 
инструмента; 
обработка торцовых поверхностей, 
гладких и ступенчатых отверстий и 
плоскостей 
фрезерование наружного и 
внутреннего контура, рёбер по 

ОК 09 
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, 
У, З, Уо, Зо) 

Длительно
сть 

обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименовани
е рабочего 

места, 
участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

торцу на трёхкоординатных 
станках кронштейнов, фитингов, 
коробок, крышек, кожухов, муфт, 
фланцев фасонных деталей со 
стыковыми и опорными 
плоскостями, расположенными под 
разными углами, с рёбрами и 
отверстиями для крепления, 
фасонного контура растачивания; 
сверление, растачивание, 
цекование, зенкование, нарезание 
резьбы в отверстиях сквозных и 
глухих, имеющих координаты, в 
деталях средних и крупных 
габаритов из прессованных 
профилей, горячештампованных 
заготовок незамкнутого или 
кольцевого контура из различных 
металлов; 
контроль качества выполняемых 
работ. 

4  - Разметка плоскостная 
 - Рубка металла 
 - Правка листового металла 
 - Правка полосового и круглого 
металла  
 - Гибка металла. 
 - Сверление на сверлильном 
станке, 
 - Зенкерование на сверлильном 
станке 
 - Развертывание отверстий на 
сверлильном станке 
 - Опиливание на опиловочном 

ПМ.04 Технология выполнения 
станочных и механосборочных 
работ 

ПК 4.1 
ОК 01 
ОК 02 
ОК 03 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 07 
ОК 08 
ОК 09 

72 4 семестр Типовое 
рабочее 
место 
технолога 
производстве
нного 
комплекса  
АО «Силовые 
машины» 
ООО «ИЗ-
КАРТЭКС 
имени П.Г. 
Коробкова» 
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, 
У, З, Уо, Зо) 

Длительно
сть 

обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименовани
е рабочего 

места, 
участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

станке 
 - Изготовление узлов средней 
сложности.  
 - Подготовка технологической 
документацией на сборку 
конструкций.  
 - Формулирование технических 
требований к изделиям.  
 - Обнаружение дефектов при 
сборочных работах 
 - Установление причин дефектов 
 - Разработка мер по 
предупреждению и устранению.  
 - Оформление паспорта 
выпускаемой продукции. 
 - Выполнение механосборочных 
работ самостоятельно под 
наблюдением наставника 
производственного обучения. 

 
План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего 

профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии. 
 

5.3. Календарный учебный график 
Календарный учебный график определяет последовательность и распределение по периодам обучения учебных курсов, дисциплин 

(модулей), практики, а также сроки проведения промежуточной аттестации, государственной итоговой аттестации, каникулярное время в 
соответствии с календарным годом. 
5.3.1. Календарный учебный график по программе по программе подготовки квалифицированных рабочих и служащих 15.01.32 Оператор 
станков с программным управлением 



32 

 
 

 

1 
- 7

8 
- 1

4

15
 - 

21

22
 - 

28

6 
- 1

2

13
 - 

19

20
 - 

26

3 
- 9

10
 - 

16

17
 - 

23

24
 - 

30

1 
- 7

8 
- 1

4

15
 - 

21

22
 - 

28

5 
- 1

1

12
 - 

18

19
 - 

25

2 
- 8

9 
- 1

5

16
 - 

22

2 
- 8

9 
- 1

5

16
 - 

22

23
 - 

29

6 
- 1

2

13
 - 

19

20
 - 

26

4 
- 1

0

11
 - 

17

18
 - 

24

25
 - 

31

1 
- 7

8 
- 1

4

15
 - 

21

22
 - 

28

6 
- 1

2

13
 - 

19

20
 - 

26

3 
- 9

10
 - 

16

17
 - 

23
24

 - 
31

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52

0

:: 8 III

= *

I
II

Всего

1 Календарный учебный график

Курс

Сентябрь

29
 с

ен
 - 

5 
ок

т Октябрь

27
 о

кт
 - 

2 
но

я Ноябрь Декабрь

29
 д

ек
 - 

4 
ян

в Январь

26
 я

нв
 - 

1 
ф

ев

Февраль

23
 ф

ев
 - 

1 
ма

р Март

30
 м

ар
 - 

5 
ап

р Апрель

27
 а

пр
 - 

3 
ма

й Май Июнь

29
 и

ю
н 

- 5
 и

ю
л Июль

27
 и

ю
л 

-2
 а

вг

Август

I = = = = = = = = =:: :: = =

II = = 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 * *8 8 8 8 8 8 * * * * *:: III * *

Обозначения:   Обучение по циклам    Учебная практика

   Промежуточная аттестация    Производственная практика    Государственная итоговая аттестация
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2 Сводные данные по бюджету времени

Курс

  Обучение по циклам Промежуточная аттестация

Практики ГИА

Каникулы

Всего 1 сем 2 сем Всего

ВсегоУчебная практика Производственная 
практика

Демонстра
ционный 
экзамен1 сем 2 сем

нед. нед.

1 сем 2 сем Всего 1 сем 2 сем Всего

нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед.

39 17 22 2 2 11 52 
14 11 3 1 1 8 6 2 17 17 1 2 43 
53 28 25 3 3 8 6 2 17 17 1 13 95 



 
 

5.4. Рабочая программа воспитания 
 

Воспитание обучающихся при освоении ими ОПОП СПО ППКРС осуществляется на 
основе рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

 
5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими ОПОП СПО ППКРС: 
Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических 

условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся в 
развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, 
общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской 
Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств 
квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных 
отраслевыми требованиями (корпоративной культурой). 

Задачи:  
– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия 

для развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 
– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-

ценностные социализирующие отношения; 
– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации 

общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого 
развития государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса 
воспитания. 

5.4.2. Рабочая программа воспитания (Приложение 4) 
5.5. Календарный план воспитательной работы (Приложение 4) 
 

Раздел 6. Организационно-педагогические условия реализации ОПОП СПО ППКРС 
 

Для ОПОП СПО ППКРС определена специфика с учетом направленности на 
удовлетворение потребностей рынка труда и работодателей, конкретизированы конечные 
результаты обучения в рабочих программах дисциплин и профессиональных модулей в виде 
компетенций, умений и знаний, приобретаемого практического опыта. 

Конкретные виды деятельности, к которым готовится обучающийся, соответствуют 
присваиваемым квалификациям, определяют содержание образовательной программы, 
совместно с заинтересованными работодателями. 

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению ОПОП СПО ППКРС 
 

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 
проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе 
групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 
аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские и 
лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и 
материалами, учитывающими требования ФГОС СПО. 

 
Перечень специальных помещений  
Кабинеты:  
Технической графики 
Материаловедения 
Безопасности жизнедеятельности 
Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах 
 Лаборатории:  
Материаловедения 
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Программного управления станками с ЧПУ 
Мастерские:  
Металлообработки 
Тренажеры, тренажерные комплексы: 
Демонстрации и имитации работ на металлорежущих станках 
Спортивный комплекс: 
Спортивный зал 
Залы:   
Библиотека, читальный зал с выходом в информационно-телекоммуникационную сеть 
«Интернет»;  
Актовый зал; 
Для реализации программы по сочетаниям квалификации необходимо наличие специальных 
помещений.  

 
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз 

практики по профессии. 
Образовательная организация, реализующая программу по профессии 15.01.32 

Оператор станков с программным управлением, должна располагать материально-
технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и 
междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, 
предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и 
противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально 
необходимый перечень материально-технического обеспечения включает в себя:  

 
6.1.2.1. Оснащение кабинетов 
 
Кабинет «Технической графики» 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Стол для обучающихся Ширина 1400мм 
2 Шкаф многосекционный двухсекционный 
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой 
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм 
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 550 мм, глубина кресла не 

менее 550 мм, высота кресла не более1050 мм 
6 Интерактивная доска, панель Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
Дополнительное оборудование 
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не менее 1700*1000 мм 
II Технические средства 
Основное оборудование 
1 Автоматизированное рабочее место 

преподавателя 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

2 Проектор Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

3 МФУ Лазерная технология печати, встроенный сканер, 
автоподачи бумаги 

Дополнительное оборудование 
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 
2 Комплекты для индивидуальной и групповой Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 
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работы 
Дополнительное оборудование 
1 Комплект демонстрационного оборудования  Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 

 
Кабинет «Материаловедение». 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой 
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм 
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой 
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм 
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 550 мм, глубина кресла не 

менее 550 мм, высота кресла не более1050 мм 
6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
Дополнительное оборудование 
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не менее 1700*1000 мм 
II Технические средства 
Основное оборудование 
1 Автоматизированное рабочее место 

преподавателя 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

2 Проектор Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

3 МФУ Лазерная технология печати, встроенный сканер, 
автоподачи бумаги 

Дополнительное оборудование 
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 
2 Комплекты для индивидуальной и групповой 

работы 
Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 

 
Кабинет «Безопасность жизнедеятельности». 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой 
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм 
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой 
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм 
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 550 мм, глубина кресла не 

менее 550 мм, высота кресла не более1050 мм 
6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
Дополнительное оборудование 
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не менее 1700*1000 мм 
II Технические средства 
Основное оборудование 
1 Автоматизированное рабочее место 

преподавателя 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

2 Проектор Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

3 МФУ Лазерная технология печати, встроенный сканер, 
автоподачи бумаги 
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Дополнительное оборудование 
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 
2 Комплекты для индивидуальной и групповой 

работы 
Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 

Дополнительное оборудование 
1 Комплект демонстрационного оборудования  Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 

 
Кабинет «Технологий металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах». 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой 
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм 
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой 
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм 
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 550 мм, глубина кресла не 

менее 550 мм, высота кресла не более1050 мм 
6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
Дополнительное оборудование 
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не менее 1700*1000 мм 
II Технические средства 
Основное оборудование 
1 Автоматизированное рабочее место 

преподавателя 
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

2 Проектор Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

3 МФУ Лазерная технология печати, встроенный сканер, 
автоподачи бумаги 

Дополнительное оборудование 
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 
2 Комплекты для индивидуальной и групповой 

работы 
Из расчета на группу 25 обучающихся по 1 экз. 

 
6.1.2.3. Оснащение лабораторий  
Лаборатория «Программного управления станками» 
 
№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 
Основное оборудование 
1 Интерактивная панель диагональ не менее 65", инфракрасный тачскрин 20 

касаний, яркость не менее 450cd/m2, динамическая 
контрастность не менее 5000:1 

2 Офисный стол Минимальные габариты (В х Ш х Г): 730 х 1400 х 
600 мм 

3 Стол преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С выдвижными 
ящиками. 

4 Инструментальный шкаф Статическая нагрузка не менее 100 кг. 
5 Стол Стол размером не мнее (В х Ш х Г): 750х1600х1400 

мм. С тумбой с выдвижными ящиками. 
6 Стул офисный Статическая нагрузка не менее 100 кг. 
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7 Стул Статическая нагрузка не менее 100 кг. 
8 Стеллаж Глубина 560 мм, высота 1200 мм, ширина не более 

5060 мм 
Дополнительное оборудование 
1 Доска магнитно-маркерная Габаритный размер не менее 1700*1000 мм. 
2 Аптечка по ГОСТу 
3 Кулер 19 л  19 л 
4 Санитайзер по ГОСТу 
5 Огнетушитель Углекислотный 
II Технические средства (при необходимости) 
Основное оборудование 
1 Персональный компьютер (рабочая станция) Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 

видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

2 Монитор Диагональ экрана не менее 24 дюйма. 
Разрешение FullHD 

3 МФУ Лазерная технология печати, встроеный сканер, 
автоподатчик бумаги 

4 Портативный компьютер (ноутбук) Диагональ 15.6", процессор не менее 1,6ГГц, 16ГБ, 
не менее 500 ГБ SSD 

5 Интерактивный стол Диагональ не менее 40 дюйма, количество точек 
касания не менее 10, количество мегапиксейлей на 
экране не менее 2. 

Дополнительное оборудование 
1 Программное обеспечение CAD/САМ систем 2D/3D моделирование обработки, построение 

контура для станков с ЧПУ. 
Совместимость с операционной системой 
компьютера. 

2 Сменная панель с клавиатурой Совместимость с учебным пультом управления 
3 Система автоматизированного моделирования Математическое обеспечение  для 

программирования и обучения 
4 Интерактивное ПО для базового устройства 
III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Пятикоординатный фрезерный центр Размер стола не менее 650 мм.  Перемещение X/Y/Z 

не менее 820/520/460 мм. 
2 Двухосевой токарный станок с ЧПУ Макс. диаметр заготовки  не менее 450 мм. 

Максимальное перемещение оси Х/Z не менее 
235/700 мм. 

3 Токарный обрабатывающий центр Макс. диаметр заготовки не менее 580 мм. 
Максимальное перемещение оси Х/Z не менее 
300/950 мм. 

4 Лентопилочный станок Высота пропила не менее 200 мм. Ширина распила 
не менее 300 мм 

5 Верстак Длина рабочего стола не менее 1200 мм, тумба с 
ящиками. 

6 Учебный пульт управления для фрезерного станка базовое устройство и панель с клавиатурой,   
свободный USB порт. 

7 Микрометр гладкий Диапазон от 0 до 100 мм, шаг диапазона 25 мм 
8 Микрометр лезвийный Диапазон от 0 до 100 мм, шаг диапазона 25 мм 
9 Микрометр тарельчатый Диапазон от 0 до 100 мм, шаг диапазона 25 мм 
10 Нутрометр Трехточечный 
11 Профилометр Диапазон измерения не менее 360 мкм 
12 Чугунная поверочная плита габариты (длина/ширина) не менее 400 на 600 мм 
13 Инструментальная тележка   Количество полок 1, Количество ящиков 6. 
 
Лаборатория «Материаловедения» 
 
№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 
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Основное оборудование 
1 Интерактивная панель диагональ не менее 65", инфракрасный тачскрин 20 

касаний, яркость не менее 450cd/m2, динамическая 
контрастность не менее 5000:1 

2 Офисный стол Минимальные габариты (В х Ш х Г): 730 х 1400 х 
600 мм 

3 Стол преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С выдвижными 
ящиками. 

4 Инструментальный шкаф Статическая нагрузка не менее 100 кг. 
Дополнительное оборудование 
1 Доска магнитно-маркерная Габаритный размер не менее 1700*1000 мм. 
2 Аптечка по ГОСТу 
3 Кулер 19 л  19 л 
4 Санитайзер по ГОСТу 
5 Огнетушитель Углекислотный 
II Технические средства (при необходимости) 
Основное оборудование 
1 Персональный компьютер (рабочая станция) Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 

видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

2 Монитор Диагональ экрана не менее 24 дюйма. 
Разрешение FullHD 

3 МФУ Лазерная технология печати, встроеный сканер, 
автоподатчик бумаги 

4 Видео проектор Разрешение не менее 1280х720(Убрать) 
Контрастность ≥ 20000:1 и < 30000:1 

5 Экран для видеопроектора Длина  ≥ 300 менее 350, тип размещения 
потолочный 

6 Программное обеспечение Совместимость с компьютером 
III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Ультразвуковой дефектоскоп С преобразователями прямыми и наклонными 

частотой 2,5-5 МГц, углом ввода в сталь 65 и 70 
градусов 

2 Стандартный образец предприятия СОП-Н С зарубками 
3 Калибровочнй образец Типа СО-3 
4 Люксметр Диапазон измерений освещённости 10 ÷ 200 000 лк 
5 Образцы шероховатости поверхности Ra, Rz 
6 Комплект для визуального и измерительного 

контроля 
Фонари, Маркер, Рулетка, Линейка, УШС, Набор 
щупов, Шаблоны радиусные, Штангенциркуль, 
Угольник поверочный, Лупа, Сумка , Батарейки 

7 Универсальный шаблон сварщика УШС-2 Материал - нержавеющая сталь, Диапазон 
контролируемых катетов стыкового сварного шва 4 
- 14 мм. 

8 Шаблон Ушерова-Маршака электронный диапазон измерения: 0-20 мм 
IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
1 Стенд  Неразрушающий контроль 
2 Стенд  Дефектоскопия 
3 Стенд  Методы диагностики неразрушающего контроля 
4 Плакаты Неразрушающий контроль 

 
6.1.2.4. Оснащение мастерских 
Мастерская «Металлообработки». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 
I Специализированная мебель и системы хранения  
Основное оборудование 
1 Стол преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С выдвижными 

ящиками. 
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2 Инструментальный шкаф Статическая нагрузка не менее 100 кг. 
3 Стол Стол размером не мнее (В х Ш х Г): 

750х1600х1400 мм. С тумбой с выдвижными 
ящиками. 

4 Стул офисный Статическая нагрузка не менее 100 кг. 
 Стул Статическая нагрузка не менее 100 кг. 
 Стеллаж Глубина 560 мм, высота 1200 мм, ширина не более 

5060 мм 
Дополнительное оборудование 
1 Аптечка по ГОСТу 
2 Кулер 19 л  19 л 
3 Санитайзер по ГОСТу 
4 Огнетушитель Углекислотный 
III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Токарный станок СТХ 510 eco V4c ЧПУ Siemens 

840 D SL  
 

Наибольший диаметр устанавливаемой детали 680 
мм 

2 Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ Fanuc 
"XD-30A" 

Размеры стола (длина х ширина) 700х320 мм 
Скорость вращения шпинделя, 1~8000 об/мин  

3 Вертикальный обрабатывающий центр "VDF-
850"; 

Габаритные размеры рабочего стола станка  - 
1000х500 мм. 
Скорость перемещения по направляющим 
скольжения осей X, Y, Z  - 20 м/мин. 

4 Вертикальный обрабатывающий центр "VDL-500" Размер рабочего стола станка  - 700х320 мм. 
 Стандартная скорость шпинделя – 10000 об/мин 

5 Комбинированные ножницы ручные мод. "PBS-
7"; 
 

Технические характеристики приведены для 
материала с временным сопротивлением σв=500 
МПа или твёрдостью НВ = 150 ед. (по Бринеллю). 

6 Кран-балка Высота подъема для традиционных 
разновидностей рассчитана до 18 м. 
Длина основной балки  - 16,5 м. 
Движется платформа со скоростью 40 м/мин. 
Привод, встроенный в электрический 
опорный кран, работает от электросети. 

7 Универсальный фрезерный станок 676; Размеры горизонтального (углового) стола - 
250х800 
300х800 мм 
Размеры вертикального стола - 250х630 мм; 
Максимальная масса обрабатываемой детали – 
100 кг; 

8 Вертикально-сверлильный ст-к 2А 125; Наибольший диаметр сверления в стали 45– 25 мм 
Размеры рабочей поверхности стола - 500 х 375 
мм 

9 Долбежный станок; Мощность 0.25 кВт 
Напряжение 380В  
Масса 330 кг 

10 Заточной станок 332Б; 
Настольный универсально-заточной «Unimac-TG-
10C(КХМ10C)» 

Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого в 
центровых бабках - 250 мм 

11 Пила ленточная; Мощность – 400 Вт 
12 Поршневой компрессор мод. «АВ-V20» 160 л/мин, ресивер 60л 
13 Станок абразивно-отрезной «СОМ-400 (СОМ-

400В)»; 
 Частота вращения шпинделя – 3500 об/мин 

14 Станок токарный с ЧПУ16А20ФЗС49 Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки 
-над станиной - 320 мм 
-закрепленной в патроне и проходящей через 
отверстие в шпинделе - 50 мм 

15 Токарный станок с ЧПУ Fanuc Ø обработки: 381 - 391 мм 
РМЦ: 540 - 560 мм 
Мощность: 15 - 18,5 кВт 
Вес: 3800 - 3900 кг 
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16   Токарный станок FBL 450-1000(Б16Д225ФЗ) с 
ЧПУ; 

Макс. вес заготовки – 400 кг 
Мощность двигателя шпинделя, (15мин./пост.) 
кВт – 13.5/9 
Перемещение по осям (X/Y/Z) - 800х450х500 мм 
Размеры стола – 100 х450 мм 
Частота вращения шпинделя - 8000 об/мин 

17 Токарный станок с ЧПУ Fanuc"СКЕ6136Z/750; Максимальный диаметр устанавливаемого 
изделия - 360 мм 

18 Точильно-шлифовальный станок со встроенным 
пылеотсосом "ВЗ-379-01 

наибольший наружный диаметр - 300 мм 

19 Универсально-заточной станок "LTG-200"; Максимальный диаметр шлифования - 200 мм 
20 Электротельфер; Скорость передвижения 

20 м/мин 
21 Токарный станок  ZMM CU500M   Высота центров – 250 мм 

Габариты  - 2600х1250х1400 мм 
22 Токарный станок  DMTG    Ø обработки: 300 - 800 мм 

РМЦ: 500 - 4000 мм 
Мощность: 5,5 - 30 кВт 
Вес: 1000 - 5300 кг 

23 Токарный станок  CDS 6250B    Мощность двигателя шпинделя - 7,5 кВт 380 В 
~50 Гц (опция: 11 кВт) 
Габаритные размеры - 2930х1230х1295 

24 Токарный станок  DMTG CKE 6150Z Общая потребляемая мощность - 24 кВт 380 В ~50 
Гц 
Диаметр обработки над станиной - 500 (4-поз. см.) 
/ 400 (6/8-поз. см.) мм 

25 Токарный станок  DMTG CKE 6140Z    Общая потребляемая мощность - 24 кВт 380 В ~50 
Гц 
Диаметр обработки над станиной - 500 (4-поз. см.) 
/ 400 (6/8-поз. см.) мм 

26 Пильно-ленточный станок  UNIMAC BMT 330  Распил заготовок под углом 900 - круг 330 мм, 
квадрат 330x480 мм, сплошная заготовка 225x530 
мм 
Распил заготовок под углом 450 - круг 255 мм, 
квадрат 280х255 мм 
Размеры полотна - 4100х34х1,1 мм  

27 Вертикально-сверлильный станок 2Н125Л Наибольший диаметр сверления в стали 
45,(Нарезания резьбы) – 25 мм 
Размеры рабочей поверхности стола- Ø 400 мм 

28 Вертикально-фрезерный станок 6Р11 Размеры рабочей поверхности стола (длина х 
ширина), - 250 х 1000 мм 

29 Вертикально-фрезерный станок «UWF-5050 (XZ 
5150)»  

Размеры рабочей поверхности стола - 320х1220 
мм 
Габариты: 1730x1730x2300 мм 

30 Вертикально-фрезерный станок 6Н11 Размеры рабочей поверхности стола (длина х 
ширина) - 1000 х 250 мм 

31 Горизонтально-фрезерный 6Р81  Размеры рабочей поверхности стола (длина х 
ширина) - 1000 х 250 мм 

32 Заточной станок 3К633 мощность - 1,8/2,1 кВт 
33 Зубофрезерный станок 5Д32; Наибольший модуль нарезаемого колеса по стали 

- 2..6 мм 
34 Комбинированные ножницы ручные «PBS-7»; Габариты - 870х370х620 мм 
35 Кран-балка; Высота подъема для традиционных 

разновидностей рассчитана до 18 м. 
Длина основной балки  - 16,5 м. 
Движется платформа со скоростью 40 м/мин. 
Привод, встроенный в электрический 
опорный кран, работает от электросети. 

36 Круглошлифовальный станок 3Б161; Наибольший диаметр обрабатываемого изделия – 
280 мм 
Наибольшая длина обрабатываемого изделия - 
1000 мм 
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37 Ленточнопильный ручной полуавтомат «UE-
100S»; 

Размеры полотна- 13х0,65х1470 мм 
Мощность двигателя - 0,37 кВт 

38 Плоскошлифовальный станок 3Г71; Размеры рабочего стола (длина х ширина) - 630 х 
200, мм 
Предельные размеры обрабатываемой 
поверхности (длина х ширина х высота) - 630 х 
200 х 320 мм 

39 Поршневой компрессор «АВ-V20»; 160 л/мин, ресивер 60л 
40 Резьбонарезной станок R-4 (1/2"-4"); Мощность – 1100 Вт 
41 Сверлильно-фрезерный станок «Profi X-3 Super 

(Super-X3)» Диаметр сверления – 25 мм 

42 Станок горизонтально-фрезерный 6Т80 Размеры рабочей поверхности стола (длина х 
ширина)- 200 х 800 мм 

43 Токарно-винторезный станок 16К20 Максимальный диаметр обработки над станиной – 
400 мм 

44 Станок вертикально-фрезерный «UWF-5032A (X 
5032)» 

Габариты:   
2310 × 2200 × 2394 мм 
Длина стола:  1320 мм 
Нагрузка на стол:  500 кг 

45 Станок вертикально-фрезерный ZX6350c Максимальный диаметр сверления – 50 мм 
Размер рабочего стола - 1120х280 мм 

46   Станок абразивно-отрезной «СОМ-400 (СОМ-
400В)» Угол реза  - 0°;  45° 

47 Точильно-шлифовальный станок со встроенным 
пылеотсосом «ВЗ-379-01» наибольший наружный диаметр- 300 мм 

48 Унив. заточной станок 3Е642 Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого в 
центровых бабках – 250 мм 
Наибольшая длина изделия, устанавливаемого в 
центровых бабках - 630 мм 

49 Долбежный станок Мощность 0.25 кВт 
Напряжение 380В  
Масса 330 кг 

50 Магнитная плита Габаритные размеры - 100×250×80 
51 Настольно-сверлильный станок НСШ Максимальный диаметр сверления: Ø 12 мм 

Наибольшая глубина сверления: 100 мм 
Расстояние оси шпинделя до колонны (вылет): 160 
мм 
Частота вращения шпинделя: 400, 1500, 3000 
об/мин 
Мощность электродвигателя: 0,6 кВт 1350 об/мин 
Масса станка: 85 кг 
 

52 Настольно-сверлильный станок 2 М112 Максимальный диаметр сверления - 12 мм 
53 Режущий инструмент: свёрла, фрезы Различных диаметров 
54 Вертикальный фрезерный центр DMU50 ecoline с 

ЧПУ Siemens 840 SL 
Длина рабочей поверхности – 630 мм 
Ширина рабочей поверхности – 500 мм 
Грузоподъемность стола – 200 кг 

 
6.1.2.5. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и 

воспитательной работы. 
 
Библиотека 
 
№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 
1 Библиотечная кафедра Габариты: ширина - 120 см глубина - 62 см высота - 

(75/90) с 
2 Стеллаж открытый  6 секций, белый, 60х31х106 см 
3 Шкаф открытый Высота: 85 см 

Ширина, см: 77 
4 Читательский стол 800х700х750 
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5 Компьютерный стол 800х700х750 
6 Информационный стенд Ширина 1400мм 
7 Стул Стул со спинкой 
8 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 550 мм, глубина кресла не 

менее 550 мм, высота кресла не более1050 мм 
II Технические средства  
Основное оборудование 
1 Автоматизированное рабочее место библиотекаря Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 

видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

2 МФУ Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

 
Читальный зал 
 
№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 
1 Библиотечная кафедра Габариты: ширина - 120 см глубина - 62 см высота - 

(75/90) с 
2 Стеллаж открытый 6 секций, белый, 60х31х106 см 
3 Шкаф открытый Высота: 85 см 

Ширина, см: 77 
4 Читательский стол 800х700х750 
5 Компьютерный стол 800х700х750 
6 Стул Стул со спинкой 
7 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 550 мм, глубина кресла не 

менее 550 мм, высота кресла не более1050 мм 
II Технические средства (при необходимости) 
Основное оборудование 
1 Автоматизированное рабочее место читателя Процессор не менее 2.5 ГГц, 16 Gb, Дискретная 

видеокарта с объемом памяти не менее 6 Гб, SSD 
500, HDD 2 Tb, клавиатура, мышь, Операционная 
система 

2 МФУ Разрешение не менее 1280х720 
Контрастность 3000:1 

Актовый зал 
 
№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 
1 Стул Стул со спинкой 
2 Секция стульев Стул со спинкой 
3 Трибуна Глубина: 700 мм 

Ширина: 600 мм 
Высота: 1200 мм 

II Технические средства (при необходимости) 
Основное оборудование 
1 Настенная интерактивная панель Диагональ не менее 32 дюйма, Разрешение FullHD 
2 Акустическая система 2 полосная, пассивная, 4" НЧ, 1" ВЧ, 68 Гц - 20 кГц, 

кроссовер 2.3 кГц, SPL - 90 дБ, 15 - 75 Вт (8 Ом), 
2.6 кг 

3 Эквалайзер Частотный диапазон (‑3 дБ): 57 - 18 000 Гц 
Частотный диапазон (‑10 дБ): 49 - 21 000 Гц 
Тип системы:  Пассивная 
Мощность RMS - Общая, Biamp (НЧ/ВЧ): 600, (500 
/ 75) Вт 
Мощность пиковая - Общая, Biamp (НЧ/ВЧ):2400, 
(2000 / 300) Вт 
Чувствительность, 1Вт/1м: 97 дБ 
Максимальное звуковое давление: 131 дБ 

4 Микрофоны 50—10 000 (1 класса) 70—15 000 (высшего класса) 
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6.1.2.6. Оснащение баз практик 
Реализация ОПОП СПО ППКРС предполагает обязательную учебную  

и производственную практику. 
Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и в организациях машиностроительного профиля и требует наличия 
оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех 
видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе 
оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов 
профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 
документации по компетенции. 

Производственная практика реализуется в организациях реального сектора экономики 
отрасли промышленности машиностроение, обеспечивающих деятельность обучающихся в 
области будущей профессиональной деятельности. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 
производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 
деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой,  
с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

 
6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами. 
 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению ОПОП СПО ППКРС 
 

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован 
печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине 
общепрофессионального цикла и по каждому профессиональному модулю 
профессионального цикла из расчета одно печатное издание и (или) электронное издание по 
каждой дисциплине, модулю на одного обучающегося. Библиотечный фонд должен быть 
укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями основной и 
дополнительной учебной литературы, вышедшими за последние 5 лет. 

В качестве основной литературы образовательная организация использует учебники, 
учебные пособия, предусмотренные ПООП. 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается 
замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа не 
менее 25% обучающихся к электронно-библиотечной системе (электронной библиотеке). 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 
должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, 
адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно 
распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства. 
 

№ 
п/п 

Наименование лицензионного и 
свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том 
числе отечественного производства 

Код и наименование учебной дисциплины 
(модуля) 

Количество 

1 T-FLEXPLM CAD ОП.01 Техническая графика 10 

2 T-FLEXPLM ЧПУ ПМ.02 Разработка управляющих программ 
для станков числовым 10 

3 CAD/CAM-система «Master Cam» 
КОМПАС-3Д 

ПМ.02 Разработка управляющих программ 
для станков числовым программным 
управлением 

25 

4 T-FLEXPLM ЧПУ 
ПМ.03 Изготовление деталей на 
металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического 

10 
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процесса в соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической безопасности 

5 CAD/CAM-система «Master Cam» 
КОМПАС-3Д 

ПМ.03 Изготовление деталей на 
металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического 
процесса в соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической безопасности 

25 

 
6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

 
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-
ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке 
квалифицированных рабочих, служащих путем расширения компонентов (частей) 
образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно 
связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для 
получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих 
требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию ОПОП 
СПО ППКРС и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, 
междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) 
совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с 
учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 
реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при 
проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, 
всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 
предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование 
обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с 
будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных к реальным 
производственным; может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, 
которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для 
последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть 
организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные 
модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом 
ОПОП СПО ППКРС. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных 
лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах 
практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также в 
специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций на 
основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между 
образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), 
осуществляющей деятельность по профилю соответствующей ОПОП СПО ППКРС. 

6.3.6. Результаты освоения ОПОП СПО ППКРС (ее отдельных частей) могут быть 
оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных 
в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя 
(профильной организации). 

 
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

 
6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной ОПОП СПО ППКРС 

осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной 
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рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы 
(приложение 5). 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы 
образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом  
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 
воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы 
родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии). 

 
6.5. Требования к кадровым условиям реализации ОПОП СПО ППКРС 

 
6.5.1. Реализация ОПОП СПО ППКРС обеспечивается педагогическими работниками 

образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации ОПОП СПО 
ППКРС на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и 
работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 ФГОС СПО (имеющих стаж работы 
в данной профессиональной области не менее 3 лет). 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 
отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках, и 
(или) профессиональных стандартах (при наличии). 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации ОПОП СПО ППКРС, должны 
получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения 
квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях направление деятельности 
которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 
ФГОС СПО, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных 
компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 
ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих 
опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых 
соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 настоящего 
ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, реализующих образовательную 
программу, должна быть не менее 25 процентов. 

 
6.6. Требования к финансовым условиям реализации ОПОП СПО ППКРС 

 
6.6.1. Финансовое обеспечение реализации ОПОП СПО ППКРС должно 

осуществляться в объеме не ниже определенного в соответствии с бюджетным 
законодательством Российской Федерации и Федеральным законом от 29 декабря 2012 г. N 
273-ФЗ "Об образовании в Российской Федерации". 

 
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой 

аттестации 
 
7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для 

образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по 
направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных 
компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО. 

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки квалифицированных рабочих, 
служащих, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 
квалифицированного рабочего, служащего: наименование квалификации (указывается  
в соответствии с п. 1.1 ФГОС СПО). 

https://login.consultant.ru/link/?req=doc&demo=2&base=LAW&n=422428&date=27.10.2022
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7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 
разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы. 

7.4. Комплект оценочной документации для проведения ГИА включают типовые 
задания для демонстрационного экзамена, описание процедур и условий проведения 
государственной итоговой аттестации, критерии оценки.  

Оценочные материалы для проведения ГИА (Приложение 5) 
7.5. Цифровой паспорт компетенций выпускника (Приложение 5) 
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Приложение 1 Модель компетенций выпускника 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Модель компетенций выпускника 
по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2023  
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Пояснительная записка 
 

1.  Модель компетенций выпускника (далее – МК) представляет собой совокупность 
взаимосвязанных между собой общих и профессиональных компетенций, определенных 
ФГОС СПО, а также требований профессиональных стандартов (далее – ПС) или единых 
квалификационных справочников при отсутствии ПС и запросов организации-работодателя 
к квалификации специалиста, которые должны быть сформированы у обучающегося по 
завершении освоения основной профессиональной образовательной программы 
Профессионалитета  

2.  МК разрабатывается для каждой профессии/специальности как результат освоения 
ОПОП-П, соответствующий требованиям федеральных государственных образовательных 
стандартов среднего профессионального образования (далее – ФГОС СПО), а также 
отвечающий запросам организаций, действующих в реальном секторе экономики. 

3.  МК включает в себя профессиональную и надпрофессиональную части. 
4.  Профессиональная часть МК представляет собой матрицу профессиональных 

компетенций выпускника, формируемых при освоении видов деятельности образовательной 
программы, и трудовых функций действующих профессиональных стандартов. 
Представлена в таблице 1.  

5.  Надпрофессиональная часть МК представляет собой интеграцию ОК, заявленных 
ФГОС СПО, и заявляемых организацией-работодателем обобщенных поведенческих 
моделей специалиста на рабочем месте (корпоративная культура). Представлена в таблице 2. 

6.  Краткое описание и характеристика показателей сформированности 
корпоративных компетенций приведены в таблице 3. 

7.  МК позволяет конструировать при помощи цифрового конструктора компетенций 
образовательные программы подготовки квалифицированных специалистов, рабочих и 
служащих, наиболее востребованных на региональном рынке труда в конкретном секторе 
экономики под запрос конкретных предприятий. 
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Таблица 1 – Модель компетенций выпускника (профессиональная часть) 
 

40.092 ПС «ПС 
Станочник 

широкого профиля» 

40.222 ПС «Оператор 
металлорежущих 

станков с числовым 
программным 
управлением» 

ФГОС 15.01.32 Оператор станков с 
программным управлением 

ВД 1 
Изготовл

ение 
деталей 

на 
металлор
ежущих 
станках 

различно
го вида и 

типа 
(сверлил

ьных, 
токарны

х, 
фрезерн

ых, 
копирова

льных, 
шпоночн

ых и 
шлифова
льных) 

по 
стадиям 
технолог
ического 
процесса 

в 
соответс
твии с 

требован
иями 

охраны 
труда и 

экологич
еской 

безопасн
ости 

Вари
атив  

ВД 3 
Изготовл

ение 
деталей 

на 
металлор
ежущих 

станках с 
програм

мным 
управлен

ием по 
стадиям 
технолог
ического 
процесса 

в 
соответс
твии с 

требован
иями 

охраны 
труда и 

экологич
еской 

безопасн
ости 

Вари
атив  

ВД 2 
Разраб
отка 

управл
яющих 
програ
мм для 
станко

в с 
числов

ым 
програ
ммным 
управл
ением 

ОТФ А 
Изготовл
ение 
простых 
деталей 
на 
токарных, 
фрезерны
х, 
сверлиль

ТФ 
А/01.2 
Токарна
я 
обработ
ка 
наружн
ых и 
внутрен
них 

  

ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
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ных 
станках с 
точность
ю 
размеров 
по 12-14-
му 
квалитету 
и с 
точность
ю 
размеров 
до 9-11-
го 
квалитета 
на 
шлифова
льных 
станках 

поверхн
остей 
заготово
к 
простых 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 12-
14-му 
квалите
ту на 
универс
альных 
токарны
х 
станках 
(включа
я 
коничес
кие 
поверхн
ости) 

к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

ТФ 
А/02.2 
Фрезеро
вание 
простых 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 12-
14-му 
квалите
ту на 
горизон
тальных 
и 
вертика

 

ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
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льных 
фрезерн
ых 
станках 

типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

ТФ 
А/03.2 
Сверлен
ие, 
рассверл
ивание, 
зенкеро
вание 
отверст
ий в 
простых 
деталях 
с 
точност
ью 
размеро
в по 12-
14-му 
квалите
ту на 
глубину 
до пяти 
диаметр
ов 

ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
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альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
А/04.2 
Нарезан
ие 
наружно
й и 
внутрен
ней 
резьбы 
на 
заготовк
ах 
деталей 
метчико
м и 
плашко
й 

  

ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
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ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
А/05.2 
Шлифов
ание 
поверхн
остей 
простых 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в до 9-
11-го 
квалите
та 

  

ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
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кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
А/06.2 
Контрол
ь 
качества 
обработ
ки 
поверхн
остей 
простых 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 9-
14-му 
квалите
ту 

  

 ПК 
.в.1 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и  

 

 

ОТФ В 
Изготовл
ение на 
токарных, 
фрезерны
х и 
сверлиль
ных 
станках 
простых 
деталей с 
точность
ю по 8-
11-му 
квалитету
, деталей 
сложной 
конфигур
ации с 
труднодо
ступными 
для 
обработк
и и 
измерени
я 
местами, 
требующ
их 
выверки 
и 

ТФ 
В/01.3 
Токарна
я 
обработ
ка 
наружн
ых и 
внутрен
них 
поверхн
остей 
заготово
к 
простых 
деталей 
с 
точност
ью по 8-
11-му 
квалите
ту 
(включа
я 
коничес
кие 
поверхн
ости) 

 

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
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применен
ия 
сложных 
режущих 
инструме
нтов и 
приспосо
блений, 
тонкостен
ных и 
нежестки
х деталей, 
деталей с 
глубоким
и 
отверстия
ми (далее 
- 
сложные 
детали) с 
точность
ю 
размеров 
по 12-14-
му 
квалитету 
и на 
шлифова
льных 
станках 
простых 
деталей с 
точность
ю 
размеров 
по 
7-му, 8-
му 
квалитету
, деталей 
простой 
конфигур
ации с 
отдельны
ми 
сложным
и 
элемента
ми 
(поверхно
стями), 
требующ
их 

соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

ТФ 
В/02.3 
Токарна
я 
обработ
ка 
наружн
ых и 
внутрен
них 
поверхн
остей 
заготово
к 
сложны
х 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 12-
14-му 
квалите
ту 

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
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выверки с 
использо
ванием 
простых 
приспосо
блений и 
инструме
нтов 
(далее - 
детали 
средней 
сложност
и) с 
точность
ю 
размеров 
по 9-11-
му 
квалитету 

задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

ТФ 
В/03.3 
Фрезеро
вание 
поверхн
остей 
заготово
к 
простых 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 8-
11-му 
квалите
ту на 
горизон
тальных 
и 
вертика
льных 
универс
альных 
фрезерн
ых 
станках, 
простых 
продоль
но-
фрезерн
ых, 
копиров
альных 
и 
шпоноч
ных 
станках 
с 
примене
нием 
универс
альных 
приспос
облений 

ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

  

ТФ   ПК 1.4     
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В/04.3 
Фрезеро
вание 
поверхн
остей 
заготово
к 
сложны
х 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 12-
14-му 
квалите
ту 
(включа
я 
радиусн
ые 
поверхн
остей, 
однозах
одные 
резьбы 
и 
спирали
) на 
горизон
тальных
, 
вертика
льных, 
простых 
продоль
но-
фрезерн
ых, 
копиров
альных 
и 
шпоноч
ных 
станках 

Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

ТФ 
В/05.3 
Сверлен
ие, 
рассверл
ивание, 
зенкеро

 

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
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вание и 
разверт
ывание 
в 
простых 
деталях 
отверст
ий с 
точност
ью 
размеро
в по 8-
11-му 
квалите
ту 

доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
В/06.3 
Сверлен
ие, 
рассверл
ивание, 
зенкеро
вание 
отверст
ий в 
сложны
х 
деталях 
с 
точност

 

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
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ью 
размеро
в по 12-
14-му 
квалите
ту 

станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
В/07.3 
Сверлен
ие 
глубоки
х 
отверст
ий на 
глубину 
до 10 
диаметр
ов  

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
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фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
В/10.3 
Шлифов
ание 
поверхн
остей 
простых 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 7-
му, 8-му 
квалите
ту  

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 

 

 

 

 



61 

 

соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
В/11.3 
Шлифов
ание 
деталей 
средней 
сложнос
ти с 
точност
ью 
размеро
в по 9-
11-му 
квалите
ту 

 

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
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задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
В/12.3 
Контрол
ь 
качества 
обработ
ки 
поверхн
остей 
простых 
и 
средней 
сложнос
ти 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в до 7-
11 
квалите
там 

 

  ПК 
.в.1 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и 

 

 

 

 

ТФ 
В/13.3 
Контрол
ь 
качества 
поверхн
остей 
сложны
х 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 12-
14-му 
квалите
ту 

 

  ПК 
.в.1 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и  

 

 

ОТФ С 
Изготовл
ение на 
токарных 
и 
фрезерны

ТФ 
С/01.3 
Токарна
я 
обработ
ка и 

 

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк

 

 

 

 



63 

 

х станках 
простых 
деталей с 
точность
ю 
размеров 
по 7-10-
му 
квалитету
, 
сложных 
деталей с 
точность
ю 
размеров 
по 8-11-
му 
квалитету
, 
на 
сверлиль
ных 
станках 
простых 
деталей с 
точность
ю 
размеров 
по 
6-му, 7-
му 
квалитету 
и на 
шлифова
льных 
станках 
простых 
деталей с 
точность
ю 
размеров 
по 4-6-му 
квалитету
, деталей 
средней 
сложност
и с 
точность
ю 
размеров 
по 7-му, 
8-му 
квалитету

доводка 
наружн
ых и 
внутрен
них 
поверхн
остей 
заготово
к 
простых 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 7-
10-му 
квалите
ту на 
универс
альных 
токарны
х 
станках 

и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

ТФ 
С/02.3 
Токарна
я 
обработ
ка и 
доводка 
наружн
ых и 
внутрен
них 
поверхн
остей 
заготово

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
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, 
сложных 
деталей с 
точность
ю 
размеров 
по 9-11-
му 
квалитету 

к 
сложны
х 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 8-
11-му 
квалите
ту на 
универс
альных 
токарны
х 
станках 

режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

ТФ 
С/04.3 
Фрезеро
вание 
поверхн
остей 
заготово
к 
сложны
х 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 8-
11-му 
квалите
ту 

ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
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х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
С/05.3 
Сверлен
ие, 
рассверл
ивание, 
разверт
ывание 
и 
растачи
вание 
отверст
ий в 
простых 
деталях 
с 
точност
ью 
размеро
в по 6-
му, 7-му 
квалите
ту 

 

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
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льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
С/06.3 
Сверлен
ие, 
рассверл
ивание, 
зенкеро
вание 
отверст
ий в 
сложны
х 
деталях 
с 
точност
ью 
размеро
в по 8-
11-му 
квалите
ту 

 

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
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твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

ТФ 
С/11.3 
Шлифов
ание 
сложны
х 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 9-
11-му 
квалите
ту 

 

 ПК 1.4 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
различно
го вида и 
типа 
(сверлил
ьных, 
токарны
х, 
фрезерн
ых, 
копиров
альных, 
шпоночн
ых и 
шлифова
льных) с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

 

 

 

 ТФ    ПК    
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С/12.3 
Контрол
ь 
качества 
обработ
ки 
поверхн
остей 
простых 
деталей 
с 
точност
ью 
размеро
в по 4-
10-му 
квалите
там, 
зубчаты
х реек 9-
й 
степени 
точност
и 

.в.1 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и 

 

ТФ 
С/13.3 
Контрол
ь 
отверст
ий в 
деталях 
с 
точност
ью 
размеро
в по 6-
му, 7-му 
квалите
ту 

 

  ПК 
.в.1 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и 

 

 

 

 

 ОТФ А 
Изготовл
ение 
простых 
деталей 
типа тел 
вращения 
на 
токарных 
универса
льных 
станках с 
ЧПУ 
 

ТФ 
А/01.2 
Обработк
а 
заготовки 
простой 
детали 
типа тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
по 12-14-

  ПК 3.4. 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло

 

 



69 

 

му 
квалитету 
на 
токарном 
универса
льном 
станке с 
ЧПУ 

режущих 
станках 
с 
програм
мным 
управлен
ием с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

 ТФ 
А/02.2 
Контроль 
параметр
ов 
простой 
детали 
типа тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
по 12-14-
му 
квалитету
, 
изготовле
нной на 
токарном 
универса
льном 
станке с 
ЧПУ 

  

 

ПК 
.в.3 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и 

 

 

 ОТФ В 
Изготовл
ение 
простых 
деталей 
не типа 
тел 
вращения 

ТФ 
В/01.2 
Обработк
а 
заготовки 
простой 
детали не 
типа тела 

  ПК 3.4. 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
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на 
универса
льных 
сверлиль
ных, 
фрезерны
х или 
расточны
х станках 
с ЧПУ 
 

вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
по 12-14-
му 
квалитету 
на 
сверлиль
ном, 
фрезерно
м или 
расточно
м станке 
с ЧПУ 

деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
с 
програм
мным 
управлен
ием с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

 ТФ В/02. 
2 
Контроль 
параметр
ов 
простой 
детали не 
типа тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
по 12-14-
му 
квалитету
, 
изготовле
нной на 
универса
льном 
сверлиль
ном, 
фрезерно
м или 
расточно

  

 

ПК 
.в.3 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и 
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м станке 
с ЧПУ 

 

 

ОТФ С 
Изготовл
ение 
деталей 
средней 
сложност
и типа 
тел 
вращения 
на 
токарных 
станках с 
ЧПУ с 
многопоз
иционной 
револьвер
ной 
головкой 

ТФ 
С/01.3 
Обработк
а 
заготовки 
детали 
средней 
сложност
и типа 
тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
до 8-го 
квалитета 
на 
токарном 
станке с 
ЧПУ с 
многопоз
иционной 
револьвер
ной 
головкой 

  ПК 3.4. 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
с 
програм
мным 
управлен
ием с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

 

 

 ТФ 
С/02.3 
Контроль 
параметр
ов детали 
средней 
сложност
и типа 
тела 
вращения 

  

 

ПК 
.в.3 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и 
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с 
точность
ю 
размеров 
до 8-го 
квалитета
, 
изготовле
нной на 
токарном 
станке с 
ЧПУ с 
многопоз
иционной 
револьвер
ной 
головкой 

 

 

ОТФ D 
Изготовл
ение 
деталей 
средней 
сложност
и не типа 
тел 
вращения 
на 
3-
координа
тных 
сверлиль
но-
фрезерно- 
расточны
х 
обрабаты
вающих 
центрах с 
ЧПУ 

ТФ 
D/01.3 
Обработк
а 
заготовки 
детали 
средней 
сложност
и не типа 
тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
до 8-го 
квалитета 
на 
3-
координа
тном 
сверлиль
но- 
фрезерно-
расточно
м 
обрабаты
вающем 
центре с 
ЧПУ 

  ПК 3.4. 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
с 
програм
мным 
управлен
ием с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 
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 ТФ 
D/02.3 
Контроль 
параметр
ов детали 
средней 
сложност
и не типа 
тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
до 8-го 
квалитета
, 
изготовле
нной на 
3-
координа
тном 
сверлиль
но- 
фрезерно-
расточно
м 
обрабаты
вающем 
центре с 
ЧПУ 

  

 

ПК 
.в.3 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и 

 

 

 

ОТФ E 
Изготовл
ение 
сложных 
деталей 
типа тел 
вращения 
на 
токарных 
станках с 
ЧПУ с 
приводны
м 
инструме
нтом 

ТФ E/01.3 
Обработк
а 
заготовки 
сложной 
детали 
типа тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
до 7-го 
квалитета 
на 
токарном 
станке с 
ЧПУ с 
приводны
м 
инструме
нтом 

  ПК 3.4. 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
с 
програм
мным 
управлен
ием с 
соблюде
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нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

 ТФ E/02.3 
Контроль 
параметр
ов 
сложной 
детали 
типа тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
до 7-го 
квалитета
, 
изготовле
нной на 
токарном 
станке с 
ЧПУ с 
приводны
м 
инструме
нтом 

  

 

ПК 
.в.3 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и 

 

 

 ОТФ F 
Изготовл
ение 
сложных 
деталей 
не типа 
тел 
вращения 
на 3- 
координа
тных 
сверлиль
но-
фрезерно- 
расточны
х 

F/01.3 
Обработк
а 
заготовки 
сложной 
детали не 
типа тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
до 7-го 
квалитета 
на 3-
координа

  ПК 3.4. 
Вести 
технолог
ический 
процесс 
обработк
и и 
доводки 
деталей, 
заготово
к и 
инструм
ентов на 
металло
режущих 
станках 
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обрабаты
вающих 
центрах с 
ЧПУ с 
дополнит
ельной 
осью 

тном 
сверлиль
но-
фрезерно-
расточно
м 
обрабаты
вающем 
центре с 
ЧПУ с 
дополнит
ельной 
осью 

с 
програм
мным 
управлен
ием с 
соблюде
нием 
требован
ий к 
качеству
, в 
соответс
твии с 
задание
м и 
техничес
кой 
докумен
тацией 

 

 F/02.3 
Контроль 
параметр
ов 
сложной 
детали не 
типа тела 
вращения 
с 
точность
ю 
размеров 
до 7-го 
квалитета
, 
изготовле
нной на 
3-
координа
тном 
сверлиль
но- 
фрезерно-
расточно
м 
обрабаты
вающем 
центре с 
ЧПУ с 
дополнит
ельной 
осью 

  

 

ПК 
.в.3 5 
Конт
роль 
качес
тва 
парам
етров 
детал
и 

 

 
Обозначения: 
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ПС 1 – Профессиональный стандарт 1 –    ПС 2 – 
Профессиональный стандарт 2 –  

ОТФ – обобщенная трудовая функция   ТР – трудовая функция 
     ндарт –  ВД – вид деятельности ПК – профессиональная 

 компетенция, в том числе для цифровой экономики. 
ТФ ПС1, ТФ ПС2 соответствуют ПК ФГОС по ВД1 –  
 

ТФ ПС1, ТФ ПС2 соответствуют ПК ФГОС по ВД1  
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Таблица 2 – Модель компетенций выпускника (надпрофессиональная часть) 

Корпоративные 
компетенции 

Показатель сформированности 
корпоративных компетенций согласно 

требованиям предприятия-
работодателя (выбирается один из 

уровней) 
Реализуемые общие компетенции 

согласно ФГОС СПО 
0 

Начальный  
уровень* 

1 
Базовый        

уровень** 

2 
Повышенный 
уровень*** 

Корпоративная 
компетенция 1 

Системное 
мышление / 

Анализ 
информации и 

выработка 
решений 

+/– +/– +/– 

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 
информации, и информационные 
технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

Описание. Эффективно работает с разноплановой информацией: выделяет главное, отсекает 
второстепенное, систематизирует и анализирует данные, делает верные логичные выводы. 
Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации 
для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного 
представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе 
неочевидных.  Находит и использует возможности, заложенные в ситуации, оценивает 
риски, продумывает способы их минимизации. 

Корпоративная 
компетенция 2 
Планирование 
и организация 
деятельности 

+/– +/– +/– 

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной 
сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в 
различных жизненных ситуациях 

Описание. Эффективно планирует свою деятельность: декомпозирует задачи на подзадачи, 
планирует этапы выполнения (по SMART), расставляет приоритеты по принципу 
важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые ресурсы, 
самостоятельно ориентируется в соотношении (процент) резервов и затрат. 

Корпоративная 
компетенция 3 
Ориентация на 

результат 

+/– +/– +/– 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 
различным контекстам 

Описание. Ставит перед собой сложные цели (SMART****), определяет количественные и 
качественные критерии успеха, формирует четкий образ результата (ключевой показатель 
эффективности). Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты 
решения и осуществляет их. Выполняет принятые на себя обязательства в срок и в полном 
объеме. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя ответственность за 
достигнутые показатели. Находит возможности улучшить полученный результат в 
дальнейшем. 
Корпоративная 
компетенция 4 

Построение 
+/– +/– +/– 

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде 
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отношений / 
эффективная 

коммуникация 

ОК 05. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 

государственном языке 
Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и 
культурного контекста 
ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 

государственном и иностранном 
языках. 

Описание. Инициативен в установлении новых контактов, выстраивает честные и открытые 
взаимоотношения. Придерживается установленных правил, поддерживает атмосферу 
сотрудничества, внимателен к другим, располагает к себе. В трудных ситуациях общения, 
при возникновении разногласий, сохраняет спокойствие и выдержку, стремится 
контролировать собственные эмоциональные проявления. Четко и ясно формулирует свое 
мнение. Логично выстраивает последовательность изложения, обосновывает свою позицию. 
Действует на доверии, взаимопомощи, ответственности за принятие и выполнение 
командных решений, решение сложных ситуаций на благо организации, команды и 
сотрудников. 
Берет ответственность за действия по повышению эффективности и вовлеченности команды. 
Корпоративная 
компетенция 5 

Открытость 
новому 

+/– +/– +/– 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 
различным контекстам 

Описание. Открыт новому, позитивно относится к изменениям, быстро адаптируется в 
незнакомой ситуации. С интересом относится к сложным задачам, стремится получить 
новый опыт в разных областях, легко обучается. Эффективен в ситуации изменений, быстро 
переключается с одного вида деятельности на другой, корректирует свои действия с учетом 
новых обстоятельств. Способен быстро схватывать суть, перенимать успешный опыт других, 
обогащать свое видение за счет альтернативных точек зрения. Эффективность и 
оперативность - это способность и желание «быстро и правильно делать правильные вещи» с 
первого раза. Умеет гибко и оперативно реагировать на меняющуюся ситуацию, 
максимально эффективно используя ресурсы, стремясь достичь баланса краткосрочных и 
долгосрочных результатов. Стремится достигать наилучшего результата, внедрять 
инновации и постоянные улучшения на основе лучших практик, превосходя их и создавая 
новые.  

Корпоративная 
компетенция 6 
Безопасность и 

гражданская 
позиция 

+/– +/– +/– 

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 
поведение на основе 

традиционных общечеловеческих 
ценностей, в том числе с учетом 
гармонизации межнациональных 
и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, 

принципы бережливого 
производства, эффективно 
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действовать в чрезвычайных 
ситуациях 

ОК 08. Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 
профессиональной деятельности 

и поддержания необходимого 
уровня физической 
подготовленности 

Описание: Соблюдение требований охраны труда, сохранение здоровья в процессе 
профессиональной деятельности, сохранение окружающей среды, экономно и рационально 
использовать потребляемую энергию и природные ресурсы, исполнение воинской 
обязанности, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для 
юношей). 
 
Обозначения: 

 – определяется работодателем 
 – определяется федеральным государственным образовательным стандартом 

 
Таблица 3 – Показатель сформированности корпоративных компетенций 

Описание Уровень развития 
Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов 
компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику 
достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях и в части 
сложных, нестандартных ситуаций. 

2 
Повышенный  
уровень*** 

Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и 
негативные индикаторы компетенции. Уровень развития 
компетенции позволяет выпускнику достигать результатов только в 
простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении 
задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник 
значительно снижает свою эффективность. 

1 
Базовый  

уровень** 

Выпускник демонстрирует в большей степени негативные 
индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции не 
позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо 
знакомых рабочих ситуациях. 

0 
Начальный  
уровень* 
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Приложение 2 Рабочие программы профессиональных модулей 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

ПМ.01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического 

процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 
 

основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального 
образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

15.01.32 Оператор станков с программным управлением 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2023 год 
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1. Паспорт рабочей программы профессионального модуля 
2. Структура и содержание профессионального модуля 
3.  Условия реализации программы профессионального модуля 
4. Контроль и оценка результатов освоения   профессионального модуля 
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1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ 01 Комплектование чертежей, технической документации, узлов машин, 
механизмов аппаратов, товарных наборов и инструмента по чертежам, спецификациям, 

каталогам и макетам. 
1.1. Область применения рабочей программы 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 
основной вид деятельности «Изготовление деталей на металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по 
стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической 
безопасности» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные 
компетенции: 

 
1.1.1. Перечень общих компетенций 
 

К
од

 к
ом

пе
те

нц
ии

 

Формулировка 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно  
к различным 
контекстам 

 Умения: 
Уо 
01.01 

распознавать задачу и/или проблему  
в профессиональном и/или социальном 
контексте 

Уо 
01.02 

анализировать задачу и/или проблему и 
выделять её составные части 

Уо 
01.03 определять этапы решения задачи 

Уо 
01.04 

выявлять и эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 
проблемы 

Уо 
01.05 составлять план действия 

Уо 
01.06 определять необходимые ресурсы 

Уо 
01.07 

владеть актуальными методами работы  
в профессиональной и смежных сферах 

Уо 
01.08 реализовывать составленный план 

Уо 
01.09 

оценивать результат и последствия своих 
действий (самостоятельно или с помощью 
наставника) 

 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором 
приходится работать и жить 

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном 
контексте 
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Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях 

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и 
смежных сферах 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач 
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
ОК 02 Использовать 

современные средства 
поиска, анализа  
и интерпретации 
информации,  
и информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Умения: 
Уо 
02.01 

определять задачи для поиска информации 

Уо 
02.02 

определять необходимые источники 
информации 

Уо 
02.03 

планировать процесс поиска; структурировать 
получаемую информацию 

Уо 
02.04 

выделять наиболее значимое в перечне 
информации 

Уо 
02.05 

оценивать практическую значимость 
результатов поиска 

Уо 
02.06 

оформлять результаты поиска, применять 
средства информационных технологий для 
решения профессиональных задач 

Уо 
02.07 

использовать современное программное 
обеспечение 

Уо 
02.08 

использовать различные цифровые средства 
для решения профессиональных задач 

 Знания: 
Зо 02.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной 
деятельности 

Зо 02.02 приемы структурирования информации 
Зо 02.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и 
устройства информатизации 

Зо 02.04 порядок их применения и программное 
обеспечение в профессиональной 
деятельности в том числе с использованием 
цифровых средств 

ОК 03 Планировать  
и реализовывать 
собственное 
профессиональное  
и личностное 
развитие, 
предпринимательскую 
деятельность  
в профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности  
в различных 
жизненных ситуациях 

 Умения: 
Уо 
03.01 

определять актуальность нормативно-
правовой документации в профессиональной 
деятельности 

Уо 
03.02 

применять современную научную 
профессиональную терминологию 

Уо 
03.03 

определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования 

Уо 
03.04 

выявлять достоинства и недостатки 
коммерческой идеи 

Уо 
03.05 

презентовать идеи открытия собственного 
дела в профессиональной деятельности; 
оформлять бизнес-план 
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Уо 
03.06 

рассчитывать размеры выплат по процентным 
ставкам кредитования 

Уо 
03.07 

определять инвестиционную 
привлекательность коммерческих идей в 
рамках профессиональной деятельности 

Уо 
03.08 

презентовать бизнес-идею 

Уо 
03.09 

определять источники финансирования 

 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 
Зо 03.04 основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности 
Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов 
Зо 03.06 порядок выстраивания презентации 
Зо 03.07 кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать  
и работать  
в коллективе и 
команде 

 Умения: 
Уо 
04.01 

организовывать работу коллектива  
и команды 

Уо 
04.02 

взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

 Знания: 
Зо 04.01 психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 
личности 

Зо 04.02 основы проектной деятельности 
ОК 05 Осуществлять устную  

и письменную 
коммуникацию  
на государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального  
и культурного 
контекста 

 Умения: 
Уо 
05.01 

грамотно излагать свои мысли  
и оформлять документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, проявлять 
толерантность в рабочем коллективе 

 Знания: 
Зо 05.01 особенности социального и культурного 

контекста;  
Зо 05.02 правила оформления документов  

и построения устных сообщений 
ОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение  
на основе 
традиционных 

 Умения: 
Уо 
06.01 

описывать значимость своей профессии 

Уо 
06.02 

применять стандарты антикоррупционного 
поведения 

 Знания: 
Зо 06.01 сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей 
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общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе  
с учетом 
гармонизации 
межнациональных  
и межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

Зо 06.02 значимость профессиональной 
деятельностипопрофессии 

Зо 06.03 стандарты антикоррупционного поведения и 
последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания  
об изменении 
климата, принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 
07.01 

соблюдать нормы экологической 
безопасности;  

Уо 
07.02 

определять направления ресурсосбережения в 
рамках профессиональной деятельности по 
профессии,осуществлять работу с 
соблюдением принципов бережливого 
производства 

Уо 
07.03 

организовывать профессиональную 
деятельность с учетом знаний об изменении 
климатических условий региона 

 Знания: 
Зо 07.01 правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности 
Зо 07.02 основные ресурсы, задействованные  

в профессиональной деятельности 
Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбережения 
Зо 07.04 принципы бережливого производства 
Зо 07.05 основные направления изменения 

климатических условий региона 
ОК 08 Использовать 

средства физической 
культуры для 
сохранения  
и укрепления 
здоровья  
в процессе 
профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

 Умения: 
Уо 
08.01 

использовать физкультурно-оздоровительную 
деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных 
целей 

Уо 
08.02 

применять рациональные приемы 
двигательных функций в профессиональной 
деятельности 

Уо 
08.03 

пользоваться средствами профилактики 
перенапряжения, характерными для данной 
профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 
социальном развитии человека 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и 

зоны риска физического здоровья для 
профессии 

Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения 
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1.1.2 Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 1 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 
по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 
экологической безопасности 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 
металлорежущих  станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, 
подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ПК 1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных 
изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ПК 1.4. Вести технологический процесс обработки и доводки изделий на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

 
1.1.3 В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
Владеть 
навыками 

Н 1.1.01 Выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места 
станочника 

Н 1.2.01 Подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в 

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

 Умения: 
Уо 
09.01 

понимать общий смысл четко произнесенных 
высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать 
тексты на базовые профессиональные темы 

Уо 
09.02 

участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 
09.03 

строить простые высказывания о себе и о 
своей профессиональной деятельности 

Уо 
09.04 

кратко обосновывать и объяснять свои 
действия (текущие и планируемые) 

Уо 
09.05 

писать простые связные сообщения на 
знакомые или интересующие 
профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и процессов 
профессиональной деятельности 

Зо 09.04 особенности произношения 
Зо 09.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 



87 

 

соответствии с полученным заданием   
Н 1.3.01 Определение последовательности и оптимального режима обработки 

различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) в соответствии с полученным заданием   

Н 1.4.01 Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов работы на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с 
соблюдением требований к качеству в соответствии с полученным 
заданием и технической документацией 

Н 1.5.01 Контроля качества выполненных работ 
уметь У 1.1. 01 обеспечивать безопасную работу 

У 1.2. 01 Выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 
приспособления , режущий  и контрольно измерительный инструмент 

У 1.3. 01 Устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с 
технологической картой 

У 1.4. 01 Осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов 
на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

У 1.5. 01 осуществлять контроль параметров  поверхностей  простых и сложных 
деталей 

знать З 1.1. 01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, 
требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности; 

З 1.1. 02 конструктивные особенности, правила управления, подналадки и 
проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных); 

З 1.1. 03 правила перемещения грузов и эксплуатации специальных 
транспортных и грузовых средств; 

З 1.2. 01 устройство, правила применения, проверки на точность универсальных 
и специальных приспособлений, контрольно-измерительных 
инструментов; 

З 1.3. 01 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 
станка 

З 1.4.01 правила  проведения  и  технологию   проверки   качества выполненных 
работ 

З 1.5.01 Методы контроля качества параметров деталей 
 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
 
Всего часов: 317  часов, 
Из них на освоение МДК: 92   часа, 
в том числе самостоятельная работа   2 часа, 
практики, в том числе учебная -    72   часа, 
производственная – 144 часа. 
 
Промежуточная аттестация в форме демонстрационного экзамена: 9 часов 
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2. Структура и содержание профессионального модуля 
 

2.1 Структура профессионального модуля  
 

Коды 
профессиональных 

общих 
компетенций 

Наименование 
разделов 

профессионального 
модуля 

Всего, 
часов 

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 п

ра
кт

ич
ес

ко
й 

по
дг

от
ов

ки
. 

Обьём профессионального модуля, ак. Час. 
Обучение по МДК Практика 

Всего 

В том числе 

Лабораторных 
и 

практических 
занятий 

Курсовых 
работ 

(проектов) 

Самостоятельная 
работа 

П
ро

ме
ж

ут
оч

на
я 

ат
те

ст
ац

ия
 

Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 1.1; ПК 1.2; ПК 
1.3., ПК 1.4., ПК 

1.5; ОК 01; ОК 02; 
ОК 03; ОК 04; ОК 
05; ОК 06; ОК 07; 

ОК 08; ОК 09. 

МДК 01.01 
Изготовление 

деталей на 
металлорежущих 

станках различного 
вида и типа 

(сверлильных, 
токарных, 

фрезерных, 
копировальных, 

шпоночных и 
шлифовальных) по 

стадиям 
технологического 

процесса в 
соответствии с 
требованиями 

охраны труда и 

92 32 92 32  2    
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экологической 
безопасности 

 
ПК 1.1; ПК 1.2.; ПК 

1.3., ПК 1.4., ПК 
1.5,; ОК 01; ОК 02; 
ОК 03; ОК 04; ОК 
05; ОК 06; ОК 07; 

ОК 08; ОК 09 

Учебная практика 72       72  

ПК 1.1; ПК 1.2.; ПК 
1.3., ПК 1.4., ПК 

1.5; ОК 01; ОК 02; 
ОК 03; ОК 04; ОК 
05; ОК 06; ОК 07; 

ОК 08; ОК 09 

Производственная 
практика 144        144 

ПК 1.1; ПК 1.2.; ПК 
1.3., ПК 1.4., ПК 

1.5; ОК 01; ОК 02; 
ОК 03; ОК 04; ОК 
05; ОК 06; ОК 07; 

ОК 08; ОК 09 

Промежуточная 
аттестация 9      9   

 Всего: 317  92 32  2 9 72 144 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
Наименование разделов и 
тем профессионального 

модуля (ПМ), 
междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код 
Н/У/З 

1 2 3 4 5 
ПМ 01.  
Изготовление деталей на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных) по 
стадиям 
технологического 
процесса в соответствии 
с требованиями охраны 
труда и экологической 
безопасности 
 

  

  

МДК 01.01 

Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 
типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической безопасности 

92 

  

Раздел 1. Обработка деталей на  металлорежущих станках различного вида и типа 
Тема 1.1. Охрана труда Содержание  5   
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Основные понятия о гигиене труда. Гигиенические нормативы. 
Производственная санитария, ее задачи. Санитарно-гигиенические нормы 
производственных помещений. Рабочее место станочника. Профилактика 
профессиональных заболеваний и производственного травматизма. 
Краткая санитарно-гигиеническая характеристика условий труда на 
предприятии. Оказание первой помощи пострадавшим и самопомощь при 
травмах. 

2 ПК 1.1-ПК 1.5 
ОК 03,  ОК 

07, ОК 08, ОК 
09; 

КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
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Требования безопасности труда. Основы законодательства о труде. 
Правила и нормативные документы по безопасности труда. Органы 
надзора за охраной труда. 
Правила поведения на территории и в цехах предприятия. Основные 
причины травматизма на производстве. Меры безопасности при работе 
станочника. Электробезопасность. Действие электрического тока на 
организм человека и виды поражения электрическим током. Защита от 
прикосновения к токоведущим частям. Первая помощь при поражении 
электрическим током. Пожарная безопасность. Основные причины 
пожаров в цехах и на территории предприятия. Противопожарные 
мероприятия. Огнетушительные средства и правила их применения. 
Правила поведения в огнеопасных местах и при пожарах.  

3 З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н.в. 
1.5.01 
У.в.1.5.01 
З.в. 1.5.01 
Уо 03.01, 
Зо 03.01, 
Уо 07.01 
Уо 07.02 
Уо 07.03 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 07.04 
Зо 07.05 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
Зо 08.02 
Зо 08.04 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 
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Тема 1.2 Содержание 8   
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Металлообрабатывающие  
станки различных типов 
 

 Компоновочные виды  металлообрабатывающих станков. Приводы 
станков, главное движение резца и движения подачи. Правила и методы 
подналадки металлообрабатывающих станков. Виды работ выполняемых  
на станочном оборудовании и оснастка станков для их выполнения. 
Приспособления  для крепления деталей и режущего инструмента.  
Условия применения наиболее распространенных универсальных и 
специальных приспособлений в зависимости от типа производства. 
Установочные детали и механизмы, опоры, установочные пальцы, 
оправки, цанги, базирование деталей в приспособлениях. 

8 ПК 1.3-ПК 1.5 
ОК 01, ОК 03, 
ОК 04, ОК 05, 
ОК 06, ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06;  

Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н.в. 
1.5.01 
У.в.1.5.01 
З.в. 1.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 03.02 
Уо 04.02 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Зо 06.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
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Тема 1.3.  
Устройство, принцип 
 работы и 
 кинематика 
 станков токарной 
группы 

 

 

 Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Содержание: 
Типы токарных станков и их технические характеристики. Виды работ и 
назначение разных типов станков токарной группы. Кинематические 
схемы станков 

2 

ПК 1.1-ПК 1.3 
ОК 01, ОК 03, 
ОК 04, ОК 05, 

ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06;   

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 03.02 

Практические занятия 2 
1. Ознакомление с органами управления станка.  
2. Чтение кинематических схем 
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Уо 04.02 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.4. Оснастка и 
технология работ на 
станках токарной группы 

Содержание  10   
Типы и назначение токарных резцов, многорезцовые головки. Геометрия 
резцов, поверхности и углы резцов. Заточка резцов и способы проверки 
заточки. Сверла, зенкеры, развертки, метчики, плашки. 
Технология обработки наружных цилиндрических поверхностей. 
Обработка отверстий. Нарезания крепежной резьбы и резьбы движения. 
Обработка конусных и фасонных поверхностей. 
Обработка поверхностей со сложной установкой. Накатка и отделка 
поверхностей 

6 

ПК 1.1, ПК 
1.3-ПК 1.5 

ОК 01, ОК 02, 
ОК 05, ОК 06, 

ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н.в. 
1.5.01 
У.в.1.5.01 
З.в. 1.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 

Практические занятия 

4 

3.Расчет режимов резания для станков токарной группы. 
4.Определение частоты вращения шпинделя по заданной скорости 
резания. Выбор количества переходов, глубины резания  для конкретных 
условий обработки. 
5.Расчет конусности и уклона. Подбор инструмента и приспособления 
для обработки конических поверхностей заданных параметров. 
6. Разбор технологических процессов изготовления деталей на токарных 
станках. 
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Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Зо 06.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
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Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.5. Устройство, 
принцип работы и 
кинематика станков 
фрезерной группы. 

Содержание  6   
Типы фрезерных станков и их технические характеристики. Виды работ и 
назначение разных типов станков фрезерной  группы. 2 ПК 1.2, ПК 

1.4 
ОК 01, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 08, ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06;  

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 04.02 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 

Практические занятия 

4 

7. Ознакомление с органами управления станка.  
8. Чтение кинематических схем станков. 
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Зо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
Зо 08.02 
Зо 08.04 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.6. Оснастка и 
технология работ на 
станках  фрезерной 
группы 

Содержание 12   
Элементы фрезерования плоских поверхностей. Фрезерование пазов, 
прорезей, шипов. Фрезерование цилиндрических поверхностей. 
Фрезерование прямоугольных поверхностей. Фрезерование радиусных, 
наружных и внутренних поверхностей. Фрезерование уступов, канавок. 
Фрезерование однозаходной резьбы, спиралей, зубьев. 

4 

ПК 1.1-ПК 1.2 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 08, ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06;  

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 

Практические занятия 8 

9.Расчет режимов резания при фрезеровании плоскостей и скосов. Выбор 
типа и размеров фрезы. 
10.Изучение технологических процессов фрезерной обработки деталей.  
11.Подбор инструмента и приспособления для фрезерования радиусных, 
наружных и внутренних поверхностей. 
12. Расчет для фрезерования зубьев зубчатого колеса. 
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Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Зо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
Зо 08.02 
Зо 08.04 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 
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Тема 1.7 Устройство, 
принцип работы и 
кинематика станков 
шлифовальной группы 

Содержание 2   
Кругло и плоскошлифовальные станки: устройство и принципы работы . 2 ПК 1.2-ПК 1.4 

ОК 01, ОК 05, 
ОК 06, ОК 08, 

ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06;  

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Зо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
Зо 08.02 
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Зо 08.04 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.8. Оснастка и  
технология работы на 
станках шлифовальной 
группы 

Содержание 4   
Типы и назначение, маркировка шлифовальных кругов и сегментов. 
Обработка заготовок при бесцентровом шлифовании. 2 ПК 1.1, ПК 

1.4 
 ОК 01, ОК 
05, ОК 06, ОК 
08, ОК 09; 
 КК 01; КК 
02; КК 03; КК 
04; КК 05; КК 
06; 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 

Практические занятия 

2 13. Расшифровка маркировки шлифовального круга. 
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Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Зо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
Зо 08.02 
Зо 08.04 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.9 Устройство, 
 принцип работы и 
кинематика станков 
сверлильной группы 

Содержание 2   
Типы сверлильных станков, принцип работы. Вертикальные и радиально 
сверлильные станки. 

2 ПК 1.1-ПК 1.2 
 ОК 01, ОК 
05, ОК 06, ОК 
08, ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
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Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Зо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
Зо 08.02 
Зо 08.04 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.10. Оснастка и 
технология работ на 

Содержание 5   
Режущие и контрольно-измерительные приборы и инструменты: 3 ПК 1.1-ПК Н 1.1.01 
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станках сверлильной 
группы. 

спиральные сверла, метчики,   зенкеры, развертки. 
Основы резания металлов, материалы заготовок и режущего инструмента. 
Допуски размеров. 
Технологические процессы и режимы резания на станках сверлильной 
группы. 
Виды работ и технология их выполнения на сверлильных станках. 

1.2, ПК 1.4, 
ПК 1.5 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 05, ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

 

У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н.в. 
1.5.01 
У.в.1.5.01 
З.в. 1.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 

Практические занятия 2 14.Расчет режимов резания для станков сверлильной группы. 
Тема 1.11.  
Устройство, принцип 
работы и кинематика 
станков копировальных и 
шпоночных типов 

Содержание  
Устройство и принцип работы  станков копировальных и шпоночных 
типов. Кинематика станков 2 

Самостоятельные работы: чтение кинематических схем 2 
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Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.12.  
Оснастка и технология 
работы на 
копировальных и 
шпоночных станках. 

Содержание 4   
Режущие инструменты для копировальных и шпоночных станков, их 
назначение. Технические характеристики режущих инструментов, 
способы крепления и заточки. 

2 
ПК 1.1, ПК 

1.3 
ОК 01, ОК 05, 
ОК 06, ОК 08, 
ОК 09; 
  КК 01; КК 
02; КК 03; КК 
04; КК 05; КК 
06; 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 

Практические занятия 

2 

15.Технология обработки шпоночного паза . 
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Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Зо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
Зо 08.02 
Зо 08.04 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 
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Учебная практика 
Виды работ: 
• крепление заготовок и режущих инструментов; 
• установка и выверка деталей на столе станка и в приспособлениях; 
• управление металлорежущими станками: сверлильными, токарными, фрезерными и 
шлифовальными, копировальными, шпоночными; 
• сверление, рассверливание, зенкерование, растачивание сквозных и глухих отверстий в деталях на 
сверлильных станках; 
• нарезание различных видов резьб на сверлильных станках; 
• обработка деталей на металлорежущих станках: сверлильных, токарных, фрезерных и 
шлифовальных, копировальных, шпоночных с соблюдением последовательности обработки и 
режимов резания в соответствии с технологической картой; 
• фрезерование плоских и цилиндрических, открытых и полуоткрытых, различных конфигураций и 
сопряжений поверхностей, пазов, прорезей, шипов, различными типами фрез; 
• фрезерование прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов, пазов, 
канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерён, зубчатых колёс и реек; 
• обдирка и шлифование под размер заготовок деталей на шлифовальных станках различных типов; 
• проверка качества обработки деталей 
 

72 

  

Раздел 2  Осуществление наладки обслуживаемых станков    

Тема 2.1. Формы 
заготовок и  
технология их 
изготовления 

Содержание 4   
Формы заготовок и способы их изготовления. Литейное производство, 
формы и характеристики отливок. 
Обработка металлов давлением. Прокатка, прессовка, ковка, штамповка. 
Припуски и допуски для заготовок разных типов. 

4 ПК 1.2-ПК 1.3 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 05, ОК 06, 

ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
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Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Зо 06.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

 Содержание 10   



110 

 

Тема 2.2 Наладка станков 
и  технологический 
процесс. 

Назначение и объём наладочных работ. Типовые методы наладок. Общие 
сведения о порядке наладки станков. Способы, методы и 
технологический процесс наладки, подналадки  металлорежущих станков.  
Техническая документация для наладки различных 
металлообрабатывающих  
станков. Подготовка станка к настройкам. Настройка режимов резания. 
Установка, выверка и закрепление режущего инструмента на токарных 
станках. Подготовка металлорежущего станка к работе Особенности 
наладки станков разного типа. 

5 

ПК 1.1, ПК 
1.4 

ОК 01, ОК 05, 
ОК 06, ОК 08, 

ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Зо 06.02 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
Зо 08.02 
Зо 08.04 
Зо 08.04 

Практические занятия 5 
16. Оформление технологического процесса.    
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Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 2.3 Проверка 
качества обработки 
деталей 

Содержание 2   
Методы и средства контроля качества обработанных поверхностей, 
погрешности обработки, основные виды дефектов (брака) и способы их 
предупреждения. 

2 ПК 1.1-ПК 1.5 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 05, ОК 09; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н.в. 
1.5.01 
У.в.1.5.01 
З.в. 1.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
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Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 2.4. Содержание  3   
Способы проверки нормы 
точности и правила их 

Виды погрешностей станков, производительность и надёжность 
металлообрабатывающих станков. 

3 ПК 1.2-ПК 1.5 
ОК 01, ОК 05; 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 



113 

 

технического 
обслуживания станков. 

Правила эксплуатации  металлообрабатывающих станков. КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н.в. 
1.5.01 
У.в.1.5.01 
З.в. 1.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 

Тема 2.5 Управление 
подъемно-транспортным 
оборудованием 

Содержание 3   
Классификация и назначение подъемно-транспортного оборудования 
машиностроительного производства. 

3 ПК 1.1-ПК 1.4 
ОК 01, ОК 05, 

ОК 08; 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
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КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
Зо 08.02 
Зо 08.04 
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Зо 08.04 
Тема 2.6 Строповка и 
увязка грузов 

Содержание 3   
Схемы строповки и увязки грузов для подъема, перемещения, установки 
и складирования. 

3 ПК 1.1-ПК 1.3 
ОК 01, ОК 05, 
ОК 08; 
КК 01; КК 02; 
КК 03; КК 04; 
КК 05; КК 06; 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 08.01 
Уо 08.03 
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Зо 08.02 
Зо 08.04 
Зо 08.04 

Дифференцированный зачет 3   
Производственная практика 
Виды работ: 
•  строповка и увязка грузов для подъёма, перемещения, установки и складирования; 
•  установка крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и 
точной выверки в различных плоскостях; 
•  установка сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных 
конструкций, на круглых 
• поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору; 
• наладка и подналадка универсальных металлорежущих станков; 
• нарезание всевозможных резьб и спиралей на универсальных и оптических делительных 
головках с выполнением всех необходимых расчётов; 
• обработка заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной 
обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку; 
• развёртывание поверхностей, сверление, фрезерование; 
• фрезерование сложных крупногабаритных деталей и узлов; 
• проверка качества обработки деталей 

144 

  

Экзамен квалификационный по ПМ.01 9   
Всего 317   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

  
Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах», 
оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.32 
«Оператор станков с программным управлением». 

- Лаборатория «Программного управления станками» оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.1 
образовательной программы по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным 
управлением». 
Мастерские «Металлообработки», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 
программы по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением». 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  
по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением». 
 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 
должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по 
каждой дисциплине общепрофессионального цикла и по каждому профессиональному 
модулю профессионального цикла из расчета одно печатное издание и (или) электронное 
издание по каждой дисциплине, модулю на одного обучающегося. Библиотечный фонд 
должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями 
основной и дополнительной учебной литературы, вышедшими за последние 5 лет. 
 

3.2.1. Основные печатные издания 
Основные источники: 

1. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) – М.: 
Издательский центр «Академия», 2021; 

2. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих 
станках. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. 

 
3.2.2. Основные электронные издания 

 
1. Вереина, Л. И. Металлообрабатывающие станки: учебник / Л.И. Вереина. — Москва: 

ИНФРА-М, 2020. — 440 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-
013967-8. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1069121 (дата 
обращения: 22.04.2021). – Режим доступа: по подписке;  

2. Вереина, Л. И. Металлорежущее технологическое оборудование : учебное пособие / Л.И. 
Вереина, А.Г. Ягопольский ; под общ. ред. Л.И. Вереиной. — Москва: ИНФРА-М, 2020. — 
435 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015434-3. - Текст: 
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1114045 (дата обращения: 
22.04.2021). – Режим доступа: по подписке; 

3. Харченко А.О. Металлообрабатывающие станки и оборудование машиностроительных 
производств : учеб.пособие. — 2-е изд. — Москва: Вузовский учебник: ИНФРА-М, 2019. — 
260 с. — (Среднее профессиональное образование). - Текст: электронный. - URL: 
http://znanium.com/catalog/product/961489; 

http://znanium.com/catalog/product/961489
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

Код и наименование 
профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в 
рамках модуля1 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Осуществлять 
подготовку и обслуживание 
рабочего места для работы на 
металлорежущих  станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) 

Знания правил подготовки к 
работе и содержания рабочих 
мест станочника, требования 
охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
правила перемещения грузов и 
эксплуатации специальных 
транспортных и грузовых 
средств; 
Умения подготавливать к работе 
и обслуживать рабочие места 
станочника в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
Действия выполнение 
подготовительных работ и 
обслуживания рабочего места 
станочника. 

Текущий контроль в форме: 
 Тестирования 
 Экзамена 
 Практических 
 Занятий 
 Самостоятельных работ 

Экзамен квалификационный 
ПМ.01; 
Дифференцированные 
зачеты по МДК.01 01; 
Дифференцированный зачет 
по УП.01; 
Комплексный 
дифференцированный зачет 
по ПП.01, ПП.02  
Анализ документов: 
Дневники учебной и 
производственной практик 
Отчеты по учебной и 
производственной 
практикам. Аттестационные 
листы по УП.01, 
ПП.01.Акты  проверочных  
работ. 
 Характеристики с места     
прохождения практики. 
 

ПК 1.2. Осуществлять 
подготовку к использованию 
инструмента, оснастки, 
подналадку металлорежущих 
станков различного вида и 
типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) 

Знания конструктивные 
особенности, правила 
управления, подналадки и 
проверки на точность 
металлорежущих станков 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных); 
устройство, правила 
применения, проверки на 
точность универсальных и 
специальных приспособлений, 
контрольно-измерительных 
инструментов; 
Умения выбирать и 
подготавливать к работе 
универсальные, специальные 
приспособления, режущий и 
контрольно-измерительный 
инструмент; 
Действия подготовка к 

                                       
1 В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты. 
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использованию инструмента и 
оснастки для работы на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в 
соответствии с полученным 
заданием 

ПК 1.3. подготовка к 
использованию инструмента и 
оснастки для работы на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) 
в соответствии с полученным 
заданием 

Знания правил определения 
режимов резания по 
справочникам и паспорту 
станка; 
Умения устанавливать 
оптимальный режим обработки 
в соответствии с 
технологической картой; 
осуществлять обработку и 
доводку деталей, заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных); 
Действия определение 
последовательности и 
оптимального режима 
обработки различных изделий 
на металлорежущих станках 
станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) 
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ПК 1.4. Вести 
технологический процесс 
обработки и доводки изделий 
на металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных). 
 
ПК.в.1.5  
Контроль качества параметров 
детали 

Знания правил  проведения  и  
технологию   проверки   
качества выполненных работ; 
Умения осуществлять обработку 
и доводку деталей, заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных); 
Действия обработка и доводка 
деталей, заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) 
с соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с 
заданием. 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно к 
различным контекстам 

распознавание задачи и/или 
проблемы в профессиональном 
и/или социальном контексте; 
анализирование задачи и/или 
проблемы и выделение её 
составной части; 
определение этапа решения 
задачи; 
выявление и эффективный 
поиск информации, 
необходимой для решения 
задачи и/или проблемы; 
составление плана действия; 
определение необходимых 
ресурсов; 
владение актуальными 
методами работы в 
профессиональной и смежных 
сферах; 
реализация составленного 
плана; 
оценивание результатов и 
последствий своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 

Подготовка презентаций, 
докладов, сообщений 

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации, и 

определение задачи для поиска 
информации; 
определение необходимые 
источники информации; 

Оформление практических  
работ, презентаций с 
применением 
компьютерных технологий 
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информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

планирование процесса поиска; 
структурирование получаемой 
информации; 
выделение наиболее значимую в 
перечне информацию; 
оценивание практическую 
значимость результатов поиска; 
оформление результатов поиска, 
применение средства 
информационных технологий 
для решения профессиональных 
задач; 
использование современного 
программное обеспечение; 
использование различных 
цифровых средств для решения 
профессиональных задач 

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

определение актуальности 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности; 
применение современной 
научной профессиональной 
терминологии; 
определение и выстраивание 
траектории профессионального 
развития и самообразования; 
выявления достоинства и 
недостатков коммерческой идеи; 
развитие идеи открытия 
собственного дела в 
профессиональной 
деятельности; оформление 
бизнес-плана; 
расчёт размеров выплат по 
процентным ставкам 
кредитования; 
определения инвестиционную 
привлекательность 
коммерческих идей в рамках 
профессиональной 
деятельности; 
развитие бизнес-идеи; 
определение источников 
финансирования 

Представление 
производственной 
характеристики 
прохождение практики на 
предприятии  у наставников 
и в бригадах . 
Трудоустройство на 
предприятия 

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать 
в коллективе и команде 

Организация  работы 
коллектива и команды;  
взаимодействие с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

Предъявление документов 
Наблюдение и экспертная 
оценка 
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ОК 05. Осуществлять устную 
и письменную коммуникацию 
на государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста 

грамотное изложение своей 
мысли и оформление 
документов по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, 
проявление толерантности в 
рабочем коллективе 

Предоставление работы 
требуемого качества в 
установленные сроки 
 

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, 
в том числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

описывание значимости своей 
профессии/специальности; 
применение стандартов 
антикоррупционного поведения 

Представление 
производственной 
характеристики 
прохождение практики на 
предприятии  у наставников 
и в бригадах. 
Трудоустройство на 
предприятия 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
применять знания  
об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных 
ситуациях 

соблюдение норм экологической 
безопасности;  
определение направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности 
по   профессии/специальности, 
осуществление работы с 
соблюдением принципов 
бережливого производства; 
организация профессиональной 
деятельности с учетом знаний 
об изменении климатических 
условий региона 

Предоставление работы 
требуемого качества в 
установленные сроки 
 

ОК 08. Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе 
профессиональной 
деятельности  
и поддержания необходимого 
уровня физической 
подготовленности 

использование физкультурно-
оздоровительной деятельности 
для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 
профессиональных целей; 
применение рациональных 
приемов двигательных функций 
в профессиональной 
деятельности; 
использование средств 
профилактики перенапряжения, 
характерными для данной   
профессии/специальности 

Осуществление анализа 
типовых методов  
Моделирование конкретных 
ситуаций  
Деловая игра 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

понимание общего смысла четко 
произнесенных высказываний 
на известные темы 
(профессиональные и бытовые), 
понимание текстов на базовые, 
профессиональные темы; 

Подготовка презентаций, 
докладов, сообщений 
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участие в диалогах на знакомые 
общие и профессиональные 
темы; 
построение простых 
высказывания о себе и о своей 
профессиональной 
деятельности; 
краткое обоснование и 
объяснение своих действия 
(текущие и планируемые); 
написание простых связных 
сообщений на знакомые или 
интересующие 
профессиональные темы 
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1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.02  Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением 

1.1. Область применения рабочей программы 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Разработка управляющих программ для станков с числовым 
программным управлением» и соответствующие ему общие компетенции и 
профессиональные компетенции: 

 
1.1.1. Перечень общих компетенций 
 

К
од

 к
ом

пе
те

нц
ии

 

Формулировка 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно  
к различным 
контекстам 

 Умения: 
Уо 
01.01 

распознавать задачу и/или проблему  
в профессиональном и/или социальном 
контексте 

Уо 
01.02 

анализировать задачу и/или проблему и 
выделять её составные части 

Уо 
01.03 определять этапы решения задачи 

Уо 
01.04 

выявлять и эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 
проблемы 

Уо 
01.05 составлять план действия 

Уо 
01.06 определять необходимые ресурсы 

Уо 
01.07 

владеть актуальными методами работы  
в профессиональной и смежных сферах 

Уо 
01.08 реализовывать составленный план 

Уо 
01.09 

оценивать результат и последствия своих 
действий (самостоятельно или с помощью 
наставника) 

 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором 
приходится работать и жить 

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном 
контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях 

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и 
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смежных сферах 
Зо 01.05 структуру плана для решения задач 
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
ОК 02 Использовать 

современные средства 
поиска, анализа  
и интерпретации 
информации,  
и информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Умения: 
Уо 
02.01 

определять задачи для поиска информации 

Уо 
02.02 

определять необходимые источники 
информации 

Уо 
02.03 

планировать процесс поиска; структурировать 
получаемую информацию 

Уо 
02.04 

выделять наиболее значимое в перечне 
информации 

Уо 
02.05 

оценивать практическую значимость 
результатов поиска 

Уо 
02.06 

оформлять результаты поиска, применять 
средства информационных технологий для 
решения профессиональных задач 

Уо 
02.07 

использовать современное программное 
обеспечение 

Уо 
02.08 

использовать различные цифровые средства 
для решения профессиональных задач 

 Знания: 
Зо 02.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной 
деятельности 

Зо 02.02 приемы структурирования информации 
Зо 02.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и 
устройства информатизации 

Зо 02.04 порядок их применения и программное 
обеспечение в профессиональной 
деятельности в том числе с использованием 
цифровых средств 

ОК 03 Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 
03.01 

определять актуальность нормативно-
правовой документации в профессиональной 
деятельности 

Уо 
03.02 

применять современную научную 
профессиональную терминологию 

Уо 
03.03 

определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования 

Уо 
03.04 

выявлять достоинства и недостатки 
коммерческой идеи 

Уо 
03.05 

презентовать идеи открытия собственного 
дела в профессиональной деятельности; 
оформлять бизнес-план 

Уо 
03.06 

рассчитывать размеры выплат по процентным 
ставкам кредитования 

Уо определять инвестиционную 
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03.07 привлекательность коммерческих идей в 
рамках профессиональной деятельности 

Уо 
03.08 

презентовать бизнес-идею 

Уо 
03.09 

определять источники финансирования 

 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 
Зо 03.04 основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности 
Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов 
Зо 03.06 порядок выстраивания презентации 
Зо 03.07 кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде 

 Умения: 
Уо 
04.01 

организовывать работу коллектива  
и команды 

Уо 
04.02 

взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

 Знания: 
Зо 04.01 психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 
личности 

Зо 04.02 основы проектной деятельности 
ОК 05 Осуществлять устную 

и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

 Умения: 
Уо 
05.01 

грамотно излагать свои мысли  
и оформлять документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, проявлять 
толерантность в рабочем коллективе 

 Знания: 
Зо 05.01 особенности социального и культурного 

контекста;  
Зо 05.02 правила оформления документов  

и построения устных сообщений 
ОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение  
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 

 Умения: 
Уо 
06.01 

описывать значимость своей профессии 

Уо 
06.02 

применять стандарты антикоррупционного 
поведения 

 Знания: 
Зо 06.01 сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей 
Зо 06.02 значимость профессиональной 

деятельностипопрофессии 
Зо 06.03 стандарты антикоррупционного поведения и 
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гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 
07.01 

соблюдать нормы экологической 
безопасности;  

Уо 
07.02 

определять направления ресурсосбережения в 
рамках профессиональной деятельности по 
профессии,осуществлять работу с 
соблюдением принципов бережливого 
производства 

Уо 
07.03 

организовывать профессиональную 
деятельность с учетом знаний об изменении 
климатических условий региона 

 Знания: 
Зо 07.01 правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности 
Зо 07.02 основные ресурсы, задействованные  

в профессиональной деятельности 
Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбережения 
Зо 07.04 принципы бережливого производства 
Зо 07.05 основные направления изменения 

климатических условий региона 
ОК 08 Использовать 

средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

 Умения: 
Уо 
08.01 

использовать физкультурно-оздоровительную 
деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных 
целей 

Уо 
08.02 

применять рациональные приемы 
двигательных функций в профессиональной 
деятельности 

Уо 
08.03 

пользоваться средствами профилактики 
перенапряжения, характерными для данной 
профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 
социальном развитии человека 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и 

зоны риска физического здоровья для 
профессии 

Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения 
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
документацией на 
государственном и 

 Умения: 
Уо 
09.01 

понимать общий смысл четко произнесенных 
высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать 
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1.1.3 Перечень профессиональных компетенций 

 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 2 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением 
ПК 2.1 Разрабатывать управляющие программы с применением систем 

автоматического программирования 
ПК 2.2. Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM 
ПК 2.3. Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком. 
 
1.1.3 В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
Владеть 
навыками 

Н 2.1.01 Разработки управляющих программ с применением систем 
автоматического программирования 

Н 2.2.01 Разработки управляющих программ с применением систем CAD/CAM; 
написание управляющей программы в CAD/САМ  3 оси; 
написание управляющей программы в CAD/CAM  5 оси 

Н 2.3.01 Выполнения   диалогового   программирования   с   пульта управления 
станком 

уметь У2.1.01 читать и применять техническую документацию при выполнении работ 
У2.1.02 разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с 

выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных 
приспособлений, с разработкой технических условий на исходную 
заготовку 

У2.1.03 Устанавливать оптимальный режим резания; 
У2.1.04 анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык 

программирования; 
знать З 2.1.01 устройство, назначение и правила применения приспособлений и 

оснастки 
З 2.1.02 устройство и принципы работы металлорежущих станков с 

программным управлением, правила подналадки и наладки 

иностранном языках тексты на базовые профессиональные темы 
Уо 
09.02 

участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 
09.03 

строить простые высказывания о себе и о 
своей профессиональной деятельности 

Уо 
09.04 

кратко обосновывать и объяснять свои 
действия (текущие и планируемые) 

Уо 
09.05 

писать простые связные сообщения на 
знакомые или интересующие 
профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и процессов 
профессиональной деятельности 

Зо 09.04 особенности произношения 
Зо 09.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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З 2.1.03 устройство, назначение и правила пользования режущим и 
измерительным инструментом; 

З 2.1.04 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 
станка; 

З 2.1.05 методы разработки технологического процесса изготовления деталей на 
станках с числовым программным управлением (далее - ЧПУ); 

З 2.1.06 теорию программирования 
З 2.1.07 приемы программирования одной или более систем ЧПУ; 
З 2.2.01 устройство, назначение и правила применения приспособлений и 

оснастки 
З 2.2.02 устройство и принципы работы металлорежущих станков с 

программным управлением, правила подналадки и наладки 
З 2.2.03 устройство, назначение и правила пользования режущим и 

измерительным инструментом; 
З 2.2.04 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 

станка; 
З 2.2.05 методы разработки технологического процесса изготовления деталей на 

станках с числовым программным управлением (далее - ЧПУ); 
З 2.2.06 теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода; 
З 2.2.07 приемы программирования одной или более систем ЧПУ; 
З 2.2.08 приемы работы в CAD/CAM системах 
З 2.3.01 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 

станка 
З 2.3.02 теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода 
З 2.3.03 приемы программирования одной или более систем ЧПУ 
З 2.3.04 способы использования (корректировки) существующих программ для 

выполнения задания по изготовлению детали  
 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
 
Всего часов: 396  часов, 
Из них на освоение МДК: 99   часов, 
в том числе самостоятельная работа   2 часа, 
практики, в том числе учебная -    72   часа, 
производственная – 216 часов. 
 
Промежуточная аттестация в форме демонстрационного экзамена: 9 часов 
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2. Структура и содержание профессионального модуля 
 

2.1 Структура профессионального модуля  
 

Коды 
профессиональных 

общих 
компетенций 

Наименование 
разделов 

профессионального 
модуля 

Всего, 
часов 

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 п

ра
кт

ич
ес

ко
й 

по
дг

от
ов

ки
. 

Обьём профессионального модуля, ак. Час. 
Обучение по МДК Практика 

Всего 

В том числе 

Лабораторных. 
и 

практических 
занятий 

Курсовых 
работ 

(проектов) 

Самостоятельная 
работа 

П
ро

ме
ж

ут
оч

на
я 

ат
те

ст
ац

ия
 

Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 2.1; ПК 2.2.; 
ПК 2.3., ОК 01; ОК 
02; ОК 03; ОК 04; 
ОК 05; ОК 06; ОК 
07; ОК 08; ОК 09 

МДК 02.01. 
Разработка 

управляющих 
программ для 

станков с 
числовым 

программным 
управлением 

 

99 34 99 34  2    

ПК 2.1 ; ПК 2.2. ; 
ПК 2.3.; ОК 01; 

ОК 02; ОК 03; ОК 
04; ОК 05; ОК 06; 
ОК 07; ОК 08; ОК 

09 

Учебная практика 72       72  

ПК 2.1; ПК 2.2.; 
ПК 2.3., ОК 01; ОК 
02; ОК 03; ОК 04; 

Производственная 
практика 216        216 
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ОК 05; ОК 06; ОК 
07; ОК 08; ОК 09 
ПК 2.1; ПК 2.2; 

ПК 2.3., ОК 01; ОК 
02; ОК 03; ОК 04; 
ОК 05; ОК 06; ОК 
07; ОК 08; ОК 09 

Промежуточная 
аттестация 9      9   

 Всего: 396  99 34  2 9 72 216 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
Наименование 
разделов и тем 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарных 
курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад ч 

Код ПК, 
ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 
 ПМ 02. Разработка 

управляющих 
программ для 

станков с числовым 
программным 
управлением 

 

 396   

Раздел 1. Программирование в G-кодах    
Тема 1.1 

Программирование 
токарных станков с 

ЧПУ в G-кодах 

Содержание учебного материала  10 ПК 2.3 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 05, 
ОК 09; 
КК 01; КК 
02; КК 03; 
КК 04; КК 
05; КК 06; 

Н 2.3.01 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
У 2.3.04 
У 2.3.05 
У 2.3.06 
У 2.3.07 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 

1 Структура управляющей программы. Основные команды управляющей 
программы. Системы координат токарного станка. Абсолютные 
координаты и приращения координат. Программирование обработки 
уступа, конуса, галтели, фаски, торца, прорезание канавок, нарезание 
резьбы, сверление и растачивание отверстий. Понятие стандартного 
цикла. Программирование черновой и чистовой обработки. Размерная 
привязка инструмента. Изготовление детали за один и за два установа. 

Практические занятия 2 
1 Отладка управляющей программы на тренажере SSNC 
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Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
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Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.2 
Программирование 

фрезерных станков с 
ЧПУ в G-кодах 

Содержание учебного материала 10 ПК 2.1 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 03, 
ОК 05, 
ОК 09; 
КК 01; КК 
02; КК 03; 
КК 04; КК 
05; КК 06; 

Н 2.1.01 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
У 2.1.04 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
З 2.1.06 
З 2.1.07 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 

1 Системы координат фрезерного станка. Команды управляющей 
программы. Программирование основных переходов  фрезерной 
обработки. Контурная обработка, обработка пазов. Коррекции на радиус 
и длину инструмента. Понятие эквидистанты. Ноль детали в системе 
координат станка. Изготовление детали за один и за два установа. 

Практические занятия 2 
2 Отладка управляющей программы на тренажере SSNC 
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Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Раздел 2. Подготовка управляющих программ в CAM-системах 41   
Тема 2.1. 

Подготовка 
управляющих 
программ для 

токарных станков 

Содержание учебного материала 11 ПК 2.2 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 04, 
ОК 05,  

Н 2.2.01 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
У 2.2.04 

1 Назначение системы Master CAM, возможности, интерфейс. Начало 
работы с Mastercam Lathe. 

Практические занятия 12 
3 Обработка торца. Черновая наружная обработка. Чистовая наружная 
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обработка. Верификация траекторий. ОК 06, 
ОК 09; 
 
КК 01; КК 
02; КК 03; 
КК 04; КК 
05; КК 06; 

У 2.2.05 
У 2.2.06 
У 2.2.07 
У 2.2.08 
У 2.2.09 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 

4 Наружные канавки: Много цепочек. Обработка канавок: Черновая 
обработка. 

5 Чистовая обработка, параметры врезания. Обработка резьбы. 
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Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 2.2 
Подготовка 

управляющих 
программ для 

фрезерных станков 

Содержание учебного материала 11 ПК 2.2 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 05, 
ОК 07, 
ОК 08; 
КК 01; КК 
02; КК 03; 
КК 04; КК 
05; КК 06; 
 

Н 2.2.01 
У 2.2.01 
У 2.2.02 
У 2.2.03 
У 2.2.04 
У 2.2.05 
У 2.2.06 
У 2.2.07 
У 2.2.08 
У 2.2.09 
Уо 01.01 
Уо 01.02 

1 Введение в технологию фрезерования в Mastercam 
Практические занятия 12 
6 Создание траектории Торцевание (Face). Верификация траекторий . 
7 Создание заготовки. Создание траектории  Контурная (Contour) . Анализ 

траекторий. 
8 Создание траектории  Карман(Pocket). 
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Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 07.01 
Уо 07.02 
Уо 07.03 
Зо 07.01 
Зо 07.02 



141 

141 

Зо 07.03 
Зо 07.04 
Зо 07.05 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 

Раздел 3. Подготовка управляющих программ в CAM-системах с помощью CAD-
систем 

31   

Тема 3.1. 
Разработка 

управляющих 
программ для 

токарных станков 

Содержание учебного материала 11 ПК 2.1 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 04, 
ОК 06, 
ОК 09; 
КК 01; КК 
02; КК 03; 
КК 04; КК 
05; КК 06; 

Н 2.1.01 
У 2.1.01 
У 2.1.02 
У 2.1.03 
У 2.1.04 
З 2.1.01 
З 2.1.02 
З 2.1.03 
З 2.1.04 
З 2.1.05 
З 2.1.06 
З 2.1.07 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 

1 Совместимость CAM и  CAD систем, загрузка трехмерной модели тела 
вращения, распознавание поверхностей тела вращения, описание 
токарного технологического процесса, формирование управляющей 
программы для токарного станка, имитация токарной обработки 

Практические занятия 4 
9 Создание объемной модели типа «Тело вращения» в системе Компас 
10 Импорт объемных моделей в систему MasterCAM и создание 

управляющей программы 
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Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
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Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 3.2 
Разработка 

управляющих 
программ для 

фрезерных станков 

Содержание учебного материала 9 ПК 2.3 
ОК 01, 
ОК 04, 
ОК 05, 
ОК 06; 
КК 01; КК 
02; КК 03; 
КК 04; КК 
05; КК 06; 
 

Н 2.3.01 
У 2.3.01 
У 2.3.02 
У 2.3.03 
У 2.3.04 
У 2.3.05 
У 2.3.06 
У 2.3.07 
З 2.3.01 
З 2.3.02 
З 2.3.03 
З 2.3.04 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 04.01 
Уо 04.02 

 
1 Загрузка трехмерной модели произвольной формы, распознавание 

поверхностей произвольной формы, описание фрезерного 
технологического процесса, формирование управляющей программы 
для фрезерного станка, имитация фрезерной обработки 

Практические занятия 2 
11 Траектория Динамическое фрезерование (DynamicMill)  
12 Итоговое занятие. 
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Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   
Итого 99   

Самостоятельная работа: 
Изучение учебного материала по заданной теме. 
Поиск информации по заданной теме из различных источников. 
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций 
преподавателя. 
Выполнение индивидуальных заданий. 

2 

  

Учебная практика 
Виды работ: 
Подготовка программна языках управления цикловыми ПР и на языках программирования роботов 
VAL 
Разработка УП для токарных станков  
Разработка УП для фрезерных станков 
Подготовка технологических процессов на базе CAD/CAM систем 

72  

 

Подготовка программ обработки деталей: 
- на сверлильно-фрезерных станках с ЧПУ; 
- на многоцелевых станках с ЧПУ. 
Подготовка программ автоматического формирования траектории инструмента  

216  

 

Всего  396   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

 
Кабинеты «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах», 
оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.32 
«Оператор станков с программным управлением». 

- Лаборатория «Программного управления станками 
» оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.32 
«Оператор станков с программным управлением». 
Мастерские «Металлообработки», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 
программы по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением». 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  
по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением». 
 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 
должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по 
каждой дисциплине общепрофессионального цикла и по каждому профессиональному 
модулю профессионального цикла из расчета одно печатное издание и (или) электронное 
издание по каждой дисциплине, модулю на одного обучающегося. Библиотечный фонд 
должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями 
основной и дополнительной учебной литературы, вышедшими за последние 5 лет. 
 

3.2.1. Основные печатные издания 
Основные источники: 
1. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) – М.: 
Издательский центр «Академия», 2022. 

 
3.2.2. Основные электронные издания 

 
Берлинер, Э. М. САПР конструктора машиностроителя: учебник / Э.М. Берлинер, О.В. 
Таратынов. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2022. — 288 с. — (Среднее профессиональное 
образование). - ISBN 978-5-00091-558-5. - Текст: электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1836733; 
2. Колошкина, И. Е. Основы программирования для станков с ЧПУ в САМ-системе: учебник 
/ И. Е. Колошкина. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. - 260 с. - ISBN 978-5-9729-
0949-0. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1902772; 
3. Турчин Д. Е. Программирование обработки на станках с ЧПУ : учебное пособие / Д. Е. 
Турчин. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. - 312 с. - ISBN 978-5-9729-0867-7. - 
Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1903143. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

Код и наименование 
профессиональных и 
общих компетенций, 

формируемых в рамках 
модуля2 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК2.1Разрабатывать 
управляющие программы с 
применением систем 
автоматического 
программирования 

-Проверка управляющей 
программы средствами 
вычислительной техники; 
 кодировать информацию и 
готовить данные для ввода в 
станок, записывая их на носитель 
-Разработка карты наладки станка 
и инструмента 
-Составление расчетно-
технологической карты с эскизом 
траектории инструментов 
 -Ввод управляющей программы в 
универсальные ЧПУ станка и 
контролировать циклы их 
выполнения при изготовлении 
деталей 
-Применение методов и приемки 
отладки программного кода 
 -Применение современных 
компиляторов, отладчиков и 
оптимизаторов программного 
кода 
 

 
Оценки практических 
занятий. 
 Дифференцированный 
зачет по МДК 
Экзамен 
квалификационный 
Дневники прохождения 
учебной и 
производственной практик. 
Отчеты по учебной и 
производственной 
практикам. 
Аттестационные листы по 
УП.02, ПП.02. 
Дифференцированные 
зачёты по УП.02, ПП.02. 
Характеристика с места 
прохождения практики. 
 

ПК 2.2 Разрабатывать 
управляющие программы с 
применением систем 
CAD/CAM. 

-Анализ системы ЧПУ станка и 
подбор языка программирования 
-Осуществление написания 
управляющей программы в 
CAD/САМ З оси 
-Осуществление написания 
управляющей программы в 
CAD/CAM 5 оси 
 

ПК 2.3 Выполнять 
диалоговое 
программирование с 
пульта управления 
станком. 

-Чтение и применение 
технической документации при 
выполнении работ 
-Разработка маршрута 
технологического процесса 
обработки с выбором режущих и 
вспомогательных инструментов, 
станочных приспособлений, с 
разработкой технических условий 
на исходную заготовку 
-Установка оптимальных 
режимов резания 

                                       
2 В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты. 
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-Осуществление написания 
управляющей программы со 
стойки станка с ЧПУ 
-Работа в режиме корректировки 
управляющей программы  
 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно  
к различным контекстам 

распознавание задачи и/или 
проблемы в профессиональном 
и/или социальном контексте; 
анализирование задачи и/или 
проблемы и выделение её 
составной части; 
определение этапа решения 
задачи; 
выявление и эффективный поиск 
информации, необходимой для 
решения задачи и/или проблемы; 
составление плана действия; 
определение необходимых 
ресурсов; 
владение актуальными методами 
работы в профессиональной и 
смежных сферах; 
реализация составленного плана; 
оценивание результатов и 
последствий своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 

Подготовка презентаций, 
докладов, сообщений 

ОК 02. Использовать 
современные средства 
поиска, анализа  
и интерпретации 
информации,  
и информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

определение задачи для поиска 
информации; 
определение необходимые 
источники информации; 
планирование процесса поиска; 
структурирование получаемой 
информации; 
выделение наиболее значимую в 
перечне информацию; 
оценивание практическую 
значимость результатов поиска; 
оформление результатов поиска, 
применение средства 
информационных технологий для 
решения профессиональных 
задач; 
использование современного 
программное обеспечение; 
использование различных 
цифровых средств для решения 
профессиональных задач 

Оформление практических  
работ, презентаций с 
применением 
компьютерных технологий 

ОК 03. Планировать  
и реализовывать 
собственное 
профессиональное  

определение актуальности 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной деятельности; 

Представление 
производственной 
характеристики 
прохождение практики на 
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и личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность  
в профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности  
в различных жизненных 
ситуациях 

применение современной научной 
профессиональной терминологии; 
определение и выстраивание 
траектории профессионального 
развития и самообразования; 
выявления достоинства и 
недостатков коммерческой идеи; 
развитие идеи открытия 
собственного дела в 
профессиональной деятельности; 
оформление бизнес-плана; 
расчёт размеров выплат по 
процентным ставкам 
кредитования; 
определения инвестиционную 
привлекательность коммерческих 
идей в рамках профессиональной 
деятельности; 
развитие бизнес-идеи; 
определение источников 
финансирования 

предприятии  у 
наставников и в бригадах . 
Трудоустройство на 
предприятия 

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать  
и работать  
в коллективе и команде 

Организация  работы коллектива 
и команды;  
взаимодействие с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

Предъявление документов 
Наблюдение и экспертная 
оценка 

ОК 05. Осуществлять 
устную  
и письменную 
коммуникацию  
на государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального  
и культурного контекста 

грамотное изложение своей 
мысли и оформление документов 
по профессиональной тематике на 
государственном языке, 
проявление толерантности в 
рабочем коллективе 

Предоставление работы 
требуемого качества в 
установленные сроки 
 

ОК 06. Проявлять 
гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение  
на основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе  
с учетом гармонизации 
межнациональных  
и межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

описывание значимости своей 
профессии/специальности; 
применение стандартов 
антикоррупционного поведения 

Представление 
производственной 
характеристики 
прохождение практики на 
предприятии  у 
наставников и в бригадах. 
Трудоустройство на 
предприятия 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, 

соблюдение норм экологической 
безопасности;  
определение направления 

Предоставление работы 
требуемого качества в 
установленные сроки 
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ресурсосбережению, 
применять знания  
об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в 
чрезвычайных ситуациях 

ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности 
по   профессии/специальности, 
осуществление работы с 
соблюдением принципов 
бережливого производства; 
организация профессиональной 
деятельности с учетом знаний об 
изменении климатических 
условий региона 

 

ОК 08. Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения  
и укрепления здоровья  
в процессе 
профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

использование физкультурно-
оздоровительной деятельности 
для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 
профессиональных целей; 
применение рациональных 
приемов двигательных функций в 
профессиональной деятельности; 
использование средств 
профилактики перенапряжения, 
характерными для данной   
профессии/специальности 

Осуществление анализа 
типовых методов  
Моделирование 
конкретных ситуаций  
Деловая игра 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

понимание общего смысла четко 
произнесенных высказываний на 
известные темы 
(профессиональные и бытовые), 
понимание текстов на базовые, 
профессиональные темы; 
участие в диалогах на знакомые 
общие и профессиональные темы; 
построение простых 
высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности; 
краткое обоснование и 
объяснение своих действия 
(текущие и планируемые); 
написание простых связных 
сообщений на знакомые или 
интересующие профессиональные 
темы 

Подготовка презентаций, 
докладов, сообщений 
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РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по 
стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической безопасности 
основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального 

образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 
15.01.32 Оператор станков с программным управлением 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2023 год 
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1.Паспорт рабочей программы профессионального модуля 
2. Структура и содержание профессионального модуля 
3.  Условия реализации программы профессионального модуля 
4. Контроль и оценка результатов освоения   профессионального модуля 
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1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.03  Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением 

1.1. Область применения рабочей программы 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Изготовление деталей на металлорежущих станках с 
программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической безопасности» и соответствующие ему 
общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 
1.1.1. Перечень общих компетенций 
 

К
од

 к
ом

пе
те

нц
ии

 

Формулировка 
компетенции Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно  
к различным 
контекстам 

 Умения: 
Уо 
01.01 

распознавать задачу и/или проблему  
в профессиональном и/или социальном 
контексте 

Уо 
01.02 

анализировать задачу и/или проблему и 
выделять её составные части 

Уо 
01.03 определять этапы решения задачи 

Уо 
01.04 

выявлять и эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 
проблемы 

Уо 
01.05 составлять план действия 

Уо 
01.06 определять необходимые ресурсы 

Уо 
01.07 

владеть актуальными методами работы  
в профессиональной и смежных сферах 

Уо 
01.08 реализовывать составленный план 

Уо 
01.09 

оценивать результат и последствия своих 
действий (самостоятельно или с помощью 
наставника) 

 Знания: 
Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором 
приходится работать и жить 

Зо 01.02 основные источники информации  
и ресурсы для решения задач и проблем  
в профессиональном и/или социальном 
контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях 
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Зо 01.04 методы работы в профессиональной и 
смежных сферах 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач 
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 
ОК 02 Использовать 

современные средства 
поиска, анализа  
и интерпретации 
информации,  
и информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 Умения: 
Уо 
02.01 

определять задачи для поиска информации 

Уо 
02.02 

определять необходимые источники 
информации 

Уо 
02.03 

планировать процесс поиска; структурировать 
получаемую информацию 

Уо 
02.04 

выделять наиболее значимое в перечне 
информации 

Уо 
02.05 

оценивать практическую значимость 
результатов поиска 

Уо 
02.06 

оформлять результаты поиска, применять 
средства информационных технологий для 
решения профессиональных задач 

Уо 
02.07 

использовать современное программное 
обеспечение 

Уо 
02.08 

использовать различные цифровые средства 
для решения профессиональных задач 

 Знания: 
Зо 02.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной 
деятельности 

Зо 02.02 приемы структурирования информации 
Зо 02.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и 
устройства информатизации 

Зо 02.04 порядок их применения и программное 
обеспечение в профессиональной 
деятельности в том числе с использованием 
цифровых средств 

ОК 03 Планировать  
и реализовывать 
собственное 
профессиональное  
и личностное 
развитие, 
предпринимательскую 
деятельность  
в профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности  
в различных 
жизненных ситуациях 

 Умения: 
Уо 
03.01 

определять актуальность нормативно-
правовой документации в профессиональной 
деятельности 

Уо 
03.02 

применять современную научную 
профессиональную терминологию 

Уо 
03.03 

определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования 

Уо 
03.04 

выявлять достоинства и недостатки 
коммерческой идеи 

Уо 
03.05 

презентовать идеи открытия собственного 
дела в профессиональной деятельности; 
оформлять бизнес-план 

Уо 
03.06 

рассчитывать размеры выплат по процентным 
ставкам кредитования 
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Уо 
03.07 

определять инвестиционную 
привлекательность коммерческих идей в 
рамках профессиональной деятельности 

Уо 
03.08 

презентовать бизнес-идею 

Уо 
03.09 

определять источники финансирования 

 Знания: 
Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 
Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология 
Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 
Зо 03.04 основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности 
Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов 
Зо 03.06 порядок выстраивания презентации 
Зо 03.07 кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать  
и работать  
в коллективе и 
команде 

 Умения: 
Уо 
04.01 

организовывать работу коллектива  
и команды 

Уо 
04.02 

взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

 Знания: 
Зо 04.01 психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 
личности 

Зо 04.02 основы проектной деятельности 
ОК 05 Осуществлять устную  

и письменную 
коммуникацию  
на государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального  
и культурного 
контекста 

 Умения: 
Уо 
05.01 

грамотно излагать свои мысли  
и оформлять документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, проявлять 
толерантность в рабочем коллективе 

 Знания: 
Зо 05.01 особенности социального и культурного 

контекста;  
Зо 05.02 правила оформления документов  

и построения устных сообщений 
ОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение  
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 

 Умения: 
Уо 
06.01 

описывать значимость своей профессии 

Уо 
06.02 

применять стандарты антикоррупционного 
поведения 

 Знания: 
Зо 06.01 сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей 
Зо 06.02 значимость профессиональной 

деятельностипопрофессии 
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числе  
с учетом 
гармонизации 
межнациональных  
и межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

Зо 06.03 стандарты антикоррупционного поведения и 
последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания  
об изменении 
климата, принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

 Умения: 
Уо 
07.01 

соблюдать нормы экологической 
безопасности;  

Уо 
07.02 

определять направления ресурсосбережения в 
рамках профессиональной деятельности по 
профессии,осуществлять работу с 
соблюдением принципов бережливого 
производства 

Уо 
07.03 

организовывать профессиональную 
деятельность с учетом знаний об изменении 
климатических условий региона 

 Знания: 
Зо 07.01 правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности 
Зо 07.02 основные ресурсы, задействованные  

в профессиональной деятельности 
Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбережения 
Зо 07.04 принципы бережливого производства 
Зо 07.05 основные направления изменения 

климатических условий региона 
ОК 08 Использовать 

средства физической 
культуры для 
сохранения  
и укрепления 
здоровья  
в процессе 
профессиональной 
деятельности  
и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

 Умения: 
Уо 
08.01 

использовать физкультурно-оздоровительную 
деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных 
целей 

Уо 
08.02 

применять рациональные приемы 
двигательных функций в профессиональной 
деятельности 

Уо 
08.03 

пользоваться средствами профилактики 
перенапряжения, характерными для данной 
профессии 

 Знания: 
Зо 08.01 роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 
социальном развитии человека 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и 

зоны риска физического здоровья для 
профессии 

Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения 
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
 Умения: 
Уо понимать общий смысл четко произнесенных 
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1.1.4 Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 3 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 

управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической безопасности 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным 
управлением. 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 
работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с 
программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием. 

ПК 3.3. Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных 
управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической 
и конструкторской документации. 

ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 
документацией. 

ПК 3.5. Контроль качества параметров детали 
 
1.1.3 В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
Владеть 
навыками 

Н 3.1.01 выполнение   подготовительных   работ   и   обслуживания рабочего 
места оператора станка с программным управлением 

Н 3.2.01 подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на 
металлорежущих станках с программным управлением, настройку 

документацией  
на государственном  
и иностранном языках 

09.01 высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать 
тексты на базовые профессиональные темы 

Уо 
09.02 

участвовать в диалогах на знакомые общие  
и профессиональные темы 

Уо 
09.03 

строить простые высказывания о себе и о 
своей профессиональной деятельности 

Уо 
09.04 

кратко обосновывать и объяснять свои 
действия (текущие и планируемые) 

Уо 
09.05 

писать простые связные сообщения на 
знакомые или интересующие 
профессиональные темы 

 Знания: 
Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 
Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лексика) 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и процессов 
профессиональной деятельности 

Зо 09.04 особенности произношения 
Зо 09.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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станка в соответствии с заданием 
Н 3.3.01 перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих 

программ на основе анализа входных данных, технологической и 
конструкторской документации 

Н 3.4.01 обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и 
конструкторской документацией 

Н 3.5.01 Контроля качества выполненных работ 
уметь У 3.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места 

оператора станка с программным управлением в соответствии с 
требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности 

У 3.2.01 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 
приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент 

У 3.3.01 определять возможности использования готовых управляющих 
программ на станках ЧПУ 

У 3.4.01 определять режим резания по справочнику и паспорту станка 
У 3.4.02 составлять технологический процесс обработки деталей, изделий 
У 3.4.03 выполнять технологические операции при изготовлении детали на 

металлорежущем станке с числовым программным управлением 
У 3.5.01 осуществлять контроль параметров  поверхностей  простых и сложных 

деталей 
знать З 3.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора 

станка с программным управлением, требования охраны труда, 
производственной санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности 

З 3.1.02 устройство и принципы работы металлорежущих станков с 
программным управлением, правила подналадки 

З 3.1.03 правила перемещения грузов и эксплуатации специальных 
транспортных и грузовых средств 

З 3.1.04 организацию работ при многостаночном обслуживании станков с 
программным управлением 

З 3.2.01 наименование, назначение, устройство и правила применения 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

З 3.3.01 основные направления автоматизации производственных процессов 
З 3.3.02 правила проведения анализа и выбора готовых управляющих программ 
З 3.3.03 Основные способы подготовки программы 
З 3.4.01 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 

станка 
З 3.4.02 Системы программного управления станками 
З 3.4.03 приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей 
З 3.5.01 Современные измерительные инструменты 
З 3.5.02 методы контроля качества параметров деталей 

 
1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 
Всего часов: 358  часов, 
Из них на освоение МДК: 97   часов, 
в том числе самостоятельная работа   2 часа, 
практики, в том числе учебная -    72   часа, 
производственная – 180 часов. 
 
Промежуточная аттестация в форме демонстрационного экзамена: 9 часов 
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2. Структура и содержание профессионального модуля 
 

2.1 Структура профессионального модуля  
 

Коды 
профессиональных 

общих 
компетенций 

Наименование 
разделов 

профессионального 
модуля 

Всего, 
часов 

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 п

ра
кт

ич
ес

ко
й 

по
дг

от
ов

ки
. 

Обьём профессионального модуля, ак. Час. 
Обучение по МДК Практика 

Всего 

В том числе 

Лабораторных. 
и 

практических 
занятий 

Курсовых 
работ 

(проектов) 

Самостоятельная 
работа 

П
ро

ме
ж

ут
оч

на
я 

ат
те

ст
ац

ия
 

Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 3.1; ПК 3.2.; 
ПК 3.3., ПК 3.4., 

ПК 3.5. ОК 01; ОК 
02; ОК 03; ОК 04; 
ОК 05; ОК 06; ОК 
07; ОК 08; ОК 09 

МДК 03.01. 
Изготовление 

деталей на 
металлорежущих 

станках с 
программным 

управлением по 
стадиям 

технологического 
процесса в 

соответствии с 
требованиями 

охраны труда и 
экологической 
безопасности 

97 34 97 34  2    

ПК 3.1; ПК 3.2.; 
ПК 3.3., ПК 3.4., 

ПК 3.5. ОК 01; ОК 
02; ОК 03; ОК 04; 

Учебная практика 72       72  
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ОК 05; ОК 06; ОК 
07; ОК 08; ОК 09 
ПК 3.1; ПК 3.2.; 
ПК 3.3., ПК 3.4., 

ПК 3.5. ОК 01; ОК 
02; ОК 03; ОК 04; 
ОК 05; ОК 06; ОК 
07; ОК 08; ОК 09 

Производственная 
практика 180        180 

ПК 3.1; ПК 3.2.; 
ПК 3.3., ПК 3.4., 

ПК 3.5. ОК 01; ОК 
02; ОК 03; ОК 04; 
ОК 05; ОК 06; ОК 
07; ОК 08; ОК 09 

Промежуточная 
аттестация 9      9   

 Всего: 358 34 99 34  2 9 72 180 
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Наименование 
разделов и тем 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарных 
курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад. ч 

Код ПК, 
ОК 

Код 
Н/У/З 

1 2 3 4 5 
ПМ.03 Изготовление 

деталей на 
металлорежущих 

станках с 
программным 

управлением по 
стадиям 

технологического 
процесса в 

соответствии с 
требованиями 

охраны труда и 
экологической 
безопасности 

 

 

  

МДК 03.01.  Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением 
по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны 
труда и экологической безопасности. 

97   

Раздел 1. Изучение изготовления деталей на металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического процесса. 

   

Тема 1.1 
Системы координат 

станка с ЧПУ, 
инструмента и 

детали 

Содержание  8 ПК 3.1 
ОК 01, 
ОК 05, 
ОК 06; 
 КК 01; 
КК 02; 

Н 3.1.01 
У 3.1.01 
З 3.1.01 
З 3.1.02 
З 3.1.03 
З 3.1.04 

1 Правая стандартная система координат. Правила правой руки. Система 
координат станка. Система координат детали. Система координат 
инструмента. Определение положения нуля детали в станочной системе 
координат. Определение положения режущих кромки в системе координат 
инструмента. Задача наладки инструментального блока. Коррекция на 
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инструмент (осепараллельная, эквидистанта, парная, на радиус 
закругления). Задачи подналадки. 

КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 
01.05 
Уо 
01.06 
Уо 
01.07 
Уо 
01.08 
Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 
05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 
06.01 
Уо 
06.02 
Зо 06.01 

Практические занятия 2 
1 Использование коррекций на радиус фрезы 
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Зо 06.02 
Зо 06.03 

Тема 1.2 
Архитектура 

устройств  ЧПУ и  
структура 

программного 
обеспечения систем 

ЧПУ 

Содержание учебного материала 6 ПК 3.1 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 06, 
ОК 07, 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 3.1.01 
У 3.1.01 
З 3.1.01 
З 3.1.02 
З 3.1.03 
З 3.1.04 
Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 
01.05 
Уо 
01.06 
Уо 
01.07 
Уо 
01.08 
Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 

1 Системы автоматизированного и автоматического управления, 
управляющие машины. Станок как объект управления. Непрерывно и 
дискретно-управляемые агрегаты. Приводы подач, приводы главного 
движения, электроавтоматика. Системы числового программного 
управления. Микроконтроллеры. Классы систем ЧПУ, класс CNC. Микро-
ЭВМ и устройства связи с объектом (ЦАП, АЦП, модули дискретного ввода 
и вывода). Системное, базовое и технологическое программное 
обеспечение, программа «привязки», станочные константы. Задачи отладки 
управляющей программы. 
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02.01 
Уо 
02.02 
Уо 
02.03 
Уо 
02.04 
Уо 
02.05 
Уо 
02.06 
Уо 
02.07 
Уо 
02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.04 
Уо 
06.01 
Уо 
06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 
07.01 
Уо 
07.02 
Уо 
07.03 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
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Зо 07.03 
Зо 07.04 
Зо 07.05 
Уо 
09.01 
Уо 
09.02 
Уо 
09.03 
Уо 
09.04 
Уо 
09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.3. 
Правила построения 

управляющих 
программ для СЧПУ 

класса CNC 

Содержание учебного материала 10 ПК 3.1 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 03, 
ОК 04, 
ОК 08; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 3.1.01 
У 3.1.01 
З 3.1.01 
З 3.1.02 
З 3.1.03 
З 3.1.04 
Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 

1 Язык управляющих программ для СЧПУ класса CNC. Принципы 
построения, основные функции и команды. 
Системы координат для СЧПУ класса CNC. Европейский стандарт 
прикладного программирования ISO, тенденции развития языков 
прикладного программирования СЧПУ, сокращенное описание контура, 
объектно-ориентированное программирование. 
Задачи и методы отладки управляющих программ. 
Отладочные средства. 

Практические занятия 28 
2 Программирование линейных перемещений резца в абсолютных 

координатах 
2 

3 Программирование линейных перемещений резца в приращениях 2 
4 Программирование  перемещений резца в абсолютных координатах по дуге 

окружности 
2 
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5 Программирование  перемещений резца в приращениях по дуге окружности 2 01.05 
Уо 
01.06 
Уо 
01.07 
Уо 
01.08 
Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 
02.01 
Уо 
02.02 
Уо 
02.03 
Уо 
02.04 
Уо 
02.05 
Уо 
02.06 
Уо 
02.07 
Уо 
02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 

6 Программирование многопроходной токарной обработки зоны выборки 
материала, ограниченной отрезком прямой 

2 

7 Программирование многопроходной токарной обработки зоны выборки 
материала, ограниченной дугой окружности 

2 

8 Программирование изготовления на токарном станке простой детали 1 
9 Программирование изготовления на токарном станке  детали средней 

сложности 
2 

10 Программирование цикла резьбы 1 
11 Программирование цикла подрезки торца 1 
12 Применение подпрограмм 1 
13 Программирование изготовления на токарном станке  сложной детали 1 
14 Построение чертежа детали типа «Тело вращения» 1 
15 Построение объемной модели детали типа «Тело вращения» по контуру 

чертежа  
1 

16 Построение объемной модели детали типа «Тело вращения» по эскизу 
образующего контура 

1 

17 Построение чертежа детали типа «Тело вращения» по объемной модели 1 
18 Программирование линейных перемещений фрезы в абсолютных 

координатах 
1 

19 Программирование линейных перемещений фрезы в приращениях 1 
20 Программирование  перемещений фрезы в абсолютных координатах по дуге 

окружности 
1 

21 Программирование  перемещений фрезы в приращениях по дуге 
окружности 

1 

22 Программирование обработки (изготовления) простой детали по контуру за 
один установ 

1 
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Зо 02.04 
Уо 
03.01 
Уо 
03.02 
Уо 
03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 03.04 
Уо 
04.01 
Уо 
04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 
08.01 
Уо 
08.02 
Уо 
08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 

Тема 1.4 
Режущий 

инструмент для 
станков с ЧПУ 

Содержание учебного материала 5 ПК 3.1 
ПК 3.2 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 05, 
ОК 09 

Н 3.1.01 
У 3.1.01 
З 3.1.01 
З 3.1.02 
З 3.1.03 
З 3.1.04 
Н 3.2.01 

1 Классификация твердых сплавов по ISО. Группы резания Р. М. К. Выбор 
инструмента с учётом марки обрабатываемого материала и анализа типа 
стружки. Изменение режимов резания. Выбор формы режущих пластин. 
Выбор способа крепления режущих пластин. 

Практические занятия 2 
23 Выбор режущей пластины по каталогу SANDVIК 
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У 3.2.01 
З 3.2.01 
Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 
01.05 
Уо 
01.06 
Уо 
01.07 
Уо 
01.08 
Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 
02.01 
Уо 
02.02 
Уо 
02.03 
Уо 
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02.04 
Уо 
02.05 
Уо 
02.06 
Уо 
02.07 
Уо 
02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.04 
Уо 
05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 
09.01 
Уо 
09.02 
Уо 
09.03 
Уо 
09.04 
Уо 
09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.5. 
Технология наладки 

Содержание  6 ПК 3.1 
ОК 01, 

Н 3.1.01 
У 3.1.01 1 Технологические  возможности  токарных станков  с программным  
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станков  с 
программным 
управлением 

токарной группы 

управлением, технологическая документация,  режимы обработки на 
токарных станках с программным управлением, автоматизированная 
система технологической подготовки производства,  методы наладки 
станков, подналадка станков,  составление карты наладки, наладка на 
холостом ходу и в рабочем режиме механических и электромеханических 
устройств станков для обработки сложных деталей с применением 
различного режущего инструмента, изготовление пробной детали, проверка 
станков на точность. 

ОК 02, 
ОК 06, 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

З 3.1.01 
З 3.1.02 
З 3.1.03 
З 3.1.04 
Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 
01.05 
Уо 
01.06 
Уо 
01.07 
Уо 
01.08 
Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 
02.01 
Уо 
02.02 
Уо 
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02.03 
Уо 
02.04 
Уо 
02.05 
Уо 
02.06 
Уо 
02.07 
Уо 
02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.04 
Уо 
06.01 
Уо 
06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 
09.01 
Уо 
09.02 
Уо 
09.03 
Уо 
09.04 
Уо 
09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 



172 

 

Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.6 
Эксплуатация 

станков  с 
программным 
управлением 

токарной группы 

Содержание  5 ПК 3.2 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 03, 
ОК 05, 
ОК 06, 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 3.2.01 
У 3.2.01 
З. 3.2.01 
Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 
01.05 
Уо 
01.06 
Уо 
01.07 
Уо 
01.08 
Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 
02.01 
Уо 

1 Подготовка станка к работе. Режим ручного ввода данных.  Перемещение 
инструмента. Редактирование программ. Установка системы координат, 
функции коррекции. Программирование, функции для упрощения 
программирования Наладка токарного станка на изготовление детали. 

Практические занятия 2 
24 Использование режима MDA 
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02.02 
Уо 
02.03 
Уо 
02.04 
Уо 
02.05 
Уо 
02.06 
Уо 
02.07 
Уо 
02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.04 
Уо 
03.01 
Уо 
03.02 
Уо 
03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Зо 03.04 
Уо 
05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 
06.01 
Уо 
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06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 
09.01 
Уо 
09.02 
Уо 
09.03 
Уо 
09.04 
Уо 
09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.7. 
Технология наладки 

станков  с 
программным 
управлением  
сверлильно - 
расточной и 

фрезерной групп 
 

Содержание  5 ПК 3.2 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 3.2.01 
У 3.2.01 
З. 3.2.01 
Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 
01.05 
Уо 

1 Технологические возможности   станков  с программным  управлением 
сверлильно-расточной  и фрезерной групп, технологическая документация,  
режимы обработки на станках с программным управлением, 
автоматизированная система технологической подготовки производства,  
методы наладки станков, подналадка станков,  составление карты наладки, 
наладка на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств станков для обработки сложных деталей с 
применением различного режущего инструмента, изготовление пробной 
детали, проверка станков на точность. 
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01.06 
Уо 
01.07 
Уо 
01.08 
Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 
02.01 
Уо 
02.02 
Уо 
02.03 
Уо 
02.04 
Уо 
02.05 
Уо 
02.06 
Уо 
02.07 
Уо 
02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.04 
Уо 
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09.01 
Уо 
09.02 
Уо 
09.03 
Уо 
09.04 
Уо 
09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.8. 
Эксплуатация 

станков  с 
программным 
управлением 
сверлильно - 
расточной   и 

фрезерной групп 
 

Содержание  5 ПК 3.2 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 3.2.01 
У 3.2.01 
З. 3.2.01 
Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 
01.05 
Уо 
01.06 
Уо 
01.07 
Уо 
01.08 

1 Подготовка станка к работе. Режим ручного ввода данных. Перемещение 
инструмента. Редактирование программ. Установка системы координат, 
функции коррекции. Программирование, функции для упрощения 
программирования. Наладка станка сверлильно - расточной и фрезерной 
групп на изготовление детали. 

Практические занятия 2 
25 Использование режима JOG 
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Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 
02.01 
Уо 
02.02 
Уо 
02.03 
Уо 
02.04 
Уо 
02.05 
Уо 
02.06 
Уо 
02.07 
Уо 
02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.04 
Уо 
09.01 
Уо 
09.02 
Уо 
09.03 
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Уо 
09.04 
Уо 
09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.9. 
Технология наладки 

многоцелевых 
станков  с 

программным 
управлением 

Содержание  5 ПК 3.2 
ПК 3.3 
ОК 01, 
ОК 02, 
ОК 04, 
ОК 06; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 3.2.01 
У 3.2.01 
З. 3.2.01 
Н 3.3.01 
У 3.3.01 
З 3.3.01 
З 3.3.02 
З 3.3.03 
Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 
01.05 
Уо 
01.06 
Уо 
01.07 
Уо 
01.08 

1 Технологические возможности многоцелевых станков с программным  
управлением, технологическая документация, режимы обработки на  
многоцелевых станках с программным управлением, автоматизированная 
система технологической подготовки производства, методы наладки 
обрабатывающих центров, подналадка станков, составление карты наладки, 
наладка на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств станков для обработки сложных деталей с 
применением различного режущего инструмента, изготовление пробной 
детали, проверка станков на точность. 
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Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 
02.01 
Уо 
02.02 
Уо 
02.03 
Уо 
02.04 
Уо 
02.05 
Уо 
02.06 
Уо 
02.07 
Уо 
02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.04 
Уо 
04.01 
Уо 
04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
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Уо 
06.01 
Уо 
06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 

Тема 1.10. 
Технология наладки 

манипуляторов с 
программным 
управлением 

 
 

Содержание  6 ПК 3.4 
ПК 3.5 
ОК 02, 
ОК 04, 
ОК 06, 
ОК 07, 
ОК 09. 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.01 
Уо 
02.01 
Уо 
02.02 
Уо 
02.03 
Уо 
02.04 
Уо 
02.05 
Уо 
02.06 
Уо 
02.07 
Уо 

1 Промышленный робот. Система управления роботом (цикловая, 
позиционная, контурная). Наладка нулевого положения и зажимных 
приспособлений,  наладка захватов промышленных манипуляторов,  
проверка манипуляторов на работоспособность и точность 
позиционирования, наладка отдельных узлов промышленного 
манипулятора, основы электроники, гидравлики, программирования, 
правила регулирования приспособлений. 
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02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.04 
Уо 
04.01 
Уо 
04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 
06.01 
Уо 
06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 
07.01 
Уо 
07.02 
Уо 
07.03 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 07.04 
Зо 07.05 
Уо 
09.01 
Уо 
09.02 
Уо 
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09.03 
Уо 
09.04 
Уо 
09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 1.11. 
Техника 

безопасности и 
требования 

производственной  
санитарии при 

работе на 
технологическом 

оборудовании с ПУ 

Содержание  5 ПК 3.4 
ПК 3.5 
ОК 01, 
ОК 08; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.01 
Уо 
01.01 
Уо 
01.02 
Уо 
01.03 
Уо 
01.04 
Уо 
01.05 
Уо 
01.06 

1 Основные положения законодательства об охране труда. Гигиена труда. 
Электробезопасность и пожарная безопасность. Производственная 
санитария и ее задачи. Профилактика профессиональных заболеваний и 
производственного травматизма. 
Виды инструктажей по технике безопасности. 
Требования к аттестации рабочих мест 
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Уо 
01.07 
Уо 
01.08 
Уо 
01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 
08.01 
Уо 
08.02 
Уо 
08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   
Самостоятельная работа 
Изучение учебного материала по заданной теме. 
Поиск информации по заданной теме из различных источников. 
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя. 
Выполнение индивидуальных заданий. 

2   

Учебная практика 
Виды работ: 
• осуществление подготовки к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным 
управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности; 
•  выбор и подготовка к работе универсальных, специальных приспособлений, режущего и контрольно-

72   
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измерительного инструмента; 
•  определение режимов резания по справочнику и паспорту станка; 
•  составление технологического процесса обработки деталей, изделий; 
•  определение возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ; 
•  выполнение технологических операций при изготовлении детали на металлорежущем станке с 
числовым программным управлением. 
 
 

 
Производственная практика 
Виды работ: 
• контроль работы систем обслуживаемых станков по показателям цифровых табло и сигнальных 
ламп; 
• подналадка отдельных узлов и механизмов станков в процессе работы; 
• регламентное техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и 
манипуляторов (роботов); 
• обслуживание многоцелевых станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и 
манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место; 
• управление группой станков с программным управлением; 
• контроль выхода инструмента в исходнуюточку и корректировка его, замена режущего инструмента, 
снятие обработанных деталей; контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепёжные 
работы на станках с ЧПУ; 
• устранение мелких неполадок в работе инструментов и приспособлений; 
• составление технологических эскизов, работа с технологической документацией; 
• обработка валов и втулок на токарных станках с ЧПУ и плоских поверхностей на фрезерных станках 
с ЧПУ с пульта по 8—11 квалитетам точности с большим числом переходов и применением трёх и 
более режущих инструментов; ввод программ или установка программоносителей и заготовок, 
установка; закрепление и выверка приспособлений и инструмента; 
• обработка на токарных станках винтов, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек; 
• обработка на токарно-револьверных станках наружного и внутреннего контура; 
• обработка на карусельных и расточных станках с двух сторон за две операции дисков компрессоров 
и турбин; 
• обработка торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей; 

180   
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 фрезерование наружного и внутреннего контура, рёбер по торцу на трёхкоординатных станках 
кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и 
опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с рёбрами и отверстиями для 
крепления, фасонного контура растачивания; 
• сверление, растачивание, цекование, зенкование, нарезание резьбы в отверстиях сквозных и глухих, 
имеющих координаты, в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, 
горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов; 
• контроль обработки поверхностей деталей контрольно-измерительными инструментами 

итого 358   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

 
Кабинеты «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах», 
оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.32 
«Оператор станков с программным управлением». 
Лаборатория «Программного управления станками» оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.1 
образовательной программы по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным 
управлением». 
Мастерские «Металлообработки», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 
программы по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением». 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  
по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением». 
 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по 
каждой дисциплине общепрофессионального цикла и по каждому профессиональному 
модулю профессионального цикла из расчета одно печатное издание и (или) электронное 
издание по каждой дисциплине, модулю на одного обучающегося. Библиотечный фонд 
должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями 
основной и дополнительной учебной литературы, вышедшими за последние 5 лет. 
 

3.2.1. Основные печатные издания 
Основные источники: 
1. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) – М.: 
Издательский центр «Академия», 2021; 
2. Босинзон М.А. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением. – М.: Издательский центр «Академия», 2022. 
 

 
3.2.2. Основные электронные издания 

1. Автоматическое управление процессами механической обработки: учебник / С.М. Братан, 
Е.А. Левченко, Н.И. Покинтелица, А.О. Харченко. — Москва: Вузовский учебник: ИНФРА-
М, 2020. — 228 с. - ISBN 978-5-9558-0514-6. - Текст: электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1028964; 
2. Мещерякова, В. Б. Металлорежущие станки с ЧПУ: учебное пособие / В.Б. Мещерякова, 
В.С. Стародубов. — Москва : ИНФРА-М, 2023. — 336 с. — (Среднее профессиональное 
образование). — DOI 10.12737/textbook_5a9cf7a49f5066.49242272. - ISBN 978-5-16-013968-5. 
- Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1894760; 
3. Колошкина, И. Е. Основы программирования для станков с ЧПУ в САМ-системе : учебник 
/ И. Е. Колошкина. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. - 260 с. - ISBN 978-5-9729-
0949-0. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1902772; 
4.  Турчин Д. Е. Программирование обработки на станках с ЧПУ : учебное пособие / Д. Е. 
Турчин. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. - 312 с. - ISBN 978-5-9729-0867-7. - 
Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1903143. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

Код и наименование 
профессиональных и общих 

компетенций, 
формируемых в рамках 

модуля3 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1. Осуществлять 
подготовку и обслуживание 
рабочего места для работы 
на металлорежущих 
станках различного вида и 
типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных) с 
программным управлением 

Знания правил подготовки к работе 
и содержания рабочих мест 
оператора станка с программным 
управлением, требования охраны 
труда, производственной 
санитарии, пожарной безопасности 
и электробезопасности. 
Умения осуществлять подготовку к 
работе и обслуживание рабочего 
места оператора станка с 
программным управлением в 
соответствии с требованиями 
охраны труда, производственной 
санитарии, пожарной безопасности 
и электробезопасности. 
Действия выполнения   
подготовительных   работ и   
обслуживания рабочего места 
оператора станка с программным 
управлением 

Оценки практических работ. 
 Дифференцированный 
зачет по МДК 03.01. 
Экзамен квалификационный 
Дневники прохождения 
учебной и 
производственной практик. 
Отчеты по учебной и 
производственной 
практикам. 
Аттестационные листы по 
УП.03, ПП.03. 
Дифференцированные 
зачёты по УП.03, ПП.03. 
Характеристика с места 
прохождения практики. 
 
 

ПК 3.2. Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и оснастки для 
работы на металлорежущих 
станках различного вида и 
типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных) с 
программным управлением, 
настройку станка в 
соответствии с заданием 

Знания устройства и принципов 
работы металлорежущих станков с 
программным управлением, 
правила подналадки; 
наименование, назначение, 
устройство и правила применения 
приспособлений, режущего и и 
Умения выбирать и подготавливать 
к работе универсальные, 
специальные приспособления, 
режущий инструмент и 
контрольно-измерительный 
инструмент змерительного 
инструмента. 
Действия  подготовки к 
использованию инструмента и 
оснастки для работы на 
металлорежущих станках с 
программным управлением, 
настройку станка в соответствии с 
заданием. 

                                       
3 В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты. 
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ПК 3.3. Осуществлять 
перенос программы на 
станок, адаптацию 
разработанных 
управляющих программ на 
основе анализа входных 
данных, технологической и 
конструкторской 
документации 

Знания основных направлений 
автоматизации производственных 
процессов; 
системы программного управления 
станками; 
основных способов подготовки 
программы; 
Умения определять возможности 
использования готовых 
управляющих программ на станках 
ЧПУ. 
Действия  
переноса программы на станок, 
адаптации разработанных 
управляющих программ на основе 
анализа входных данных, 
технологической и 
конструкторской документации. 

ПК 3.4. Вести 
технологический процесс 
обработки и доводки 
деталей, заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках с 
программным управлением 
с соблюдением требований 
к качеству, в соответствии с 
заданием и технической 
документацией. 

Знания правил определения 
режимов резания по справочникам 
и паспорту станка; 
Организации  работ при 
многостаночном обслуживании 
станков с программным 
управлением; 
приемы, обеспечивающие 
заданную точность изготовления 
деталей 
правила перемещения грузов и 
эксплуатации специальных 
транспортных и грузовых средств. 
 
Умения определять режим резания 
по справочнику и паспорту станка; 
составлять технологический 
процесс обработки деталей, 
изделий; 
выполнять технологические 
операции при изготовлении детали 
на металлорежущем станке с 
числовым программным 
управлением. 
Действия обработка и доводка 
деталей, заготовок и инструментов 
на металлорежущих станках с 
программным управлением с 
соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с 
заданием, технологической и 
конструкторской документацией. 

ПК.в.1.5  
Контроль качества 
параметров детали 



189 

 
 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно  
к различным контекстам 

распознавание задачи и/или 
проблемы в профессиональном 
и/или социальном контексте; 
анализирование задачи и/или 
проблемы и выделение её 
составной части; 
определение этапа решения задачи; 
выявление и эффективный поиск 
информации, необходимой для 
решения задачи и/или проблемы; 
составление плана действия; 
определение необходимых 
ресурсов; 
владение актуальными методами 
работы в профессиональной и 
смежных сферах; 
реализация составленного плана; 
оценивание результатов и 
последствий своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 

Подготовка презентаций, 
докладов, сообщений 

ОК 02. Использовать 
современные средства 
поиска, анализа  
и интерпретации 
информации,  
и информационные 
технологии для выполнения 
задач профессиональной 
деятельности 

определение задачи для поиска 
информации; 
определение необходимые 
источники информации; 
планирование процесса поиска; 
структурирование получаемой 
информации; 
выделение наиболее значимую в 
перечне информацию; 
оценивание практическую 
значимость результатов поиска; 
оформление результатов поиска, 
применение средства 
информационных технологий для 
решения профессиональных задач; 
использование современного 
программное обеспечение; 
использование различных 
цифровых средств для решения 
профессиональных задач 

Оформление практических  
работ, презентаций с 
применением 
компьютерных технологий 

ОК 03. Планировать  
и реализовывать 
собственное 
профессиональное  
и личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность  
в профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности  
в различных жизненных 

определение актуальности 
нормативно-правовой 
документации в профессиональной 
деятельности; 
применение современной научной 
профессиональной терминологии; 
определение и выстраивание 
траектории профессионального 
развития и самообразования; 
выявления достоинства и 
недостатков коммерческой идеи; 

Представление 
производственной 
характеристики 
прохождение практики на 
предприятии  у наставников 
и в бригадах . 
Трудоустройство на 
предприятия 
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ситуациях развитие идеи открытия 
собственного дела в 
профессиональной деятельности; 
оформление бизнес-плана; 
расчёт размеров выплат по 
процентным ставкам 
кредитования; 
определения инвестиционную 
привлекательность коммерческих 
идей в рамках профессиональной 
деятельности; 
развитие бизнес-идеи; 
определение источников 
финансирования 

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать  
и работать  
в коллективе и команде 

Организация  работы коллектива и 
команды;  
взаимодействие с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

Предъявление документов 
Наблюдение и экспертная 
оценка 

ОК 05. Осуществлять 
устную  
и письменную 
коммуникацию  
на государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального  
и культурного контекста 

грамотное изложение своей мысли 
и оформление документов по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, 
проявление толерантности в 
рабочем коллективе 

Предоставление работы 
требуемого качества в 
установленные сроки 
 

ОК 06. Проявлять 
гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение  
на основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе  
с учетом гармонизации 
межнациональных  
и межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

описывание значимости своей 
профессии/специальности; 
применение стандартов 
антикоррупционного поведения 

Представление 
производственной 
характеристики 
прохождение практики на 
предприятии  у наставников 
и в бригадах. 
Трудоустройство на 
предприятия 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
применять знания  
об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в 
чрезвычайных ситуациях 

соблюдение норм экологической 
безопасности;  
определение направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по   
профессии/специальности, 
осуществление работы с 
соблюдением принципов 
бережливого производства; 

Предоставление работы 
требуемого качества в 
установленные сроки 
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организация профессиональной 
деятельности с учетом знаний об 
изменении климатических условий 
региона 

ОК 08. Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания необходимого 
уровня физической 
подготовленности 

использование физкультурно-
оздоровительной деятельности для 
укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных 
целей; 
применение рациональных 
приемов двигательных функций в 
профессиональной деятельности; 
использование средств 
профилактики перенапряжения, 
характерными для данной   
профессии/специальности 

Осуществление анализа 
типовых методов  
Моделирование конкретных 
ситуаций  
Деловая игра 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

понимание общего смысла четко 
произнесенных высказываний на 
известные темы 
(профессиональные и бытовые), 
понимание текстов на базовые, 
профессиональные темы; 
участие в диалогах на знакомые 
общие и профессиональные темы; 
построение простых высказывания 
о себе и о своей профессиональной 
деятельности; 
краткое обоснование и объяснение 
своих действия (текущие и 
планируемые); 
написание простых связных 
сообщений на знакомые или 
интересующие профессиональные 
темы 

Подготовка презентаций, 
докладов, сообщений 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

15.02.16  «Технология машиностроения» 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности Выполнение работ по профессии «Слесарь механосборочных 
работ»и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 
1.1.1. Перечень общих компетенций 
 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 
ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 
ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие 
ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста 
ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 
ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 
ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание 
необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке 
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 01 Выполнение работ по профессии «Слесарь механосборочных работ» 
ПК 4.1 Выполнять работы по профессии «Слесарь механосборочных работ» 
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1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
Владеть 
навыками / 
иметь 
практический 
опыт 

Н 4.1.01 Выполнять работы по профессии «Слесарь механосборочных 
работ» 

уметь У 4.1.01 Выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов.  

У 4.1.02 
Выполнять сверление отверстий по разметке, кондуктору на 
простом сверлильном станке, а также пневматическими и 
электрическими машинками. 

У 4.1.03 Соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной 
клепкой 

знать З 4.1.01 Устройство и принцип работ собираемых узлов, механизмов и 
станков, технические условия на их сборку. 

З 4.1.02 Механические свойства обрабатываемых металлов и влияние 
термической обработки на их изменение. 

 
 
 
1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
 
Всего часов: 213   часов. 

в том числе в форме практической подготовки: 175   часов. 
 

Из них на освоение МДК: 51   часов, 
в том числе самостоятельная работа   0   часов, 

практики, в том числе учебная -    36   часов, 
 
Промежуточная аттестация в форме экзамена: 18 часов.  
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 2.1. Структура профессионального модуля 
Для специальности 15.02.16 «Технология машиностроения» 

Коды 
профессиональ

ных общих 
компетенций 

Наименование 
разделов 

профессиональ
ного модуля 

Всего, 
часов 

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 п

ра
кт

ич
ес

ко
й 

по
дг

от
ов

ки
. 

Обьём профессионального модуля, ак. Час. 
Обучение по МДК Практика 

Всег
о 

В том числе 

Лабораторных. 
и практических 

занятий 

Курсовых 
работ 

(проектов) 

Самостоятельная 
работа 

П
ро

ме
ж

ут
оч

на
я 

ат
те

са
тц

ия
 

Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
ПК 4.1 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07, ОК 08, 
ОК 09 

МДК 04.01.  
Технология 
выполнения 
станочных и 
механосборочн
ых работ 

51 31 51 31      

ПК 4.1 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07, ОК 08, 
ОК 09 

Учебная 
практика, часов 

36 36      26  

ПК 4.1 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07, ОК 08, 
ОК 09 

Производствен
ная практика, 
часов 

108 108       108 
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ПК 4.1 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07, ОК 08, 
ОК 09 

Промежуточна
я аттестация 18      18   

  Всего: 213 175 51 31 0 0 18 26 108 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
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Наименование 
разделов и тем 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарных 
курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные и практические занятия, самостоятельная учебная работа  

обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. Ч 
/ в том числе в 

форме 
практической 
подготовки, 

акад ч 

 
 

Код ПК, 
ОК 

 
 

Код 
Н/У/З 

1 2 3 4 5 
Раздел 1. Технология механосборочных работ 82/31   
МДК 04.01.Технология выполнения станочных и механосборочных работ 82/31   
Тема 1.1 Слесарная 
обработка 

Содержание  7 
 

  
Разметка плоскостная. Назначение разметки. Инструмент и приспособления 
для разметки, их виды, назначение и устройство. Процесс плоскостной 
разметки. Способы определения пригодности заготовок и подготовки к 
разметке, определение порядка разметки, способы выполнения разметки, ее 
проверки, кернение деталей. Разметка по чертежу и шаблонам. Разметка от 
кромок и центровых линий. Организация рабочего места при выполнении 
разметки. Техника безопасности при разметке. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
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Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 



201 

 
 

Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
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Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Рубка металла. Назначение и применение рубки. Зубила и крейцмейсели, их ПК 4.1 Н 4.1 
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конструкция, размеры, углы заточки в зависимости от обрабатываемого 
металла. Слесарные молотки. Рациональные приемы ручной рубки 
различных металлов. Вырубание прямого и радиусного паза с применением 
ручного и механизированного инструмента. Возможные дефекты при рубке 
и меры их предупреждения. Организации рабочего места. Техника 
безопасности при рубке. 

ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
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05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
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01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
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04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Правка и гибка металла. Назначение и применение правки. Правила и 
способы правки листового, полосового и круглого металла и труб. 
Инструмент и приспособления, применяемые при правке. Возможные 
дефекты при правке и меры их предупреждения. Назначение и применение 
гибки. Правила и способы гибки листового, полосового и круглого металла, 
а также труб под различными углами и по радиусу. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
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КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
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Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
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Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
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Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Оборудование, инструмент и приспособления для гибки труб, металлов и 
других, их назначение и устройство. Возможные дефекты при гибке и меры 
их предупреждения. Организация рабочего места, техника безопасности при 
правке и гибке. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
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03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
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09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
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02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3   
1.Разработка технологической операции: Правка, гибка металла.  3 ПК 4.1 Н 4.1 
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ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
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05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
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01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
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04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Тема 1.2 Ручное 
резание металлов 

Содержание  7   
Резание металлов. Назначение, приемы и способы резания металла 
ножовкой, ручными, рычажными, электрическими (гильотинными) 
ножницами. Устройство и правила пользования инструментами и 
механизмами, применяемыми при этих способах. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
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КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01.03; 
Зо 

01.04; 
Зо 

01.05; 
Зо 

02.01; 
Зо 

02.02; 
Зо 

02.03; 
Зо 

03.01; 
Зо 

03.02; 
Зо 

03.03; 
Зо 

04.01; 
Зо 

04.02; 
Зо 

05.01; 
Зо 

05.02; 
Зо 

06.01; 
Зо 

06.02; 
Зо 

07.01; 
Зо 
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07.02; 
Зо 

07.03; 
Зо 

08.01; 
Зо 

08.02; 
Зо 

08.03; 
Зо 

08.04; 
Зо 

09.01; 
Зо 

09.02; 
Зо 

09.03; 
Зо 

09.04; 
Уо 

01.01; 
Уо 

01.02; 
Уо 

01.03; 
Уо 

01.04; 
Уо 

01.05; 
Уо 

01.06; 
Уо 
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02.01; 
Уо 

02.02; 
Уо 

02.03; 
Уо 

02.04; 
Уо 

02.05; 
Уо 

02.06; 
Уо 

02.07; 
Уо 

03.01; 
Уо 

03.02; 
Уо 

03.03; 
Уо 

04.01; 
Уо 

04.02; 
Уо 

05.01; 
Уо 

06.01; 
Уо 

07.01; 
Уо 

07.02; 
Уо 
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08.01; 
Уо 

08.02; 
Уо 

08.03; 
Уо 

09.01; 
Уо 

09.02; 
Уо 09.03 

Газовая и плазменная резка металла. Устройство оборудования и принцип 
действия. Организация рабочего места, техника безопасности при резании 
листового, профильного металла и труб. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 
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Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
05.01; 

Зо 
05.02; 

Зо 
06.01; 

Зо 
06.02; 

Зо 
07.01; 

Зо 
07.02; 

Зо 
07.03; 

Зо 
08.01; 

Зо 
08.02; 

Зо 
08.03; 

Зо 
08.04; 
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Зо 
09.01; 

Зо 
09.02; 

Зо 
09.03; 

Зо 
09.04; 

Уо 
01.01; 

Уо 
01.02; 

Уо 
01.03; 

Уо 
01.04; 

Уо 
01.05; 

Уо 
01.06; 

Уо 
02.01; 

Уо 
02.02; 

Уо 
02.03; 

Уо 
02.04; 

Уо 
02.05; 

Уо 
02.06; 
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Уо 
02.07; 

Уо 
03.01; 

Уо 
03.02; 

Уо 
03.03; 

Уо 
04.01; 

Уо 
04.02; 

Уо 
05.01; 

Уо 
06.01; 

Уо 
07.01; 

Уо 
07.02; 

Уо 
08.01; 

Уо 
08.02; 

Уо 
08.03; 

Уо 
09.01; 

Уо 
09.02; 

Уо 09.03 
Опиливание металла. Его назначение и применение. Правила обращения с ПК 4.1 Н 4.1 
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напильниками и их хранение. Приемы опиливания различных поверхностей 
деталей. Распиливание прямолинейных и фасонных пройм и отверстий с 
подгонкой по шаблонам и вкладышам.  Методы опиливания, распиливания и 
припасовки (партиями, пакетами). 

ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 

Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
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05.01; 
Зо 

05.02; 
Зо 

06.01; 
Зо 

06.02; 
Зо 

07.01; 
Зо 

07.02; 
Зо 

07.03; 
Зо 

08.01; 
Зо 

08.02; 
Зо 

08.03; 
Зо 

08.04; 
Зо 

09.01; 
Зо 

09.02; 
Зо 

09.03; 
Зо 

09.04; 
Уо 

01.01; 
Уо 
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01.02; 
Уо 

01.03; 
Уо 

01.04; 
Уо 

01.05; 
Уо 

01.06; 
Уо 

02.01; 
Уо 

02.02; 
Уо 

02.03; 
Уо 

02.04; 
Уо 

02.05; 
Уо 

02.06; 
Уо 

02.07; 
Уо 

03.01; 
Уо 

03.02; 
Уо 

03.03; 
Уо 

04.01; 
Уо 
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04.02; 
Уо 

05.01; 
Уо 

06.01; 
Уо 

07.01; 
Уо 

07.02; 
Уо 

08.01; 
Уо 

08.02; 
Уо 

08.03; 
Уо 

09.01; 
Уо 

09.02; 
Уо 09.03 

Опиловочные станки и приспособления, их назначение. Устройство и 
правила работы на них. Виды брака при опиливании, его причины и меры 
предупреждения. Организация рабочего места при опиливании. Техника 
безопасности при опиливании. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 
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КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 

Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
05.01; 

Зо 
05.02; 

Зо 
06.01; 

Зо 
06.02; 

Зо 
07.01; 

Зо 
07.02; 
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Зо 
07.03; 

Зо 
08.01; 

Зо 
08.02; 

Зо 
08.03; 

Зо 
08.04; 

Зо 
09.01; 

Зо 
09.02; 

Зо 
09.03; 

Зо 
09.04; 

Уо 
01.01; 

Уо 
01.02; 

Уо 
01.03; 

Уо 
01.04; 

Уо 
01.05; 

Уо 
01.06; 

Уо 
02.01; 
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Уо 
02.02; 

Уо 
02.03; 

Уо 
02.04; 

Уо 
02.05; 

Уо 
02.06; 

Уо 
02.07; 

Уо 
03.01; 

Уо 
03.02; 

Уо 
03.03; 

Уо 
04.01; 

Уо 
04.02; 

Уо 
05.01; 

Уо 
06.01; 

Уо 
07.01; 

Уо 
07.02; 

Уо 
08.01; 



232 

 
 

Уо 
08.02; 

Уо 
08.03; 

Уо 
09.01; 

Уо 
09.02; 

Уо 09.03 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 3   
1.Разработка технологической операции: Разработка технологической 
операции: газовая и плазменная резка металла  

3 ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 
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Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
05.01; 

Зо 
05.02; 

Зо 
06.01; 

Зо 
06.02; 

Зо 
07.01; 

Зо 
07.02; 

Зо 
07.03; 

Зо 
08.01; 

Зо 
08.02; 

Зо 
08.03; 

Зо 
08.04; 
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Зо 
09.01; 

Зо 
09.02; 

Зо 
09.03; 

Зо 
09.04; 

Уо 
01.01; 

Уо 
01.02; 

Уо 
01.03; 

Уо 
01.04; 

Уо 
01.05; 

Уо 
01.06; 

Уо 
02.01; 

Уо 
02.02; 

Уо 
02.03; 

Уо 
02.04; 

Уо 
02.05; 

Уо 
02.06; 
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Уо 
02.07; 

Уо 
03.01; 

Уо 
03.02; 

Уо 
03.03; 

Уо 
04.01; 

Уо 
04.02; 

Уо 
05.01; 

Уо 
06.01; 

Уо 
07.01; 

Уо 
07.02; 

Уо 
08.01; 

Уо 
08.02; 

Уо 
08.03; 

Уо 
09.01; 

Уо 
09.02; 

Уо 09.03 
Тема 1.3 Содержание  17   
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Механическая 
обработка 

Сверление, зенкерование и развертывание отверстий. Сверлильный станок, 
его основные части, механизм, их назначение, органы управления. 
Кинематическая схема станка. Настройка станка на различные режимы. 
Установка, закрепление, снятие режущего инструмента. Установка и 
закрепление деталей. Сверление по кондуктору и по разметке. Сверление 
под развертывание. Выбор сверл. Охлаждение и смазка при сверлении. 
Причины поломки сверл. Ручной и механизированный инструмент для 
сверления, ее конструкция и прием работы им. Брак при сверлении и меры 
его предупреждения. Техника безопасности при сверлении. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 

Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 
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Зо 
05.01; 

Зо 
05.02; 

Зо 
06.01; 

Зо 
06.02; 

Зо 
07.01; 

Зо 
07.02; 

Зо 
07.03; 

Зо 
08.01; 

Зо 
08.02; 

Зо 
08.03; 

Зо 
08.04; 

Зо 
09.01; 

Зо 
09.02; 

Зо 
09.03; 

Зо 
09.04; 

Уо 
01.01; 
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Уо 
01.02; 

Уо 
01.03; 

Уо 
01.04; 

Уо 
01.05; 

Уо 
01.06; 

Уо 
02.01; 

Уо 
02.02; 

Уо 
02.03; 

Уо 
02.04; 

Уо 
02.05; 

Уо 
02.06; 

Уо 
02.07; 

Уо 
03.01; 

Уо 
03.02; 

Уо 
03.03; 

Уо 
04.01; 
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Уо 
04.02; 

Уо 
05.01; 

Уо 
06.01; 

Уо 
07.01; 

Уо 
07.02; 

Уо 
08.01; 

Уо 
08.02; 

Уо 
08.03; 

Уо 
09.01; 

Уо 
09.02; 

Уо 09.03 
Зенкерование отверстий. Зенкеры, их конструкция и работа ими. 
Охлаждение и смазка при зенкеровании. Брак при зенкеровании и меры его 
предупреждения. Зенкерование отверстий. Техника безопасности при 
зенкеровании и зенковании. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
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КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01.03; 
Зо 

01.04; 
Зо 

01.05; 
Зо 

02.01; 
Зо 

02.02; 
Зо 

02.03; 
Зо 

03.01; 
Зо 

03.02; 
Зо 

03.03; 
Зо 

04.01; 
Зо 

04.02; 
Зо 

05.01; 
Зо 

05.02; 
Зо 

06.01; 
Зо 

06.02; 
Зо 

07.01; 
Зо 



241 

 
 

07.02; 
Зо 

07.03; 
Зо 

08.01; 
Зо 

08.02; 
Зо 

08.03; 
Зо 

08.04; 
Зо 

09.01; 
Зо 

09.02; 
Зо 

09.03; 
Зо 

09.04; 
Уо 

01.01; 
Уо 

01.02; 
Уо 

01.03; 
Уо 

01.04; 
Уо 

01.05; 
Уо 

01.06; 
Уо 
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02.01; 
Уо 

02.02; 
Уо 

02.03; 
Уо 

02.04; 
Уо 

02.05; 
Уо 

02.06; 
Уо 

02.07; 
Уо 

03.01; 
Уо 

03.02; 
Уо 

03.03; 
Уо 

04.01; 
Уо 

04.02; 
Уо 

05.01; 
Уо 

06.01; 
Уо 

07.01; 
Уо 

07.02; 
Уо 
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08.01; 
Уо 

08.02; 
Уо 

08.03; 
Уо 

09.01; 
Уо 

09.02; 
Уо 09.03 

Развертывание и случаи его применения. Развертывание ручное и 
механическое. Способы развертывания цилиндрических и конических 
отверстий. Развертки, их разновидности, конструкция, способы закрепления. 
Припуски на развертывание. Развертывание вручную и на станке. Брак при 
развертывании и меры его предупреждения. Техника безопасности при 
развертывании. Нарезание резьбы. Резьба, ее назначение и элементы. 
Профили резьбы. Система резьб. Инструмент для нарезания наружных резьб, 
его конструкция. Приемы нарезания наружных резьб. Инструмент для 
нарезания внутренних резьб, его конструкция. Приемы нарезания резьбы в 
отверстиях различных видов. Возможные дефекты при нарезании резьб 
различных типов и меры их предупреждения. Организация рабочего места, 
техника безопасности при нарезании резьбы. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 
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Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
05.01; 

Зо 
05.02; 

Зо 
06.01; 

Зо 
06.02; 

Зо 
07.01; 

Зо 
07.02; 

Зо 
07.03; 

Зо 
08.01; 

Зо 
08.02; 

Зо 
08.03; 

Зо 
08.04; 
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Зо 
09.01; 

Зо 
09.02; 

Зо 
09.03; 

Зо 
09.04; 

Уо 
01.01; 

Уо 
01.02; 

Уо 
01.03; 

Уо 
01.04; 

Уо 
01.05; 

Уо 
01.06; 

Уо 
02.01; 

Уо 
02.02; 

Уо 
02.03; 

Уо 
02.04; 

Уо 
02.05; 

Уо 
02.06; 
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Уо 
02.07; 

Уо 
03.01; 

Уо 
03.02; 

Уо 
03.03; 

Уо 
04.01; 

Уо 
04.02; 

Уо 
05.01; 

Уо 
06.01; 

Уо 
07.01; 

Уо 
07.02; 

Уо 
08.01; 

Уо 
08.02; 

Уо 
08.03; 

Уо 
09.01; 

Уо 
09.02; 

Уо 09.03 
Шабрение. Приемы и способы шабрения поверхностей. Механизация ПК 4.1 Н 4.1 
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шабрения и замена шабрения шлифованием, точным строганием. Виды и 
причины брака при шабрении, способы его предупреждения и устранения. 
Организация рабочего места и техника безопасности при шабрении. 
Притирка. Виды притирки. Достигаемая степень точности и герметичности. 
Шлифующие материалы. Механизация притирки. Брак при притирке, 
причины и способы его предупреждения и исправления. Организация 
рабочего места и техника безопасности при притирке. Клепка. Способы 
клепки. Возможные дефекты при клепке и меры их предупреждения. 
Организация рабочего места и техника безопасности при клепке. Пайка. 
Правила и способы пайки. Возможные дефекты при пайке. 

ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 

Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
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05.01; 
Зо 

05.02; 
Зо 

06.01; 
Зо 

06.02; 
Зо 

07.01; 
Зо 

07.02; 
Зо 

07.03; 
Зо 

08.01; 
Зо 

08.02; 
Зо 

08.03; 
Зо 

08.04; 
Зо 

09.01; 
Зо 

09.02; 
Зо 

09.03; 
Зо 

09.04; 
Уо 

01.01; 
Уо 
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01.02; 
Уо 

01.03; 
Уо 

01.04; 
Уо 

01.05; 
Уо 

01.06; 
Уо 

02.01; 
Уо 

02.02; 
Уо 

02.03; 
Уо 

02.04; 
Уо 

02.05; 
Уо 

02.06; 
Уо 

02.07; 
Уо 

03.01; 
Уо 

03.02; 
Уо 

03.03; 
Уо 

04.01; 
Уо 
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04.02; 
Уо 

05.01; 
Уо 

06.01; 
Уо 

07.01; 
Уо 

07.02; 
Уо 

08.01; 
Уо 

08.02; 
Уо 

08.03; 
Уо 

09.01; 
Уо 

09.02; 
Уо 09.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 13   
1.Разработка технологической операции: Сверление материала 3 ПК 4.1 

ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
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КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01.03; 
Зо 

01.04; 
Зо 

01.05; 
Зо 

02.01; 
Зо 

02.02; 
Зо 

02.03; 
Зо 

03.01; 
Зо 

03.02; 
Зо 

03.03; 
Зо 

04.01; 
Зо 

04.02; 
Зо 

05.01; 
Зо 

05.02; 
Зо 

06.01; 
Зо 

06.02; 
Зо 

07.01; 
Зо 
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07.02; 
Зо 

07.03; 
Зо 

08.01; 
Зо 

08.02; 
Зо 

08.03; 
Зо 

08.04; 
Зо 

09.01; 
Зо 

09.02; 
Зо 

09.03; 
Зо 

09.04; 
Уо 

01.01; 
Уо 

01.02; 
Уо 

01.03; 
Уо 

01.04; 
Уо 

01.05; 
Уо 

01.06; 
Уо 
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02.01; 
Уо 

02.02; 
Уо 

02.03; 
Уо 

02.04; 
Уо 

02.05; 
Уо 

02.06; 
Уо 

02.07; 
Уо 

03.01; 
Уо 

03.02; 
Уо 

03.03; 
Уо 

04.01; 
Уо 

04.02; 
Уо 

05.01; 
Уо 

06.01; 
Уо 

07.01; 
Уо 

07.02; 
Уо 
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08.01; 
Уо 

08.02; 
Уо 

08.03; 
Уо 

09.01; 
Уо 

09.02; 
Уо 09.03 

2.Разработка технологической операции: нарезание резьбы 2 ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 
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Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
05.01; 

Зо 
05.02; 

Зо 
06.01; 

Зо 
06.02; 

Зо 
07.01; 

Зо 
07.02; 

Зо 
07.03; 

Зо 
08.01; 

Зо 
08.02; 

Зо 
08.03; 

Зо 
08.04; 
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Зо 
09.01; 

Зо 
09.02; 

Зо 
09.03; 

Зо 
09.04; 

Уо 
01.01; 

Уо 
01.02; 

Уо 
01.03; 

Уо 
01.04; 

Уо 
01.05; 

Уо 
01.06; 

Уо 
02.01; 

Уо 
02.02; 

Уо 
02.03; 

Уо 
02.04; 

Уо 
02.05; 

Уо 
02.06; 
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Уо 
02.07; 

Уо 
03.01; 

Уо 
03.02; 

Уо 
03.03; 

Уо 
04.01; 

Уо 
04.02; 

Уо 
05.01; 

Уо 
06.01; 

Уо 
07.01; 

Уо 
07.02; 

Уо 
08.01; 

Уо 
08.02; 

Уо 
08.03; 

Уо 
09.01; 

Уо 
09.02; 

Уо 09.03 
3.Разработка технологической операции: притирка материалов 2 ПК 4.1 Н 4.1 
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ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 

Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
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05.01; 
Зо 

05.02; 
Зо 

06.01; 
Зо 

06.02; 
Зо 

07.01; 
Зо 

07.02; 
Зо 

07.03; 
Зо 

08.01; 
Зо 

08.02; 
Зо 

08.03; 
Зо 

08.04; 
Зо 

09.01; 
Зо 

09.02; 
Зо 

09.03; 
Зо 

09.04; 
Уо 

01.01; 
Уо 
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01.02; 
Уо 

01.03; 
Уо 

01.04; 
Уо 

01.05; 
Уо 

01.06; 
Уо 

02.01; 
Уо 

02.02; 
Уо 

02.03; 
Уо 

02.04; 
Уо 

02.05; 
Уо 

02.06; 
Уо 

02.07; 
Уо 

03.01; 
Уо 

03.02; 
Уо 

03.03; 
Уо 

04.01; 
Уо 
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04.02; 
Уо 

05.01; 
Уо 

06.01; 
Уо 

07.01; 
Уо 

07.02; 
Уо 

08.01; 
Уо 

08.02; 
Уо 

08.03; 
Уо 

09.01; 
Уо 

09.02; 
Уо 09.03 

4.Разработка технологической операции: шлифовка материалов 2 ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 
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КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 

Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
05.01; 

Зо 
05.02; 

Зо 
06.01; 

Зо 
06.02; 

Зо 
07.01; 

Зо 
07.02; 
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Зо 
07.03; 

Зо 
08.01; 

Зо 
08.02; 

Зо 
08.03; 

Зо 
08.04; 

Зо 
09.01; 

Зо 
09.02; 

Зо 
09.03; 

Зо 
09.04; 

Уо 
01.01; 

Уо 
01.02; 

Уо 
01.03; 

Уо 
01.04; 

Уо 
01.05; 

Уо 
01.06; 

Уо 
02.01; 
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Уо 
02.02; 

Уо 
02.03; 

Уо 
02.04; 

Уо 
02.05; 

Уо 
02.06; 

Уо 
02.07; 

Уо 
03.01; 

Уо 
03.02; 

Уо 
03.03; 

Уо 
04.01; 

Уо 
04.02; 

Уо 
05.01; 

Уо 
06.01; 

Уо 
07.01; 

Уо 
07.02; 

Уо 
08.01; 
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Уо 
08.02; 

Уо 
08.03; 

Уо 
09.01; 

Уо 
09.02; 

Уо 09.03 
5.Разработка технологической операции: клёпка металла 2 ПК 4.1 

ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 

Зо 
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03.01; 
Зо 

03.02; 
Зо 

03.03; 
Зо 

04.01; 
Зо 

04.02; 
Зо 

05.01; 
Зо 

05.02; 
Зо 

06.01; 
Зо 

06.02; 
Зо 

07.01; 
Зо 

07.02; 
Зо 

07.03; 
Зо 

08.01; 
Зо 

08.02; 
Зо 

08.03; 
Зо 

08.04; 
Зо 
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09.01; 
Зо 

09.02; 
Зо 

09.03; 
Зо 

09.04; 
Уо 

01.01; 
Уо 

01.02; 
Уо 

01.03; 
Уо 

01.04; 
Уо 

01.05; 
Уо 

01.06; 
Уо 

02.01; 
Уо 

02.02; 
Уо 

02.03; 
Уо 

02.04; 
Уо 

02.05; 
Уо 

02.06; 
Уо 
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02.07; 
Уо 

03.01; 
Уо 

03.02; 
Уо 

03.03; 
Уо 

04.01; 
Уо 

04.02; 
Уо 

05.01; 
Уо 

06.01; 
Уо 

07.01; 
Уо 

07.02; 
Уо 

08.01; 
Уо 

08.02; 
Уо 

08.03; 
Уо 

09.01; 
Уо 

09.02; 
Уо 09.03 

6.Разработка технологической операции: пайка металла 2 ПК 4.1 
ОК 01; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
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ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 

Зо 
01.02; 

Зо 
01.03; 

Зо 
01.04; 

Зо 
01.05; 

Зо 
02.01; 

Зо 
02.02; 

Зо 
02.03; 

Зо 
03.01; 

Зо 
03.02; 

Зо 
03.03; 

Зо 
04.01; 

Зо 
04.02; 

Зо 
05.01; 
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Зо 
05.02; 

Зо 
06.01; 

Зо 
06.02; 

Зо 
07.01; 

Зо 
07.02; 

Зо 
07.03; 

Зо 
08.01; 

Зо 
08.02; 

Зо 
08.03; 

Зо 
08.04; 

Зо 
09.01; 

Зо 
09.02; 

Зо 
09.03; 

Зо 
09.04; 

Уо 
01.01; 

Уо 
01.02; 
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Уо 
01.03; 

Уо 
01.04; 

Уо 
01.05; 

Уо 
01.06; 

Уо 
02.01; 

Уо 
02.02; 

Уо 
02.03; 

Уо 
02.04; 

Уо 
02.05; 

Уо 
02.06; 

Уо 
02.07; 

Уо 
03.01; 

Уо 
03.02; 

Уо 
03.03; 

Уо 
04.01; 

Уо 
04.02; 
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Уо 
05.01; 

Уо 
06.01; 

Уо 
07.01; 

Уо 
07.02; 

Уо 
08.01; 

Уо 
08.02; 

Уо 
08.03; 

Уо 
09.01; 

Уо 
09.02; 

Уо 09.03 
Тема 1.4 
Технологический 
процесс сборки узлов 

Содержание  13   
Технологический процесс сборки узлов и конструкций различной 
сложности. Ответственность за нарушение технологической дисциплины. 
Технологическая документация, ее форма, назначение, содержание. 
Технология слесарно-сборочных работ. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
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КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
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Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
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Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
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Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Сборка резьбовых соединений. Причины дефектов при сборке резьбовых 
соединений и меры их предупреждения. Механизация сборки резьбовых 
соединений Сборка шпоночных соединений. Контроль точности посадки 
шпонок. Соединение при помощи клиньев. Возможные дефекты при сборке 
клиновых соединений, меры их предупреждения. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 



277 

 
 

03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
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09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
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02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Запрессовка и выпрессовка. Возможные дефекты при запрессовке и 
выпрессовке и меры их предупреждения. Правила техники безопасности при 

ПК 4.1 
ОК 01; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
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работе на прессе. Установка уплотнений. Типы уплотнений и их назначение. 
Уплотнение при помощи прокладок, резиновых колец, белил и других паст. 
Ниппельное уплотнение, уплотнение при помощи дюритовых шлангов, 
уплотнение клиновое, сальниковое и резьбовое, их монтаж. Приемы и 
способы прокладок. Дефекты при контроле, их последствия и меры их 
предупреждения. Сборка заклепочных соединений. Назначение и 
применение клепки. Механизация клепочных работ. Дефекты при клепке и 
меры их предупреждения. Организация рабочего места и правила техники 
безопасности. Соединение деталей при помощи склеивания. Назначение и 
применение склеивания. Дефекты при склеивании деталей и способы их 
предупреждения. Организация рабочего места и правила техники 
безопасности. Сборка механизмов передач движения, сборка ременной 
передачи. Основные детали механизмов, способы сборки шкивов и посадка 
их на место. Дефекты сборки шкивов и меры их предупреждения. 
Организация рабочего места и техника безопасности. 

ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
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Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
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Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
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Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Сборка цепной передачи. Технические требования, предъявляемые к 
передаче. Способы сборки и регулирования. Методы проверки на точность. 
Дефекты сборки цепной передачи и меры их предупреждения. Организация 
рабочего места и техника безопасности. Сборка зубчатых и червячных 
передач. Установка валов, проверка параллельности валов. Посадка 
зубчатых колес на валы. Дефекты сборки зубчатых передач и меры их 
предупреждения. Сборка фрикционных передач. Основные детали и их 
элементы. Технические требования к передачам. Сборка передач и методы 
проверки сборки. Возможные дефекты и методы их предупреждения. Сборка 
механизмов преобразования движения. Сборка винтовых, кривошипно-
шатунных, эксцентриковых, храповых и других механизмов; особенности 
сборки. Дефекты сборки и меры их предупреждения. Организация рабочего 
места и техника безопасности. Методы проверки собранных узлов. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 6.1 
01; З 6.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
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Организация рабочего места и техника безопасности. КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
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07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
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02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
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08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 9   
1.Разработка технологической операции: сборки резьбовых соединений 3 ПК 4.1 

ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
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03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
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09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
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02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

2.Разработка технологической операции: контроль точности посадки 3 ПК 4.1 
ОК 01; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
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ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
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Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
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Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
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Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

3.Разработка технологической операции: соединение деталей при помощи 
склеивания 

3 ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
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КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
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07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
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02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 



298 

 
 

08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Тема 1.5 
Технологический 
процесс сборки 
конструкций 

Содержание  7   
Сборка трубопроводов. Методы проверки качества выполнения сборки. 
Организация рабочего места и техника безопасности. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
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03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
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09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
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02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Общая сборка, регулировка и испытание механизмов и машин. Общее 
понятие о сборке машин. 

ПК 4.1 
ОК 01; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
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ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 4.1 
01; З 4.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
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Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
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Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
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Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Виды сборки и их характеристика. Влияние типа производства на характер и 
организацию сборочных работ. Организация и условия приемки механизмов 
и машин отделом технического контроля. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 

Н 4.1 
01; У 6.1 
01; У 6.1 
02; У 6.1 
03; З 6.1 
01; З 6.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 



306 

 
 

КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
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07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
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02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
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08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Правила техники безопасности при сборке. Регулировка и испытание 
механизмов и машин. 

ПК 4.1 
ОК 01; 
ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 6.1 
01; З 6.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
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Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
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Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
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Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3   
1.Разработка технологической операции: проверки качества выполнения 
сборки 

3 ПК 4.1 
ОК 01; 

Н 4.1 
01; У 4.1 
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ОК 02; 
ОК 03; 
ОК 04; 
ОК 05; 
ОК 06; 
ОК 07; 
ОК 08; 
ОК 09; 
КК 01; 
КК 02; 
КК 03; 
КК 04; 
КК 05; 
КК 06; 

01; У 4.1 
02; У 4.1 
03; З 6.1 
01; З 6.1 
02; Зо 
01.01; 
Зо 
01.02; 
Зо 
01.03; 
Зо 
01.04; 
Зо 
01.05; 
Зо 
02.01; 
Зо 
02.02; 
Зо 
02.03; 
Зо 
03.01; 
Зо 
03.02; 
Зо 
03.03; 
Зо 
04.01; 
Зо 
04.02; 
Зо 
05.01; 
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Зо 
05.02; 
Зо 
06.01; 
Зо 
06.02; 
Зо 
07.01; 
Зо 
07.02; 
Зо 
07.03; 
Зо 
08.01; 
Зо 
08.02; 
Зо 
08.03; 
Зо 
08.04; 
Зо 
09.01; 
Зо 
09.02; 
Зо 
09.03; 
Зо 
09.04; 
Уо 
01.01; 
Уо 
01.02; 
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Уо 
01.03; 
Уо 
01.04; 
Уо 
01.05; 
Уо 
01.06; 
Уо 
02.01; 
Уо 
02.02; 
Уо 
02.03; 
Уо 
02.04; 
Уо 
02.05; 
Уо 
02.06; 
Уо 
02.07; 
Уо 
03.01; 
Уо 
03.02; 
Уо 
03.03; 
Уо 
04.01; 
Уо 
04.02; 
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Уо 
05.01; 
Уо 
06.01; 
Уо 
07.01; 
Уо 
07.02; 
Уо 
08.01; 
Уо 
08.02; 
Уо 
08.03; 
Уо 
09.01; 
Уо 
09.02; 
Уо 09.03 

Учебная практика  
Виды работ  

 Сборка и регулировка простых узлов и механизмов.  
 Слесарная обработка и пригонка деталей по 12-14 квалитетам.  
 Сборка узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений.  
 Сборка деталей под прихватку и сварку.  
 Резка заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках.  
 Снятие фасок.  
 Сверление отверстий по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также 

пневматическими и электрическими машинками.  
 Нарезание резьбы метчиками и плашками.  
 Разметка простых деталей.  
 Соединение деталей и узлов пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой.  

36   
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 Испытание собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления.  
 Участие совместно со слесарем более высокой квалификации в сборке сложных узлов и машин с 

пригонкой деталей, в регулировке зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими 
условиями боковых и радиальных зазоров. 
Производственная практика  
Виды работ  

 Разметка плоскостная 
 Рубка металла 
 Правка листового металла 
 Правка полосового и круглого металла  
 Гибка металла. 
 Сверление на сверлильном станке, 
 Зенкерование на сверлильном станке 
 Развертывание отверстий на сверлильном станке 
 Опиливание на опиловочном станке 
0. Изготовление узлов средней сложности.  
. Подготовка технологической документацией на сборку конструкций.  

2. Формулирование технических требований к изделиям.  
3. Обнаружение дефектов при сборочных работах 
4. Установление причин дефектов 
5. Разработка мер по предупреждению и устранению.  
6. Оформление паспорта выпускаемой продукции. 
7. Выполнение механосборочных работ самостоятельно под наблюдением наставника 

производственного обучения. 

108   

Промежуточная аттестация 18   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

  
Кабинет(ы) «Технология машиностроения», оснащенный(ые) в соответствии с п. 

6.1.2.1 образовательной программы по 15.01.32 «Оператор станков спрограммным 
управлением». 

Лаборатория(и) Кабинет «Технологий металлообработки и работы в 
металлообрабатывающих цехах» оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.3 
образовательной программы по 15.01.32 «Оператор станков спрограммным управлением». 

Мастерская(ие) «Металлообработки», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 
образовательной программы по данной 15.01.32 «Оператор станков спрограммным 
управлением». 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  
по 15.01.32 «Оператор станков спрограммным управлением». 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 
использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 
 
3.2.1. Основные печатные издания 
1. Долгих А.И. Слесарные работы: Учебное пособие.- М.: Альфа-М: НИЦ ИНФРА-М, 2017 
2. Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие. - М.:НИЦ ИНФРА-М, 
Нов.знание, 2018 
3. Основы технической механики и слесарно-сборочных работ: ЭУК. – М.: Академия, 2017 
 
3.2.2. Основные электронные издания 
ЭБС Лань: Электронно-библиотечная система: сайт. Санкт-Петербург - URL: 
https://e.lanbook.com/book.ru, 2020 (дата обращения: 25.08.2021). — Режим доступа: для 
зарегистрированный пользователей – Текст: электронный. 
 
3.2.3. Дополнительные источники  
1. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. Учебник. – М.: Академия, 2017 
2. Фешенко В.Н. Слесарное дело. Слесарные работы при изготовлениии, ремонте машин. 
Книга 1. – М.: Инфра-Инженерия, 2018 
 

https://e.lanbook.com/book.ru
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

 
 

Код и наименование 
профессиональных и 
общих компетенций, 

формируемых в 
рамках модуля4 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 6.1. Выполнять 
работы по профессии 
«Слесарь 
механосборочных 
работ» 
 

Демонстрирует знания, выполняет 
требуемые трудовые действия в рамках 
списка результатов обучения. 
  

текущего контроля 
(устный/письменный 
опрос, контрольные 
вопросы и 
др.)практических  
занятий;промежуточной 
аттестации. 

ОК 01. Выбирать 
способы решения 
задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным 
контекстам 

распознавание задачи и/или проблемы в 
профессиональном и/или социальном 
контексте; 
анализирование задачи и/или проблемы 
и выделение её составной части; 
определение этапа решения задачи; 
выявление и эффективный поиск 
информации, необходимой для решения 
задачи и/или проблемы; 
составление плана действия; 
определение необходимых ресурсов; 
владение актуальными методами 
работы в профессиональной и смежных 
сферах; 
реализация составленного плана; 
оценивание результатов и последствий 
своих действий (самостоятельно или с 
помощью наставника) 

Представление 
производственной 
характеристики 
прохождение практики 
на предприятии у 
наставников и в 
бригадах. 
Трудоустройство на 
предприятия 

ОК 02. Осуществлять 
поиск, анализ и 
интерпретацию 
информации, 
необходимой для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

определение задачи для поиска 
информации; 
определение необходимые источники 
информации; 
планирование процесса поиска; 
структурирование получаемой 
информации; 
выделение наиболее значимую в 
перечне информацию; 
оценивание практическую значимость 
результатов поиска; 
оформление результатов поиска, 
применение средства информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач; 
использование современного 

Предоставление работы 
требуемого качества в 
установленные сроки 

                                       
4 В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты. 
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программное обеспечение; 
использование различных цифровых 
средств для решения профессиональных 
задач 

ОК 03. Планировать 
и реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие 

определение актуальности нормативно-
правовой документации в 
профессиональной деятельности; 
применение современной научной 
профессиональной терминологии; 
определение и выстраивание 
траектории профессионального 
развития и самообразования; 
выявления достоинства и недостатков 
коммерческой идеи; 
развитие идеи открытия собственного 
дела в профессиональной деятельности; 
оформление бизнес-плана; 
расчёт размеров выплат по процентным 
ставкам кредитования; 
определения инвестиционную 
привлекательность коммерческих идей 
в рамках профессиональной 
деятельности; 
развитие бизнес-идеи; 
определение источников 
финансирования 

Осуществление анализа 
типовых методов  
Моделирование 
конкретных ситуаций  
Деловая игра 

ОК 04. Работать в 
коллективе и 
команде, эффективно 
взаимодействовать с 
коллегами, 
руководством, 
клиентами 

Организация  работы коллектива и 
команды;  
взаимодействие с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

Подготовка 
презентаций, докладов, 
сообщений 

ОК 05. Осуществлять 
устную и 
письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

грамотное изложение своей мысли и 
оформление документов по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, проявление 
толерантности в рабочем коллективе 

Оформление 
практических  работ, 
презентаций с 
применением 
компьютерных 
технологий 

ОК 06.  Проявлять 
гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих 

описывание значимости своей 
профессии/специальности; 
применение стандартов 
антикоррупционного поведения 

Представление 
производственной 
характеристики 
прохождение практики 
на предприятии у 
наставников и в 
бригадах. 
Трудоустройство на 
предприятия 
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ценностей 

ОК 07.  
Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

соблюдение норм экологической 
безопасности;  
определение направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по   
профессии/специальности, 
осуществление работы с соблюдением 
принципов бережливого производства; 
организация профессиональной 
деятельности с учетом знаний об 
изменении климатических условий 
региона 

Предъявление 
документов 
Наблюдение и 
экспертная оценка 

ОК 08.  Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья 
в процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержание 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

использование физкультурно-
оздоровительной деятельности для 
укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей; 
применение рациональных приемов 
двигательных функций в 
профессиональной деятельности; 
использование средств профилактики 
перенапряжения, характерными для 
данной   профессии/специальности 

Предоставление работы 
требуемого качества в 
установленные сроки 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языке 

понимание общего смысла четко 
произнесенных высказываний на 
известные темы (профессиональные и 
бытовые), понимание текстов на 
базовые, профессиональные темы; 
участие в диалогах на знакомые общие 
и профессиональные темы; 
построение простых высказывания о 
себе и о своей профессиональной 
деятельности; 
краткое обоснование и объяснение 
своих действия (текущие и 
планируемые); 
написание простых связных сообщений 
на знакомые или интересующие 
профессиональные темы 

Подготовка 
презентаций, докладов, 
сообщений 
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Приложение 3 Рабочие программы учебных дисциплин/междисциплинарных модулей 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.01. Техническая графика  

основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального 
образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

15.01.32 Оператор станков с программным управлением 
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1. Паспорт рабочей программы учебной дисциплины 
2. Структура и содержание учебной дисциплины 
3. Условия реализации программы учебной дисциплины 
4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 
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1. Паспорт рабочей программы учебной дисциплины 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина  ОП. 01 «Техническая графика» является обязательной частью 
общепрофессионального цикла ОПОП СПО-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.32 Оператор станков с программным управлением. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09; ПК 1.3, ПК 1.4., ПК 1.5,  ПК 3.4, ПК 
3.5. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
Код 

ПК, ОК 
Код 

умений 
Умения Код знание Знания 

ПК 1.3.  У 
1.3.01 

Устанавливать оптимальный 
режим обработки в 

соответствии с технологической 
картой 

 
З 1.3.01 

правила определения 
режимов резания по 
справочникам и 
паспорту станка 

ПК 1.4.  У 
1.4.01 

Осуществлять обработку и 
доводку деталей, заготовок и 

инструментов на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных) 

З 1.4.01 правила  проведения  
и  технологию   
проверки   качества 
выполненных работ 

ПК.в.1.5 
 

У 
1.5.01 

осуществлять контроль 
параметров  поверхностей  

простых и сложных деталей 

З 1.5.01 Методы контроля 
качества параметров 
деталей 

ПК 3.4. 
 

У 
3.4.01 

определять режим резания по 
справочнику и паспорту станка 

З 3.4.01 правила определения 
режимов резания по 
справочникам и 
паспорту станка 

 У 
3.4.02 

 составлять технологический 
процесс обработки деталей, 
изделий 

З 3.4.02 Системы 
программного 
управления станками 

 У 
3.4.03 

выполнять технологические 
операции при изготовлении 
детали на металлорежущем 

станке с числовым 
программным управлением 

З 3.4.03 приемы, 
обеспечивающие 
заданную точность 
изготовления деталей 

ПК.в.3.5 
 

У 
3.5.01 

осуществлять контроль 
параметров  поверхностей  

простых и сложных деталей 

З 3.5.01 Современные 
измерительные 
инструменты 

   З 3.5.02 методы контроля 
качества параметров 
деталей 

ОК 01 Уо 
01.01 

распознавать задачу и/или 
проблему в профессиональном 
и/или социальном контексте 

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный  
и социальный 
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контекст, в котором 
приходится работать 
и жить 

 Уо 
01.02 

анализировать задачу и/или 
проблему и выделять её 
составные части 

Зо 01.02 основные источники 
информации  
и ресурсы для 
решения задач и 
проблем  
в профессиональном 
и/или социальном 
контексте 

 Уо 
01.03 определять этапы решения 

задачи 

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях 

 Уо 
01.04 

выявлять и эффективно искать 
информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы 

Зо 01.04 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 

 Уо 
01.05 составлять план действия 

Зо 01.05 структуру плана для 
решения задач 

 Уо 
01.06 определять необходимые 

ресурсы 

Зо 01.06 порядок оценки 
результатов решения 
задач 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
01.07 

владеть актуальными методами 
работы  
в профессиональной и смежных 
сферах 

  

 Уо 
01.08 

реализовывать составленный 
план 

  

 Уо 
01.09 

оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 

  

ОК 02 Уо 
02.01 

определять задачи для поиска 
информации 

Зо 02.01 номенклатура 
информационных 
источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
02.02 

определять необходимые 
источники информации 

Зо 02.02 приемы 
структурирования 
информации 

 Уо 
02.03 

планировать процесс поиска; 
структурировать получаемую 
информацию 

Зо 02.03 формат оформления 
результатов поиска 
информации, 
современные средства 
и устройства 
информатизации 
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 Уо 
02.04 

выделять наиболее значимое в 
перечне информации 

Зо 02.04 порядок их 
применения и 
программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том 
числе с 
использованием 
цифровых средств 

 Уо 
02.05 

оценивать практическую 
значимость результатов поиска 

  

 Уо 
02.06 

оформлять результаты поиска, 
применять средства 
информационных технологий 
для решения профессиональных 
задач 

  

 Уо 
02.07 

использовать современное 
программное обеспечение 

  

 Уо 
02.08 

использовать различные 
цифровые средства для решения 
профессиональных задач 

  

ОК 03 Уо 
03.01 

определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо 03.01 содержание 
актуальной 
нормативно-правовой 
документации 

 Уо 
03.02 

применять современную 
научную профессиональную 
терминологию 

Зо 03.02 современная научная 
и профессиональная 
терминология 

 Уо 
03.03 

определять и выстраивать 
траектории профессионального 
развития и самообразования 

Зо 03.03 возможные 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

   Зо 03.04 основы 
предпринимательской 
деятельности; основы 
финансовой 
грамотности 

ОК 04 Уо 
04.01 

организовывать работу 
коллектива  
и команды 

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 

 Уо 
04.02 

взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо 04.02 основы проектной 
деятельности 

ОК 05 Уо 
05.01 

грамотно излагать свои мысли  
и оформлять документы по 
профессиональной тематике на 

Зо 05.01 особенности 
социального и 
культурного 
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государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 

контекста;  

   Зо 05.02 правила оформления 
документов  
и построения устных 
сообщений 

ОК 06 Уо 
06.01 

описывать значимость своей 
профессии 

Зо 06.01 сущность гражданско-
патриотической 
позиции, 
общечеловеческих 
ценностей 

 Уо 
06.02 

применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

Зо 06.02 значимость 
профессиональной 
деятельности по 
профессии 

   Зо 06.03 стандарты 
антикоррупционного 
поведения и 
последствия его 
нарушения 

ОК 07 Уо 
07.01 

соблюдать нормы 
экологической безопасности;  

Зо 07.01 правила 
экологической 
безопасности при 
ведении 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
07.02 

определять направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной 
деятельности по 
профессии,осуществлять работу 
с соблюдением принципов 
бережливого производства 

Зо 07.02 основные ресурсы, 
задействованные  
в профессиональной 
деятельности 

 Уо 
07.03 

организовывать 
профессиональную 
деятельность с учетом знаний 
об изменении климатических 
условий региона 

Зо 07.03 пути обеспечения 
ресурсосбережения 

   Зо 07.04 принципы 
бережливого 
производства 

   Зо 07.05 основные 
направления 
изменения 
климатических 
условий региона 

ОК 08 Уо 
08.01 

использовать физкультурно-
оздоровительную деятельность 
для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 

Зо 08.01 роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
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профессиональных целей социальном развитии 
человека 

 Уо 
08.02 

применять рациональные 
приемы двигательных функций 
в профессиональной 
деятельности 

Зо 08.02 основы здорового 
образа жизни 

 Уо 
08.03 

пользоваться средствами 
профилактики перенапряжения, 
характерными для данной 
профессии 

Зо 08.03 условия 
профессиональной 
деятельности и зоны 
риска физического 
здоровья для 
профессии 

   Зо 08.04 средства 
профилактики 
перенапряжения 

ОК 09 Уо 
09.01 

понимать общий смысл четко 
произнесенных высказываний 
на известные темы 
(профессиональные и бытовые), 
понимать тексты на базовые 
профессиональные темы 

Зо 09.01 правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные 
темы 

 Уо 
09.02 

участвовать в диалогах на 
знакомые общие  
и профессиональные темы 

Зо 09.02 основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная 
лексика) 

 Уо 
09.03 

строить простые высказывания 
о себе и о своей 
профессиональной 
деятельности 

Зо 09.03 лексический 
минимум, 
относящийся к 
описанию предметов, 
средств и процессов 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
09.04 

кратко обосновывать и 
объяснять свои действия 
(текущие и планируемые) 

Зо 09.04 особенности 
произношения 

 Уо 
09.05 

писать простые связные 
сообщения на знакомые или 
интересующие 
профессиональные темы 

Зо 09.05 правила чтения 
текстов 
профессиональной 
направленности 
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2. Структура и содержание учебной дисциплины 
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной деятельности 

 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 52 

в т.ч. в форме практической подготовки 24 

в т.ч.:   
теоретическое обучение 26 

лабораторные работы и практические занятия 24 

Промежуточная аттестация 2 
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2.3.Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем, акад. 
ч / в том 

числе в форме 
практической 
подготовки, 

акад. ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 
Тема 1. Введение в 
курс технической 

графики 

Содержание: 5 ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 3.4 
ОК 01 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 09 

Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 1.5.01 
У 1.5.01 
З 1.5.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 

Основные сведения о техническом черчении: линии, масштабы, 
форматы, основные надписи, основные сведения о нанесении размеров. 

4 

Практические  занятия: 1 
№ 1 Выполнение  различных линий, в соответствии с ГОСТ 2.303-68. 
Выполнение надписей чертежным шрифтом 

1 
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Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 
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Тема 2. 
Применение 

геометрических 
построений 

Содержание: 7 ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 3.4 
ПК 3.5 
ОК 01 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 08 
ОК 09 

Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 1.5.01 
У 1.5.01 
З 1.5.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.02 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 

Выполнение геометрических построений: деление отрезков, углов и 
окружностей на равные части, сопряжения, лекальные кривые, 
практическое применение геометрических построений. 

5 

Практические занятия: 2 
 № 2 Деление отрезков, углов, окружностей на равные части. 1 

№ 3 Выполнение чертежа детали с применением правил построения 
сопряжений. 
 

1 
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Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 3. Содержание: 7 ПК 3.4 Н 3.4.01 
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Аксонометрически
е проекции 

 

Основные понятия и термины. Общие сведения об аксонометрическом 
проецировании. Типы аксонометрических проекций. Изображение 
плоских геометрических фигур в изометрической и диметрической 
проекциях. Изображение геометрических тел в аксонометрических 
проекциях. 

5 ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 
ОК 09 

У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 

Практические  занятия: 2 
№ 4. Выполнение чертежа плоской фигуры в аксонометрической 
проекции. 
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Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 4.Чертежи в 
системе 

прямоугольных 
проекций 

 

Содержание: 8 ПК 1.4 
ОК 01 
ОК 03 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 09 

Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 

Типы проецирования. Прямоугольное проецирование, плоскости 
проекций. Проекция точки, лежащей на поверхности предмета. 
Комплексный чертеж предмета. Последовательность построения 
чертежей деталей в системе прямоугольных проекций. Построение 
третьей проекции по двум заданным. Способы определения 
натуральной величины отрезка прямой и плоской фигуры. Построение 
разверток поверхностей геометрических тел. 

4 

Практические занятия: 4 
№ 5 Выполнение чертежа деталей  в системе прямоугольных проекций 
по их  наглядным изображения. 
№ 6 Выполнение чертежа деталей  в системе прямоугольных проекций 
по их  наглядным изображениям. 
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Зо 01.06 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 5.Сечения и Содержание: 4   
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разрезы Сечения, разрезы, классификация сечений и разрезов, Построение 
сечений и разрезов. Расположение и обозначение разрезов, графические 
обозначения материалов в сечениях и правила их нанесения на 
чертежах, местный разрез, соединение части вида и части разреза, 
особые случаи разрезов, сложные разрезы. Чтение чертежа. 
 

1 ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 3.5 
ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 08 
ОК 09 

Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 1.5.01 
У 1.5.01 
З 1.5.01 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.02 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 

Практические занятия: 2 
№ 7 Выполнение чертежа детали с применением сечений. 
№ 8 Выполнение чертежа детали с применением разрезов. 
Самостоятельная работа: 
Выполнение чертежа многоступенчатого вала с использованием 
вынесенных сечений (по вариантам). 

1 
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Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
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Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 6. Рабочие 
машиностроительн

ые чертежи и 
эскизы деталей 

Содержание: 4   
Содержание рабочего чертежа детали,  выносные элементы, 
компоновка чертежа, условности и упрощения на чертежах деталей, 
нанесение и чтение размеров на чертежах, конусность и уклон, 
обозначения на чертежах допусков и посадок,  указание на чертежах 
допусков формы и расположения поверхностей, эскизы деталей. Чтение 
чертежа деталей. 

1 ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 3.4 
ПК 3.5 
ОК 01 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 07 
ОК 08 
ОК 09 

Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 1.5.01 
У 1.5.01 
З 1.5.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.02 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 

Практические  занятия: 3 
№ 9 Выполнение  эскиза детали с указанием допусков и посадок. 
№ 10 Комплексный чертеж детали. 
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Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 07.01 
Уо 07.02 
Уо 07.03 
Зо 07.04 
Зо 07.05 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 
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Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 7. 
Изображения и 

обозначения резьб 
и резьбовых 
соединений 

Содержание: 5   

Классификация резьб, изображения резьбы в отверстии и на стержне, 
соединение деталей с помощью резьбы, обозначения стандартных и 
специальных резьб, соединение деталей болтами, шпильками и 
винтами. 
 

1 ПК 1.4 
ОК 02 
ОК 04 
ОК 08 
ОК 09 

Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 08.01 

Практические занятия:  
№ 11 Вычерчивание чертежа детали квадратного сечения с глухим 
резьбовым отверстием в центре для ввинчивания стержня с резьбой. 

3 

Самостоятельная работа: 
Выполнение чертежа болтового соединения. 

1 
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Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 8. Чертежи 
зубатых колес, 

зубчатых передач, 
пружин и 

стандартных 
изделий 

Содержание: 4 ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 3.4 
ПК 3.5 
ОК 01 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 09 

Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 1.5.01 
У 1.5.01 
З 1.5.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 

Зубчатые передачи (общие сведения), цилиндрические зубчатые колеса, 
конические зубчатые колеса, червячные колеса, пружины, правила 
изображения пружин, условности и упрощения при изображении 
пружин, стандартные изделия, условности и упрощения при 
изображении стандартных изделий. 

1 

Практические занятия: 3 
№ 12 Чтение чертежей зубчатых колес и зубчатых передач. 
№ 13 Выполнение  чертежа пружины. 
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Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.02 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 09.01 
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Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 9. Сборочные 
чертежи 

Содержание: 4   
Содержание сборочного чертежа, спецификация, разрезы на сборочных 
чертежах, размеры, порядок чтения сборочного чертежа, условности и 
упрощения на сборочных чертежах, изображения резьбовых, 
шпоночных, шлицевых соединений, сварных соединений, соединение 
деталей заклепками, изображение пружин на сборочных чертежах, 
деталирование. 

1 ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 3.4 
ПК 3.5 
ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 09 

 

Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 1.5.01 
У 1.5.01 
З 1.5.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.02 
Уо 01.01 
Уо 01.02 

Практические занятия: 3 
№ 14 Чтение сборочного чертежа и нахождение на нем условностей и 
упрощений. 
№ 15 Деталирование сборочного чертежа. 
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Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
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Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Тема 10. Схемы Содержание: 2   
Виды и типы схем. Условно-графическое изображение элементов схемы. 
Принципиальные и кинематические схемы. 

1 ПК 1.4 
ОК 01 
ОК 09 

Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 

Практические занятия: 1 
№ 16 Чтение кинематической схемы поперечно-строгального станка 
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Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Промежуточная  аттестация в форме дифференцированного  зачета 2   
Всего: 52   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
Кабинет «Техническая графика» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным 
управлением. 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по 
каждой дисциплине общепрофессионального цикла и по каждому профессиональному 
модулю профессионального цикла из расчета одно печатное издание и (или) электронное 
издание по каждой дисциплине, модулю на одного обучающегося. Библиотечный фонд 
должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями 
основной и дополнительной учебной литературы, вышедшими за последние 5 лет. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

1. Бродский А.М. Инженерная графика (металлообработка). Учебник. – М.: "Академия, стер. 
2018; 

2. Файзулин Э.М. Техническая графика (металлообработка) Учебник. – М.: "Академия, 2018. 
 

3.2.2. Основные электронные издания  
1. Василенко, Е. А. Техническая графика : учебник / Е.А. Василенко, А.А. Чекмарев. — 2-е 

изд., испр. и доп. — Москва : ИНФРА-М, 2022. — 334 с. — (Среднее профессиональное 
образование). — DOI 10.12737/1048492. - ISBN 978-5-16-015724-5. - Текст : электронный. 
- URL: https://znanium.com/catalog/product/1048492; 

2. Василенко,  Е. А. Сборник заданий по технической графике: учеб.пособие / Е. А. 
Василенко, А. А. Чекмарев. - Москва: НИЦ ИНФРА-М, 2019. - 392 с. - (Среднее 
профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-009402-1. - Текст: электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1006043  

 
3.2.3. Дополнительные источники: 

Журналы, периодические издания: 
1. САПР и графика: информационно-практический журнал. — Москва.: "КомпьютерПресс", 

2018-2021 
2. САПР и графика: информационно-практический журнал. — Москва.: Компьютер Пресс", 

2018-2021 
Интернет-ресурсы: 
1. Образовательный портал: http//www.edu.sety.ru 
2. Образовательный портал: http//www.edu.bd.ru 
3. Портал нормативно-технической документации: http//www.pntdoc.ru 
4. Инженерная графика: inq-qrafika.ru. 
5. Электронный ресурс «Техническая графика». Форма доступа: http://window.edu.ru 
6. http://window.edu.ru/ - бесплатная электронная библиотека онлайн «Единое окно к 
образовательным ресурсам». 
7. http://fcior.edu.ru - федеральный центр информационно-образовательных ресурсов. 
8. http://edu.ru - федеральный портал «Российское образование». 
9. http://school-collection.edu.ru -единая коллекция цифровых образовательных ресурсов. 
Электронные образовательные ресурсы: 
1. http://ecollege.empl-2.ru 
2. Образовательный портал: http//www.edu.sety.ru 
3. Образовательный портал: http//www.edu.bd.ru 

http://window.edu.ru/
http://window.edu.ru/
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4. Портал нормативно-технической документации: http//www.pntdoc.ru 
5. Инженерная графика: inq-qrafika.ru. 
6. Электронный ресурс «Техническая графика». Форма доступа: http://window.edu.ru 
 
Нормативные документы 
1. ГОСТ 2.104-2006. Основные надписи. — Введ. 2006-09-01. — М.: Стандартинформ, 
2007. 
2. ГОСТ 2.301-68. ЕСКД. Форматы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 
3. ГОСТ 2.302-68. ЕСКД. Масштабы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 
4. ГОСТ 2.303-68. ЕСКД. Линии. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 
5. ГОСТ 2.304-81. ЕСКД. Шрифтычертёжные. — Введ. 1982-01-01. — М.: 
Стандартинформ, 2007. 
6. ГОСТ 2.307-2011. ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений. — Введ. 
2012-01-01. — М.: Стандартинформ, 2012. 
7. ГОСТ 2.312-72. ЕСКД. Условные изображения и обозначения швов сварных 
соединений. — Введ. 1973-01-01. — М.: Стандартинформ, 2010. 
8. ГОСТ 2.313-82. ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъёмных 
соединений. — Введ. 1984-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 
9. ГОСТ 2.315-68. ЕСКД. Изображения упрощённые и условные крепёжных деталей. — 
Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 
 

http://window.edu.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знать: 
основы черчения и 
геометрии; 
 
требования единой 
системы 
конструкторской 
документации 
(ЕСКД); 
 
правила чтения схем и 
чертежей 
обрабатываемых 
деталей; 
 
способы выполнения 
рабочих чертежей и 
эскизов. 

Демонстрировать знание основ черчения и 
геометрии; 
 
Демонстрировать знание требований единой 
системы конструкторской документации 
(ЕСКД); 
 
Демонстрировать знание правил чтения схем 
и чертежей обрабатываемых деталей; 
 
Демонстрировать знание способов 
выполнения рабочих чертежей и эскизов. 

устный/письменный 
опрос, контрольные 
вопросы и др.; 
 практические 
занятия; 
лабораторные 
занятия; 
тестирование; 
 промежуточная 
аттестация. 

Уметь: 
читать и оформлять 
чертежи, схемы и 
графики; 
 
составлять эскизы на 
обрабатываемые 
детали с указанием 
допусков и посадок; 
пользоваться 
справочной 
литературой; 
пользоваться 
спецификацией в 
процессе чтения 
сборочных чертежей, 
схем; 
выполнять расчеты 
величин предельных 
размеров и допуска по 
данным чертежа и 
определять годность 
заданных 
действительных 
размеров; 
 

Демонстрировать умение читать и 
оформлять чертежи, схемы и графики; 
 
Демонстрировать умение составлять эскизы 
на обрабатываемые детали с указанием 
допусков и посадок; 
Демонстрировать умение пользоваться 
справочной литературой; 
Демонстрировать умение пользоваться 
спецификацией в процессе чтения 
сборочных чертежей, схем; 
Демонстрировать умение выполнять расчеты 
величин предельных размеров и допуска по 
данным чертежа и определять годность 
заданных действительных размеров; 
 
 

устный/письменный 
опрос, контрольные 
вопросы и др.; 
 практические 
занятия; 
лабораторные 
занятия; 
тестирование; 
 промежуточная 
аттестация. 
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1. Паспорт рабочей программы учебной дисциплины 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина  ОП. 02 «Основы материаловедения» является обязательной частью 
общепрофессионального цикла ОПОП СПО-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.32 Оператор станков с программным управлением. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09; ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4., ПК 3.4, ПК 3.5. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
Код 

ПК, ОК 
Код 

умений 
Умения Код знание Знания 

ПК 1.2. У 
1.2.01 

Выбирать и подготавливать к 
работе универсальные, 

специальные приспособления, 
режущий  и контрольно 

измерительный инструмент 

З 1.2.01 устройство, правила 
применения, проверки 
на точность 
универсальных и 
специальных 
приспособлений, 
контрольно-
измерительных 
инструментов; 

ПК 1.3.  У 
1.3.01 

Устанавливать оптимальный 
режим обработки в 

соответствии с технологической 
картой 

 
З 1.3.01 

правила определения 
режимов резания по 
справочникам и 
паспорту станка 

ПК 1.4.  У 
1.4.01 

Осуществлять обработку и 
доводку деталей, заготовок и 

инструментов на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных) 

З 1.4.01 правила  проведения  
и  технологию   
проверки   качества 
выполненных работ 

ПК 3.4. 
 

У 
3.4.01 

определять режим резания по 
справочнику и паспорту станка 

З 3.4.01 правила определения 
режимов резания по 
справочникам и 
паспорту станка 

 У 
3.4.02 

 составлять технологический 
процесс обработки деталей, 
изделий 

З 3.4.02 Системы 
программного 
управления станками 

 У 
3.4.03 

выполнять технологические 
операции при изготовлении 
детали на металлорежущем 

станке с числовым 
программным управлением 

З 3.4.03 приемы, 
обеспечивающие 
заданную точность 
изготовления деталей 

ПК.в.3.5 
 

У 
3.5.01 

осуществлять контроль 
параметров  поверхностей  

простых и сложных деталей 

З 3.5.01 Современные 
измерительные 
инструменты 
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   З 3.5.02 методы контроля 
качества параметров 
деталей 

ОК 01 Уо 
01.01 распознавать задачу и/или 

проблему  
в профессиональном и/или 
социальном контексте 

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный  
и социальный 
контекст, в котором 
приходится работать 
и жить 

 Уо 
01.02 

анализировать задачу и/или 
проблему и выделять её 
составные части 

Зо 01.02 основные источники 
информации  
и ресурсы для 
решения задач и 
проблем  
в профессиональном 
и/или социальном 
контексте 

 Уо 
01.03 определять этапы решения 

задачи 

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях 

 Уо 
01.04 

выявлять и эффективно искать 
информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы 

Зо 01.04 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 

 Уо 
01.05 составлять план действия 

Зо 01.05 структуру плана для 
решения задач 

 Уо 
01.06 определять необходимые 

ресурсы 

Зо 01.06 порядок оценки 
результатов решения 
задач 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
01.07 

владеть актуальными методами 
работы  
в профессиональной и смежных 
сферах 

  

 Уо 
01.08 

реализовывать составленный 
план 

  

 Уо 
01.09 

оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 

  

ОК 02 Уо 
02.01 

определять задачи для поиска 
информации 

Зо 02.01 номенклатура 
информационных 
источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
02.02 

определять необходимые 
источники информации 

Зо 02.02 приемы 
структурирования 
информации 
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 Уо 
02.03 

планировать процесс поиска; 
структурировать получаемую 
информацию 

Зо 02.03 формат оформления 
результатов поиска 
информации, 
современные средства 
и устройства 
информатизации 

 Уо 
02.04 

выделять наиболее значимое в 
перечне информации 

Зо 02.04 порядок их 
применения и 
программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том 
числе с 
использованием 
цифровых средств 

 Уо 
02.05 

оценивать практическую 
значимость результатов поиска 

  

 Уо 
02.06 

оформлять результаты поиска, 
применять средства 
информационных технологий 
для решения профессиональных 
задач 

  

 Уо 
02.07 

использовать современное 
программное обеспечение 

  

 Уо 
02.08 

использовать различные 
цифровые средства для решения 
профессиональных задач 

  

ОК 03 Уо 
03.01 

определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности 

Зо 03.01 содержание 
актуальной 
нормативно-правовой 
документации 

 Уо 
03.02 

применять современную 
научную профессиональную 
терминологию 

Зо 03.02 современная научная 
и профессиональная 
терминология 

 Уо 
03.03 

определять и выстраивать 
траектории профессионального 
развития и самообразования 

Зо 03.03 возможные 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

   Зо 03.04 основы 
предпринимательской 
деятельности; основы 
финансовой 
грамотности 

ОК 04 Уо 
04.01 

организовывать работу 
коллектива и команды 

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 



356 

 
 

 Уо 
04.02 

взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

Зо 04.02 основы проектной 
деятельности 

ОК 05 Уо 
05.01 

грамотно излагать свои мысли  
и оформлять документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 

Зо 05.01 особенности 
социального и 
культурного 
контекста;  

   Зо 05.02 правила оформления 
документов  
и построения устных 
сообщений 

ОК 06 Уо 
06.01 

описывать значимость своей 
профессии 

Зо 06.01 сущность гражданско-
патриотической 
позиции, 
общечеловеческих 
ценностей 

 Уо 
06.02 

применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

Зо 06.02 значимость 
профессиональной 
деятельности по 
профессии 

   Зо 06.03 стандарты 
антикоррупционного 
поведения и 
последствия его 
нарушения 

ОК 07 Уо 
07.01 

соблюдать нормы 
экологической безопасности;  

Зо 07.01 правила 
экологической 
безопасности при 
ведении 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
07.02 

определять направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной 
деятельности по 
профессии,осуществлять работу 
с соблюдением принципов 
бережливого производства 

Зо 07.02 основные ресурсы, 
задействованные  
в профессиональной 
деятельности 

 Уо 
07.03 

организовывать 
профессиональную 
деятельность с учетом знаний 
об изменении климатических 
условий региона 

Зо 07.03 пути обеспечения 
ресурсосбережения 

   Зо 07.04 принципы 
бережливого 
производства 

   Зо 07.05 основные 
направления 
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изменения 
климатических 
условий региона 

ОК 08 Уо 
08.01 

использовать физкультурно-
оздоровительную деятельность 
для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 
профессиональных целей 

Зо 08.01 роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 

 Уо 
08.02 

применять рациональные 
приемы двигательных функций 
в профессиональной 
деятельности 

Зо 08.02 основы здорового 
образа жизни 

 Уо 
08.03 

пользоваться средствами 
профилактики перенапряжения, 
характерными для данной 
профессии 

Зо 08.03 условия 
профессиональной 
деятельности и зоны 
риска физического 
здоровья для 
профессии 

   Зо 08.04 средства 
профилактики 
перенапряжения 

ОК 09 Уо 
09.01 

понимать общий смысл четко 
произнесенных высказываний 
на известные темы 
(профессиональные и бытовые), 
понимать тексты на базовые 
профессиональные темы 

Зо 09.01 правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные 
темы 

 Уо 
09.02 

участвовать в диалогах на 
знакомые общие  
и профессиональные темы 

Зо 09.02 основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная 
лексика) 

 Уо 
09.03 

строить простые высказывания 
о себе и о своей 
профессиональной 
деятельности 

Зо 09.03 лексический 
минимум, 
относящийся к 
описанию предметов, 
средств и процессов 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
09.04 

кратко обосновывать и 
объяснять свои действия 
(текущие и планируемые) 

Зо 09.04 особенности 
произношения 

 Уо 
09.05 

писать простые связные 
сообщения на знакомые или 
интересующие 
профессиональные темы 

Зо 09.05 правила чтения 
текстов 
профессиональной 
направленности 
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2. Структура и содержание учебной дисциплины 
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной деятельности 
 

 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 44 

в т.ч. в форме практической подготовки 16 

в т.ч.:   
теоретическое обучение 28 

лабораторные работы и практические занятия 16 

Промежуточная аттестация 2 
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Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 
деятельности обучающихся 

Объем, акад. 
ч / в том 
числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад. ч 

Коды компетенций и 
личностных 
результатов 

формированию 
которых 

способствует 
элемент программы 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 
Раздел 1. Строение и свойства материалов    

Тема 1.1. 
Типы связей и их 

влияние на 
структуру и 

свойства мате-
риалов 

Содержание   ПК 1.2 
ОК 01 
ОК 05 
ОК 07 

 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 

1. Ионная, ковалентная, металлическая связь; их природа. 3 
2. Атомно-кристаллическое строение металлов. Механизмы 
кристаллизации металлов. 
3. Микродефекты и макродефекты кристаллической решётки. 
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Уо 07.01 
Уо 07.02 
Уо 07.03 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 07.04 
Зо 07.05 

Тема 1.2. 
Классификация, 
свойства матери-
алов, используе-
мых в профес-

сиональной 
деятельности, и 

методы их 
определения 

Содержание    Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 

1. Классификация материалов. 

2 

ПК 1.2 
ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 

 

2. Физические и химические свойства металлов (магнитные, 
тепловые, удельное электрическое сопротивление, 
коррозионная стойкость). 
3. Механические свойства металлов и сплавов, методы их 
определения. 
4. Методы определения твёрдости материалов. 
Практические занятия:  №1 Изучение методов определения твердости металлов и 
сплавов 

2 
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Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 

Раздел 2. Сплавы железа с углеродом    

Тема 2.1. 
Железо. Стали и 

чугуны 

Содержание   ПК 1.2 
ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 
ОК 06 
ОК 07 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 

1. Соединения железа с углеродом. Фазы и структуры в 
сплавах «железо—углерод». 

4 

2. Диаграмма состояния «железо—углерод». 
3. Превращения в сплавах «железо—цементит». 
4. Диаграмма состояния сплавов «железо—цементит». 
5. Влияние углерода и постоянных примесей на свойства стали 
и чугуна. 
6. Классификация сталей и чугунов. 
Практические занятия:  

№ 2 Построение диаграммы состояния железоуглеродистых 
сплавов и микроструктурный анализ углеродистых сталей в 
равновесном состоянии 

3 
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Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 07.01 
Уо 07.02 
Уо 07.03 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 07.04 
Зо 07.05 

Тема 2.2. 
Термическая 

Содержание    Н 1.2.01 
У 1.2.01 1. Виды термической обработки (отжиг, закалка, отпуск, 4 ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 
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обработка стали и 
чугуна 

нормализация). 1.4, ПК 3.4, ПК 3.5 
ОК 01, ОК 03, ОК 04, 

ОК 08, ОК 09 

З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 

2. Химико-термическая обработка (цементация, азотирование). 
3. Поверхностная закалка. Термомеханическая обработка. 
Основное оборудование для термической обработки. 
4. Основное оборудование для термической обработки. 

Практические занятия: 
№ 3 Назначение режима термической обработки для сплавов с 
различным содержанием углерода 

3 
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Зо 01.06 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03 
Уо 09.04 
Уо 09.05 
Зо 09.01 
Зо 09.02 
Зо 09.03 
Зо 09.04 
Зо 09.05 

Раздел 3. Конструкционные и инструментальные материалы    
Тема 3.1. 

Конструкционные 
железоугле-

Содержание   ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 
1.4, ПК 3.4, ПК 3.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 

1. Требования к эксплуатационным и технологическим 
свойствам материалов. 2 
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родистые сплавы 2. Легированные стали, их маркировка. Стали общего 
назначения. 

ОК 04, ОК 05, ОК 07 Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 

3. Конструкционные машиностроительные стали. 
4. Чугуны. Белый чугун. Отбеливание. 
5. Чугуны с графитом (серый, высокопрочный, ковкий) 
Практические занятия:  № 4 Расшифровка маркировки конструкционных сталей по 
химическому составу, свойствам и назначению 

4 

№ 5 Расшифровка маркировки чугунов по химическому 
составу, свойствам и назначению 
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Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 07.01 
Уо 07.02 
Уо 07.03 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 07.04 
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Зо 07.05 

Тема 3.2. 
Материалы с 

особыми свой-
ствами 

 

Содержание   ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 
1.4, ПК 3.4, ПК 3.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 

1. Материалы с особыми электрическими и магнитными 
свойствами. 

2 

2. Стали, устойчивые к коррозии. 

3. Жаропрочные и жаростойкие стали и сплавы. 
Износостойкие и высокопрочные стали. 
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Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 

Тема 3.3. 
Инструменталь-
ные материалы 

Содержание учебного материала    
1. Материалы для режущего инструмента (инструментальные, 
быстрорежущие, твёрдые сплавы, керамика). 2 

ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 
1.4, ПК 3.4, ПК 3.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 04, 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 2. Материалы для изготовления штампового инструмента 
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(штамповые стали, твёрдые сплавы). ОК 05, ОК 06 Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 
У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 

Практические занятия:  

№6 Расшифровка маркировки инструментальных сталей по 
химическому составу, свойствам и назначению 2 
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Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 

Тема 3.4. 
Цветные металлы 

и сплавы 

Содержание     
1. Классификация и маркировка цветных сплавов (медных и 
алюминиевых). 

3 

ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 
1.4, ПК 3.4, ПК 3.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 1.3.01 
У 1.3.01 
З 1.3.01 
Н 1.4.01 

2. Медь и сплавы на основе меди (латуни, бронзы). Алюминий 
и сплавы на его основе (деформируемые и литейные). 
3. Магний, титан и сплавы на их основе. 
4. Сплавы на основе олова и свинца. Антифрикционные 
сплавы — баббиты. 
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Практические занятия:  У 1.4.01 
З 1.4.01 
Н 3.4.01 
У 3.4.01 
У 3.4.02 
У 3.4.03 
З 3.4.01 
З 3.4.02 
З 3.4.03 
Н 3.5.01 
У 3.5.01 
З 3.5.01 
З 3.5.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 

№ 7 Расшифровка марок цветных металлов и их сплавов 2 
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Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 

Раздел 4. Неметаллические материалы    

Тема 4.1. 
Полимерные 
пластические 

массы. 
Эластомеры, 

плёнкообразу-
ющие материалы. 

Порошковые и 
композиционные 

материалы. 

Содержание   ПК 1.2 
ОК 05 
ОК 06 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 

1. Назначение, строение и классификация пластмасс. 

3 

2. Пластические массы (термопластичные, термореактивные, 
газонаполненные). 
3. Основные сведения о неметаллических, прокладочных, 
уплотнительных и электротехнических материалах. 
4. Резины. Клеи, герметики, лаки и краски. 

5. Определение, структура и свойства композиционных 
материалов. 
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Тема 4.2 
Смазывающие 

жидкости 

Правила применения охлаждающих и смазывающих 
материалов. 1 

ПК 1.2 
ОК 05 
ОК 06 

Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 

Промежуточная  аттестация в форме дифференцированного  зачета 2   
Всего: 44   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
Кабинет «Материаловедение» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным 
управлением. 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по 
каждой дисциплине общепрофессионального цикла и по каждому профессиональному 
модулю профессионального цикла из расчета одно печатное издание и (или) электронное 
издание по каждой дисциплине, модулю на одного обучающегося. Библиотечный фонд 
должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями 
основной и дополнительной учебной литературы, вышедшими за последние 5 лет. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

1. 2. Черепахин А.А. Основы материаловедения (металлообработка: Учебник. – М.: ОИЦ 
«Академия», 2022. — 208 с..  
3. Соколова Е.Н. Материаловедение. Лабораторный практикум. Учебное пособие. – М.: 
ОИЦ «Академия», 2018. 

 
3.2.2. Основные электронные издания  

1. Черепахин, А. А. Основы материаловедения : учебник / А.А. Черепахин. — Москва : 
КУРС : ИНФРА-М, 2022. — 240 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 
978-5-906923-12-7. - Текст : электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1725080 (дата обращения: 20.06.2023). – Режим 
доступа: по подписке. 
2. Материаловедение. ЭУК – М.: ОИЦ «Академия», 2018. 

 
3.2.3. Дополнительные источники: 

1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка). Учеб.пособие для 
НПО. – М: ИЦ «Академия», 2018.  

 
Интернет-ресурсы: 
1. http://window.edu.ru/ - бесплатная электронная библиотека онлайн «Единое окно к 
образовательным ресурсам». 
2. http://fcior.edu.ru - федеральный центр информационно-образовательных ресурсов. 
3. http://edu.ru - федеральный портал «Российское образование». 
4. http://school-collection.edu.ru -единая коллекция цифровых образовательных ресурсов. 
Электронные образовательные ресурсы: 
1. http://ecollege.empl-2.ru 

http://window.edu.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знать: 
наименование, 
маркировку, свойства 
обрабатываемого 
материала; 
основные сведения о 
металлах и сплавах; 
основные сведения о 
неметаллических, 
прокладочных, 
уплотнительных и 
электротехнических 
материалах, стали, их 
классификацию; 
правила применения 
охлаждающих и 
смазывающих 
материалов; 
основные свойства и 
классификацию 
материалов, 
использующихся в 
профессиональной 
деятельности; 

Демонстрировать знание наименований, 
маркировки, свойств обрабатываемого 
материала; 
 
 
Демонстрировать знание основных сведений 
о металлах и сплавах; 
 
 
Демонстрировать знание основных сведений 
о неметаллических, прокладочных, 
уплотнительных и электротехнических 
материалах, стали, их классификацию; 
 
 
Демонстрировать знание правил применения 
охлаждающих и смазывающих материалов; 
  
 
Демонстрировать знание основных свойств 
и классификацию материалов, 
использующихся в профессиональной 
деятельности; 

устный/письменный 
опрос, контрольные 
вопросы и др.; 
 практические 
занятия; 
лабораторные 
занятия; 
тестирование; 
 промежуточная 
аттестация. 

Уметь: 
выполнять 
механические 
испытания образцов 
материалов; 
использовать физико-
химические методы 
исследования 
металлов; 
пользоваться 
справочными 
таблицами для 
определения свойств 
материалов; 
выбирать материалы 
для осуществления 
профессиональной 
деятельности; 

Демонстрировать умение выполнять 
механические испытания образцов 
материалов; 
 
Демонстрировать умение использовать 
физико-химические методы исследования 
металлов; 
 
Демонстрировать умение пользоваться 
справочными таблицами для определения 
свойств материалов; 
 
Демонстрировать умение выбирать 
материалы для осуществления 
профессиональной деятельности; 

устный/письменный 
опрос, контрольные 
вопросы и др.; 
 практические 
занятия; 
лабораторные 
занятия; 
тестирование; 
 промежуточная 
аттестация. 
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РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.03. Безопасность жизнедеятельности  

основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального 
образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

15.01.32 Оператор станков с программным управлением 
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3. Условия реализации программы учебной дисциплины 
4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 
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1. Паспорт рабочей программы учебной дисциплины 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина  ОП. 03 «Безопасность жизнедеятельности» является обязательной 
частью общепрофессионального цикла ОПОП СПО-П в соответствии с ФГОС СПО по 
профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, 
ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08; ПК 1.1,  ПК 1.2,  ПК 3.1, ПК 3.2,  

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
Код 

ПК, ОК 
Код 

умений 
Умения Код знание Знания 

ПК 1.1 
 

У 
1.1.01 

 Подготавливать к 
работе и обслуживать рабочие 
места станочника в 
соответствии с требованиями 
охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности 

З 1.1.01 правила подготовки к 
работе и содержания 
рабочих мест 
станочника, 
требования охраны 
труда, 
производственной 
санитарии, пожарной 
безопасности и 
электробезопасности; 

   З 1.1.02 конструктивные 
особенности, правила 
управления, 
подналадки и 
проверки на точность 
металлорежущих 
станков различного 
вида и типа 
(сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных); 

   З 1.1.03 правила перемещения 
грузов и эксплуатации 
специальных 
транспортных и 
грузовых средств; 

ПК 1.2 
 

У 
1.2.01 

Выбирать и подготавливать к 
работе универсальные, 

специальные приспособления, 
режущий  и контрольно 

измерительный инструмент 

З 1.2.01 устройство, правила 
применения, проверки 
на точность 
универсальных и 
специальных 
приспособлений, 
контрольно-
измерительных 
инструментов; 
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ПК 3.1. 
 

У 
3.1.01 

осуществлять подготовку к 
работе и обслуживание рабочего 
места оператора станка с 
программным управлением в 
соответствии с требованиями 
охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности. 

 
З 3.1.01 

правила подготовки к 
работе и содержания 
рабочих мест 
оператора станка с 
программным 
управлением, 
требования охраны 
труда, 
производственной 
санитарии, пожарной 
безопасности и 
электробезопасности 

   З 3.1.02 устройство и 
принципы работы 
металлорежущих 
станков с 
программным 
управлением, правила 
подналадки. 

   З 3.1.03 правила перемещения 
грузов и эксплуатации 
специальных 
транспортных и 
грузовых средств 

   З 3.1.04 организацию работ 
при многостаночном 
обслуживании 
станков с 
программным 
управлением 

ПК 3.2. 
 

У 
3.2.01 

выбирать и подготавливать к 
работе универсальные, 

специальные приспособления, 
режущий и контрольно-

измерительный инструмент 

 
З 3.2.01 

 
наименование, 
назначение, 
устройство и правила 
применения 
приспособлений, 
режущего и 
измерительного 
инструмента 

ОК 01 Уо 
01.01 распознавать задачу и/или 

проблему  
в профессиональном и/или 
социальном контексте 

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный  
и социальный 
контекст, в котором 
приходится работать 
и жить 

 Уо 
01.02 

анализировать задачу и/или 
проблему и выделять её 
составные части 

Зо 01.02 основные источники 
информации  
и ресурсы для 
решения задач и 
проблем  
в профессиональном 
и/или социальном 
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контексте 

 Уо 
01.03 определять этапы решения 

задачи 

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях 

 Уо 
01.04 

выявлять и эффективно искать 
информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы 

Зо 01.04 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 

 Уо 
01.05 составлять план действия 

Зо 01.05 структуру плана для 
решения задач 

 Уо 
01.06 определять необходимые 

ресурсы 

Зо 01.06 порядок оценки 
результатов решения 
задач 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
01.07 

владеть актуальными методами 
работы  
в профессиональной и смежных 
сферах 

  

 Уо 
01.08 

реализовывать составленный 
план 

  

 Уо 
01.09 

оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 

  

ОК 02 Уо 
02.01 

определять задачи для поиска 
информации 

Зо 02.01 номенклатура 
информационных 
источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
02.02 

определять необходимые 
источники информации 

Зо 02.02 приемы 
структурирования 
информации 

 Уо 
02.03 

планировать процесс поиска; 
структурировать получаемую 
информацию 

Зо 02.03 формат оформления 
результатов поиска 
информации, 
современные средства 
и устройства 
информатизации 

 Уо 
02.04 

выделять наиболее значимое в 
перечне информации 

Зо 02.04 порядок их 
применения и 
программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том 
числе с 
использованием 
цифровых средств 
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 Уо 
02.05 

оценивать практическую 
значимость результатов поиска 

  

 Уо 
02.06 

оформлять результаты поиска, 
применять средства 
информационных технологий 
для решения профессиональных 
задач 

  

 Уо 
02.07 

использовать современное 
программное обеспечение 

  

 Уо 
02.08 

использовать различные 
цифровые средства для решения 
профессиональных задач 

  

ОК 04 Уо 
04.01 

организовывать работу 
коллектива  
и команды 

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 

 Уо 
04.02 

взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

Зо 04.02 основы проектной 
деятельности 

ОК 05 Уо 
05.01 

грамотно излагать свои мысли  
и оформлять документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 

Зо 05.01 особенности 
социального и 
культурного 
контекста;  

   Зо 05.02 правила оформления 
документов  
и построения устных 
сообщений 

ОК 06 Уо 
06.01 

описывать значимость своей 
профессии 

Зо 06.01 сущность гражданско-
патриотической 
позиции, 
общечеловеческих 
ценностей 

 Уо 
06.02 

применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

Зо 06.02 значимость 
профессиональной 
деятельности по 
профессии 

   Зо 06.03 стандарты 
антикоррупционного 
поведения и 
последствия его 
нарушения 

ОК 07 Уо 
07.01 

соблюдать нормы 
экологической безопасности;  

Зо 07.01 правила 
экологической 
безопасности при 
ведении 
профессиональной 
деятельности 
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 Уо 
07.02 

определять направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности 
по профессии,осуществлять 
работу с соблюдением 
принципов бережливого 
производства 

Зо 07.02 основные ресурсы, 
задействованные  
в профессиональной 
деятельности 

 Уо 
07.03 

организовывать 
профессиональную 
деятельность с учетом знаний об 
изменении климатических 
условий региона 

Зо 07.03 пути обеспечения 
ресурсосбережения 

   Зо 07.04 принципы 
бережливого 
производства 

   Зо 07.05 основные 
направления 
изменения 
климатических 
условий региона 

ОК 08 Уо 
08.01 

использовать физкультурно-
оздоровительную деятельность 
для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 
профессиональных целей 

Зо 08.01 роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 

 Уо 
08.02 

применять рациональные 
приемы двигательных функций 
в профессиональной 
деятельности 

Зо 08.02 основы здорового 
образа жизни 

 Уо 
08.03 

пользоваться средствами 
профилактики перенапряжения, 
характерными для данной 
профессии 

Зо 08.03 условия 
профессиональной 
деятельности и зоны 
риска физического 
здоровья для 
профессии 

   Зо 08.04 средства 
профилактики 
перенапряжения 
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2. Структура и содержание учебной дисциплины 
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной деятельности 
 

 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 40 

в т.ч. в форме практической подготовки 26 

в т.ч.:   
теоретическое обучение 14 

лабораторные работы и практические занятия 26 

Промежуточная аттестация 2 
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2.3.Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 
деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч 
/ в том числе в 

форме 
практической 
подготовки, 

акад. ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

 1.Основы БЖ 
 

Содержание: 
Цели и задачи БЖ. Основные понятия и определения.  3 ОК 01 

ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 08 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 

Практическое занятие:  
№ 1 Разработка инструкции по охране труда. 

2 
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2. Опасности 
технических систем 
и защита от них. 
 

Содержание: 
Опасные и вредные производственные факторы и способы 
защиты от них. Параметры микроклимата и ПДК вредных 
веществ. Электробезопасность. Промышленные излучения и 
способы защиты. Производственный шум. 

5 

 Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 

Практическое занятие: 
№ 2 Оказание первой помощи при поражении 
электрическим током. 

1 

№ 3 Расчет сечения и подбор марки провода 1 

Контрольная работа №1 1 

3. Пожарная 
безопасность. 

Содержание: 
Пожар. Основные понятия. Классификация веществ и 
материалов пожароопасности. 

2 
ПК 1.1., ПК 1.2, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

ОК 02, ОК 04, ОК 
06, ОК 07. 

 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 3.1.01 
У 3.1.01 
З 3.1.01 
З 3.1.02 
З 3.1.03 
З 3.1.04 
Н 3.2.01 
У 3.2.01 
З 3.2.01 
Уо 02.01 

Практические занятия: 
№ 4 Порядок действий при пожаре,  разработка 
инструкции по мерам ПБ  
№ 5 Изучение видов огнетушителей,  назначение и 
устройство 

2 

Контрольная работа № 2 Опасности технических систем. 2 
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Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07 
Уо 02.08 
Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03 
Зо 02.04 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 07.01 
Уо 07.02 
Уо 07.03 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 07.04 
Зо 07.05 

4. Основы обороны 
государства и 
военной службы 

Содержание: 
Опасности мирного и военного времени. Назначение и 
состав ВС.  
 

2 

ПК 1.1., ПК 1.2, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

ОК 01 
ОК 04 

Н 1.1.01 
У 1.1.01 
З 1.1.01 
З 1.1.02 
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Практические занятия: 
№ 6 Выполнение порядка действий при ЧС. Мероприятия 
по защите населения  
№ 7 Выполнение порядка надевания противогаза  
№ 8 Выполнение порядка действий при теракте.  
№ 9 Оружие массового поражения (ОМП) и способы 
защиты 
№ 10 Одиночная строевая подготовка. Строевая подготовка 
в составе подразделения. 
№ 11 Стрельба на тренажере  
№ 12 Приемы работы с оружием. 
№ 13 Действия солдата в бою. 
№ 14 Решение тестовых заданий  
№ 15 Военная топография 
№ 16 Оказание ПП при различных состояниях 
№ 17 Устройство. Разборка и сборка АК-74 

15 

ОК 05 
ОК 06 
ОК 07 
ОК 08 

З 1.1.03 
Н 1.2.01 
У 1.2.01 
З 1.2.01 
Н 3.1.01 
У 3.1.01 
З 3.1.01 
З 3.1.02 
З 3.1.03 
З 3.1.04 
Н 3.2.01 
У 3.2.01 
З 3.2.01 
Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 

Контрольная работа № 3 Пожарная безопасность  
Контрольная работа № 4 Основы обороны государства и 
военной службы 

2 
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Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 07.01 
Уо 07.02 
Уо 07.03 
Зо 07.01 
Зо 07.02 
Зо 07.03 
Зо 07.04 
Зо 07.05 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   
Всего: 40   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения: 
Кабинет «Безопасность жизнедеятельности» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 
образовательной программы по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным 
управлением. 
 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 
быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой 
дисциплине общепрофессионального цикла и по каждому профессиональному модулю 
профессионального цикла из расчета одно печатное издание и (или) электронное издание 
по каждой дисциплине, модулю на одного обучающегося. Библиотечный фонд должен 
быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями основной и 
дополнительной учебной литературы, вышедшими за последние 5 лет. 
 
3.2.1. Основные печатные издания 
1. Косолапова Н.В. Безопасности жизнедеятельности. Учебник. – М.: Академия, (стер.) 
2018. 
 
3.2.2. Основные электронные издания  
1. Безопасность жизнедеятельности. Практикум : учебное пособие / В. А. Бондаренко, С. 
И. Евтушенко, В. А. Лепихова [и др.]. — Москва : РИОР : ИНФРА-М, 2023. — 150 с. — 
(Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-369-01794-4. - Текст : 
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1900594 (дата обращения: 
20.06.2023). – Режим доступа: по подписке; 
2. Ветошкин, А. Г. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие / А. Г. Ветошкин. 
- Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. - 308 с. - ISBN 978-5-9729-0991-9. - Текст : 
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1903523 (дата обращения: 
20.06.2023). – Режим доступа: по подписке; 
3. Косолапова Н.В., Прокопенко Н.А., Побежимова Е.Л. Безопасность 
жизнедеятельности. Электронный учебник.- М.: Академия http://ecollege.empl- 
2.ru/mod/acbook/books/601117263/?id=601117263#; 
4. Мельников, В. П. Безопасность жизнедеятельности : учебник / В.П. Мельников, А.И. 
Куприянов, А.В. Назаров; под ред. проф. В.П. Мельникова — М.: КУРС, НИЦ ИНФРА-М, 
2020. — 368 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-906923-11-0. - 
Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1069174 (дата обращения: 
20.06.2023). – Режим доступа: по подписке; 
5. Халилов, Ш. А. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие / Ш. А. Халилов, 
А. Н. Маликов, В. П. Гневанов ; под ред. Ш. А. Халилова. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-
М, 2022. — 576 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-8199-0789-4. 
- Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1815484 (дата 
обращения: 20.06.2023). – Режим доступа: по подписке; 
3.2.3. Дополнительные источники: 
1. Косолапова Н.В. Безопасность жизнедеятельности Практикум. – М.: Академия, (стер.) 
2018 
Интернет-ресурсы: 
1. Федеральный проект «Патриотическое воспитание». -  
URL:https://edu.gov.ru/national-project/projects/patriot/  
2. Энциклопедия «Кругосвет» [Электронный ресурс].,–  URL:http://www.krugosvet.ru/ 
Электронные образовательные ресурсы: 
1. http://ecollege.empl-2.ru 

http://www.krugosvet.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знать: 
принципы 
обеспечения 
устойчивости 
объектов экономики, 
прогнозирования 
развития событий и 
оценки последствий 
при техногенных 
чрезвычайных 
ситуациях и 
стихийных явлениях, 
в том числе в 
условиях 
противодействия 
терроризму как 
серьезной угрозе 
национальной 
безопасности России; 
основные виды 
потенциальных 
опасностей и их 
последствия в 
профессиональной 
деятельности и  быту, 
принципы снижения 
вероятности их 
реализации; 
задачи и основные 
мероприятия 
гражданской обороны; 
способы защиты 
населения от оружия 
массового поражения 
меры пожарной 
безопасности и 
правила безопасности 
поведения при 
пожарах; 
основные виды 
вооружения, военной 
техники и 
специального 
снаряжения, 
состоящих на 
вооружении 
(оснащении) воинских 
подразделений, в 

Демонстрировать знание принципов  
обеспечения устойчивости объектов 
экономики, прогнозирования развития 
событий и оценки последствий при 
техногенных чрезвычайных ситуациях и 
стихийных явлениях, в том числе в условиях 
противодействия терроризму как серьезной 
угрозе национальной безопасности России; 
 
Демонстрировать знание основных видов 
потенциальных опасностей и их последствия 
в профессиональной деятельности и  быту, 
принципы снижения вероятности их 
реализации; 
 
Демонстрировать знание задач и основных 
мероприятия гражданской обороны; 
 
Демонстрировать знание способов защиты 
населения от оружия массового поражения 
меры пожарной безопасности и правила 
безопасности поведения при пожарах; 
 
Демонстрировать знание основных видов 
вооружения, военной техники и 
специального снаряжения, состоящих на 
вооружении (оснащении) воинских 
подразделений, в которых имеются военно-
учётные специальности, родственные 
профессиям СПО 
организацию и порядок призыва граждан на 
военную службу и поступления на неё в 
добровольном порядке; 
 
Демонстрировать знание область 
применения получаемых профессиональных 
знаний при исполнении обязанностей 
военной службы; 
 
Демонстрировать знание порядка и правила 
оказания первой помощи пострадавшим 
 

устный/письменный 
опрос, контрольные 
вопросы и др.; 
 практические 
занятия; 
лабораторные 
занятия; 
тестирование; 
 промежуточная 
аттестация. 
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которых имеются 
военно-учётные 
специальности, 
родственные 
профессиям СПО 
организацию и 
порядок призыва 
граждан на военную 
службу и поступления 
на неё в добровольном 
порядке; 
область применения 
получаемых 
профессиональных 
знаний при 
исполнении 
обязанностей военной 
службы; 
порядок и правила 
оказания первой 
помощи 
пострадавшим 
Уметь: 
организовать и 
проводить 
мероприятия по 
защите работающих и 
населения от 
негативных 
воздействий 
чрезвычайных 
ситуаций; 
предпринимать 
профилактические 
меры для снижения 
уровня опасностей 
различного вида и их 
последствий в 
профессиональной 
деятельности и быту 
 
использовать средства 
индивидуальной и 
коллективной защиты 
от оружия массового 
поражения; 
применять первичные 
средства 
пожаротушения 
 
ориентироваться в 
перечне военно-

Демонстрировать умение организовать и 
проводить мероприятия по защите 
работающих и населения от негативных 
воздействий чрезвычайных ситуаций; 
 
Демонстрировать умение предпринимать 
профилактические меры для снижения 
уровня опасностей различного вида и их 
последствий в профессиональной 
деятельности и быту 
 
Демонстрировать умение использовать 
средства индивидуальной и коллективной 
защиты от оружия массового поражения; 
 
Демонстрировать умение применять 
первичные средства пожаротушения 
 
Демонстрировать умение  
ориентироваться в перечне военно-учётных 
специальностей и самостоятельно 
определять  среди них родственные 
полученной профессии 
 
Демонстрировать умение применять 
профессиональные знания в ходе 
исполнения обязанностей военной службы 
на воинских должностях в соответствии с 
полученной профессией 
 

устный/письменный 
опрос, контрольные 
вопросы и др.; 
 практические 
занятия; 
лабораторные 
занятия; 
тестирование; 
 промежуточная 
аттестация. 
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учётных 
специальностей и 
самостоятельно 
определять  среди них 
родственные 
полученной 
профессии 
 
применять 
профессиональные 
знания в ходе 
исполнения 
обязанностей военной 
службы на воинских 
должностях в 
соответствии с 
полученной 
профессией 
 
владеть способами 
бесконфликтного 
общения и 
саморегуляции в 
повседневной 
деятельности и 
экстремальных 
условиях военной 
службы 
 
оказывать первую 
помощь 
пострадавшим 
 

Демонстрировать умение владеть способами 
бесконфликтного общения и саморегуляции 
в повседневной деятельности и 
экстремальных условиях военной службы 
 
Демонстрировать умение оказывать первую 
помощь пострадавшим 
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1. Паспорт рабочей программы учебной дисциплины 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина  ОП. 04 «Физическая культура» является обязательной частью 
общепрофессионального цикла ОПОП СПО-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.32 Оператор станков с программным управлением. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, ОК 08;  

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
Код 

ПК, ОК 
Код 

умений 
Умения Код знание Знания 

ОК 01 Уо 
01.01 распознавать задачу и/или 

проблему в профессиональном 
и/или социальном контексте 

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, 
в котором приходится 
работать и жить 

 Уо 
01.02 

анализировать задачу и/или 
проблему и выделять её 
составные части 

Зо 01.02 основные источники 
информации  
и ресурсы для 
решения задач и 
проблем в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте 

 Уо 
01.03 определять этапы решения 

задачи 

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях 

 Уо 
01.04 

выявлять и эффективно искать 
информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы 

Зо 01.04 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 

 Уо 
01.05 составлять план действия 

Зо 01.05 структуру плана для 
решения задач 

 Уо 
01.06 определять необходимые 

ресурсы 

Зо 01.06 порядок оценки 
результатов решения 
задач 
профессиональной 
деятельности 

 Уо 
01.07 

владеть актуальными методами 
работы в профессиональной и 
смежных сферах 

  

 Уо 
01.08 

реализовывать составленный 
план 

  

 Уо 
01.09 

оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 
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ОК 04 Уо 
04.01 

организовывать работу 
коллектива и команды 

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности 

 Уо 
04.02 

взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

Зо 04.02 основы проектной 
деятельности 

ОК 05 Уо 
05.01 

грамотно излагать свои мысли и 
оформлять документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 

Зо 05.01 особенности 
социального и 
культурного 
контекста;  

   Зо 05.02 правила оформления 
документов  
и построения устных 
сообщений 

ОК 06 Уо 
06.01 

описывать значимость своей 
профессии 

Зо 06.01 сущность 
гражданско-
патриотической 
позиции, 
общечеловеческих 
ценностей 

 Уо 
06.02 

применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

Зо 06.02 значимость 
профессиональной 
деятельности по 
профессии 

   Зо 06.03 стандарты 
антикоррупционного 
поведения и 
последствия его 
нарушения 

ОК 08 Уо 
08.01 

использовать физкультурно-
оздоровительную деятельность 
для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 
профессиональных целей 

Зо 08.01 роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 

 Уо 
08.02 

применять рациональные 
приемы двигательных функций 
в профессиональной 
деятельности 

Зо 08.02 основы здорового 
образа жизни 

 Уо 
08.03 

пользоваться средствами 
профилактики перенапряжения, 
характерными для данной 
профессии 

Зо 08.03 условия 
профессиональной 
деятельности и зоны 
риска физического 
здоровья для 
профессии 

   Зо 08.04 средства 
профилактики 
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перенапряжения 
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2. Структура и содержание учебной дисциплины 
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной деятельности 
 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 44 

в т.ч. в форме практической подготовки 42 

в т.ч.:   
теоретическое обучение 2 

лабораторные работы и практические занятия 42 

Промежуточная аттестация 2 
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2.3.Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 
деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч 
/ в том числе в 

форме 
практической 
подготовки, 

акад. ч 

Коды 
компетенций и 

личностных 
результатов 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 
Раздел 1. Профессионально-прикладная физическая подготовка (ППФП)    

Тема 1.1. 
Сущность и 
содержание ППФП 
в достижении 
высоких 
профессиональных 
результатов. 
 

Содержание: 
Развитие точности и быстроты движений, игровой ловкости 
и выносливости к выполнению упражнений на 
координацию движений, бег на короткие дистанции 20-30 
м., прыжки по разметках на правой и левой ногах, опорные 
прыжки через коня и козла; ведение баскетбольных мячей 
меняя направление и скорость; передача мяча от груди со 
скоком от пола, броски мяча в корзину на точность. 
Упражнения с расстановкой, сборкой предметов. Развитие 
общей выносливости, координации и точности движения 
рук. 
 

1 

 
ОК 01 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 08 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 04.01 
Уо 04.02 
Зо 04.01 
Зо 04.02 

Практическое занятие:  
1. Разучивание, закрепление и совершенствование 
профессионально значимых двигательных  действий. 
2. Формирование профессионально значимых физических 
качеств. 
3. Самостоятельное проведение студентом комплексов 
профессионально-прикладной физической культуры в 

21 
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режиме дня специалиста.   
 

Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 

Тема 2.1. 
Военно-прикладная 
физическая 
подготовка 
(юноши). 

Содержание: 
Строевая, физическая. 
Строевая подготовка. Строевые приёмы, навыки чёткого и 
слаженного выполнения совместных действий в строю.  
Физическая подготовка. Преодоление полосы препятствий. 
Безопорные и опорные прыжки, перелезание, прыжки в 
глубину, соскакивания и выскакивания, передвижение по 
узкой опоре. 

 

 
ОК 01 
ОК 04 
ОК 05 
ОК 06 
ОК 08 

Уо 01.01 
Уо 01.02 
Уо 01.03 
Уо 01.04 
Уо 01.05 
Уо 01.06 
Уо 01.07 
Уо 01.08 
Уо 01.09 
Зо 01.01 
Зо 01.02 
Зо 01.03 
Зо 01.04 
Зо 01.05 
Зо 01.06 
Уо 04.01 
Уо 04.02 

Практические занятия: 
4. Разучивание, закрепление и выполнение основных 
приёмов строевой подготовки. 
5. Разучивание, закрепление и совершенствование техники 
преодоления полосы препятствий. 

21 



401 

 
 

Зо 04.01 
Зо 04.02 
Уо 05.01 
Зо 05.01 
Зо 05.02 
Уо 06.01 
Уо 06.02 
Зо 06.01 
Зо 06.02 
Зо 06.03 
Уо 08.01 
Уо 08.02 
Уо 08.03 
Зо 08.01 
Зо 08.02 
Зо 08.03 
Зо 08.04 

Промежуточная аттестация в виде дифференцированного зачета 1   
Всего: 44   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения: 
«Спортивный комплекс» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 
программы по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением. 
 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен быть 
укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой 
дисциплине общепрофессионального цикла и по каждому профессиональному модулю 
профессионального цикла из расчета одно печатное издание и (или) электронное издание по 
каждой дисциплине, модулю на одного обучающегося. Библиотечный фонд должен быть 
укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями основной и 
дополнительной учебной литературы, вышедшими за последние 5 лет. 
 
3.2.1. Основные электронные издания  
1. Бароненко, В. А. Здоровье и физическая культура студента : учеб. пособие / В.А. 
Бароненко, Л.А. Рапопорт. — 2-е изд., пере-раб. - М.: Альфа-М : ИНФРА-М, 2018. - 336 с.: 
ил. - ISBN 978-5-98281-157-8. - Текст: электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/927378; 
2. Филиппова, Ю. С. Физическая культура: учебно-методическое пособие / Ю.С. Филиппова. 
— Москва: ИНФРА-М, 2022. — 197 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 
978-5-16-015948-5. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1905554. 
 
3.2.2. Дополнительные источники: 
Интернет-ресурсы: 
1. http://window.edu.ru/ - бесплатная электронная библиотека онлайн «Единое окно к 
образовательным ресурсам». 
2. http://fcior.edu.ru - федеральный центр информационно-образовательных ресурсов. 
3. http://edu.ru - федеральный портал «Российское образование». 
4. http://school-collection.edu.ru -единая коллекция цифровых образовательных ресурсов. 
5. Сайт Министерства спорта, туризма и молодежной политики  
6. :http://sport mstm.go.ru  
7. http://www.mossport.ru -Сайт Департамента физической культуры и спорта города 
Москвы  
8. www. minstm. gov. ru (Официальный сайт Министерства спорта Российской Федерации). 
9. www. olympic. ru (Официальный сайт Олимпийского комитета России). 
10. www. goup32441. narod. ru (сайт: Учебно-методические пособия «Общевойсковая 
подготовка». Наставление по физической подготовке в Вооруженных Силах Российской 
Федерации(НФП-2009). 
Электронные образовательные ресурсы: 
1. http://ecollege.empl-2.ru 

 
 
 
 
 
 
 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

http://window.edu.ru/
http://sport/
http://www.mossport.ru/
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Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Знать: 
Современное состояние 
физической культуры и 
спорта 
 
Оздоровительные 
системы физического 
воспитания 

Демонстрировать знание современного 
состояние физической культуры и спорта 
 
 
Демонстрировать знание оздоровительной 
системы физического воспитания 
 

устный/письменный 
опрос, контрольные 
вопросы и др.; 
 практические 
занятия; 
лабораторные 
занятия; 
тестирование; 
 промежуточная 
аттестация. 

Уметь: 
Обосновать значение 
физической культуры 
для формирования 
личности 
профессионала, 
профилактики 
профзаболеваний. 
 
Составить и провести 
комплексы утренней, 
вводной и 
производственной 
гимнастики с учетом 
направления будущей 
профессиональной 
деятельности. 
 
Осуществлять контроль 
за состоянием здоровья 
(в динамике); 
 
Оказать первую 
медицинскую помощь 
при травмах 
 
Соблюдать технику 
безопасности 

Демонстрировать умение обосновывать 
значение физической культуры для 
формирования личности профессионала, 
профилактики профзаболеваний. 
 
 
 
Демонстрировать умение составить и 
провести комплексы утренней, вводной и 
производственной гимнастики с учетом 
направления будущей профессиональной 
деятельности. 
 
 
Демонстрировать умение осуществлять 
контроль за состоянием здоровья (в 
динамике); 
 
Демонстрировать умение оказывать первую 
медицинскую помощь при травмах 
 
Демонстрировать умение соблюдать технику 
безопасности 
 
 

устный/письменный 
опрос, контрольные 
вопросы и др.; 
 практические 
занятия; 
лабораторные 
занятия; 
тестирование; 
 промежуточная 
аттестация. 
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Приложение 4 Рабочая программа воспитания 
 

Приложение 4 
к ОПОП-П по профессии 

 15.01.32 Оператор станков с программным управлением 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ВОСПИТАНИЯ  
 

по профессии 
 15.01.32 Оператор станков с программным управлением 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2023 г.
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РАЗДЕЛ 1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ВОСПИТАНИЯ 

Название  Содержание 

Наименование 
программы 

Примерная рабочая программа воспитания по профессии 15.01.32 
Оператор станков с программным управлением 

Основания  
для разработки 
программы 

Настоящая программа разработана на основе следующих 
нормативных правовых документов: 
Конституция Российской Федерации; 
Указ Президента Российской Федерации от 02.07.2021 № 400                
«О Стратегии национальной безопасности Российской 
Федерации»; 
Указ Президента Российской Федерации от 21.07.2020 № 474 
«О национальных целях развития Российской Федерации  
на период до 2030 года»; 
Федеральный закон от 29.12.2012 №273-ФЗ «Об образовании  
в Российской Федерации»; 
Федеральный закон от 25.07.2002 № 114-ФЗ «О противодействии 
экстремистской деятельности»; 
Федеральный закон от 24.06.1999 № 120-ФЗ «Об основах системы 
профилактики безнадзорности и правонарушений 
несовершеннолетних»; 
распоряжение Правительства Российской Федерации  
от 12.11.2020 № 2945-р об утверждении Плана мероприятий  
по реализации в 2021–2025 годах Стратегии развития воспитания 
в Российской Федерации на период до 2025 года; 
Приказ Минобрнауки России от 09.12.2016 № 1555 «Об 
утверждении федерального государственного образовательного 
стандарта среднего профессионального образования по 
специальности/профессии 15.01.32 Оператор станков с 
программным управлением; 

Цель программы Создание организационно-педагогических условий  
для формирования личностных результатов обучающихся, 
проявляющихся в развитии их позитивных чувств и отношений  
к российским гражданским (базовым, общенациональным) 
нормам и ценностям, закреплённым в Конституции  
Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта 
Российской Федерации, деловых качеств профессии, 
определенных  отраслевыми требованиями (корпоративной 
культурой). 

Сроки 
реализации 
программы 

1 год 10 месяцев  

Исполнители  
программы Директор, заместители директора в сфере учебной, учебно-

производственной, воспитательной деятельности, а также  
курирующий административно-хозяйственную работу, 
сотрудники учебной части, заведующие отделением, 
преподаватели, кураторы, , члены Студенческого совета, 
представители Родительского комитета, представители 
организаций – работодателей, в первую очередь, организаторы баз 
практик, сотрудники АО Силовые машины, ООО ИЗ-КАРЭКС.  
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Реализация рабочая программа воспитания (далее – РПВ) направлена, в том числе, 

на сохранение и развитие традиционных духовно-нравственных ценностей России: жизнь, 
достоинство, права и свободы человека, патриотизм, гражданственность, служение 
Отечеству  и ответственность за его судьбу, высокие нравственные идеалы, крепкая семья, 
созидательный труд, приоритет духовного над материальным, гуманизм, милосердие, 
справедливость, коллективизм, взаимопомощь  и взаимоуважение, историческая память  
и преемственность поколений, единство народов России.  

Данная РПВ разработана с учетом преемственности целей и задач Рабочей 
программы воспитания для общеобразовательных организаций, одобренной решением 
Федерального учебно-методического объединения по общему образованию (утв. 
протоколом заседания УМО по общему образованию Минпросвещения России  
№ 2/20 от 02.06.2020 г.). 

При разработке формулировок личностных результатов учет требований Закона  
об образовании в части формирования у обучающихся чувства патриотизма, 
гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев 
Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного 
уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям 
многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде, 
бережного отношения к здоровью, эстетических чувств и уважения к ценностям семьи, 
является обязательным. 

 
Личностные результаты  

реализации программы воспитания  
(дескрипторы) 

Код личностных 
результатов  
реализации  
программы  
воспитания 

Осознающий себя гражданином России и защитником 
Отечества, выражающий свою российскую идентичность в 
поликультурном  
и многоконфессиональном российском обществе и современном 
мировом сообществе. Сознающий свое единство с народом России,  
с Российским государством, демонстрирующий ответственность  
за развитие страны. Проявляющий готовность к защите Родины, 
способный аргументированно отстаивать суверенитет и достоинство 
народа России, сохранять и защищать историческую правду  
о Российском государстве 

ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию на основе уважения 
закона и правопорядка, прав и свобод сограждан, уважения  
к историческому и культурному наследию России. Осознанно  
и деятельно выражающий неприятие дискриминации в обществе  
по социальным, национальным, религиозным признакам; 
экстремизма, терроризма, коррупции, антигосударственной 
деятельности. Обладающий опытом гражданской социально 
значимой деятельности (в студенческом самоуправлении, 
добровольчестве, экологических, природоохранных, военно-
патриотических и др. объединениях, акциях, программах). 
Принимающий роль избирателя и участника общественных 
отношений, связанных с взаимодействием с народными 
избранниками 

ЛР 2 

Демонстрирующий приверженность традиционным духовно-
нравственным ценностям, культуре народов России, принципам ЛР 3 
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честности, порядочности, открытости. Действующий  
и оценивающий свое поведение и поступки, поведение и поступки 
других людей с позиций традиционных российских духовно-
нравственных, социокультурных ценностей и норм с учетом 
осознания последствий поступков. Готовый к деловому 
взаимодействию и неформальному общению с представителями 
разных народов, национальностей, вероисповеданий, отличающий 
их от участников групп с деструктивным и девиантным поведением. 
Демонстрирующий неприятие социально опасного поведения 
окружающих и предупреждающий его. Проявляющий уважение  
к людям старшего поколения, готовность к участию в социальной 
поддержке нуждающихся в ней 
Проявляющий и демонстрирующий уважение к труду человека, 
осознающий ценность собственного труда и труда других людей.  
Экономически активный, ориентированный на осознанный выбор 
сферы профессиональной деятельности с учетом личных жизненных 
планов, потребностей своей семьи, российского общества. 
Выражающий осознанную готовность к получению 
профессионального образования, к непрерывному образованию  
в течение жизни Демонстрирующий позитивное отношение  
к регулированию трудовых отношений. Ориентированный  
на самообразование и профессиональную переподготовку  
в условиях смены технологического уклада и сопутствующих 
социальных перемен. Стремящийся к формированию в сетевой среде 
личностно и профессионального конструктивного «цифрового 
следа» 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, 
исторической памяти на основе любви к Родине, народу, малой 
родине, знания его истории и культуры, принятие традиционных 
ценностей многонационального народа России. Выражающий свою 
этнокультурную идентичность, сознающий себя патриотом народа 
России, деятельно выражающий чувство причастности  
к многонациональному народу России, к Российскому Отечеству. 
Проявляющий ценностное отношение к историческому  
и культурному наследию народов России, к национальным 
символам, праздникам, памятникам, традициям народов, 
проживающих в России, к соотечественникам за рубежом, 
поддерживающий их заинтересованность в сохранении 
общероссийской культурной идентичности, уважающий их права 

ЛР 5 

Ориентированный на профессиональные достижения, деятельно 
выражающий познавательные интересы с учетом своих 
способностей, образовательного и профессионального маршрута, 
выбранной квалификации 

ЛР 6 

Осознающий и деятельно выражающий приоритетную ценность 
каждой человеческой жизни, уважающий достоинство личности 
каждого человека, собственную и чужую уникальность, свободу 
мировоззренческого выбора, самоопределения. 
Проявляющий бережливое и чуткое отношение к религиозной 
принадлежности каждого человека, предупредительный  
в отношении выражения прав и законных интересов других людей 

ЛР 7 

Проявляющий и демонстрирующий уважение законных интересов  
и прав представителей различных этнокультурных, социальных, ЛР 8 
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конфессиональных групп в российском обществе; национального 
достоинства, религиозных убеждений с учётом соблюдения 
необходимости обеспечения конституционных прав и свобод 
граждан. Понимающий и деятельно выражающий ценность 
межрелигиозного и межнационального согласия людей, граждан, 
народов в России. Выражающий сопричастность к преумножению  
и трансляции культурных традиций и ценностей 
многонационального российского государства, включенный  
в общественные инициативы, направленные на их сохранение 
Сознающий ценность жизни, здоровья и безопасности.     
Соблюдающий и пропагандирующий здоровый образ жизни 
(здоровое питание, соблюдение гигиены, режим занятий и отдыха, 
физическая активность), демонстрирующий стремление  
к физическому совершенствованию. Проявляющий сознательное  
и обоснованное неприятие вредных привычек и опасных 
наклонностей (курение, употребление алкоголя, наркотиков, 
психоактивных веществ, азартных игр, любых форм зависимостей), 
деструктивного поведения в обществе, в том числе в цифровой среде 

ЛР 9 

Бережливо относящийся к природному наследию страны и 
мира, проявляющий сформированность экологической культуры на 
основе понимания влияния социальных, экономических  
и профессионально-производственных процессов на окружающую 
среду. Выражающий деятельное неприятие действий, приносящих 
вред природе, распознающий опасности среды обитания, 
предупреждающий рискованное поведение других граждан, 
популяризирующий способы сохранения памятников природы 
страны, региона, территории, поселения, включенный  
в общественные инициативы, направленные на заботу о них 

ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, 
обладающий основами эстетической культуры. Критически 
оценивающий  
и деятельно проявляющий понимание эмоционального воздействия 
искусства, его влияния на душевное состояние и поведение людей. 
Бережливо относящийся к культуре как средству коммуникации  
и самовыражения в обществе, выражающий сопричастность  
к нравственным нормам, традициям в искусстве. Ориентированный 
на собственное самовыражение в разных видах искусства, 
художественном творчестве с учётом российских традиционных 
духовно-нравственных ценностей, эстетическом обустройстве 
собственного быта. Разделяющий ценности отечественного  
и мирового художественного наследия, роли народных традиций  
и народного творчества в искусстве. Выражающий ценностное 
отношение к технической и промышленной эстетике 

ЛР 11 

Принимающий российские традиционные семейные 
ценности. Ориентированный на создание устойчивой многодетной 
семьи, понимание брака как союза мужчины и женщины для 
создания семьи, рождения и воспитания детей, неприятия насилия в 
семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений  
со своими детьми и их финансового содержания 

ЛР 12 

Личностные результаты 
реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями  

к деловым качествам личности (при наличии) 
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Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: 
активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и 
сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий 
профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, 
дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, 
демонстрирующий профессиональную жизнестойкость. 

ЛР 13 

Оценивающий возможные ограничители свободы своего 
профессионального выбора, предопределенные 
психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, 
мотивированный к сохранению здоровья в процессе 
профессиональной деятельности. 

ЛР 14 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной 
реакции на критику. ЛР 15 

Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко 
реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, 
готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный 
к освоению функционально близких видов профессиональной 
деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо 
иные схожие характеристики. 

ЛР 16 

Содействующий поддержанию престижа своей профессии, 
отрасли и образовательной организации. ЛР 17 

Принимающий цели и задачи научно-технологического, 
экономического, информационного и социокультурного развития 
России, готовый работать на их достижение. 

ЛР 18 

Управляющий собственным профессиональным развитием, 
рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии 
личной успешности, признающий ценность непрерывного 
образования,  

ЛР 19 

Способный генерировать новые идеи для решения задач 
цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения 
задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью 
выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя 
в сети как результативный и привлекательный участник трудовых 
отношений. 

ЛР 20 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во 
всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению 
разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, 
обществом и государством 

ЛР 21 

Личностные результаты 
реализации программы воспитания, определенные ключевыми работодателями 

(при наличии) 
Эффективно работающий с разноплановой информацией: 

выделяющий главное, отсекающий второстепенное, 
систематизирующий и анализирующий данные, делающий верные 
логичные выводы. Самостоятельно использующий современные и 
достоверные источники получения информации для поиска 
оптимального решения. Формирующий умозаключения на 
основании целостного представления о ситуации, принимающий во 
внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных.  
Находящий и использующий возможности, заложенные в ситуации, 
оценивающий риски, продумывающий способы их минимизации. 

ЛР22 

Эффективно планирующий свою деятельность: ЛР23 
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декомпозирующий задачи на подзадачи, планирующий этапы 
выполнения, расставляющий приоритеты по принципу 
важно/срочно, самостоятельно рассчитывающий и использующий 
необходимые ресурсы, самостоятельно ориентирующийся в 
соотношении (процент) резервов и затрат 

Ставящий перед собой сложные цели, определяющий 
количественные и качественные критерии успеха, формирующий 
четкий образ результата (ключевой показатель эффективности). 
Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагающий свои 
варианты решения и осуществляющий их. Выполняющий принятые 
на себя обязательства в срок и в полном объеме. Самостоятельно 
оценивающий результат своей работы, видящий достоинства и 
недостатки (предлагает способы их устранения в будущем), 
берущий на себя ответственность за достигнутые показатели. 
Находящий возможности улучшить полученный результат в 
дальнейшем. 

ЛР24 

Инициативный в установлении новых контактов, 
выстраивающий честные и открытые взаимоотношения. 
Придерживающийся установленных правил, поддерживающийся 
атмосферы сотрудничества, внимательный к другим, 
располагающий к себе. В трудных ситуациях общения, при 
возникновении разногласий, сохраняющий спокойствие и выдержку, 
стремящийся контролировать собственные эмоциональные 
проявления. Четко и ясно формулирующий свое мнение. Логично 
выстраивающий последовательность изложения, обосновывающий 
свою позицию. Действующий на доверии, взаимопомощи, 
ответственности за принятие и выполнение командных решений, 
решение сложных ситуаций на благо организации, команды и 
сотрудников. 

Берущий ответственность за действия по повышению 
эффективности и вовлеченности команды. 

ЛР25 

Открытый к  новому, позитивно относящийся к изменениям, 
быстро адаптирующийся в незнакомой ситуации. С интересом 
относящийся к сложным задачам, стремящийся получить новый 
опыт в разных областях, легко обучается. Эффективный в ситуации 
изменений, быстро переключающийся с одного вида деятельности 
на другой, корректирующий свои действия с учетом новых 
обстоятельств. Способный быстро схватывать суть, перенимать 
успешный опыт других, обогащать свое видение за счет 
альтернативных точек зрения. Умеющий гибко и оперативно 
реагировать на меняющуюся ситуацию, максимально эффективно 
использующий ресурсы, стремясь достичь баланса краткосрочных и 
долгосрочных результатов. Стремящийся достигать наилучшего 
результата, внедрять инновации и постоянные улучшения на основе 
лучших практик, превосходя их и создавая новые. 

ЛР26 

Соблюдающий требований охраны труда, сохраняющий 
здоровье в процессе профессиональной деятельности, сохраняющий 
окружающую среду, экономно и рационально использующий 
потребляемую энергию и природные ресурсы, в том числе с 
применением полученных профессиональных знаний (для юношей). 

ЛР27 
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Соотношение перечня профессиональных модулей, учебных дисциплин и 
планируемых личностных результатов в ходе реализации образовательной 

программы  
КОД Наименование 

профессионального модуля,  
междисциплинарного модуля 

Код личностных результатов реализации 
программы воспитания  

ОДБ.01 Русский язык ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5, ЛР 6, ЛР 7, ЛР 8, 
ЛР 9, ЛР 11, ЛР 12 

ОДБ.02 Литература ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5 ЛР 6 ЛР 7, ЛР 8, 
ЛР 9, ЛР 11, ЛР 12 

ОДБ.03 Иностранный язык ЛР 8 
ОДБ.04 Химия ЛР 9, ЛР 10 
ОДБ.05 Биология ЛР 9, ЛР 10 
ОДБ.06 История ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5 ЛР 6 ЛР 7, ЛР 8, 

ЛР 10, ЛР 11, ЛР 12 
ОДБ.07 Обществознание ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5 ЛР 6 ЛР 7, ЛР 8, 

ЛР 9, ЛР10 ЛР 11, ЛР 12 
ОДБ.08 География ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5 ЛР 6 ЛР 7, ЛР 8, 

ЛР 9,ЛР 10 
ОДБ.09 Физическая культура ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5, ЛР 9 
ОДБ.10 Основы безопасности 

жизнедеятельности 
ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5, ЛР 9 

ОДП.01 Математика ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5 ЛР 6 ЛР 14 
ОДП.02 Информатика ЛР 9, ЛР 14 

ОДП.03 
Физика ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5 ЛР 6 ЛР, ЛР 10 , 

ЛР  14 
ОД.01 Введение в профессию ЛР4, ЛР5, ЛР6 
ОД.02 Основы черчения ЛР 13-ЛР 27 
ОД.03 Индивидуальный проект ЛР4, ЛР5, ЛР6, ЛР 10 
ОП.01 Техническая графика ЛР 13-ЛР 27 
ОП.02 Основы материаловедения ЛР 10 
ОП.03 Безопасность жизнедеятельности 

 
ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5 

ОП.04 Физическая культура 
 

ЛР1,ЛР2,ЛР3, ЛР4, ЛР5, ЛР 9 

ОП.05 Основы финансовой грамотности ЛР 13-ЛР 27 
ОП.06 Основы цифровой грамотности ЛР 13-ЛР 27 
ОП.07 Современные цифровые технологии ЛР 13-ЛР 27 

ПМ.01 
 

Изготовление деталей на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) по 
стадиям технологического процесса в 
соответствии с требованиями охраны 
труда и экологической безопасности 

ЛР 13-27 

ПМ.02 Разработка управляющих программ 
для станков с числовым программным 
управлением 

ЛР 13-27 

ПМ.03 
 

Изготовление деталей на 
металлорежущих станках с 
программным управлением по 
стадиям технологического процесса в 
соответствии с требованиями охраны 
труда и экологической безопасности 

ЛР 13-27 
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ПМ.04 
 

Выполнение работ по одной или 
нескольким профессиям рабочих, 
должностям служащих 

ЛР 13-27 

 

РАЗДЕЛ 2. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ОБУЧАЮЩИМИСЯ ОСНОВНОЙ  
ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В ЧАСТИ ДОСТИЖЕНИЯ ЛИЧНОСТНЫХ 

РЕЗУЛЬТАТОВ 
Оценка достижения обучающимися личностных результатов проводится в ходе 

реализации рабочих программ по профессиональным модулям и учебным дисциплинам, 
предусмотренным настоящей программой.  

Критерии оценки личностных результатов обучающихся:  
− демонстрация интереса к будущей профессии; 
− оценка собственного продвижения, личностного развития; 
− положительная динамика в организации собственной учебной деятельности по 

результатам самооценки, самоанализа и коррекции ее результатов; 
− ответственность за результат учебной деятельности и подготовки  
− к профессиональной деятельности; 
− проявление высокопрофессиональной трудовой активности; 
− участие в исследовательской и проектной работе; 
− участие в конкурсах профессионального мастерства, олимпиадах по 

профессии, викторинах, в предметных неделях; 
− соблюдение этических норм общения при взаимодействии с обучающимися, 

преподавателями, мастерами и руководителями практики; 
− конструктивное взаимодействие в учебном коллективе/бригаде; 
− демонстрация навыков межличностного делового общения, социального 

имиджа; 
− готовность к общению и взаимодействию с людьми самого разного статуса, 

этнической, религиозной принадлежности и в многообразных обстоятельствах; 
− сформированность гражданской позиции; участие в волонтерском движении;   
− проявление мировоззренческих установок на готовность молодых людей к 

работе на благо Отечества; 
− проявление правовой активности и навыков правомерного поведения, 

уважения к Закону; 
− отсутствие фактов проявления идеологии терроризма и экстремизма среди 

обучающихся; 
− отсутствие социальных конфликтов среди обучающихся, основанных на 

межнациональной, межрелигиозной почве; 
− участие в реализации просветительских программ, поисковых, 

археологических, военно-исторических, краеведческих отрядах и молодежных 
объединениях;  

− добровольческие инициативы по поддержки инвалидов и престарелых 
граждан; 

− проявление экологической культуры, бережного отношения к родной земле, 
природным богатствам России и мира; 

− демонстрация умений и навыков разумного природопользования, нетерпимого 
отношения к действиям, приносящим вред экологии; 

− демонстрация навыков здорового образа жизни и высокий уровень культуры 
здоровья обучающихся; 
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− проявление культуры потребления информации, умений и навыков 
пользования компьютерной техникой, навыков отбора и критического анализа 
информации, умения ориентироваться в информационном пространстве; 

− участие в конкурсах профессионального мастерства и в командных проектах;  
− проявление экономической и финансовой культуры, экономической 

грамотности, а также собственной адекватной позиции по отношению к социально-
экономической действительности. 

 

РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К РЕСУРСНОМУ ОБЕСПЕЧЕНИЮ  
ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ 

Ресурсное обеспечение воспитательной работы направлено на создание 
организационно-педагогических условий для осуществления воспитания обучающихся,  
в том числе инвалидов и лиц с ОВЗ, в контексте реализации образовательной программы.  

 
3.1. Нормативно-правовое обеспечение воспитательной работы 
Рабочая программа воспитания разрабатывается в соответствии  

с:  
Конституция Российской Федерации; 
Указ Президента Российской Федерации от 02.07.2021 № 400                «О 

Стратегии национальной безопасности Российской 
Федерации»; 
Указ Президента Российской Федерации от 21.07.2020 № 474 «О национальных 

целях развития Российской Федерации  
на период до 2030 года»; 
Федеральный закон от 29.12.2012 №273-ФЗ «Об образовании  
в Российской Федерации»; 
Федеральный закон от 25.07.2002 № 114-ФЗ «О противодействии экстремистской 

деятельности»; 
Федеральный закон от 24.06.1999 № 120-ФЗ «Об основах системы профилактики 

безнадзорности и правонарушений несовершеннолетних»; 
распоряжение Правительства Российской Федерации  
от 12.11.2020 № 2945-р об утверждении Плана мероприятий  
по реализации в 2021–2025 годах Стратегии развития воспитания в Российской 

Федерации на период до 2025 года; 
Приказ Минобрнауки России от 09.12.2016 № 1555 «Об утверждении федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 
по специальности/профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением; 

 
3.2. Кадровое обеспечение воспитательной работы  
Для реализации рабочей программы воспитания образовательная организация 

укомплектована квалифицированными специалистами. Управление воспитательной 
работой обеспечивается кадровым составом, включающим: директора, который несёт 
ответственность за организацию воспитательной работы в профессиональной 
образовательной организации, заместители директора в сфере учебной, учебно-
производственной, воспитательной деятельности, а также  курирующий 
административно-хозяйственную работу, сотрудники учебной части, заведующие 
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отделением, преподаватели, кураторы, члены Студенческого совета, представители 
Родительского комитета, представители организаций – работодателей, в первую очередь, 
организаторы баз практик..  

 
3.3. Материально-техническое обеспечение воспитательной работы 
Колледж располагает материально-технической базой, обеспечивающей 

реализацию программы воспитания. Материально-техническая база соответствует 
действующим санитарным и противопожарным нормам. 

3.4. Информационное обеспечение воспитательной работы 
 
Информационное обеспечение воспитательной работы имеет в своей 

инфраструктуре объекты, обеспеченные средствами связи, компьютерной и 
мультимедийной техникой,  

интернет-ресурсами и специализированным оборудованием. 
Информационное обеспечение воспитательной работы направлено на:  
информирование о возможностях для участия обучающихся в социально значимой 

деятельности;  
информационную и методическую поддержку воспитательной работы;  
планирование воспитательной работы и её ресурсного обеспечения;  
мониторинг воспитательной работы;  
дистанционное взаимодействие всех участников (обучающихся, педагогических 

работников, органов управления в сфере образования, общественности);  
дистанционное взаимодействие с другими организациями социальной сферы. 
Информационное обеспечение воспитательной работы включает: комплекс 

информационных ресурсов, в том числе цифровых, совокупность технологических и 
аппаратных средств (компьютеры, принтеры, сканеры и др.).  

Основными средствами размещения информации являются официальный сайт 
ПОУ - empl-2.ru и группа в социальной сети Вконтакте https://vk.com/emkspbru 

Система воспитательной деятельности образовательной организации  представлена 
на официальном сайте ПОУ в разделе «О колледже».
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РАЗДЕЛ 4. КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ  
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ 
(УГПС 15.00.00 Машиностроение) 

по образовательной программе среднего профессионального образования  
по профессии  15.01.32 Оператор станков с программным управлением 

на период 2023/2024 учебный год 
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Российской Федерации, в том числе: «Россия – страна возможностей» https://rsv.ru/;  

«Большая перемена» https://bolshayaperemena.online/;  
«Лидеры России» https://лидерыроссии.рф/; 
«Мы Вместе» (волонтерство) https://onf.ru;  
отраслевые конкурсы профессионального мастерства;  
движения «Абилимпикс»; 

субъектов Российской Федерации (при наличии в соответствии с утвержденным 
региональным планом значимых мероприятий). 

 

Дата 
Содержание и формы 

деятельности 
Участники Место  

проведения 
 

Ответственные Коды 
ЛР 

 СЕНТЯБРЬ 
1 День знаний Обучающиеся, АО 

Силовые машины 
Актовый 
зал/Стадион 

  

      
3 День солидарности в 

борьбе с терроризмом 
    

      
      
 Посвящение в 

студенты 
    

      
 Введение в профессию 

(специальность) 
    

 Конкурс «Лучший по 
профессии» 
(металлообработка), ко 
Дню машиностроителя 

Обучающиеся, АО 
Силовые машины 

   

 День 
машиностроителя 

    

      
 Деловые завтраки с 

участием амбассадоров 
Профессионалитета 
«Мы ПРОФИ!», 
интервью с 
представителем 
руководства АО 
Силовые машины ко 
Дню машиностроителя 

Обучающиеся, АО 
Силовые машины 

   

      
21  День победы русских 

полков во главе с 
Великим князем 
Дмитрием Донским 
(Куликовская битва, 
1380 год). 
День зарождения 
российской 
государственности 

    

https://rsv.ru/
https://bolshayaperemena.online/
https://%D0%BB%D0%B8%D0%B4%D0%B5%D1%80%D1%8B%D1%80%D0%BE%D1%81%D1%81%D0%B8%D0%B8.%D1%80%D1%84/
https://onf.ru/
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(862 год) 
27 Всемирный день 

туризма 
    

ОКТЯБРЬ 
1 День пожилых людей     
 День среднего 

профессионального 
образования 

    

2 День СПО     
 -II Конференция 

участников кластеров 
на базе АО «Силовые 
машины», с участием 
производственных 
руководителей 

АО Силовые 
машины 

   

 День Учителя     
 Конкурс «Лучший по 

профессии» (сварщик), 
совместно с АО 
Силовые машины 

Обучающиеся, АО 
Силовые машины 

   

 Акция «Неделя без 
турникетов» 
посещение АО 
Силовые машины, 
ООО ИЗ-КАРТЭКС 

АО Силовые 
машины 

   

02-
20 

Всероссийский 
классный час в рамках 
Единого дня открытых 
дверей 
 

Амбассадоры ФП 
Профессионалитета 

   

21 Единый день открытых 
дверей 
 

АО Силовые 
машины 

   

30  День памяти жертв 
политических 
репрессий 

    

НОЯБРЬ 
4 День народного 

единства 
    

      
      
 День матери     
      

ДЕКАБРЬ 
      
9  День Героев 

Отечества 
    

12 День Конституции 
Российской 
Федерации 

    

ЯНВАРЬ 
1 Новый год     
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25 «Татьянин день» 

(праздник студентов) 
    

27  День снятия блокады 
Ленинграда 
 

    

27 Памятные 
мероприятия ко Дню 
снятия Блокады 
Ленинграда, 
организованные 
членами команды 
Амбассадоры ФП 
Профессионалитета 
-митинг с возложение 
цветов к мемориалам  
ЛМЗ, Электросила 

АО Силовые 
машины 

   

ФЕВРАЛЬ 
2  День воинской славы 

России 
(Сталинградская 
битва, 1943) 

    

8 День русской науки     
      
      
23 День защитников 

Отечества  
    

МАРТ 
      
8  Международный 

женский день 
    

      
18  День воссоединения 

Крыма с Россией 
    

      
АПРЕЛЬ 

12 День космонавтики     
      
 Акция «Неделя без 

турникетов» 
посещение АО 
Силовые машины, 
ООО ИЗ-КАРТЭКС 

АО Силовые 
машины, ИЗ -
КАРТЭКС 

   

МАЙ 
1 Праздник весны и 

труда 
    

9 День Победы     
      
      
24 День славянской 

письменности и 
культуры 
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26 День российского 
предпринимательства  

    

27 День сварщика     
ИЮНЬ 

1  Международный день 
защиты детей 

    

5 День эколога     
6 Пушкинский день 

России 
    

12 День России      
      
22 День памяти и 

скорби 
    

27 День молодежи     
ИЮЛЬ 

      
8 День семьи, любви и 

верности 
    

      
      

АВГУСТ 
      
22 День 

Государственного 
Флага Российской 
Федерации 

    

23  День воинской славы 
России (Курская 
битва, 1943) 

    

27 День российского 
кино 
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Приложение 5 Оценочные материалы государственной итоговой аттестации 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ГИА 
ПО ПРОФЕССИИ 

15.01.32 Оператор станков с программным управлением 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2023 г. 
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1. ПАСПОРТ ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ГИА 
 

1.1. Особенности образовательной программы 
        Примерные оценочные средства разработаны для профессии 15.01.32 Оператор  

станков с программным управлением. 
 В рамках профессии/специальности СПО предусмотрено освоение квалификации: 

15.01.32 Оператор станков с программным управлением ФГОС СПО. 
Выпускник, освоивший образовательную программу, должен быть готов к 

выполнению видов деятельности, перечисленных в таблице 1. Рекомендуется 
последовательное освоение видов деятельности.  

 
Таблица 1 - Виды деятельности 

Код и наименование  
вида деятельности (ВД) 

Код и наименование  
профессионального модуля (ПМ),  
в рамках которого осваивается ВД 

1 2 
В соответствии с ФГОС 

ВД 1. Изготовление деталей на 
металлорежущих станках различного вида и 
типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) по стадиям 
технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической 
безопасности 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку и 
обслуживание рабочего места для работы 
на металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных). 
ПК 1.2 Осуществлять подготовку к 
использованию инструмента, оснастки, 
подналадку металлорежущих станков 
различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в 
соответствии с полученным заданием. 
ПК 1.3 Определять последовательность и 
оптимальные режимы обработки 
различных изделий на металлорежущих 
станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) в соответствии с заданием. 
ПК 1.4 Вести технологический процесс 
обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 
соблюдением требований к качеству, в 
соответствии с заданием и технической 
документацией. 
ПК.в.1.5 Контроль качества параметров 
детали 

ВД 2. Разработка управляющих программ для 
станков с числовым программным 
управлением 

ПК 2.1 Разрабатывать управляющие 
программы с применением систем 
автоматического программирования 
ПК 2.2 Разрабатывать управляющие 
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программы с применением систем 
CAD/CAM 
ПК 2.3 Выполнять диалоговое 
программирование с пульта управления 
станком 

ВД 3. Изготовление деталей на 
металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического 
процесса в соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической безопасности. 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку и 
обслуживание рабочего места для работы 
на металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) с программным 
управлением 
ПК 3.2. Осуществлять подготовку к 
использованию инструмента и оснастки 
для работы на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 
программным управлением, настройку 
станка в соответствии с заданием. 
ПК 3.3. Осуществлять перенос программы 
на станок, адаптацию разработанных 
управляющих программ на основе анализа 
входных данных, технологической и 
конструкторской документации 
ПК 3.4. Вести технологический процесс 
обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках 
с программным управлением с 
соблюдением требований к качеству, в 
соответствии с заданием и технической 
документацией 
ПК.в.3.5 Контроль качества параметров 
детали 

ВД 4. Выполнение работ по профессии 
«Слесарь механосборочных работ» 

ПК 4.1 Выполнять работы по профессии 
«Слесарь механосборочных работ» 

 
1.2. Применяемые материалы 
Результаты освоения основной профессиональной образовательной программы, 

демонстрируемые при проведении ГИА  
Для проведения демонстрационного экзамена применяется комплект оценочной 

документации «КОД № 2.1» 
 
Таблица 2 - Перечень проверяемых требований к результатам освоения основной 

профессиональной образовательной программы. 
 

ФГОС 1555 
15.01.32 Оператор  станков с программным управлением. Перечень проверяемых 

требований к результатам освоения  
основной профессиональной образовательной программы  
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Трудовая деятельность 
(основной вид 
деятельности) 

Код проверяемого 
требования 

Наименование проверяемого требования к 
результатам 

1 2 3 
Для базового и профильного уровня 

ВД 1  Изготовление деталей на металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического 
процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 
экологической безопасности 

ПК 1.1 Комплектовать чертежи, техническую 
документацию, узлы машин, механизмы 
аппаратов, приборы и инструмент. 

ПК 1.2 Оформлять приемо-сдаточную, 
комплектовочную и сопроводительную 
документацию. 

 ПК 1.3 Определять последовательность и 
оптимальные режимы обработки 
различных изделий на металлорежущих 
станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) в соответствии с заданием. 

ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки 
и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 
соблюдением требований к качеству, в 
соответствии с заданием и технической 
документацией. 

ПК.в.1.5 Контроль качества параметров детали 

ВД 2 Разработка управляющих программ для станков с числовым 
программным управлением 

ПК 2.1 Контролировать качество деталей после 
механической и слесарной обработки, 
узлов конструкций и рабочих механизмов 
после их сборки. 

ПК 2.2 Проводить приемку деталей после 
механической и слесарной обработки, 
узлов конструкций и рабочих механизмов 
после их сборки. 

 ПК 2.3 Выполнять диалоговое программирование 
с пульта управления станком 

 
ВД 3 

 
Изготовление деталей на металлорежущих станках с 
программным управлением по стадиям технологического 
процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 
экологической безопасности. 
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ФГОС 1555 
15.01.32 Оператор  станков с программным управлением. Перечень проверяемых 

требований к результатам освоения  
основной профессиональной образовательной программы  

Трудовая деятельность 
(основной вид 
деятельности) 

Код проверяемого 
требования 

Наименование проверяемого требования к 
результатам 

 ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание 
рабочего места для работы на 
металлорежущих станках различного вида 
и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) с программным 
управлением 

 ПК 3.2. Осуществлять подготовку к 
использованию инструмента и оснастки 
для работы на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 
программным управлением, настройку 
станка в соответствии с заданием. 

 ПК 3.3. Осуществлять перенос программы на 
станок, адаптацию разработанных 
управляющих программ на основе анализа 
входных данных, технологической и 
конструкторской документации 

 ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки 
и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках 
с программным управлением с 
соблюдением требований к качеству, в 
соответствии с заданием и технической 
документацией 

 ПК.в.3.5 Контроль качества параметров детали 
ВД 4 Выполнение работ по профессии «Слесарь механосборочных 

работ» 
 ПК 4.1  Выполнять работы по профессии «Слесарь 

механосборочных работ» 
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2. СТРУКТУРА ПРОЦЕДУР ГИА И ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ 
 
2.1. Структура задания для процедуры ГИА 
Для выпускников, осваивающих ППКРС государственная итоговая аттестация в 

соответствии с ФГОС СПО проводится в форме демонстрационного экзамена. 
Демонстрационный экзамен направлен на определение уровня освоения 

выпускником материала, предусмотренного образовательной программой, и степени 
сформированности профессиональных умений и навыков путем проведения независимой 
экспертной оценки выполненных выпускником практических заданий в условиях 
реальных или смоделированных производственных процессов. 

Задание демонстрационного экзамена – комплексная практическая задача, 
моделирующая профессиональную деятельность и выполняемая в реальном времени  

Задания, выносимые на демонстрационный экзамен, разрабатываются на основе 
требований к квалификации выпускников, устанавливаемых Федеральными 
государственными образовательными стандартами с учетом требований работодателя, 
профессиональных объединений (при наличии), требований профессиональных 
стандартов, положений Единого тарифно-квалификационного справочника работ и 
профессий рабочих (ЕТКС). 

Комплект оценочной документации (КОД) – задание демонстрационного экзамена 
и комплекс требований к выполнению заданий демонстрационного экзамена, 
включающий минимальные требования к оборудованию и оснащению центров 
проведения демонстрационного экзамена, к составу экспертных групп, участвующих в 
оценке заданий демонстрационного экзамена. 

Базовый уровень демонстрационного экзамена – проводится с использованием 
комплекта оценочной документации, критерии оценивания, разработанные и 
утвержденные образовательной организацией (или федеральным оператором) по 
профессии среднего профессионального образования или по отдельным видам 
деятельности с учетом требований ФГОС к результатам освоения основной 
профессиональной образовательной программы. 

Профильный уровень демонстрационного экзамена – проводится с использованием 
комплекта оценочной документации, содержащего варианты заданий и критерии 
оценивания, разработанные федеральным оператором по профессии/специальности 
среднего профессионального образования, или по отдельным видам деятельности с 
учетом требований ФГОС и может учитывать требования предприятий, 
профессиональных, отраслевых и международных стандартов и иные требования к 
результатам освоения основной профессиональной образовательной программы. 

 
2.2. Порядок проведения процедуры ГИА 
Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (далее соответственно - Порядок, 
ГИА) устанавливает правила организации и проведения организациями, 
осуществляющими образовательную деятельность по образовательным программам 
среднего профессионального образования (далее - образовательные организации),  
завершающей освоение имеющих государственную аккредитацию основных 
профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования 
(программ подготовки квалифицированных рабочих, служащих и программ подготовки 
специалистов среднего звена) (далее - образовательные программы среднего 
профессионального образования), включая формы ГИА, требования к использованию 
средств обучения и воспитания, средств связи при проведении ГИА, требования, 
предъявляемые к лицам, привлекаемым к проведению ГИА, порядок подачи и 
рассмотрения апелляций, изменения и (или) аннулирования результатов ГИА.  
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Образовательная организация обязана не позднее, чем за один рабочий день до дня 
проведения демонстрационного экзамена уведомить главного эксперта об участии 
в проведении демонстрационного экзамена тьютора (ассистента), оказывающего 
необходимую помощь выпускнику из числа лиц с ограниченными возможностями 
здоровья, детей-инвалидов, инвалидов (при необходимости). 

Длительность проведения государственной итоговой аттестации по основной 
профессиональной образовательной программе по 15.01.32 Оператор  станков с 
программным управлением.  ФГОС СПО. Часы учебного плана (календарного учебного 
графика), отводимые на ГИА, определяются применительно к нагрузке обучающегося. В 
структуре времени, отводимого ФГОС СПО по основной профессиональной 
образовательной программе по профессии 15.01.32 Оператор  станков с программным 
управлением.  на государственную итоговую аттестацию, образовательная организация 
самостоятельно определяет график проведения демонстрационного экзамена. 

 
3. ТИПОВОЕ ЗАДАНИЕ ДЛЯ ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА5 

 
3.1. Структура и содержание типового задания 
3.1.1. Задание демонстрационного экзамена включает комплексную практическую 

задачу, моделирующую профессиональную деятельность и выполняемую в режиме 
реального времени. Задание состоит из практического блока и теоретического блока. 

Примерное практическое задание по 15.01.32 Оператор  станков с программным 
управлением. включает: 

1.Лист задания. 
2.Лист оценивания операций. 
3. Необходимые приложения. 

 
В подготовительный день в личном кабинете цифровой платформы Главный 

эксперт получает вариант задания и схему оценки для проведения демонстрационного 
экзамена в конкретной экзаменационной группе. В день экзамена Главный эксперт выдает 
экзаменационные задания каждому участнику в бумажном виде, исходные данные,  
дополнительные инструкции к ним. 

 
3.1.2. Условия выполнения практического задания: 
Демонстрационный экзамен организуется и проводится по нормативной 

документации, размещенной в информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» 
на сайте федерального оператора. 

Задание практического блока включает в себя следующие разделы: 
1 Лист задания. 
2 Лист оценивания операций. 
3 Необходимые приложения. Чертёж детали. 
Практический блок демонстрационного экзамена 

 

                                       
5 Задание для демонстрационного экзамена в полном объеме (включая лист оценивания) 
приводится в соответствующем комплекте оценочной документации 
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ОПИСАНИЕ ЗАДАНИЯ 
Описание     работы     1:     «Изготовление     детали     «Втулка» из материала Сталь 

45». 
Участник демонстрационного экзамена в основной день выполнения задания 

получает заготовку 60х65мм, чертеж (приложение 1). Участнику необходимо за отведенное 
время изготовить из полученной заготовки деталь 
«Втулка», при изготовлении детали необходимо выдержать размеры, согласно 
полученному чертежу (приложение 1). Деталь   изготавливается из стального прутка 
Сталь 45. Используя необходимый режущий инструмент, необходимо выполнить следующие 
виды работ: 

- проточить наружный диаметр согласно чертежу; 
- выполнить элементы канавок; 
- нарезать наружную и внутреннюю резьбу; 
- проточить внутренние диаметры согласно чертежу; 
- выполнить элемент фаска. 

Представление результатов работы 
Готовая деталь по истечению отведенного времени сдается экспертной группе. 
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Детализированная информация о выполняемых работах 
 

Детализированная информация о выполняемых работах и их длительности 
представлена в таблице 3. 
Таблица 3– Работы и их длительность 
 

 
№ п/п 

 
Работа задания, где проверяется критерий 

Длительность выполнения 
работы 

1. Организация рабочего места 0:05:00 
2. Изготовление детали 2:15:00 
3. Соответствие чертежу 0:20:00 
4. Внешний вид детали 0:05:00 
5. Шероховатость поверхностей 0:15:00 
Итог - 3:00:00 
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Детализированная информация о распределении баллов и формате оценки в виде оценочной ведомости представлена в таблице 4. 
 
Таблица 4 - Обобщенная оценочная ведомость 
 

 
№ п/п 

Работа 
задания, где 
проверяется 
критерий 

 
Задача 

Проверяем 
ый вид 

деятельнос ти 

Проверяемая 
профессионал 

ьная 
компетенция 

Не 
измеряемые 

баллы 

меряемые 
баллы 

Общее 
количество 

баллов 

 
1. 

Организация 
рабочего места 

Рациональная организация 
рабочего места, соблюдение 
правила ОТ и ТБ 

ВД1 ПК1.1. 3 0 3 

 
2. 

Изготовление 
детали 

 
 
Изготовить деталь согласно 
чертежу 

ВД1 ПК1.1. ПК1.2., 
ПК1.3. 
ПК1.4. 

0 70 70 

 
3. 

Соответствие 
чертежу 

 
 
Выполнить элементы в 
соответствии с чертежом 

ВД1 ПК1.1. ПК1.2., 
ПК1.3. 
ПК1.4. 

0 18 18 

 
4. 

Внешний вид 
детали 

Качественно выполнять 
установку заготовки в 
приспособление 

ВД1 ПК1.2, ПК1.3. 
ПК1.4. 

3 0 3 

 
5. 

Шероховатост ь 
поверхностей 

Выдержать параметры 
шероховатости  детали согласно 
чертежу 

ВД1 ПК1.2, ПК1.3 
П1 1.4. 

6 0 6 

ИТОГО     12 88 100 
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ОПИСАНИЕ ЗАДАНИЯ 
Задание для демонстрационного экзамен включает в себя два основных вида работы 

(теоретическую часть и практическую часть). 
Описание работы №1. Теоретическая часть задания. Участник демонстрационного 

экзамена в основной день выполнения задания получает таблицу программирования с 
кодами для станков с числовым программным управлением    (приложение    2).    Студенту    
необходимо    найти    ошибки в полученных программах найденные ошибки   необходимо 
зафиксировать и прописать необходимые функции и команды в бланке (приложение 3). 
На выполнение задания отводится 5 минут. По истечению времени, студент сдает     бланк     
с     ответами     экспертной     группе.     Далее     приступает к выполнению работы №2. 

Описание работы №2. Практическая часть задания. После выполнения теоретической 
части студент приступает к выполнению практической части. Получает заготовку из 
материала – Д16 (дюралюминий), чертеж (приложение 4). Участнику необходимо за 
отведенное время изготовить из полученной заготовки деталь «Втулка» на двухосевом 
станке с числовым программным управлением. При изготовлении детали необходимо 
выдержать размеры, согласно полученному чертежу. Прописать программу для станка с 
числовым программ   управлением    для    выполнения    следующих    видов    работ с 
заготовкой: 

- проточка наружный диаметр согласно чертежу; 
- выполнение элемента канавок; 
- нарезание наружной и внутренней резьбы; 
- проточка внутренних диаметров согласно чертежу; 
- выполнение элемента фаска. 

Представление результатов работы 
Готовая деталь, выполненная на двухосевом станке с числовым программ 

управлением по истечению отведенного времени сдается экспертной группе для оценки. 
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Программа 

Приложение 2 
Таблица программ для ЧПУ 

 
 
 
 

(Торцевание заготовки) 
G00 G96 G54 M06 T1 
(вызов инструмента №1) G96 
M03 S200 М09 
G00 x60.z0. G01 x1,5. F0,1 G00 z5. 
G00 x60. G00 z100. M05 
M09 M30 
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Приложение 3 
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Приложение 4 
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Детализированная информация о выполняемых работах 
 
 

Детализированная информация о выполняемых работах и их длительности 
представлена в таблице 5. 
 
Таблица 5– Работы и их длительность 
 

№ п/п  
Работа задания, где проверяется критерий 

Длительность выполнения 
работы 

1 Поиск ошибок в готовых программах 0:05:00 
2 Указание всех функций, отвечающих за 

работу с вращением на станке 
0:03:00 

3 Работа в CAM программе и соблюдении 
структуры 

1:00:00 

4 Подготовка к работе на станке с ЧПУ 0:12:00 
5. Наладка токарного станка с ЧПУ 0:30:00 
6. Выполнение диаметральных размеров 0:20:00 
7. Выполнение линейных размеров 0:30:00 
8. Выполнение требований по резьбе 0:10:00 
9. Выполнение требований по шероховатости 0:05:00 
10. Измерение готовой детали 0:05:00 

Итог - 3:00:00 
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Детализированная информация о распределении баллов и формате оценки в виде оценочной ведомости представлена в таблице 6. 
 
Таблица 6 - Обобщенная оценочная ведомость 
 
 
№ п/п 

Работа 
задания, где 
проверяется 
критерий 

 
Задачи 

еряемый вид 
деятельности 

Проверяемая 
профессиональная 

компетенция 

Не 
измеряемы е 

баллы 

 
меряемые 
баллы 

Общее 
количество баллов 

1. Поиск 
ошибок в 
готовых 
программах 

Выполнить поиск 
ошибок в 
готовых 
программах к 
станку с ЧПУ 

ВД 2. 
Разработка 
управляющих 
программ для 
станков с 
числовым 
программным 
управлением 

ПК 2.1. Разрабатывать 
управляющие программы с 
применением систем 
автоматического 
программирования 

0 2 2 

2. Указание 
всех 
функций, 
отвечающи х 
за работу с 
вращением 
на станке 

Указать все 
функции, 
отвечающие  за 
работу   с 
вращением на 
станке 

ВД 2. 
Разработка 
управляющих 
программ для 
станков с 
числовым 
программным 
управлением 

ПК 2.1. Разрабатывать 
управляющие программы с 
применением систем 
автоматического 
программирования 

0 5 5 

3. Работа в CAM 
программе и 
соблюдени 

Отрисован 
внешний и 
внутренний 
контур детали в 
CAM 

ВД 2. 
Разработка 
управляющих 
программ для 
станков с 

ПК 2.2.Разрабатывать 
управляющие программы с 
применением систем 
CAD/CAM 

20  20 
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 и структуры  числовым 

программным 
управлением 

    

4. Подготовка к 
работе на 
станке с ЧПУ 

- Использование 
средств защиты при 
работе н за станком 
с ЧПУ. 

- Подготовка 
необходимого 
инструмента 

ВД2. Разработка 
управляющих 
программ для 
станков с 
числовым 
программным 
управлением ВД3. 
Изготовление 
деталей на 
металлорежущи х  
станках  с 
программным 
управлением по 
стадиям 
технологическог о 
процесса  в 
соответствии  с 
требованиями 
охраны труда и 
экологической 
безопасности 

ПК 2.3.Выполнять 
диалоговое 
программирование с пульта  
управления станком 
ПК 3.1.Осуществлять 
подготовку и 
обслуживание рабочего 
места для работы на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных,   
фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных     и 
шлифовальных) с 
программным 
управлением 
ПК 3.2.Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и оснастки 
для  работы на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа  
(сверлильных, токарных,  
фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных и 

3  3 
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    шлифовальных) с 

программным 
управлением, настройку 
станка в соответствии с 
заданием 

   

5. Наладка 
токарного 
станка с ЧПУ 

Загрузка 
инструмента в 
станок ЧПУ. 
Инструмент создан 
программой на 
станке  и 
содержит 
коррекцию по Х b 
Z в таблице 
Геометрия 

ВД2. Разработка 
управляющих 
программ для 
станков с 
числовым 
программным 
управлением 
 
ВД3. 
Изготовление 
деталей на 
металлорежущи х  
станках  с 
программным 
управлением по 
стадиям 
технологическог о 
процесса  в 
соответствии  с 
требованиями 
охраны труда и 
экологической 
безопасности 

ПК 2.3.Выполнять 
диалоговое 
программирование с пульта  
управления станком 
 
3.2.Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и оснастки 
для  работы на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа  
(сверлильных, токарных,  
фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных   и 
шлифовальных) с 
программным 
управлением, настройку 
станка в соответствии с 
заданием 

 15 15 

6. Выполнени е 
диаметраль 
ных 

Выполнить 
диаметральные 
размеры 

ВД3. 
Изготовление 
деталей на 
металлорежущи 

ПК 3.4.Вести 
технологический процесс 
обработки и доводки  
деталей, 

0 12 12 
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 размеров  х  станках с 

программным 
управлением по 
стадиям 
технологическог о 
процесса в 
соответствии с 
требованиями 
охраны труда и 
экологической 
безопасности 

заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках с 
программным управлением  
с соблюдением требований 
к качеству, в соответствии 
с заданием и технической 
документацией 

   

7. Выполнени е 
линейных 
размеров 

Выполнить 
линейные размеры 

ВД3. 
Изготовление 
деталей на 
металлорежущи х  
станках  с 
программным 
управлением по 
стадиям 
технологическог о 
процесса  в 
соответствии  с 
требованиями 
охраны труда и 
экологической 
безопасности 

ПК 3.4.Вести 
технологический процесс 
обработки и доводки  
деталей, 
заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках с 
программным управлением  
с соблюдением требований 
к качеству, в соответствии 
с заданием и технической 
документацией 

0 20 20 
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8. Выполнени е 

требований по 
резьбе 

Выполнить 
требование по 
резьбе 

ВД3. 
Изготовление 
деталей на 
металлорежущи х  
станках  с 
программным 
управлением по 
стадиям 
технологическог о 
процесса  в 
соответствии  с 
требованиями 
охраны труда и 
экологической 
безопасности 

ПК 3.4.Вести 
технологический процесс 
обработки и доводки  
деталей, 
заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках с 
программным управлением  
с соблюдением требований 
к качеству, в соответствии 
с заданием и технической 
документацией 

0 4 4 

9. Выполнени е 
требований по 
шероховато 
сти 

Выполнить 
требование по 
шероховатости 

ВД3. 
Изготовление 
деталей на 
металлорежущи х  
станках  с 
программным 
управлением по 
стадиям 
технологическог о 
процесса  в 
соответствии  с 
требованиями 
охраны труда и 
экологической 

ПК 3.4.Вести 
технологический процесс 
обработки и доводки  
деталей, 
заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках с 
программным управлением  
с соблюдением требований 
к качеству, в соответствии 
с заданием 
и технической 
документацией 

0 5 5 
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   безопасности     

10. Измерение 
изготовлен 
ной детали 

Произвести 
измерение готовой 
детали 

ВД3. 
Изготовление 
деталей на 
металлорежущи х  
станках  с 
программным 
управлением по 
стадиям 
технологическог о 
процесса  в 
соответствии  с 
требованиями 
охраны труда и 
экологической 
безопасности 

ПК 3.4.Вести 
технологический процесс 
обработки и доводки  
деталей, 
заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках с 
программным управлением  
с соблюдением требований 
к качеству, в соответствии 
с заданием и технической 
документацией 

0 4 4 

ИТОГО     23 77 100 
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ОПИСАНИЕ ЗАДАНИЯ 
Описание работы: «Работа с tack – треком» 

Участник демонстрационного экзамена должен продемонстрировать умение и 
навыки работы с современными tack – треками для организации и отслеживания 
групповой работы на производстве. Выполнив три основные задачи. 

По - первых, на облачном сервисе You Track участник демонстрационного экзамена 
должен создать agile – доску, с описанием, что такое tack – менеджеры и зачем они нужны 
на производстве. Описать три tack-менеджера для командной работы, указав ссылками на 
облачные серверы. 
Во-вторых, создать инструкцию для работы с tack-треками. 
В-третьих, создать чек-лист работ оператора на производстве. 

По истечению времени, отведенного на выполнение работы 1, участник сдает     
выполненное      задание      экспертной      группе      и      приступает к выполнению второго 
вида работы. 

Описание работы 2: «Написание программы для симулятора станка с ЧПУ с много 
осевой обработкой». 

Участник демонстрационного экзамена получает виртуальную заготовку (плита 
85х85х45), чертеж (приложение 5). 

Для написания и последующей обработки участнику необходимо выполнить: 
1) подготовку приспособлений для установки полученной заготовки; 

2) подготовку контрольно измерительных инструментов; 
3) проверить режущие инструменты на наличие повреждений; 

4) подготовить оборудование перед работой (много осевой обрабатывающий 
центр); 
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5) проверить исправность работы виртуального станка; корректность работы 
стойки СЧПУ. 

В случае если все условия выполнены, участник производит написание управляющей 
программы, для изготовления детали согласно   чертежу. Для этого необходимо 
выполнить следующие действия: 

1) выбрать необходимое приспособление для закрепления заготовки в 
виртуальном много осевом станке, путем установки приспособления на виртуальный Т-
образный стол; 

2) выбрать необходимые режущие инструменты для обработки данной детали с 
учетом всех тех требований, которые указаны в чертеже (приложение 1). 

В случае если: инструменты, приспособления подобраны не верно, которые могут 
привести к поломке или к не корректному написанию управляющей программы, участнику 
необходимо, заново произвести подбор необходимого.     Время     дополнительно     не     
предоставляется.     Баллы за корректность не предоставляются. 
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37 
 

Приложение 5. 
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Детализированная информация о выполняемых работах 
 

Детализированная информация о выполняемых работах и их длительности 
представлена в таблице 7. 
 
Таблица 7– Работы и их длительность 
 

№ п/п  
Работа задания, где проверяется критерий 

Длительность выполнения 
работы 

1 Соблюдение требований информационной 
безопасности 

0:05:00 

2 Понимание цифровых трендов 0:10:00 
3 Работа с Таск-трекерами 0:15:00 
4 Написание управляющей программы 2:45:00 
5 Правильность написания управляющей 

программы 
0:15:00 

Итог - 3:30:00 
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Детализированная информация о распределении баллов и формате оценки в виде оценочной ведомости представлена в таблице 8. 

 
Таблица 8 - Обобщенная оценочная ведомость 
 
 
№ п/п 

Работа задания, где 
проверяется критерий 

 
Задача 

роверяемый вид 
деятельности 

Проверяемая 
профессиональная 

компетенция 

Не 
измеряемые 

баллы 

меряемые 
баллы 

Общее 
количество 

баллов 
1. Соблюдение 

требований 
информационной 
безопасности 

Соблюдать 
требования 
информационной 
безопасности 

ВД5. Цифровая 
экономика в 

профессиональной 
деятельности 

ПК 5.1 
Соблюдение 
требований 
информационной 
безопасность 

0 2 2 

2. Понимание 
цифровых трендов 

Понимать 
цифровые 
тренды на 
производстве 

ВД5. Цифровая 
экономика в 

профессиональной 
деятельности 

ПК 5.2 Понимание 
цифровых трендов 

0 5 5 

3. Работа с Таск- 
трекерами 

Использовать 
Таск – трекеты для 
планирования 
командной 
работы 

ВД5. Цифровая 
экономика в 

профессиональной 
деятельности 

ПК 5.3 Умение 
пользоваться таск- 
трекерами 
 
ПК 5.4. 
Использование 
проектных 
технологий в 
профессиональной 
деятельности 

0 6 6 
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40 
 

4. Написание 
управляющей 
программы 

Выполнение 
размера согласно 
чертежу (размер 
№1-20) 

ВД4. 
Изготовление 

деталей на пяти 
осевом станке с 
программным 
управлением 

ПК 4.1. Разработка и 
контроль 
управляющих 
программ для 
изготовления 
деталей на 5- осевом 
обрабатывающем 
центре 
 
ПК 4.2 
Проектирование 
технологических 
операций 
изготовления 
деталей средней 
сложности на 5- 
осевом 
обрабатывающем 
центре 

0 60 60 

5. Правильность 
написания 
управляющей 
программы 

Соблюдение 
структуры УП 

ВД4. 
Изготовление 

деталей на пяти 
осевом станке с 
программным 
управлением 

ПК 4.1. Разработка и 
контроль 
управляющих 
программ для 
изготовления 
деталей на 5- осевом 
обрабатывающем 
центре 
 
ПК 4.2 
Проектирование 

0 27 27 
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    технологических 

операций 
изготовления 
деталей средней 
сложности на 5- 
осевом 
обрабатывающем 
центре 

   

ИТОГО     0 100 100 
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