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1.1.  Настоящая  ООП-П  по  специальности  15.02.16  Технология  машиностроения
разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего
профессионального  образования  по  специальности  15.02.16  Технология  машиностроения,
утвержденного приказом Министерства просвещения России от 14.06.2022 г. № 444 (далее –
ФГОС, ФГОС СПО).

ООП-П определяет объем и содержание среднего профессионального образования по
специальности 15.02.16 Технология машиностроения, результаты освоения образовательной
программы, условия образовательной деятельности.

ООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного
общего  образования  образовательной  организацией  на  основе  требований  федерального
государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с
учетом получаемой специальности. При разработке образовательной программы учитывают
сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин.

1.2. Нормативные основания для разработки ООП-П:
Общие:
1. Федеральный  закон  от  29.12.2012  №273-ФЗ  «Об  образовании  в  Российской

Федерации»;
2. Приказ  Министерства  просвещения  Российской Федерации от  08.04.2021  № 153

«Об  утверждении  Порядка  разработки  примерных  основных  образовательных  программ
среднего  профессионального  образования,  проведения  их  экспертизы  и  ведения  реестра
примерных  основных  образовательных  программ  среднего  профессионального
образования»;

3. Приказ  Министерства  просвещения  Российской Федерации от  14.06.2022  № 444
«Об  утверждении  федерального  государственного  образовательного  стандарта  среднего
профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения»;

4. Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 14.06.2013 №
464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности
по образовательным программам среднего профессионального образования»;

5. Приказ  Министерства  просвещения  Российской  Федерации от  08.11.2021  № 800
«Об  утверждении  Порядка  проведения  государственной  итоговой  аттестации  по
образовательным программам среднего профессионального образования»;

6. Приказ  Министерства  образования  и  науки  России  №  885,  Министерства
просвещения  Российской  Федерации№  390  от  05.08.2020  «О  практической  подготовке
обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;

7. Приказ  Министерства  труда  и  социальной  защиты  Российской  Федерации  от
29.06.2021  №  431н  «Оператор  металлорежущих  станков  с  числовым  программным
управлением», 

8. Приказ  Министерства  труда  и  социальной  защиты  Российской  Федерации  от
14.07.2021 № 472н «Специалист по разработке технологий и программ для металлорежущих
станков с числовым программным управлением»;

9. Приказ  Министерства  труда  и  социальной  защиты  Российской  Федерации  от
11.04.2014 № 221н «Специалист по технологиям заготовительного производства», 

10. Постановление Правительства Российской Федерации от 13.10.2020 № 1681 «О
целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего
образования» (с изменениями и дополнениями);
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11. Приказ  Министерства  труда  и  социальной  защиты  Российской  Федерации  от
05.10.2020 № 698н «Специалист по наладке и испытаниям технологического оборудования
механосборочного производства»;

12. Приказ  Министерства  труда  и  социальной  защиты  Российской  Федерации  от
05.10.2020 № 697н «Специалист по аддитивным технологиям». 

13. Приказ Министерства образования и науки  Российской Федерации  от 02.07.2013
№ 513 «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым
осуществляется профессиональное обучение».

Со стороны образовательной организации:
1. Распоряжение Министерства просвещения Российской Федерации от 30.04.2021 «Р-

98 «Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом
профессиональной  направленности  программ  среднего  профессионального  образования,
реализуемых на базе основного общего образования»;

2. Письмо Министерства просвещения Российской Федерации от 14.04.2021 № 05–401
«О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями
по  реализации  среднего  общего  образования  в  пределах  освоения  образовательной
программы  среднего  профессионального  образования  на  базе  основного  общего
образования»);

3. Локальные  нормативные  акты  образовательной  организации  содержащие  нормы,
регулирующие образовательные отношения, в пределах своей компетенции в соответствии с
законодательством  Российской  Федерации  по  основным  вопросам  организации  и
осуществления образовательной деятельности.

Со стороны работодателя:
Локальные  акты  (направленные  на  обучение,  практику,  результат  освоения

образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.). 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП-П:
ФГОС  СПО  –  федеральный  государственный  образовательный  стандарт  среднего

профессионального образования;
ООП-П –основная образовательная программа «Профессионалитет»; 
ОК – общие компетенции;
ПК – профессиональные компетенции;
ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,
ОТФ – обобщенная трудовая функция;
ТФ – трудовая функция;
СГ – социально-гуманитарный цикл;
ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;
П – профессиональный цикл;
МДМ – междисциплинарный модуль;
ПМ – профессиональный модуль;
МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;
ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом сетевой формы
реализации программы

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в
организации  или  на  предприятии  с  широким  использованием  в  обучении  цифровых
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технологий.
Квалификация,  присваиваемая  выпускникам  образовательной  программы:  техник-

технолог.
Выпускник  образовательной  программы  по  квалификации  «техник-технолог»

осваивает следующие виды деятельности: 
разработка технологических процессов изготовления деталей машин;
разработка  и  внедрение  управляющих  программ  изготовления  деталей  машин  в

машиностроительном производстве;
разработка  и  реализация  технологических  процессов  в  механосборочном

производстве;
организация  контроля,  наладки  и  технического  обслуживания  оборудования

машиностроительного производства;
организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном

производстве.
Выпускник  образовательной  программы  по  квалификации  «техник-технолог»

осваивает междисциплинарные модули:
основы разработки и моделирования технологических процессов в машиностроении;
основы технологии металлообработки.
Направленность  образовательной  программы,  при  сетевой  форме  реализации

программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на
вышеперечисленные виды деятельности.

Получение образования по  специальности допускается  только в  профессиональной
образовательной организации или образовательной организации высшего образования.

Формы обучения: очная.
Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования

на  базе  основного  общего  образования  с  одновременным  получением  среднего  общего
образования:  4464 академических часов, со сроком обучения 2 года 10 месяцев. 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1.  Области  профессиональной  деятельности,  в  которых  выпускники,  освоившие
образовательную  программу,  могут  осуществлять  профессиональную  деятельность:  25
Ракетно-космическая  промышленность;  31  Автомобилестроение;  32  Авиастроение;  40
Сквозные виды деятельности в промышленности.

3.2.  Модель  компетенций  выпускника  как  совокупность  результатов  обучения
взаимосвязанных  между  собой  ОК  и  ПК,  которые  должны  быть  сформированы  у
обучающегося по завершении ООП-П (Приложение 1). 

3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям и присваиваемой
квалификации:

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных модулей

1 2
Виды деятельности
Разработка технологических процессов 
изготовления деталей машин

Разработка технологических процессов 
изготовления деталей машин

Разработка и внедрение управляющих 
программ изготовления деталей машин в 
машиностроительном производстве

Разработка и внедрение управляющих 
программ изготовления деталей машин в 
машиностроительном производстве

Разработка и реализация технологических 
процессов в механосборочном производстве

Разработка и реализация технологических 
процессов в механосборочном производстве
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Организация контроля, наладки и 
технического обслуживания оборудования 
машиностроительного производства

Организация контроля, наладки и 
технического обслуживания оборудования 
машиностроительного производства

Организация работ по реализации 
технологических процессов в 
машиностроительном производстве

Организация работ по реализации 
технологических процессов в 
машиностроительном производстве

ВД, сформированные ОО совместно с работодателем (формируемые из часов вариативной 
части ФГОС СПО)
Выполнение работ по одной или нескольким 
профессиям рабочих, должностям служащих

Выполнение работ по одной или нескольким 
профессиям рабочих, должностям служащих

Раздел 4. Результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции

К
од

к
ом

п
ет

ен
ц

и
и

Формулировка
компетенции

Код Знания, умения

ОК 01. Выбирать  способы
решения  задач
профессиональной
деятельности
применительно  к
различным
контекстам

Уо 01.01 Умения: распознавать задачу и/или проблему 
в  профессиональном  и/или  социальном
контексте;

Уо 01.02 анализировать  задачу  и/или  проблему  и
выделять ее составные части; 

Уо 01.03 определять этапы решения задачи;
Уо 01.04 выявлять  и  эффективно  искать  информацию,

необходимую  для  решения  задачи  и/или
проблемы;

Уо 01.05 составлять план действия; 
Уо 01.06 определять необходимые ресурсы;
Уо 01.07 владеть  актуальными  методами  работы  

в профессиональной и смежных сферах;
Уо 01.08 реализовывать составленный план;
Уо 01.09 оценивать  результат  и  последствия  своих

действий  (самостоятельно  или  с  помощью
наставника)

Зо 01.01 Знания:  актуальный  профессиональный  
и социальный контекст, в котором приходится
работать и жить; 

Зо 01.02 основные  источники  информации  
и  ресурсы  для  решения  задач  и  проблем  
в  профессиональном  и/или  социальном
контексте;

Зо 01.03 алгоритмы  выполнения  работ  в
профессиональной  
и смежных областях; 

Зо 01.04 методы  работы  в  профессиональной  и



8

смежных сферах;
Зо 01.05 структуру плана для решения задач; 
Зо 01.06 порядок  оценки  результатов  решения  задач

профессиональной деятельности
ОК 02. Использовать

современные
средства  поиска,
анализа  и
интерпретации
информации,  и
информационные
технологии  для
выполнения  задач
профессиональной
деятельности

Уо 02.01 Умения:  определять  задачи  для  поиска
информации; 

Уо 02.02 определять  необходимые  источники
информации;

Уо 02.03 планировать процесс поиска; структурировать
получаемую информацию; 

Уо 02.04 выделять  наиболее  значимое  в  перечне
информации; 

Уо 02.05 оценивать  практическую  значимость
результатов поиска;

Уо 02.06 оформлять  результаты  поиска,  применять
средства  информационных  технологий  для
решения профессиональных задач;

Уо 02.07 использовать  современное  программное
обеспечение;

Уо 02.08 использовать  различные  цифровые  средства
для решения профессиональных задач

Зо 02.01 Знания:  номенклатура  информационных
источников,  применяемых  в
профессиональной деятельности; 

Зо 02.02 приемы структурирования информации; 
Зо 02.03 формат  оформления  результатов  поиска

информации,  современные  средства  и
устройства информатизации;

Зо 02.04 порядок  их  применения  и  программное
обеспечение  в  профессиональной
деятельности  в  том  числе  с  использованием
цифровых средств

ОК 03. Планировать  и
реализовывать
собственное
профессиональное  и
личностное развитие,
предпринимательску
ю  деятельность  в
профессиональной
сфере,  использовать
знания  по
финансовой
грамотности  в
различных
жизненных
ситуациях

Уо 03.01 Умения:  определять  актуальность
нормативно-правовой  документации  в
профессиональной деятельности; 

Уо 03.02 применять  современную  научную
профессиональную терминологию;

Уо 03.03 определять  и  выстраивать  траектории
профессионального  развития  и
самообразования; 

Уо 03.04 выявлять  достоинства  и  недостатки
коммерческой идеи; 

Уо 03.05 презентовать идеи открытия собственного дела
в профессиональной деятельности; оформлять
бизнес-план;

Уо 03.06 рассчитывать размеры выплат по процентным
ставкам кредитования;

Уо 03.07 определять  инвестиционную
привлекательность  коммерческих  идей  в
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рамках профессиональной деятельности; 
Уо 03.08 презентовать бизнес-идею; 
Уо 03.09 определять источники финансирования
Зо 03.01 Знания:  содержание актуальной нормативно-

правовой документации; 
Зо 03.02 современная  научная  и  профессиональная

терминология;
Зо 03.03 возможные  траектории  профессионального

развития и самообразования;
Зо 03.04 основы  предпринимательской  деятельности;

основы финансовой грамотности;
Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов;
Зо 03.06 порядок выстраивания презентации; 
Зо 03.07 кредитные банковские продукты

ОК 04. Эффективно
взаимодействовать  и
работать  в
коллективе и команде

Уо 04.01 Умения:  организовывать  работу  коллектива  
и команды; 

Уо 04.02 взаимодействовать  с  коллегами,  руководством,
клиентами  в  ходе  профессиональной
деятельности

Зо 04.01 Знания:  психологические  основы
деятельности  коллектива,  психологические
особенности личности;

Зо 04.02 основы проектной деятельности
ОК 05. Осуществлять

устную  и
письменную
коммуникацию  на
государственном
языке  Российской
Федерации  с  учетом
особеннос-тей
социального  и
культурного
контекста

Уо 05.01 Умения: грамотно  излагать  свои  мысли  
и оформлять документы по профессиональной
тематике на государственном языке, проявлять
толерантность в рабочем коллективе

Зо 05.01 Знания:  особенности  социального  и
культурного контекста; 

Зо 05.02 правила  оформления  документов  
и построения устных сообщений

ОК 06. Проявлять  гражда-
нско-патриотичес-
кую  позицию,
демонстрировать
осознанное  пове-
дение   на  основе
традиционных
общечеловеческих
ценностей,  в  том
числе   с  учетом
гармонизации
межнациональных  и
межрелигиозных
отношений,  приме-
нять  стандарты
антикоррупционного

Уо 06.01 Умения: описывать  значимость  своей
специальности; 

Уо 06.02 применять  стандарты  антикоррупционного
поведения

Зо 06.01 Знания:  сущность  гражданско-
патриотической  позиции,  общечеловеческих
ценностей; 

Зо 06.02 значимость  профессиональной  деятельности
по профессии (специальности);

Зо 06.03 стандарты  антикоррупционного  поведения  и
последствия его нарушения
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поведения
ОК 07. Содействовать

сохранению
окружающей  среды,
ресурсосбережению,
применять знания об
изменении  климата,
принципы
бережливого
производства,
эффективно
действовать  в
чрезвычайных
ситуациях

Уо 07.01 Умения:  соблюдать  нормы  экологической
безопасности; 

Уо 07.02 определять направления ресурсосбережения в
рамках  профессиональной  деятельности  по
специальности, осуществлять  работу  с
соблюдением  принципов  бережливого
производства;

Уо 07.03 организовывать  профессиональную
деятельность  с  учетом  знаний  об  изменении
климатических условий региона

Зо 07.01 Знания:  правила экологической безопасности
при ведении профессиональной деятельности; 

Зо 07.02 основные  ресурсы,  задействованные  в
профессиональной деятельности;

Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбережения;
Зо 07.04 принципы бережливого производства;
Зо 07.05 основные  направления  изменения

климатических условий региона
ОК 08. Использовать

средства  физической
культуры  для
сохранения  и
укрепления  здоровья
в  процессе
профессиональной
деятельности  и
поддержания
необходимого уровня
физической
подготовленности

Уо 08.01 Умения:  использовать  физкультурно-
оздоровительную  деятельность  для
укрепления здоровья, достижения жизненных 
и профессиональных целей; 

Уо 08.02 применять  рациональные  приемы
двигательных  функций  в  профессиональной
деятельности;

Уо 08.03 пользоваться  средствами  профилактики
перенапряжения,  характерными  для  данной
специальности

Зо 08.01 Знания:  роль  физической  культуры  
в  общекультурном,  профессиональном  
и социальном развитии человека;

Зо 08.02 основы здорового образа жизни; 
Зо 08.03 условия  профессиональной  деятельности  и

зоны  риска  физического  здоровья  для
специальности;

Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения
ОК 09. Пользоваться

профессиональной
документацией  на
государственном  и
иностранном языках

Уо 09.01 Умения: понимать  общий  смысл  четко
произнесенных  высказываний  на  известные
темы  (профессиональные  и  бытовые),
понимать  тексты  на  базовые
профессиональные темы; 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие и
профессиональные темы; 

Уо 09.03 строить  простые  высказывания  о  себе  и  о
своей профессиональной деятельности; 

Уо 09.04 кратко  обосновывать  и  объяснять  свои
действия (текущие и планируемые); 

Уо 09.05 писать  простые  связные  сообщения  на
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знакомые  или  интересующие
профессиональные темы.

Зо 09.01 Знания:  правила  построения  простых  и
сложных  предложений  на  профессиональные
темы;

Зо 09.02 основные  общеупотребительные  глаголы
(бытовая  
и профессиональная лексика);

Зо 09.03 лексический  минимум,  относящийся  к
описанию  предметов,  средств  и  процессов
профессиональной деятельности;

Зо 09.04 особенности произношения;
Зо 09.05 правила  чтения  текстов  профессиональной

направленности.

4.2. Профессиональные компетенции

Виды
деятельности

Код и
наименование
компетенции

Код Показатели освоения компетенции

ВД.  1
Разработка
технологически
х  процессов
изготовления
деталей машин

ПК  1.1.
Использовать
конструкторску
ю  и
технологическу
ю
документацию
при  разработке
технологически
х  процессов
изготовления
деталей машин

Н 1.1.01 Навыки/практический опыт:
применение  конструкторской
документации  для  проектирования
технологических  процессов
изготовления деталей, 

Н 1.1.02 разработке  технических  заданий  на
проектировании  специальных
технологических  приспособлений,
режущего  и  измерительного
инструмента;

У 1.1.01 Умения: читать  чертежи  и
требования  к  деталям  согласно  их
служебного назначения, 

У 1.1.02 анализировать  технологичность
изделий,

У 1.1.03 оформлять  техническое  задание  на
конструирование  нестандартных
приспособлений,  режущего  и
измерительного инструмента;

З 1.1.01 Знания: виды  конструкторской  и
технологической  документации,
требования к ее оформлению, 

З 1.1.02 служебное  назначение  и
конструктивно-технологические
признаки деталей,

З 1.1.03 понятие технологического процесса и
его составных элементов

ПК  1.2.
Выбирать
метод

Н 1.2.01 Навыки/практический  опыт:
выбор  вида  и  методов  получения
заготовок  с  учетом  условий



12

получения
заготовок  с
учетом условий
производства

производства;
У 1.2.01 Умения: определять виды и способы

получения заготовок, 
У 1.2.02 оформлять  чертежи  заготовок  для

изготовления деталей,
У 1.2.03 определять тип производства
З 1.2.01 Знания: виды  и  методы  получения

заготовок, 
З 1.2.02 порядок  расчета  припусков  на

механическую обработку
ПК  1.3.
Выбирать
методы
механической
обработки  и
последовательн
ость
технологическо
го  процесса
обработки
деталей  машин
в
машиностроите
льном
производстве

Н 1.3.01 Навыки/практический  опыт:
составление  технологических
маршрутов  изготовления  деталей  и
проектировании  технологических
операций;

У 1.3.01 Умения: проектировать
технологические операции, 

У 1.3.02 выбирать  методы  обработки
поверхностей

З 1.3.01 Знания: виды  и  методы  получения
заготовок, 

З 1.3.02 порядок  расчета  припусков  на
механическую обработку

ПК  1.4.
Выбирать
схемы
базирования
заготовок,
оборудование,
инструмент  и
оснастку  для
изготовления
деталей машин 

Н 1.4.01 Навыки/практический  опыт:
выбор  способов  базирования  и
средств  технического  оснащения
процессов  изготовления  деталей
машин;

У 1.4.01 Умения: анализировать  и  выбирать
схемы базирования,

У 1.4.02 выбирать  технологическое
оборудование  и  технологическую
оснастку: приспособления, режущий,
мерительный  и  вспомогательный
инструмент

З 1.4.01 Знания: классификация  баз,
назначение и правила формирования
комплектов технологических баз

З 1.4.02 классификация,  назначение,  область
применения  металлорежущего  и
аддитивного оборудования;

ПК  1.5.
Выполнять
расчеты
параметров
механической
обработки
изготовления

Н 1.5.01 Навыки/практический  опыт:
выполнение  расчетов  параметров
механической  обработки
изготовления деталей машин, в т.ч. с
применением  систем  автоматизиро-
ванного проектирования;

У 1.5.01 Умения: выполнение  расчетов
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деталей машин,
в  т.ч.  с
применением
систем
автоматизирова
нного
проектировани
я

параметров  механической обработки
изготовления деталей машин, в т.ч. с
применением  систем  автоматизиро-
ванного проектирования

З 1.5.01 Знания: порядок расчета  припусков
на  механическую  обработку  и
режимов резания,

З 1.5.02 типовые  технологические  процессы
изготовления деталей машин,

З 1.5.03 основы автоматизации технологичес-
ких процессов и производств

ПК  1.6.
Разрабатывать
технологическу
ю
документацию
по
изготовлению
деталей машин,
в  т.ч.  с
применением
систем
автоматизирова
нного
проектировани
я

Н 1.6.01 Навыки/практический  опыт:
составление  технологических
маршрутов  изготовления  деталей  и
проектировании  технологических
операций  в  машиностроительном
производстве;

У 1.6.01 Умения: оформлять
технологическую документацию, 

У 1.6.02 использовать  пакеты  прикладных
программ  (CAD/CAM  системы)  для
разработки  конструкторской
документации  и  проектирования
технологических  процессов
механической  обработки  и
аддитивного изготовления деталей

З 1.6.01 Знания: основы  цифрового
производства, 

З 1.6.02 основы автоматизации технологичес-
ких процессов и производств,  

З 1.6.03 системы  автоматизированного
проектирования  технологических
процессов,  

З 1.6.04 принципы  проектирования  участков
и цехов,

З 1.6.05 требования  единой  системы
классификации  и  кодирования  и
единой  системы  технологической
документации  к  оформлению
технической  документации  для
металлообрабатывающего  и
аддитивного производства,  

З 1.6.06 методику  проектирования
маршрутных  и  операционных
металлообрабатывающих  и
аддитивных технологий

ВД.  2
Разработка  и
внедрение
управляющих

ПК  2.1.
Разрабатывать
вручную
управляющие

Н 2.1.01 Навыки/практический  опыт:
использование  базы  программ  для
металлорежущего  оборудования  с
числовым  программным
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программ
изготовления
деталей машин в
машиностроите
льном
производстве

программы  для
технологическо
го
оборудования

управлением, 
Н 2.1.02 применение  шаблонов  типовых

элементов  изготовляемых  деталей
для  станков  с  числовым
программным управлением;

У 2.1.01 Умения: использовать  справочную,
исходную  технологическую  и
конструкторскую документацию при
написании управляющих программ, 

У 2.1.02 заполнять  формы  сопроводительной
документации,

У 2.1.03 рассчитывать  траекторию  и
эквидистанты  инструментов,  их
исходные точки, контуры детали

З 2.1.01 Знания: порядок  разработки
управляющих программ вручную для
металлорежущих  станков  и
аддитивных установок, 

З 2.1.02 назначение  условных  знаков  на
панели управления станка,

З 2.1.03 коды и правила чтения программ
ПК  2.2.
Разрабатывать
с  помощью
CAD/CAM
систем
управляющие
программы  для
технологическо
го
оборудования

Н 2.2.01 Навыки/практический  опыт:
разработка  с  помощью  CAD/CAM
систем управляющих программ и их
перенос  на  металлорежущее
оборудование, 

Н 2.2.02 разработке  и  переносе  модели
деталей  из  CAD/CAM  систем  при
аддитивном способе их изготовления

У 2.2.01 Умения: выполнять  расчеты
режимов  резания  с  помощью
CAD/CAM систем, 

У 2.2.02 разрабатывать  управляющие
программы  в  CAD/CAM  системах
для  металлорежущих  станков  и
аддитивных установок,

У 2.2.03 переносить управляющие программы
на металлорежущие станки с число-
вым программным управлением,

У 2.2.04 переносить  модели  деталей  из
CAD/CAM  систем  в  аддитивном
производстве

З 2.2.01 Знания: виды  современных  CAD/
CAM систем и основы работы в них, 

З 2.2.02 применение  CAD/CAM  систем  в
разработке  управляющих  программ
для  металлорежущих  станков  и
аддитивных установок,

З 2.2.03 порядок  и  правила  написания
управляющих программ в CAD/CAM



15

системах
ПК  2.3.
Осуществлять
проверку
реализации  и
корректировки
управляющих
программ  на
технологическо
м
оборудовании

Н 2.3.01 Навыки/практический  опыт:
разработка  предложений  по  коррек-
тировке и совершенствованию дейст-
вующего технологического процесса,

Н 2.3.02 внедрение управляющих программ в
автоматизированное производство,

Н 2.3.03 контроль качества готовой продукции
требованиям  технологической
документации

У 2.3.01 Умения: осуществлять  сопровожде-
ние  настройки  и  наладки  станков  с
числовым  программным
управлением 

У 2.3.02 производить  сопровождение  коррек-
тировки  управляющих  программ  на
станках  с  числовым  программным
управлением,

У 2.3.03 корректировать режимы резания для
оборудования  с  числовым
программным управлением,

У 2.3.04 выполнять  наблюдение  за  работой
систем  обслуживаемых  станков  по
показаниям  цифровых  табло  и
сигнальных ламп,

У 2.3.05 проводить контроль качества изделий
после  осуществления  наладки,
подналадки  и  технического
обслуживания  оборудования  по
изготовлению деталей машин,

У 2.3.06 анализировать  и  выявлять  причины
выпуска  продукции
несоответствующего  качества  после
проведения  работ  по  наладке,
подналадке  и  техническому
обслуживанию  металлорежущего  и
аддитивного оборудования,

У 2.3.07 вносить предложения по улучшению
качества  деталей  после  наладки,
подналадки  и  технического
обслуживания  металлорежущего  и
аддитивного оборудования,

У 2.3.08 контролировать  качество  готовой
продукции  машиностроительного
производства

З 2.3.01 Знания: методы  настройки  и
наладки  станков  с  числовым
программным управлением, 

З 2.3.02 основы  корректировки  режимов
резания  по  результатам  обработки
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деталей на станке,
З 2.3.03 мероприятия по улучшению качества

деталей после наладки, подналадки и
технического  обслуживания
металлорежущего  и  аддитивного
оборудования,

З 2.3.04 конструктивные  особенности  и
правила  проверки  на  точность
обслуживаемых  станков  различной
конструкции,  универсальных  и
специальных  приспособлений,
инструментов

ВД.  3
Разработка  и
реализация
технологически
х  процессов  в
механосборочно
м производстве

ПК  3.1.
Разрабатывать
технологически
й  процесс
сборки изделий
с  применением
конструкторско
й  и
технологическо
й
документации

Н 3.1.01 Навыки/практический  опыт:
проведение  анализа  технических
условий  на  изделия  и  проверки
сборочных  единиц  на
технологичность

У 3.1.01 Умения: анализировать  технические
условия на сборочные изделия, 

У 3.1.02 проверять  сборочные  единицы  на
технологичность  при  ручной
механизированной  сборке,  поточно-
механизированной  и
автоматизированной сборке,

У 3.1.03 применять  конструкторскую  и
технологическую  документацию  по
сборке  изделий  при  разработке
технологических процессов сборки,

У 3.1.04 разрабатывать  технологические
процессы  сборки  изделий  в
соответствии  с  требованиями
технологической документации,

У 3.1.05 рассчитывать  показатели
эффективности  использования
основного  и  вспомогательного
оборудования  механосборочного
производства,  учитывать
особенности  монтажа  машин  и
агрегатов,

У 3.1.06 определять  и  выбирать  виды  и
формы  организации  сборочного
процесса,

У 3.1.07 организовывать  производственные  и
технологические  процессы
механосборочного производства

З 3.1.01 Знания: служебное  назначение
сборочных  единиц  и  технические
требования к ним, 

З 3.1.02 порядок  проведения  анализа
технических условий на изделия,
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З 3.1.03 виды  и  правила  применения
конструкторской  и  технологической
документации  при  разработке
технологического  процесса  сборки
изделий

ПК  3.2.
Выбирать
оборудование,
инструмент  и
оснастку  для
осуществления
сборки изделий

Н 3.2.01 Навыки/практический  опыт:
выбор  инструментов,  оснастки,
основного  оборудования,  в  т.ч
подъемно-транспортного  для
осуществления сборки изделий

У 3.2.01 Умения: выбирать  способы
восстановления  и  упрочнения
изношенных  деталей  и  нанесения
защитного покрытия при разработке
технологического процесса, 

У 3.2.02 выбирать  приемы  сборки  узлов  и
механизмов  для  осуществления
сборки,

У 3.2.03 выбирать  сборочное  оборудование,
инструменты  и  оснастку,
специальные  приспособления,
применяемые  в  механосборочном
производстве,

У 3.2.04 выбирать  подъемно-транспортное
оборудование  для  осуществления
сборки изделий;

З 3.2.01 Знания: технологичность сборочных
единиц  при  ручной
механизированной  сборке,  поточно-
механизированной  и
автоматизированной сборке, 

З 3.2.02 правила  и  порядок  разработки
технологического  процесса  сборки
изделий,

З 3.2.03 алгоритм сборки типовых изделий в
цехах  механосборочного
производства,

З 3.2.04 сборочное оборудование, инструмен-
ты  и  оснастку,  специальные
приспособления,  применяемые  в
механосборочном производстве,

З 3.2.05 подъемно-транспортное
оборудование  и  правила  работы  с
ним,

З 3.2.06 разработка  технологических
процессов  и  технологической
документации  сборки  изделий  в
соответствии  с  требованиями
технологической документации,

З 3.2.07 расчет  количества  оборудования,
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рабочих  мест  и  численности
персонала  участков
механосборочных цехов

ПК 3.3. 
Разрабатывать 
технологическу
ю 
документацию 
по сборке 
изделий, в т.ч. с
применением 
систем 
автоматизирова
нного 
проектировани
я

Н 3.3.01 Навыки/практический  опыт:
разработка  технологических
процессов  и  технологической
документации  сборки  изделий  в
соответствии  с  требованиями
технологической документации, 

Н 3.3.02 расчет  количества  оборудования,
рабочих  мест  и  численности
персонала  участков
механосборочных цехов

У 3.3.01 Умения: использовать
технологическую  документацию  по
сборке  изделий
машиностроительного производства, 

У 3.3.02 соблюдать  требования  по  внесению
изменений  в  технологический
процесс по сборке изделий,

У 3.3.03 применять  системы
автоматизированного
проектирования  при  разработке
технологической  документации  по
сборке изделий,

У 3.3.04 проводить  расчеты  сборочных
процессов,  в  т.ч.  с  применением
систем  автоматизированного
проектирования,

У 3.3.05 осуществлять  техническое
нормирование сборочных работ,

У 3.3.06 рассчитывать  количество
оборудования,  рабочих  мест,
производственных  рабочих
механосборочных цехов

З 3.3.01 Знания: методы  слесарной  и
механической  обработки  деталей  в
соответствии  с  производственным
заданием с соблюдением требований
охраны труда, 

З 3.3.02 виды и  правила  применения  систем
автоматизированного
проектирования  при  разработке
технологической  документации
сборки изделий,

З 3.3.03 технологическую  документацию  по
сборке  изделий
машиностроительного производства,

З 3.3.04 порядок  проведения  расчетов
сборочных  процессов,  в  т.ч.  с
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применением  систем
автоматизированного
проектирования,

З 3.3.05 структуру технически обоснованных
норм  времени  сборочного
производства

ПК  3.4.
Реализовывать
технологически
й  процесс
сборки изделий
машиностроите
льного
производства

Н 3.4.01 Навыки/практический  опыт:
техническом  нормировании
сборочных  работ,  сборки  изделий
машиностроительного  производства
на основе выбранного оборудования,
инструментов  и  оснастки,
специальных  приспособлений,
выполнении  сборки  и  регулировки
приспособлений,  режущего  и
измерительного инструмента

У 3.4.01 Умения: обеспечивать  точность
сборочных  размерных  цепей,
осуществлять  монтаж
металлорежущего оборудования,

У 3.4.02 выбирать  способы  и  руководить
выполнением такелажных работ,

У 3.4.03 осуществлять  установку  машин  на
фундаменты,

У 3.4.04 проверять  рабочие  места  на
соответствие  требованиям,
определяющим  эффективное
использование оборудования,

У 3.4.05 соблюдать  требования  техники
безопасности  на  механосборочном
производстве

З 3.4.01 Знания: правила  разработки
спецификации участка

ПК  3.5.
Контролироват
ь  соответствие
качества
сборки
требованиям
технологическо
й
документации,
анализировать
причины
несоответствия
изделий  и
выпуска
продукции
низкого
качества,

Н 3.5.01 Навыки/практический  опыт:
контроль качества готовой продукции
механосборочного производства, 

Н 3.5.02 проведение испытаний собираемых и
собранных  узлов  и  агрегатов  на
специальных стендах,

Н 3.5.03 предупреждение,  выявление  и
устранение  дефектов  собранных
узлов и агрегатов

У 3.5.01 Умения: контролировать  качество
сборочных изделий в соответствии с
требованиями  технической
документации, 

У 3.5.02 предупреждать  и  устранять
несоответствие изделий требованиям
нормативных документов,

У 3.5.03 выявлять  причины  выпуска
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участвовать  в
мероприятиях
по  их
предупреждени
ю  и
устранению

сборочных единиц низкого качества,
У 3.5.04 обеспечивать  требования

нормативной  документации  к
качеству сборочных единиц,

У 3.5.05 определять  износ  сборочных
изделий, выявлять скрытые дефекты
изделий

З 3.5.01 Знания: причины  и  способы
предупреждения  несоответствия
сборочных  единиц  требованиям
нормативной документации, 

З 3.5.02 причины выпуска сборочных единиц
низкого качества,

З 3.5.03 основы контроля качества сборочных
изделий и методы контроля скрытых
дефектов,

З 3.5.04 требования  нормативной  докумен-
тации к качеству сборочных единиц и
способы проверки качества сборки

ПК  3.6.
Разрабатывать
планировки
участков
механосборочн
ых  цехов
машиностроите
льного
производства  в
соответствии  с
производственн
ыми задачами

Н 3.6.01 Навыки/практический  опыт:
разработки планировок цехов

У 3.6.01 Умения: выбирать  транспортные
средства для сборочных участков, 

У 3.6.02 размещать  оборудование  в  соответ-
ствии с принятой схемой сборки,

У 3.6.03 осуществлять  организацию,  склади-
рование и хранение комплектующих
деталей,  вспомогательных  материа-
лов,  мест  отдела  технического
контроля и собранных изделий,

У 3.6.04 разрабатывать  спецификации
участков

З 3.6.01 Знания: принципы  проектирования
сборочных  участков  и  цехов,
компоновку  и  состав  сборочных
участков, 

З 3.6.02 размещение оборудования в соответ-
ствии с принятой схемой сборки,

З 3.6.03 методы  организации,  складирования
и хранения комплектующих деталей,
вспомогательных  материалов,  места
отдела  технического  контроля  и
собранных изделий

ВД. 4 
Организация 
контроля, 
наладки и 
технического 

ПК  4.1.
Осуществлять
диагностику
неисправносте
й  и  отказов

Н 4.1.01 Навыки/практический  опыт:
диагностирования  технического
состояния  эксплуатируемого
металлорежущего  и  аддитивного
оборудования, 
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обслуживания 
оборудования 
машиностроите
льного 
производства.

систем
металлорежущ
его  и
аддитивного
производственн
ого
оборудования

Н 4.1.02 определение  отклонений  от
технических  параметров  работы
оборудования  металлообрабатыва-
ющих и аддитивных производств

У 4.1.01 Умения: осуществлять  оценку
работоспособности и степени износа
узлов и элементов металлорежущего
оборудования, 

У 4.1.02 оценивать  точность  функциониро-
вания  металлорежущего  оборудова-
ния  на  технологических  позициях
производственных участков,  контро-
льно-измерительный  инструмент  и
приспособления,  применяемые  для
обеспечения  точности
функционирования металлорежущего
и аддитивного оборудования

З 4.1.01 Знания: причины  отклонений  в
формообразовании, 

З 4.1.02 техническую  документацию  на
эксплуатацию  металлорежущего  и
аддитивного оборудования,

З 4.1.03 виды  контроля  работы
металлорежущего  и  аддитивного
оборудования

ПК  4.2.
Организовыват
ь  работы  по
устранению
неполадок,
отказов

Н 4.2.01 Навыки/практический  опыт:
организации  работ  по  устранению
неисправности  функционирования
оборудования  на  технологических
позициях  производственных
участков, 

Н 4.2.02 выведении  узлов  и  элементов
металлорежущего  и  аддитивного
оборудования в ремонт

У 4.2.01 Умения: обеспечивать  безопасность
работ  по  наладке,  подналадке  и
техническому  обслуживанию
металлорежущего  и  аддитивного
оборудования

З 4.2.01 Знания: нормы  охраны  труда  и
бережливого  производства,  в  том
числе  с  использованием  SCADA
систем

ПК  4.3.
Планировать
работы  по
наладке  и
подналадке
металлорежущ
его  и

Н 4.3.01 Навыки/практический  опыт:
регулировке  режимов  работы
эксплуатируемого оборудования

У 4.3.01 Умения: выполнять  расчеты,
связанные  с  наладкой  работы
металлорежущего  и  аддитивного
оборудования
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аддитивного
оборудования

З 4.3.01 Знания: правила  выполнения
расчетов,  связанных  с  наладкой
работы  металлорежущего  и
аддитивного оборудования, 

З 4.3.02 методы наладки оборудования
ПК  4.4.
Организовыват
ь  ресурсное
обеспечение
работ  по
наладке

Н 4.4.01 Навыки/практический  опыт:
организации подготовки заявок, 

Н 4.4.02 приобретения,  доставки,
складирования и хранения расходных
материалов

У 4.4.01 Умения: рассчитывать  энергетичес-
кие,  информационные  и  материаль-
но-технические ресурсы в соответст-
вии с производственными задачами

З 4.4.01 Знания: основные  режимы  работы
металлорежущего  и  аддитивного
оборудования, 

З 4.4.02 требования к обеспечению
ПК  4.5.
Контролироват
ь  качество
работ  по
наладке и ТО

Н 4.5.01 Навыки/практический  опыт:
оформлении  технической
документации  на  проведение
контроля,  наладки,  подналадки  и
технического  обслуживания
оборудования, 

Н 4.5.02 проведение контроля качества налад-
ки  и  технического  обслуживания
оборудования

У 4.5.01 Умения: выполнять расчеты, связан-
ные  с  наладкой  работы  металлоре-
жущего и аддитивного оборудования,

У 4.5.02 оценивать  точность
функционирования металлорежущего
оборудования  на  технологических
позициях производственных участков

З 4.5.01 Знания: объемы  технического
обслуживания  и  периодичность
проведения  наладочных  работ
металлорежущего  и  аддитивного
оборудования, 

З 4.5.02 средства контроля качества работ,
З 4.5.03 порядок  работ  по  наладке  и

техобслуживанию
ВД.  5
Организация
работ  по
реализации
технологически
х  процессов  в
машиностроите

ПК  5.1
Планировать  и
осуществлять
управление
деятельностью
подчиненного
персонала

Н 5.1.01 Навыки/практический  опыт:
планирование и нормирование работ
машиностроительных цехов

Н 5.1.02 постановка  производственных  задач
персоналу,  осуществляющему
наладку  станков  и  оборудования  в
металлообработке
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льном
производстве 

Н 5.1.03 применение  технологий  эффектив-
ных  коммуникаций  в  управлении
деятельностью  подчиненного
персонала,  мотивации,  обучении,
решении конфликтных ситуаций

У 5.1.01 Умения: организовывать  производ-
ственный  процесс,  позволяющий
увеличить производительность труда,

У 5.1.02 определять потребность в персонале
для  организации  производственных
процессов

З 5.1.01 Знания: основы  производственного
менеджмента, 

З 5.1.02 методы  эффективного  управления
деятельностью  структурного
подразделения,

З 5.1.03 основы  планирования  и  нормирова-
ния  работ  машиностроительных
цехов,

З 5.1.04 методику  расчета  показателей
эффективности  использования
основного  и  вспомогательного
оборудования  машиностроительного
производства

ПК  5.2.
Сопровождать
подготовку
финансовых
документов  по
производству  и
реализации
продукции
машиностроите
льного
производства,
материально-
техническому
обеспечению
деятельности
подразделения

Н 5.2.01 Навыки/практический  опыт:
подготовка  и  корректировка  финан-
совых документов по производству и
реализации  продукции
машиностроительного производства

У 5.2.01 Умения: оценивать  наличие  и
потребность  в  материальных
ресурсах  для  обеспечения
производственных задач  

У 5.2.02 формировать  рабочие  задания  и
инструкции к  ним в  соответствии с
производственными задачами,  

У 5.2.03 рассчитывать  энергетические,
информационные  и  материально-
технические ресурсы в соответствии
с производственными задачами

З 5.2.01 Знания: основы  ресурсного
обеспечения  деятельности
структурного подразделения, 

З 5.2.02 основы  гражданского,
административного,  трудового  и
налогового законодательства в части
регулирования  деятельности
структурного подразделения,
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З 5.2.03 виды  финансовых  документов  и
правила работы с ними при произво-
дстве  и  реализации  продукции
машиностроительного производства,

З 5.2.04 виды  автоматизированных  систем
управления и учета, правила работы
с ними,

З 5.2.05 стандарты  антикоррупционного
поведения

ПК  5.3.
Контролироват
ь  качество
продукции,
выявлять,
анализировать
и  устранять
причины
выпуска
продукции
низкого
качества

Н 5.3.01 Навыки/практический  опыт:
контроль  качества  продукции
требованиям  нормативной
документации

Н 5.3.02 анализ  причин,  разработка,
реализация  и  улучшение  процессов
системы  менеджмента  качества
структурного подразделения

Н 5.3.03 разработка  предложений  по
корректировке и совершенствованию
действующего  технологического
процесса

У 5.3.01 Умения: принимать  оперативные
меры при выявлении отклонений от
заданных  параметров  планового
задания  при  его  выполнении
персоналом  структурного
подразделения 

У 5.3.02 определять  потребность  в  развитии
профессиональных  компетенций
подчиненного  персонала  для
решения производственных задач

З 5.3.01 Знания: факторы,  оказывающие
воздействие  на  эффективность
показателей ресурсосбережения, 

З 5.3.02 методы  оценки  эффективности
использования  ресурсосберегающих
технологий

ПК  5.4.
Реализовывать
технологически
е  процессы  в
машиностроите
льном
производстве  с
соблюдением
требований
охраны  труда,
безопасности
жизнедеятельн
ости  и  защиты

Н 5.4.01 Навыки/практический  опыт:
определение факторов, оказывающих
воздействие  на  эффективность
показателей ресурсосбережения, 

Н 5.4.02 реализация  методов
ресурсосбережения  на  предприятиях
машиностроения,

Н 5.4.03 обеспечение  производства
выполняемых  работ  с  соблюдением
норм и правил охраны труда, защиты
жизни  и  сохранения  здоровья
человека,  охраны  окружающей
среды,
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окружающей
среды,
принципов  и
методов
бережливого
производства

Н 5.4.04 применение  методов  бережливого
производства

У 5.4.01 Умения: организовывать  рабочие
места в соответствии с требованиями
охраны  труда  и  бережливого
производства  в  соответствии  с
производственными задачами,  

У 5.4.02 разрабатывать  предложения  на
основании  анализа  организации
передовых  производств  по
оптимизации  деятельности
структурного подразделения

З 5.4.01 Знания: правила  и  нормы,
обеспечивающие  защиту  жизни  и
сохранение здоровья человека, 

З 5.4.02 управление  безопасностью
жизнедеятельности на предприятии,

З 5.4.03 эффективные мероприятия по охране
окружающей  среды,  применяемые  в
машиностроении

ВД.  6
Выполнение
работ  по  одной
или  нескольким
профессиям
рабочих,
должностям
служащих

ПК  6.1
Выполнять
работы  по
профессии
«Слесарь
механосборочн
ых работ»

Н 6.1.01 Навыки/практический опыт:
Выполнения  работ  по  профессии
«Слесарь механосборочных работ»

У 6.1.01 Умения:  Выполнять  сборку  и
регулировку  простых  узлов  и
механизмов

У 6.1.02 Выполнять  сверление  отверстий  по
разметке,  кондуктору  на  простом
сверлильном  станке,  а  также
пневматическими  и  электрическими
машинками

У 6.1.03 Соединять  детали  и  узлы  пайкой,
клеями, болтами и холодной клепкой.

З 6.1.01

Знания: Устройство и принцип работ
собираемых  узлов,  механизмов  и
станков,  технические  условия  на  их
сборку

З 6.1.02

Механические  свойства
обрабатываемых металлов и влияние
термической  обработки  на  их
изменение
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Раздел 5. Структура образовательной программы
5.1. Учебный план
Учебный план − документ, который определяет перечень, трудоемкость, последовательность и распределение по периодам обучения

учебных курсов, дисциплин (модулей), практики, иных видов учебной деятельности, формы промежуточной аттестации обучающихся.
5.1.2. Учебный план по программе подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.16 технология машиностроения

Индекс
Наименование циклов, разделов,

дисциплин, профессиональных модулей,
МДК, практик
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Э
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Учебная нагрузка в академических часах Распределение обязательной
нагрузки по курсам и семестрам

(час.в семестр)

Работа обучающихся во
взаимодействии с преподавателем, в т.ч.
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(1

1)
  н

ед
ел

ь

6 
(1

1)
 н

ед
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ь

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

ООД.00 Блок ООД 10/3 1476 648 1368 733 635 72 36
61
2

79
2

ОУД.00
Общеобразовательные учебные 
дисциплины

10/3 1476
64
8

13
68

733 635 72 36
61
2

79
2

ОУД.01 Русский язык -,Э 96 44 78 34 44  18 34 44  

ОУД.02 Литература -,ДЗ 121 59
12
1

62 59  51 70  

ОУД.03 Иностранный  язык -,ДЗ 121
11
9

12
1

2 119  51 70  

ОУД.04 Математика -,Э 252 66
23
4

168 66 18 87
14
7

ОУД.05 История -,ДЗ 119 20
11
9

99 20  51 68  

ОУД.06 Физическая культура -,ДЗ 117 11 11 13 104  51 66  
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7 7

ОУД.07
Основы безопасности 
жизнедеятельности

-,ДЗ 70 30 70 40 30  34 36  

ОУД.08 Астрономия -,ДЗ 36 10 36 26 10  17 19  
Индивидуальный проект 36  36 32 4  

ОУД.09 Информатика -,Э 104 60 86 26 60  18 34 52  

ОУД.10 Физика -,Э 139 35
12
1

86 35 18 51 70

ОУД.11 Родная литература -,ДЗ 36 20 36 16 20 17 19

ОУД.12 Химия -,ДЗ 80 28 80 52 28  34 46  

ОУД.13 Обществознание -,ДЗ 36 10 36 26 10  17 19  

ОУД.14 Биология -,ДЗ 77 20 77 57 20 34 43

ОДУ.15 Конструктор карьеры -,ДЗ 36 10 36 26 10 17 19  

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 4/0 380
25
5

37
8

123 255 2
14
2

133 21 84

СГ.01 История России ДЗ 48 10 48 38 10 48  

СГ.02
Иностранный язык в профессиональной 
деятельности

-, -, -,ДЗ 111
10
7

10
9

2 107 2 32 24 11 44

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности -,ДЗ 68 18 68 50 18 30 38

СГ.04 Физическая культура -, -, -, ДЗ 117
10
4

11
7

13 104 32 35 10 40

СГ.05 Основы бережливого производства ДЗ 36 16 36 20 16 36

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 5/4 585
19
0

51
1

321 190
7
2

2
36
6

111 17 19

МДМ.01
Основы разработки и модели-рования 
технологических процессов в 
машиностроении

ОП.01 Инженерная графика ДЗ 42 32 42 10 32 42

ОП.04
Метрология, стандартизация и 
сертификация

ДЗ 42 12 42 30 12 42

ОП.08
Математика в профессиональной 
деятельности

Э 80 40 60 20 40
1
8

2 62

МДМ.02 Основы технологии и металлообработки
ОП.02 Техническая механика ДЗ 42 16 42 26 16 42
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ОП.03 Материаловедение Э 60 12 42 30 12
1
8

42

ОП.05
Процессы формообразования и 
инструменты

Э 69 11 51 40 11
1
8

51

ОП.06 Технология машиностроения Э 69 11 51 40 11
1
8

51

ОП.07 Охрана труда ДЗ 34 10 34 24 10 34

ОП.09
Информационные технологии в 
профессиональной деятельности

-,-,ДЗ 75 34 75 41 34 39 17 19

ОП.10 Основы теории машин и механизмов 72 12 72 60 12 72

П.00 Профессиональный цикл 11/7 1663
12
97

15
51

214 217 40 1080
1
0
8

4 32
188

(432)
142

(396)
113

(252)

ПМ.01
Разработка технологических 
процессов изготовления деталей 
машин

Э(к) 374
27
6

35
4

58 60 20 216
1
8

2 32
108

(216)

МДК 01.01
Технологические процессы изготовления
деталей машин

-,ДЗ* 80 30 78 28 30 20 2 32 48

МДК 01.02
Системы автоматизированного 
проектирования и программирования в 
машиностроении

ДЗ* 60 30 60 30 30 60

УП.01 Учебная практика ДЗ* 72 72 72 72 72

ПП.01 Производственная практика ДЗ* 144
14
4

14
4

144 144

ПМ.02

Разработка и внедрение управляющих
программ изготовления деталей 
машин в машиностроительном 
производстве

Э(к) 314
25
2

29
6

44 36 216
1
8

80
(216)

МДК 02.01
Управляющие программы изготовления 
деталей машин в машиностроительном 
производстве

Э 80 36 80 44 36 80

УП.02 Учебная практика ДЗ* 72 72 72 72 72

ПП.02 Производственная практика ДЗ* 144
14
4

14
4

144 144

ПМ.03 Разработка и реализация 
технологических процессов в 
механосборочном производстве

Э(к) 314
25
6

29
6

40 40 216
1
8

80
(216)
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МДК 03.01 Технологические процессы и 
технологическая документация по 
сборке узлов и изделий с применением 
систем автоматизированного 
проектирования

ДЗ 80 40 80 40 40 80

УП.03 Учебная практика ДЗ* 72 72 72 72 72

ПП.03 Производственная практика ДЗ* 144
14
4

14
4

144 144

ПМ.04 Организация контроля, наладки и 
технического обслуживания 
оборудования машиностроительного 
производства

Э(к) 260
20
0

24
2

42 20 180
1
8

62
(180)

МДК 04.01. Контроль, наладка и техническое 
обслуживание оборудования 
машиностроительного производства

ДЗ 62 20 62 42 20 62

УП.04 Учебная практика ДЗ* 72 72 72 72 72
ПП.04

Производственная практика ДЗ* 108
10
8

10
8

108 108

ПМ.05 Организация работ по реализации 
технологических процессов в 
машинострои-тельном производстве

Э(к) 188
13
8

16
8

10 30 20 108
1
8

2
62

(108)

МДК 05.01. Планирование, организация и контроль 
деятельности реализации 
технологических процессов в 
машиностроительном производстве

ДЗ 62 30 60 10 30 20 2 62

УП.05 Учебная практика ДЗ* 36 36 36 36 36
ПП.05 Производственная практика ДЗ* 72 72 72 72 72
ДПБ 1 Дополнительный профессиональный 

блок (работодатель)
ПМ.06 Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, 
должностям служащих

Э(к) 213
17
5

19
5

20 31 144
1
8

51
(144)

МДК 06.01. Технология выполнения станочных и 
механосборочных работ

ДЗ 51 31 51 20 31 51

УП.06 Учебная практика ДЗ* 36 36 36 36 36
ПП.06

Производственная практика ДЗ* 108
10
8

10
8

108 108
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ВСЕГО 30/14 4104
23
90

38
08

1391 1297 40 1080
2
5
2

4
4

61
2

79
2

54
0

864 576 468

ПДП.00
Производственная практика 
(преддипломная)

144
14
4

144 144

ГИА
Государственная итоговая  аттестация 
(ДЭ)

216 216

ИТОГО 4464
25
34

38
08

1391 1297 40 1224
2
5
2

4
4

61
2

79
2

54
0

864 576 828

ДЗ* - комплексный дифференцированный зачет
МДК и дисциплин

58
0

78
8

53
8

430 180 212

Самостоятельная работа
3
2

4 2 2 4

На промежуточную аттестацию отводится 6 недель (252 часа), в том числе по 
общеобразовательному циклу 2 недели (72 часа)

Учебной практики 144 144 72
Производственной практики 288 252 180

Промежуточная аттестация
7
2

72 36 36 36

На государственную итоговую аттестацию в форме демонстрационного экзамена и 
защиты дипломной работы (проекта) отводится 6 недель (216 часов).

Экзаменов 4 4 3 2 2
Дифзачетов 10 5 5 4 6
Зачетов

5.2. План обучения на предприятии (на рабочем месте)

№
п/
п

Содержание
практической

подготовки (виды
работ)

ПМ/ МДК

ПК/ОК код (или
Н/ПО, У, З, Уо, Зо)

Длительность
обучения
(в часах)

Семестр
обучения

Наименование
рабочего места,

участка1

Ответственн
ый от

предприятия
(при

необходимос
ти)

Код Название

1. Применение
конструкторской
документации  для

УП.01 Учебная
практика

ПК1.1  Использовать
конструкторскую  и
технологическую

72 час (УП)
144 час (ПП)

4  семестр
(УП)
4  семестр

Типовое
рабочее  место
технолога

1Оснащение указано в п. 6.1.2.5
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проектирования
технологических
процессов
изготовления  деталей,
разработке
технических  заданий
на  проектировании
специальных
технологических
приспособлений,
режущего  и
измерительного
инструмента;
Выбор вида и  методов
получения  заготовок  с
учетом  условий
производства;
Составление
технологических
маршрутов
изготовления деталей и
проектировании
технологических
операций;
Выбор  способов
базирования  и  средств
технического
оснащения  процессов
изготовления  деталей
машин;
Инструменты  и
инструментальные

ПП.01 Производствен
ная практика

документацию  при
разработке
технологических
процессов
изготовления
деталей машин
ПК  1.2.  Выбирать
метод  получения
заготовок  с  учетом
условий
производства
ПК  1.3.  Выбирать
методы
механической
обработки  и
последовательность
технологического
процесса  обработки
деталей  машин  в
машиностроительно
м производстве
ПК  1.4.  Выбирать
схемы  базирования
заготовок,
оборудование,
инструмент  и
оснастку  для
изготовления
деталей машин
ПК  1.5.  Выполнять
расчеты  параметров
механической

(ПП) производственн
ого комплекса 
АО  «Силовые
машины»
ООО  «ИЗ-
КАРТЭКС
имени  П.Г.
Коробкова»
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системы;
Выполнение  расчетов
параметров
механической
обработки
изготовления  деталей
машин,  в  т.ч.  с
применением  систем
автоматизированного
проектирования;
Составление
технологических
маршрутов
изготовления деталей и
проектировании
технологических
операций  в
машиностроительном
производстве;

обработки
изготовления
деталей  машин,  в
т.ч.  с  применением
систем
автоматизированног
о проектирования
ПК  1.6.
Разрабатывать
технологическую
документацию  по
изготовлению
деталей  машин,  в
т.ч.  с  применением
систем
автоматизированног
о проектирования

2. Использование  базы
программ  для
металлорежущего
оборудования  с
числовым
программным
управлением,
применение  шаблонов
типовых  элементов
изготовляемых деталей
для  станков  с
числовым
программным

УП.02

ПП.02 

Учебная
практика

Производст-
венная
практика

ПК  2.1.
Разрабатывать
вручную
управляющие
программы  для
технологического
оборудования
ПК  2.2.
Разрабатывать  с
помощью
CAD/CAM  систем
управляющие
программы  для

72 час (УП)
144 час (ПП)

4  семестр
(УП)
4  семестр
(ПП)

Типовое
рабочее  место
технолога
производственн
ого комплекса 
АО  «Силовые
машины»
ООО  «ИЗ-
КАРТЭКС
имени  П.Г.
Коробкова»
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управлением;
Разработка с  помощью
CAD/CAM  систем
управляющих
программ и их перенос
на  металлорежущее
оборудование,
разработке  и  переносе
модели  деталей  из
CAD/CAM  систем  при
аддитивном способе их
изготовления;
Разработка
предложений  по
корректировке  и
совершенствованию
действующего
технологического
процесса,  внедрение
управляющих
программ  в
автоматизированное
производство, контроль
качества  готовой
продукции
требованиям
технологической
документации;

технологического
оборудования
ПК  2.3.
Осуществлять
проверку
реализации  и
корректировки
управляющих
программ  на
технологическом
оборудовании

3. Проведении анализа 
технических условий 
на изделия и проверки 
сборочных единиц на 

УП.03

ПП.03 

Учебная
практика

Производствен

ПК  3.1.
Разрабатывать
технологический
процесс  сборки

72 час (УП)
144 час (ПП)

5  семестр
(УП)
5  семестр
(ПП)

Типовое
рабочее  место
технолога
производственн
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технологичность;
Выбор инструментов, 
оснастки, основного 
оборудования, в т.ч 
подъемно-
транспортного для 
осуществления сборки 
изделий;
Разработка 
технологических 
процессов и 
технологической 
документации сборки 
изделий в соответствии
с требованиями 
технологической 
документации, расчет 
количества 
оборудования, рабочих 
мест и численности 
персонала участков 
механосборочных 
цехов;
Техническое 
нормирование 
сборочных работ, 
сборки изделий 
машиностроительного 
производства на основе
выбранного 
оборудования, 
инструментов и 

ная практика изделий  с
применением
конструкторской  и
технологической
документации
ПК  3.2.  Выбирать
оборудование,
инструмент  и
оснастку  для
осуществления
сборки изделий
ПК  3.3.
Разрабатывать
технологическую
документацию  по
сборке  изделий,  в
т.ч.  с  применением
систем
автоматизированног
о проектирования
ПК  3.4.
Реализовывать
технологический
процесс  сборки
изделий
машиностроительно
го производства
ПК  3.5.
Контролировать
соответствие
качества  сборки
требованиям

ого комплекса 
АО  «Силовые
машины»
ООО  «ИЗ-
КАРТЭКС
имени  П.Г.
Коробкова»
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оснастки, специальных
приспособлений, 
выполнении сборки и 
регулировки 
приспособлений, 
режущего и 
измерительного 
инструмента;
Контроль качества 
готовой продукции 
механосборочного 
производства, 
проведение испытаний 
собираемых и 
собранных узлов и 
агрегатов на 
специальных стендах, 
предупреждение, 
выявление и 
устранение дефектов 
собранных узлов и 
агрегатов;
Разработка  планировок
цехов;

технологической
документации,
анализировать
причины
несоответствия
изделий  и  выпуска
продукции  низкого
качества,
участвовать  в
мероприятиях по их
предупреждению  и
устранению
ПК  3.6.
Разрабатывать
планировки
участков
механосборочных
цехов
машиностроительно
го  производства  в
соответствии  с
производственными
задачами

4. Диагностирование 
технического 
состояния 
эксплуатируемого 
металлорежущего и 
аддитивного 
оборудования, 
определении 

УП.04

ПП.04 

Учебная
практика

Производствен
ная практика

ПК  4.1.
Осуществлять
диагностику
неисправностей  и
отказов  систем
металлорежущего  и
аддитивного
производственного

72 час (УП)
108 час (ПП)

5  семестр
(УП)
5  семестр
(ПП)

Типовое
рабочее  место
технолога
производственн
ого комплекса 
АО  «Силовые
машины»
ООО  «ИЗ-



36

отклонений от 
технических 
параметров работы 
оборудования 
металлообрабатывающ
их и аддитивных 
производств;
Организация работ по 
устранению 
неисправности 
функционирования 
оборудования на 
технологических 
позициях 
производственных 
участков, выведении 
узлов и элементов 
металлорежущего и 
аддитивного 
оборудования в ремонт;
Регулировка режимов 
работы 
эксплуатируемого 
оборудования;
Организация 
подготовки заявок, 
приобретения, 
доставки, 
складирования и 
хранения расходных 
материалов;
Оформление

оборудования
ПК  4.2.
Организовывать
работы  по
устранению
неполадок, отказов
ПК 4.3. Планировать
работы по наладке и
подналадке
металлорежущего  и
аддитивного
оборудования
ПК  4.4.
Организовывать
ресурсное
обеспечение  работ
по наладке
ПК  4.5.
Контролировать
качество  работ  по
наладке и ТО

КАРТЭКС
имени  П.Г.
Коробкова»
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технической
документации  на
проведение  контроля,
наладки,  подналадки и
технического
обслуживания
оборудования,
проведение  контроля
качества  наладки  и
технического
обслуживания
оборудования

5. Планирование и 
нормирование работ 
машиностроительных 
цехов, постановке 
производственных 
задач персоналу, 
осуществляющему 
наладку станков и 
оборудования в 
металлообработке, 
применении 
технологий 
эффективных 
коммуникаций в 
управлении 
деятельностью 
подчиненного 
персонал, мотивации, 
обучении, решении 
конфликтных 

УП.05

ПП.05

Учебная
практика

Производст-
венная
практика

ПК 5.1. Планировать
и  осуществлять
управление
деятельностью
подчиненного
персонала
ПК  5.2.
Сопровождать
подготовку
финансовых
документов  по
производству  и
реализации
продукции
машиностроительно
го  производства,
материально-
техническому
обеспечению
деятельности

36 час (УП)
72 час (ПП)

6  семестр
(УП)
6  семестр
(ПП)

Типовое
рабочее  место
технолога
производственн
ого комплекса 
АО  «Силовые
машины»
ООО  «ИЗ-
КАРТЭКС
имени  П.Г.
Коробкова»
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ситуаций;
Подготовка и 
корректировка 
финансовых 
документов по 
производству и 
реализации продукции 
машиностроительного 
производства;
Контроль качества 
продукции 
требованиям 
нормативной 
документации, анализе 
причин , разработке, 
реализации и 
улучшении процессов 
системы менеджемента
качества структурного 
подразделения, 
разработке 
предложений по 
корректировке и 
совершенствованию 
действующего 
технологического 
процесса;
Определение факторов,
оказывающих
воздействие  на
эффективность
показателей

подразделения
ПК  5.3.
Контролировать
качество продукции,
выявлять,
анализировать  и
устранять  причины
выпуска  продукции
низкого качества
ПК  5.4.
Реализовывать
технологические
процессы  в
машиностроительно
м  производстве  с
соблюдением
требований  охраны
труда,  безопасности
жизнедеятельности
и  защиты
окружающей  среды,
принципов  и
методов
бережливого
производства
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ресурсосбережения,
реализации  методов
ресурсосбережения  на
предприятиях
машиностроения,
обеспечении
производства
выполняемых  работ  с
соблюдением  норм  и
правил  охраны  труда,
защиты  жизни  и
сохранения  здоровья
человека,  охраны
окружающей  среды,
применении  методов
бережливого
производства

6. Технология 
выполнения станочных
и механосборочных 
работ

УП.06

ПП.06

Учебная
практика

Производствен
ная практика

36 час (УП)
108 час (ПП)

6  семестр
(УП)
6  семестр
(ПП)

Типовое
рабочее  место
технолога
производственн
ого комплекса 
АО  «Силовые
машины»
ООО  «ИЗ-
КАРТЭКС
имени  П.Г.
Коробкова»

План  обучения  на  рабочем  месте содержит  тематический  и  календарный  план-график  практической  подготовки  среднего
профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии.
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5.3. Календарный учебный график
Календарный  учебный  график  определяет  последовательность  и  распределение  по

периодам  обучения  учебных  курсов,  дисциплин  (модулей),  практики,  а  также  сроки
проведения промежуточной аттестации, государственной итоговой аттестации, каникулярное
время в соответствии с календарным годом.

5.3.1. Календарный учебный график по программе подготовки специалистов среднего
звена по специальности 15.02.16 Технология машиностроения

1 курс
Компонент

ы
программы

П
Н
2

сентябрь
П
Н

октябрь
П
Н

ноябрь
П
Н

декабрь январь
П
Н

февраль
П
Н

март
П
Н

апрель
П
Н

май

Номера календарных недель

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Порядковые номера недель учебного года

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38

Общеобразоват
ельные 
учебные 
дисциплины
Русский язык

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 = = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Литература

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Иностранный 
язык

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Математика

5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 6 6 = = 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7

История

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Физическая 
культура

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Основы безо-
пасности жизне-
деятельности

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 = = 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 2 2

Астрономия

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 = = 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Индивидуальны
й проект

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 = = 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Информатика

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 = = 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 2 2

Физика

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Родная 
литература

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 = = 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

2ПН – даты «промежуточной недели» на стыке двух месяцев (при наличии)
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Химия

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 = = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Обществознани

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 = = 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Биология 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 = = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Конструктор 
карьеры

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 = = 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Промежуточная 
аттестация

= =

Всего час. в неделю 
учебных занятий

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

2 курс
Компоненты 
программы

П
Н
3

сентябрь
П
Н

октябрь
П
Н

ноябрь
П
Н

декабрь январь
П
Н

февраль
П
Н

март
П
Н

апрель
П
Н

май

Номера календарных недель

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Порядковые номера недель учебного года

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38

Социально-гуманитарный 
цикл = =

История России

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 = =

Иностранный язык в 
профессиональной 
деятельности 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 = = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Безопасность 
жизнедеятельности

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4

Физическая культура

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2

Основы бережливого 
производства = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Общепрофессиональный
цикл 

= =

Основы разработки и 
моделирования 
технологических процессов 
в машиностроении

= =

Инженерная графика
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 0 = =

Метрология, стандартизация 
и сертификация 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 0 3 = =

Математика в 
профессиональной 
деятельности

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 = =

Информационные 
технологии в 

= = 3 3 4 3 3 4 3 3 4 3 3 3

3ПН – даты «промежуточной недели» на стыке двух месяцев (при наличии)
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профессиональной 
деятельности
Основы технологии 
металлообработки

= =

Техническая механика
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 0 = =

Материаловедение 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 0 3 = =

Процессы формообразования
и инструменты 3 3 4 3 3 4 3 3 4 3 3 4 3 4 4 = =

Технология машиностроения
3 4 3 3 4 3 3 4 3 3 4 3 3 4 4 = =

Охрана труда
3 2 2 3 2 2 3 2 2 3 2 2 2 2 2 = =

Основы теории машин и 
механизмов = = 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

Профессиональный цикл = =

Профессиональные модули = =

Разработка 
технологических процессов 
изготовления деталей 
машин

= =

Технологические процессы 
изготовления деталей машин

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 = = 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Системы 
автоматизированного 
проектирования и 
программирования в 
машиностроении

= = 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Учебная практика = =
36 36

Производственная практика = =
36 36 36 36

Разработка и внедрение 
управляющих программ 
изготовления деталей 
машин в 
машиностроительном 
производстве

= =

Управляющие программы 
изготовления деталей машин 
в машиностроительном 
производстве

= = 7 7 6 7 7 6 7 7 6 7 6 7

Учебная практика = =
36

Производственная практика = =

Промежуточная аттестация 36 36 = =
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Всего час. в неделю 
учебных занятий 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 = = 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36

3 курс
Компоненты 
программы

П
Н
4

сентябр
ь

П
Н

октябрь
П
Н

ноябрь
П
Н

декабрь январь
П
Н

февраль
П
Н

март
П
Н

апрель
П
Н

Номера календарных недель

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Порядковые номера недель учебного года

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37

Социально-гуманитарный цикл
= =

Иностранный язык в 
профессиональной деятельности

2 2 2 2 3 = = 7 8 7 8 7 7

Физическая культура

2 2 2 2 2 = = 7 6 7 6 7 7

Общепрофессиональный цикл = =

Информационные технологии в 
профессиональной деятельности

3 4 3 4 3 = = 3 3 3 3 4 3

Профессиональный цикл = =

Профессиональные модули = =

Разработка и реализация 
технологических процессов в 
механосборочном производстве

= =

Технологические процессы и 
технологическая документация по 
сборке узлов и изделий с приме-
нением систем 
автоматизированного 
проектирования

16 16 16 16 16 = =

Учебная практика 36 36 = =

Производственная практика 36 36 36 36 = =

Организация контроля, наладки 
и технического обслуживания 
оборудования 
машиностроительного 
производства

= =

Контроль, наладка и техническое 
обслуживание оборудования 
машиностроительного 
производства

13 12 13 12 12 = =

4ПН – даты «промежуточной недели» на стыке двух месяцев (при наличии)



44

Учебная практика 36 36 = =

Производственная практика 36 36 36 = =

Организация работ по 
реализации технологических 
процессов в 
машиностроительном 
производстве

= =

Планирование, организация и 
контроль деятельности реализации 
технологических процессов в 
машиностроительном производстве

= = 11 10 11 10 10 10

Учебная практика = =
3
6

Производственная практика = =
3
6

3
6

Выполнение работ по одной или 
нескольким профессиям рабочих,
должностям служащих

= =

Технология выполнения станочных 
и механосборочных работ

= = 8 9 8 9 8 9

Учебная практика = =
3
6

Производственная практика = =
3
6

3
6

3
6

Промежуточная аттестация 36 = =
3
6

Преддипломная практика = =
3
6

3
6

3
6

3
6

Государственная итоговая 
аттестация

= =

Всего час. в неделю 
учебных занятий 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 = = 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36

5.4. Рабочая программа воспитания

5.4.1.  Цель  и  задачи  воспитания  обучающихся  при  освоении ими образовательной
программы:

Цель  рабочей  программы  воспитания  –  создание  организационно-педагогических
условий  для  формирования  личностных  результатов  обучающихся,  проявляющихся  в
развитии  их  позитивных  чувств  и  отношений  к  российским  гражданским  (базовым,
общенациональным)  нормам  и  ценностям,  закрепленным  в  Конституции  Российской
Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств
квалифицированных  рабочих,  служащих/специалистов  среднего  звена,  определенных
отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).

Задачи: 
– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия

для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;
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– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-
ценностные социализирующие отношения;

–  формирование  у  обучающихся  профессиональной  образовательной  организации
общих ценностей,  моральных и нравственных ориентиров,  необходимых для устойчивого
развития государства;

–  усиление  воспитательного  воздействия  благодаря  непрерывности  процесса
воспитания.

5.4.2. Рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.
5.5. Календарный план воспитательной работы
Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы

6.1.  Требования  к  материально-техническому  обеспечению  образовательной
программы

6.1.1.  Специальные  помещения  представляют  собой  учебные  аудитории  для
проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе
групповых  и  индивидуальных  консультаций,  текущего  контроля  и  промежуточной
аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и  лаборатории,  оснащенные  оборудованием,  техническими  средствами  обучения  
и материалами.

Перечень специальных помещений

Кабинеты:
Инженерная графика
Техническая механика
Материаловедение
Метрология стандартизация и сертификация
Процессы формообразования и инструменты
Технология машиностроения
Охрана труда
Безопасность жизнедеятельности
Математика в профессиональной деятельности
История 
Иностранный язык
Основы бережливого производства
Лаборатории:
Автоматизированного  проектирования  технологических  процессов  и

программирования систем ЧПУ
Процессы формообразования и инструменты
Технологическое оборудование и оснастка
Мастерские:
Слесарная
Участок станков с ЧПУ
Участок аддитивных установок

Спортивный комплекс 

Залы:
Библиотека, читальный зал с выходом в интернет
Актовый зал
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6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз
практики по специальности.

Образовательная  организация,  реализующая  программу  по  специальности  15.02.16
Технология машиностроения, располагает материально-технической базой, обеспечивающей
проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки,  лабораторной,
практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей
действующим санитарным и  противопожарным правилам и нормам в  разрезе  выбранных
траекторий.  Минимально  необходимый  для  реализации  ООП  перечень  материально-
технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет «Инженерная графика»

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Ширина 1400мм
2 Шкаф многосекционный двухсекционный
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска, панель Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 

дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
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Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
Дополнительное оборудование
1 Комплект демонстрационного оборудования Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

Кабинет «Техническая механика».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 

дюйма, разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
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2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 
обучающихся по 1 экз.

Дополнительное оборудование

Кабинет «Материаловедение».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 

дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

Кабинет «Метрология, стандартизация и сертификация».
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№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 

дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

Кабинет «Процессы формообразования и инструменты».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
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4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 

дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

Кабинет «Технология машиностроения».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
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дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 

дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
Кабинет «Охрана труда».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
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1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 
2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроеный сканер, 
автоподатчик бумаги

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
Дополнительное оборудование
1 Комплект демонстрационного оборудования Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

Кабинет «Математика».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система
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2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 

дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
Дополнительное оборудование
1 Комплект демонстрационного оборудования Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

Кабинет «Безопасность жизнедеятельности».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1
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3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 

дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
Дополнительное оборудование
1 Комплект демонстрационного оборудования Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

Кабинет «История».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Ширина 1400мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
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1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

Кабинет «Иностранный язык».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 

дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 
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обучающихся по 1 экз.
2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
Дополнительное оборудование
1 Комплект демонстрационного оборудования Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

Кабинет «Основы бережливого производства».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Стол для обучающихся Стул со спинкой
2 Шкаф многосекционный Ширина 1400мм
3 Стул для обучающихся Стул со спинкой
4 Стол преподавателя Ширина 1400мм
5 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

6 Интерактивная доска Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

Дополнительное оборудование
1 Магнитно-маркерная поверхность Габаритный размер не 

менее 1700*1000 мм
II Технические средства
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место преподавателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная 
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 Проектор Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

3 МФУ Лазерная технология 
печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование

1 Интерактивная система совместной работы Диагональ не менее 32 
дюйма, Разрешение 
FullHD

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия
Основное оборудование
1 Комплект учебного наглядного материала Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.
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2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы Из расчета на группу 25 
обучающихся по 1 экз.

Дополнительное оборудование
1 Комплект демонстрационного оборудования Из расчета на группу 25 

обучающихся по 1 экз.

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и
воспитательной работы.

Библиотека

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Основное оборудование
1 Библиотечная кафедра Габариты: ширина - 120 

см глубина - 62 см высота 
- (75/90) с

2 Стеллаж открытый  6 секций, белый, 
60х31х106 см

3 Шкаф открытый Высота: 85 см
Ширина, см: 77

4 Читательский стол 800х700х750
5 Компьютерный стол 800х700х750
6 Информационный стенд Ширина 1400мм
7 Стул Стул со спинкой
8 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

II Технические средства 
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место библиотекаря Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 МФУ Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

Читальный зал

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Основное оборудование
1 Библиотечная кафедра Габариты: ширина - 120 

см глубина - 62 см высота 
- (75/90) с

2 Стеллаж открытый 6 секций, белый, 
60х31х106 см
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3 Шкаф открытый Высота: 85 см
Ширина, см: 77

4 Читательский стол 800х700х750
5 Компьютерный стол 800х700х750
6 Стул Стул со спинкой
7 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 

550 мм, глубина кресла не 
менее 550 мм, высота 
кресла не более1050 мм

II Технические средства (при необходимости)
Основное оборудование
1 Автоматизированное рабочее место читателя Процессор не менее 

2.5ГГц, 16 Gb, Дискретная
видеокарта с объемом 
памяти не менее 6 Гб, SSD
500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, 
Операционная система

2 МФУ Разрешение не менее 
1280х720
Контрастность 3000:1

Актовый зал

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Основное оборудование
1 Стул Стул со спинкой
2 Секция стульев Стул со спинкой
3 Трибуна Глубина: 700 мм

Ширина: 600 мм
Высота: 1200 мм

II Технические средства (при необходимости)
Основное оборудование
1 Настенная интерактивная панель Диагональ не менее 32 

дюйма, Разрешение 
FullHD

2 Акустическая система 2 полосная, пассивная, 4" 
НЧ, 1" ВЧ, 68 Гц - 20 кГц, 
кроссовер 2.3 кГц, SPL - 
90 дБ, 15 - 75 Вт (8 Ом), 
2.6 кг

3 Эквалайзер Частотный диапазон (-3 
дБ): 57 - 18 000 Гц
Частотный диапазон (-10 
дБ): 49 - 21 000 Гц
Тип системы:Пассивная
Мощность 600, (500 / 75) 
Вт
Мощность пиковая - 
Общая, Biamp 
(НЧ/ВЧ):2400, (2000 / 300)
Вт
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Чувствительность, 
1Вт/1м: 97 дБ
Максимальное звуковое 
давление: 131 дБ

4 Микрофоны 50—10 000 (1 класса) 70—
15 000 (высшего класса)

6.1.2.3. Оснащение лабораторий 
Лаборатория «Аддитивного производства».

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)
Основное оборудование
1 Интерактивная панель диагональ не менее 65", инфракрасный 

тачскрин 20 касаний, яркость не менее 
450cd/m2, динамическая контрастность не 
менее 5000:1

2 Видео проектор Разрешение не менее 1280х720
Контрастность 3000:1

3 Офисный стол Минимальные габариты (В х Ш х Г): 730 х 
1400 х 600 мм

4 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 550 мм, глубина 
кресла не менее 550 мм, высота кресла не 
более1050 мм

5 Стол преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С 
выдвижными ящиками

Дополнительное оборудование
1 Доска магнитно-маркерная Габаритный размер не менее 1700*1000 

мм.
2 Аптечка по ГОСТу
3 Кулер 19 л
4 Санитайзер по ГОСТу
II Технические средства (при необходимости)
Основное оборудование
1 Персональный компьютер (рабочая 

станция)
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, 
Дискретная видеокарта с объемом памяти 
не менее 6 Гб, SSD 500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, Операционная система

2 Монитор Диагональ экрана не менее 24 дюйма.
Разрешение FullHD.

3 МФУ Лазерная технология печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

Дополнительное оборудование
1 Программное обеспечение для ИКМ 

Слайсер SLM
программное обеспечение для аддитивного
производства

2 Программное обеспечение для ИКМ 
Слайсер FDM

программное обеспечение для аддитивного
производства

3 Программное обеспечение для ИКМ 
Слайсер DLP 

программное обеспечение для аддитивного
производства

4 Программное обеспечение для 
подготовки 3D модели к DLP печати (DLP
Slicer) или аналоги

программное обеспечение для аддитивного
производства
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5 Программное обеспечение для 
подготовки 3D модели к FDM печати 
FDMSliser или аналоги

программное обеспечение для аддитивного
производства

6 Штангенциркуль Тип - цифровой
Диапазон измерения 0-150мм
точность не менее 0.01мм

7 Набор радиусных шаблонов Min радиус, мм - 1
Мах радиус, мм - 25

8 Линейка металлическая Диапазон измерений, мм - 0-500
III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Инструментальный шкаф Материал металл, Количество полок 2, 

Количество отделений 1
2 3D сканер стационарный (Россия) Интерфейс подключения — HDMI

Технология сканирования — Оптическая 
структурированный подсвет
Точность сканирования — до 0.04 мм
Разрешение камер — 3,1 мп.

3 3D сканер лазерный ручной (Россия) Размеры от 50х150х280
Шаг сетки от 0.2мм
Детализация текстуры 3D-модели 0.2мм
область сканирования от 200х250мм

4 3D принтер Технология печати — DLP Материал 
печати — Фотополимерная смола
 Область печати не менее 100х50х150 мм 
Толщина слоя от 0.01мм

5 Стационарный бесконтактный 
измерительный комплекс   

На триноге с программно-управляемым 
поворотным столом

6 3D принтер Технология печати — DLP Материал 
печати — Фотополимерная смола
 Область печати не менее 100х50х150 мм 
Толщина слоя от 0.01мм

7 3D принтер Технология печати — FDM / FFF
 Область печати от 230х180х250мм 
Габариты и вес принтера:
Ширина от 400 мм
Высота от 500 мм
Глубина от 350 мм
Вес - до 40кг.

8 3D принтер "Технология печати — LCD
Материал печати — Фотополимерная 
смола Область печати  от 200x150x90 мм"

9 Стол промышленный Габаритные размеры столешницы  не 
менее 1200*700 мм.

Лаборатория «Цифровой метрологии»

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)
Основное оборудование
1 Интерактивная панель диагональ не менее 65", инфракрасный 



61

тачскрин 20 касаний, яркость не менее 
450cd/m2, динамическая контрастность не 
менее 5000:1

2 Видео проектор Разрешение не менее 1280х720
Контрастность 3000:1

3 Офисный стол Минимальные габариты (В х Ш х Г): 730 х 
1400 х 600 мм

4 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 550 мм, глубина 
кресла не менее 550 мм, высота кресла не 
более1050 мм

5 Стол преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С 
выдвижными ящиками.

6 Инструментальный шкаф Статическая нагрузка не менее 100 кг.
7 Стол
8 Стул офисный Статическая нагрузка не менее 100 кг.
Дополнительное оборудование
1 Доска магнитно-маркерная Габаритный размер не менее 1700*1000 

мм.
2 Аптечка по ГОСТу
3 Кулер 19 л 19 л
4 Санитайзер по ГОСТу
5 Огнетушитель Углекислотный
II Технические средства (при необходимости)
Основное оборудование
1 Персональный компьютер (рабочая 

станция)
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, 
Дискретная видеокарта с объемом памяти 
не менее 6 Гб, SSD 500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, Операционная система

2 Монитор Диагональ экрана не менее 24 дюйма.
Разрешение FullHD

3 МФУ Лазерная технология печати, встроеный 
сканер, автоподатчик бумаги

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Координатно-измерительная машина Диапазон измерения не менее 400*400*300

мм
Дополнительное оборудование
1 Штангенциркуль цифровой  Диапазон 0-150 мм

точность не менее 0.01мм
2 Набор цифровых микрометров Диапазон 0-100 мм

точность не менее 0.01мм
3 Штангенрейсмас цифровой Диапазон 0-300 мм

точность не менее 0.01мм
4 Чугунная плита для штангенрейсмаса габариты (длина/ширина) не менее 500 на 

1000 мм
5 Набор цифровых нутромеров Диапазон  20-50 мм

точность не менее 0.01мм
6 Дисковый нониусный микрометр Диапазон  0-25 мм

точность не менее 0.01мм
7 Набор микрометров с ножевидными 

измерительными поверхностями
Диапазон  25-50 мм, 50-75 мм.
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8 Набор стальных концевых мер Класс 1
9 Микрометрический глубиномер со 

сменными стержнями
Диапазон  0-25 мм
точность не менее 0.01мм

10 Цифровой резьбовой микрометр Диапазон  50-75 мм
точность не менее 0.01мм

11 Микрометр цифровой для измерения 
резьбы  

Диапазон  25-50 мм
точность не менее 0.01мм

12 Наконечники для измерения метрической
резьбы 

Шаг 1 - 1,75 мм

13 Пара наконечников для резьбовых 
микрометров  

Шаг 1 - 1,75 мм

14 Двухточечный микрометрический 
нутромер (микрометр для внутренних 
измерений) цифровой

Диапазон  5-30 мм
точность не менее 0.01мм

15 Твердомер Диапазон показаний По Либу: 1-999 HL
16 Набор трехточечных нутромеров Диапазон 12-20 мм
17 Программное обеспечение для КИМ Диапазон  0-25 мм

точность не менее 0.01мм
18 Профилометр Измерение шероховатостей по Ra и Rz
19

Адаптер крепления для профилометра
Возможность установки на 
штангенрейсмус

20
Цифровой штангенглубиномер

Диапазон   0-150 мм
точность не менее 0.01мм

21
Набор микрометрических нутромеров 

Диапазон  50-100 мм
точность не менее 0.01мм

22
Набор микрометрических нутромеров 

Диапазон  20-50 мм
точность не менее 0.01мм

23
Набор микрометрических нутромеров 

Диапазон  12-20 мм
точность не менее 0.01мм

24
Набор микрометрических нутромеров 

Диапазон  6-12 мм
точность не менее 0.01мм

25
Микрометр для измерения пазов 

Диапазон 75-100 мм
точность не менее 0.01мм

26
Микрометр для измерения пазов 

Диапазон 50-75 мм
точность не менее 0.01мм

27
Микрометр для измерения пазов 

Диапазон  25-50 мм
точность не менее 0.01мм

28
Микрометр зубомерный (дисковый) 

Диапазон  75-100 мм
точность не менее 0.01мм

29
Микрометр зубомерный (дисковый) 

Диапазон  50-75 мм
точность не менее 0.01мм

30
Микрометр зубомерный (дисковый) 

Диапазон  25-50 мм
точность не менее 0.01мм

31
Микрометр зубомерный (дисковый) 

Диапазон  0-25 мм
точность не менее 0.01мм

32
Набор микрометров цифровых 

Диапазон  0-100 мм
точность не менее 0.01мм

Лаборатория «Неразрущающего контроля».

№ Наименование оборудования Техническое описание
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I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)
Основное оборудование
1 Интерактивная панель диагональ не менее 65", инфракрасный 

тачскрин 20 касаний, яркость не менее 
450cd/m2, динамическая контрастность не 
менее 5000:1

2 Видео проектор Разрешение не менее 1280х720
Контрастность 3000:1

3 Офисный стол Минимальные габариты (В х Ш х Г): 730 х 
1400 х 600 мм

4 Кресло компьютерное Ширина кресла не менее 550 мм, глубина 
кресла не менее 550 мм, высота кресла не 
более1050 мм

5 Стол преподавателя Стол размером 1600*1600*750 мм. С 
выдвижными ящиками.

Дополнительное оборудование
1 Аптечка по ГОСТу 
2 Огнетушитель Углекислотный
3 Санитайзер по ГОСТу
4 Доска магнитно-маркерная Габаритный размер не менее 1700*1000 

мм.
II Технические средства (при необходимости)
Основное оборудование
1 Персональный компьютер (рабочая 

станция)
Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, 
Дискретная видеокарта с объемом памяти 
не менее 6 Гб, SSD 500, HDD 2 Tb, 
клавиатура, мышь, Операционная система

2 Монитор Диагональ экрана не менее 24 дюйма.
Разрешение FullHD.

3 МФУ Лазерная технология печати, встроенный 
сканер, автоподачи бумаги

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Инструментальный шкаф Материал металл, Количество полок 2, 

Количество отделений 1
Дополнительное оборудование
1 Ультразвуковой дефектоскоп С преобразователями прямыми и 

наклонными частотой 2,5-5 МГц, углом 
ввода в сталь 65 и 70 градусов

2 Стандартный образец предприятия СОП-
Н 

С зарубками

3 Калибровочнй образец Типа СО-3
4 Люксметр Диапазон измерений освещенности 10 ÷ 

200 000 лк
5 Образцы шероховатости поверхности Ra, Rz
6 Комплект для визуального и 

измерительного контроля
Фонарик , Маркер , Рулетка , Линейка , 
УШС, Набор щупов, Шаблоны радиусные, 
Штангенциркуль , Угольник поверочный, 
Лупа ,Сумка , Батарейки

7 Универсальный шаблон сварщика УШС-2 Материал - нержавеющая сталь, Диапазон 
контролируемых катетов стыкового 
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сварного шва 4 - 14 мм.
8 Шаблон Ушерова-Маршака электронный диапазон измерения: 0-20 мм

6.1.2.4. Оснащение мастерских
Мастерская «Многоосевой обработки»

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)
Основное оборудование
1 Интерактивная панель диагональ не менее 65", инфракрасный 

тачскрин 20 касаний, яркость не менее 
450cd/m2, динамическая контрастность не
менее 5000:1

2 Стол складной мобильный Длина не менее 1400 мм.
3 Стул офисный Статическая нагрузка не менее 100 кг.
4 Офисный стол
5 Стул
Дополнительное оборудование
1 Аптечка по ГОСТу 
2 Огнетушитель Углекислотный
3 Кулер 19 л
4 Санитайзер по ГОСТу 
II Технические средства (при необходимости)
Основное оборудование
1 Портативный компьютер (ноутбук) Ноутбук 

Процессор не менее 2.5ГГц/8Gb 
DDR4/240 Gb SSD 
/IPS/Wi-Fi/Операционная система

2 Компьютер в сборе Процессор не менее 2.5ГГц, 16 Gb, SSD 
500 Gb, HDD 2 Tb,  клавиатура, мышь

3 Монитор Диагональ не менее 24 дюйма
Разрешение FullHD.

4 МФУ Лазерная технология печати, встроеный 
сканер, автоподатчик бумаги

Дополнительное оборудование
1 Интерактивный стол Диагональ не менее 32 дюйма, 

Разрешение FullHD.
2 Микрометр гладкий Диапазон от 0 до 100 мм, шаг диапазона 

25 мм
3 Микрометр лезвийный  Диапазон от 0 до 100 мм, шаг диапазона 

25 мм
4 Микрометр тарельчатый Диапазон от 0 до 100 мм, шаг диапазона 

25 мм
5 Нутрометр Трехточечный
6 Профилометр Диапазон измерения не менее 360 мкм
7 Чугунная поверочная плита габариты (длина/ширина) не менее 400 на 

600 мм
8 Инструментальный шкаф Материал металл, Количество полок 2, 

Количество отделений 1
9 Программное обеспечение CAD/САМ 

систем
2D/3D моделирование обработки, 
построение контура для станков с ЧПУ.
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Совместимость с операционной системой 
компьютера.

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения
Основное оборудование
1 Пятикоординатный фрезерный центр Размер стола не менее 650 мм.  

Перемещение X/Y/Z не менее 820/520/460
мм.

2 Двухосевой токарный станок с ЧПУ Макс. диаметр заготовки  не менее 450 
мм. Максимальное перемещение оси Х/Z 
не менее 235/700 мм.

3 Токарный обрабатывающий центр Макс. диаметр заготовки не менее 580 мм.
Максимальное перемещение оси Х/Z не 
менее 300/950 мм.

4 Лентопилочный станок Высота пропила не менее 200 мм. 
Ширина распила не менее 300 мм.

5 Инструментальный шкаф Материал металл, Количество полок 2, 
Количество отделений 1

6 Инструментальная тележка Количество полок 1, Количество ящиков 
6.

7 Верстак Длина рабочего стола не менее 1200 мм, 
тумба с ящиками.

8 Программное обеспечение CAD/САМ 
систем

2D/3D моделирование обработки, 
построение контура для станков с ЧПУ.
Совместимость с операционной системой 
компьютера.

9 Стеллаж 4 полки, статическая нагрузка не менее 
350 кг на полку

6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация  образовательной  программы  предполагает  обязательную  учебную  и

производственную практику.
Учебная  практика  реализуется  в  мастерских  профессиональной  образовательной

организации  и  (или)  в  организациях  соответствующего  профиля  и  требует  наличия
оборудования,  инструментов,  расходных  материалов,  обеспечивающих  выполнение  всех
видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе
оборудования  и  инструментов,  используемых  при  проведении  чемпионатов
профессионального  мастерства  и  указанных  в  инфраструктурных  листах  конкурсной
документации по компетенции. 

Производственная практика реализуется в организациях соответствующего профиля,
обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области.

Оборудование  предприятий  и  технологическое  оснащение  рабочих  мест
производственной  практики  должно  соответствовать  содержанию  профессиональной
деятельности  и  дать  возможность  обучающемуся  овладеть  профессиональными
компетенциями  по  всем  видам  деятельности,  предусмотренными  программой,  с
использованием современных технологий, материалов и оборудования.

Наименование  рабочего  места,  участка  Выполнение  работ  по  профессии  рабочего
«Слесарь механосборочных работ»

№ Наименование оборудования Техническое описание
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование
1 Универсальная делительная головка Тип УДГ 250
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2 Модель сверлильного станка  Мощность не более 350 
Вт                        

3 Модель токарно-винторезного  станка Расстояние между 
центрами не более 550 мм

4 Модель фрезерного станка Горизонтальный
5 Модель фрезерного станка Вертикальный
6 Комплект контрольно-измерительных инструментов  

приборов
Штангенциркуль ШЦ-1, 
ШЦ-2; 
Штангенглубиномер;         
Гладкий микрометр МК-
25, МК-50, МК-75; 
Микрометрический 
глубиномер набор;            
Индикатор часового типа; 
Угломер типа УН, УМ.  

Дополнительное оборудование
II Технические средства 
Основное оборудование
1 Портативный компьютер (ноутбук) Ноутбук 

Процессор не менее 
2.5ГГц/8Gb DDR4/240 Gb 
SSD 
/IPS/Wi-Fi/Операционная 
система

6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы
6.2.1.  Библиотечный  фонд  образовательной  организации  укомплектован  печатными

изданиями  и  (или)  электронными  изданиями  по  каждой  дисциплине  (модулю)  
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах
дисциплин (модулей) в  качестве основной литературы, на  одного обучающегося из  числа
лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается
замена  печатного  библиотечного  фонда  предоставлением  права  одновременного  доступа  
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.

Обучающимся  обеспечен  доступ  (удаленный  доступ),  в  том  числе  
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам,
состав  которых  определяется  в  рабочих  программах  дисциплин  (модулей)  и  подлежит
обновлению (при необходимости).

Образовательная программа обеспечена учебно-методической документацией по всем
учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2.  Обучающиеся  инвалиды  и  лица  с  ограниченными  возможностями  здоровья
обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при
необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3.  Перечень  необходимого  комплекта  лицензионного  и  свободно
распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства.

№
п/п

Наименование лицензионного и свободно
распространяемого программного

Код и наименование
учебной дисциплины

Количество
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обеспечения, в том числе отечественного
производства

(модуля)

1 T-FLEXPLM CAD ОП.01 ПМ.02 10
2 T-FLEXPLM ЧПУ ПМ.02 10
3 T-FLEX Технология ПМ.02 ПМ.03 10
4 T-FLEX DOCs ПМ.03 10
5 T-FLEX Анализ ПМ.04 3
6 T-FLEX Динамика ПМ.05 3
7 T-FLEX Раскрой ПМ.02-ПМ.06 3

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего

профессионального  образования  направлена  на  совершенствование  модели  практико-
ориентированного  обучения,  усиление  роли  работодателей  при  подготовке  специалистов
среднего  звена путем  расширения  компонентов  (частей)  образовательных  программ,
предусматривающих  моделирование  условий,  непосредственно  связанных  с  будущей
профессиональной  деятельностью,  а  также  обеспечения  условий  для  получения
обучающимися  практических  навыков  и  компетенций,  соответствующих  требованиям,
предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2.  Образовательная  организация  самостоятельно  проектирует  реализацию
образовательной  программы  и  ее  отдельных  частей  (дисциплины,  междисциплинарные
модули, междисциплинарные  курсы,  профессиональные  модули,  практика  и  другие
компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической
подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой специальности.

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
реализуется на рабочем месте предприятия работодателя  (профильной организации)

при  проведении  практических  и  лабораторных  занятий,  выполнении  курсового
проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование
обучающимися  определенных видов работ  для  решения практических задач,  связанных с
будущей  профессиональной  деятельностью  в  условиях,  приближенных  
к реальным производственным;

может  включать  в  себя  отдельные  лекции,  семинары,  мастер-классы,  которые
предусматривают  передачу  обучающимся  учебной  информации,  необходимой  для
последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.

6.3.4.  Образовательная  деятельность  в  форме  практической  подготовки  должна
быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины,  междисциплинарные
модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом
образовательной программы.

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных
лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах
практики  и  иных  структурных  подразделениях  образовательной  организации,  а  также  
в  специально  оборудованных  помещениях  (рабочих  местах)  профильных  организаций  
на  основании  договора  о  практической  подготовке  обучающихся,  заключаемого  между
образовательной  организацией  и  профильной  организацией  (работодателем),
осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.

6.3.6.  Результаты  освоения  образовательной  программы  (ее  отдельных  частей)
могут  быть  оценены  в  рамках  промежуточной  и  государственной  итоговой  аттестации,
организованных  в  форме  демонстрационного  экзамена,  в  том  числе  на  рабочем  месте
работодателя (профильной организации).

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 
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6.4.1.  Воспитание  обучающихся  при  освоении  ими  основной  образовательной
программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу
рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы (приложение
5).

6.4.2.  Рабочую программу воспитания и  календарный план воспитательной работы
образовательная  организация  разрабатывает  и  утверждает  самостоятельно  с  учетом  
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3.  В  разработке  рабочей  программы  воспитания  и  календарного  плана
воспитательной  работы  имеют  право  принимать  участие  советы  обучающихся,  советы
родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1.  Реализация  образовательной  программы  обеспечивается  педагогическими

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации
образовательной  программы  на  иных  условиях,  в  том  числе  из  числа  руководителей  и
работников  организаций,  направление  деятельности  которых  соответствует  области
профессиональной  деятельности:  25  Ракетно-космическая  промышленность;  31
Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в промышленности,
и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация  педагогических  работников  образовательной  организации  отвечает
квалификационным  требованиям,  указанным  в  квалификационных  справочниках  
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники,  привлекаемые  к  реализации  образовательной  программы,  должны
получать  дополнительное  профессиональное  образование  по  программам  повышения
квалификации   не  реже  одного  раза  в  три  года  с  учетом  расширения  спектра
профессиональных  компетенций,  в  том  числе  в  форме  стажировки  в  организациях,
направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности,
указанной  в  пункте  1.15  ФГОС  СПО,  а  также  в  других  областях  профессиональной
деятельности  и  (или)  сферах  профессиональной  деятельности  при  условии  соответствия
полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля  педагогических  работников  (в  приведенных  к  целочисленным  значениям
ставок),  имеющих  опыт  деятельности  не  менее  трех  лет  в  организациях,  направление
деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в
пункте  1.15  ФГОС  СПО,  в  общем  числе  педагогических  работников,  обеспечивающих
освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна
быть не менее 25 процентов.

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы
6.6.1.  Расчеты нормативных затрат  оказания  государственных услуг  по  реализации

образовательной программы
Расчеты  нормативных  затрат  оказания  государственных  услуг  по  реализации

образовательной  программы  осуществляются  в  соответствии  с  Перечнем  и  составом
стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации
основных  профессиональных  образовательных  программ  среднего  профессионального
образования  — программ подготовки  специалистов  среднего  звена,  итоговые  значения  и
величина  составляющих  базовых  нормативов  затрат  по  государственным  услугам  по
стоимостным  группам  профессий  и  специальностей,  отраслевые  корректирующие
коэффициенты  и  порядок  их  применения,  утвержденным  Министерства  просвещения
Российской Федерации 1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.

Нормативные затраты  на  оказание  государственных услуг  в  сфере  образования  по
реализации  образовательной  программы  включают  в  себя  затраты  на  оплату  труда
преподавателей  и  мастеров  производственного  обучения  с  учетом  обеспечения  уровня
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средней  заработной  платы  педагогических  работников  за  выполняемую  ими  учебную
(преподавательскую)  работу  и  другую  работу  в  соответствии  с  Указом  Президента
Российской  Федерации  от  7  мая  2012  г.  №  597  «О  мероприятиях  по  реализации
государственной социальной политики».

Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой
аттестации

7.1.  Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для
образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по
направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных
компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2.  Выпускники,  освоившие  программы  подготовки  специалистов  среднего  звена,
сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы)

Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы образовательная
организация определяет самостоятельно с учетом ООП-П.

Государственная  итоговая  аттестация  завершается  присвоением  квалификации
специалиста среднего звена: техник-технолог.

7.3.  Для  государственной  итоговой  аттестации  образовательной  организацией
разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4.  Оценочные  материалы  для  проведения  ГИА  включают  типовые  задания  для
демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий
проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 

Оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.
7.5. Цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.01 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ

ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН

1.1. Область применения рабочей программы
  Рабочая  программа  профессионального  модуля  является  частью  основной

образовательной  программы  в  соответствии  с  ФГОС  СПО  15.02.16  «Технология
машиностроения».

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной

вид деятельности «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» и
соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.2.1. Перечень общих компетенций

Код Наименование общих компетенций
ОК 01. Выбирать  способы  решения  задач  профессиональной  деятельности,

применительно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять  поиск,  анализ  и  интерпретацию  информации,  необходимой  для

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать  и  реализовывать  собственное  профессиональное  и  личностное

развитие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами,

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с

учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК 06. Проявлять  гражданско-патриотическую  позицию,  демонстрировать  осознанное

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
ОК 07. Содействовать  сохранению  окружающей  среды,  ресурсосбережению,

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
ОК 08. Использовать  средства  физической  культуры  для  сохранения  и  укрепления

здоровья  в  процессе  профессиональной  деятельности  и  поддержание
необходимого уровня физической подготовленности

ОК 09. Пользоваться  профессиональной  документацией  на  государственном  и
иностранном языке
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I.2.2. Перечень профессиональных компетенций

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
ВД 1 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
ПК 1.1 Использовать  конструкторскую  и  технологическую  документацию  при

разработке технологических процессов изготовления деталей машин
ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства
ПК 1.3. Выбирать  методы  механической  обработки  и  последовательность

технологического  процесса  обработки  деталей  машин  в  машиностроительном
производстве

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку
для изготовления деталей машин 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей
машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования

ПК 1.6. Разрабатывать  технологическую  документацию  по  изготовлению  деталей
машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования

В результате освоения профессионального модуля студент должен:

иметь 
практически
й опыт

Н1:  применение  конструкторской  документации  для  проектирования
технологических процессов изготовления деталей, разработке технических
заданий на проектировании специальных технологических приспособлений,
режущего и измерительного инструмента;
Н2:  выбор  вида  и  методов  получения  заготовок  с  учетом  условий
производства;
Н3:  составление  технологических  маршрутов  изготовления  деталей  и
проектировании технологических операций;
Н  4:  выбор  способов  базирования  и  средств  технического  оснащения
процессов изготовления деталей машин;
Н5: инструменты и инструментальные системы;
Н  6:  выполнение  расчетов  параметров  механической  обработки
изготовления  деталей  машин,  в  т.ч.  с  применением  систем
автоматизированного проектирования;
Н 7: составление технологических маршрутов изготовления деталей и 
проектировании технологических операций в машиностроительном 
производстве;

уметь У1:  читать  чертежи  и  требования  к  деталям  согласно  их  служебного
назначения,  анализировать  технологичность  изделий,  оформлять
техническое задание на конструирование нестандартных приспособлений,
режущего и измерительного инструмента;
У2: определять виды и способы получения заготовок, оформлять чертежи
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заготовок для изготовления деталей, определять тип производства;
У3:  проектировать  технологические  операции,  анализировать  и  выбирать
схемы базирования, выбирать методы обработки поверхностей;
У4: выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку:
приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;
У5:  классификация,  назначение  и  область  применения  режущих
инструментов;
У6:  выполнение  расчетов  параметров  механической  обработки
изготовления  деталей  машин,  в  т.ч.  с  применением  систем
автоматизированного проектирования;
У7: оформлять технологическую документацию, использовать пакеты 
прикладных программ (CAD/CAM системы) для разработки 
конструкторской документации и проектирования технологических 
процессов механической обработки и аддитивного изготовления деталей;

знать З1: виды конструкторской и технологической документации, требования к
её  оформлению,  служебное  назначение  и  конструктивно-технологические
признаки  деталей,  понятие  технологического  процесса  и  его  составных
элементов;
З2:  виды  и  методы  получения  заготовок,  порядок  расчёта  припусков  на
механическую обработку;
З3:  порядок  расчёта  припусков  на  механическую  обработку  и  режимов
резания, типовые технологические процессы изготовления деталей машин,
основы автоматизации технологических процессов и производств;
З4:  классификация  баз,  назначение  и  правила  формирования  комплектов
технологических баз;
З5:  классификация,  назначение,  область  применения  металлорежущего  и
аддитивного оборудования;
З6:  методик  расчета  межпереходных  и  межоперационных  размеров,
припусков и допусков, способы формообразования при обработке деталей
резанием и с применением аддитивных методов, методика расчета режимов
резания и норм времени на операции металлорежущей обработки;
З7: основы цифрового производства, основы автоматизации 
технологических процессов и производств,  системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов,  принципы проектирования 
участков и цехов, требования единой системы классификации и 
кодирования и единой системы технологической документации к 
оформлению технической документации для металлообрабатывающего и 
аддитивного производства,  методику проектирования маршрутных и 
операционных металлообрабатывающих и аддитивных технологий;

Общие компетенции 
(ОК)

Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
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ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам

Уо 01.01 распознавать задачу 
и/или проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится работать
и жить

Уо 01.02 анализировать задачу 
и/или проблему и выделять её 
составные части

Зо 01.02 основные источники
информации и ресурсы для 
решения задач и проблем в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Уо 01.03 определять этапы 
решения задачи; выявлять и 
эффективно искать 
информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях

Уо 01.04 составить план 
действия; определить 
необходимые ресурсы

Зо 01.04 структуру плана для 
решения задач

Уо 01.05 владеть актуальными 
методами работы в 
профессиональной и смежных 
сферах

Зо 01.05 порядок оценки 
результатов решения задач 
профессиональной 
деятельности

Уо 01.06 реализовать 
составленный план; оценивать 
результат и последствия своих 
действий (самостоятельно или с 
помощью наставника)

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности

Уо 02.01 определять задачи для 
поиска информации

Зо 02.01 номенклатура 
информационных 
источников применяемых в 
профессиональной 
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые источники 
информации

Зо 02.02 приемы 
структурирования 
информации

Уо 02.03 планировать процесс 
поиска

Зо 02.03 формат оформления 
результатов поиска 
информации

Уо 02.04 структурировать 
получаемую информацию
Уо 02.05 выделять наиболее 
значимое в перечне информации
Уо 02.06 оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска
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Уо 02.07 оформлять результаты 
поиска

ОК 03 Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности 
в различных жизненных 
ситуациях

Уо 03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации

Уо 03.02 определять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию

Зо 03.02 современную 
научную и 
профессиональную 
терминологию

Уо 03.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования

Зо 03.03 возможные 
траектории 
профессионального развития 
и самообразования

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Уо 04.01 организовывать работу 
коллектива и команды

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, психологические
особенности личности

Уо 04.02 взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной деятельности

Зо 04.02 основы проектной 
деятельности

ОК 05 Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и 
культурного контекста

Уо 05.01 грамотно излагать свои
мысли  и  оформлять  документы
по  профессиональной  тематике
на  государственном  языке,
проявлять  толерантность  в
рабочем коллективе

Зо 05.01 особенности 
социального и культурного 
контекста

Зо 05.02 правила оформления
документов и построения 
устных сообщений

ОК 06 Проявлять 
гражданско-
патриотическую позицию,
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 

Уо 06.01 описывать  значимость
своей профессии

Зо 06.01 сущность 
гражданско-патриотической 
позиции, общечеловеческих 
ценностей
Зо 06.02 значимость 
профессиональной 
деятельности по профессии
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стандарты 
антикоррупционного 
поведения

ОК 07 Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать в
чрезвычайных ситуациях

Уо 07.01 соблюдать нормы 
экологической безопасности

Зо 07.01 правила 
экологической безопасности 
при ведении 
профессиональной 
деятельности

Уо 07.02 определять 
направления ресурсосбережения
в рамках профессиональной 
деятельности по профессии

Зо 07.02 основные ресурсы, 
задействованные в 
профессиональной 
деятельности
Зо 07.03 пути обеспечения 
ресурсосбережения

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения 
и укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности

Уо 08.01 применять 
рациональные приемы 
двигательных функций в 
профессиональной деятельности

Зо 08.01 роль физической 
культуры в общекультурном,
профессиональном и 
социальном развитии 
человека

Уо 08.02 пользоваться 
средствами профилактики 
перенапряжения характерными 
для данной профессии

Зо 08.02 основы здорового 
образа жизни

Уо 08.03 использовать 
физкультурно-оздоровительную 
деятельность для укрепления 
здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных
целей

Зо 08.03 условия 
профессиональной 
деятельности и зоны риска 
физического здоровья для 
профессии

Зо 08.04 средства 
профилактики 
перенапряжения

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Уо 09.01 понимать общий смысл
четко произнесенных 
высказываний на известные 
темы (профессиональные и 
бытовые), понимать тексты на 
базовые профессиональные 
темы

Зо 09.01 правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные темы; 
основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная лексика)

Уо 09.02 участвовать в диалогах 
на знакомые общие и 
профессиональные темы; 
строить простые высказывания о

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся к 
описанию предметов, средств
и процессов 



79

себе и о своей 
профессиональной 
деятельности; кратко 
обосновывать и объяснить свои 
действия (текущие и 
планируемые)

профессиональной 
деятельности

Уо 09.03 писать простые 
связные сообщения на знакомые 
или интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.03 особенности 
произношения

Зо 09.04 правила чтения 
текстов профессиональной 
направленности

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 374  часов,
в том числе в форме практической подготовки: 276   часов.
Из них на освоение МДК: 140   часов,
в том числе самостоятельная работа   2   часов,
практики, в том числе учебная -    72   часа,
производственная -   144   часов.
Промежуточная аттестация в форме экзамена: 18 часов
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2. Структура и содержание профессионального модуля
2.1. Структура профессионального модуля

Коды
профессионал
ьных общих
компетенций

Наименовани
е разделов

профессионал
ьного модуля

Всего
,

часов
В

 т
.ч

. в
 ф

ор
м

е 
пр

ак
ти

че
ск

ой
по

дг
от

ов
ки

.

Обьём профессионального модуля, ак. Час.
Обучение по МДК

Практика

Всег
о

В том числе

Лабораторны
х. и

практических
занятий

Курсовых
работ

(проектов
)

Самостоятельн
ая работа

П
ро

м
еж

ут
оч

на
я

ат
те

са
тц

ия

Учебная Производственная

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ПК 1.1-ПК
1.6

ОК.01-ОК.09

Раздел 1.
Разработка

технологичес
ких процессов
изготовления

деталей
машин

80 30 80 30 20 2

ПК 1.1-ПК
1.6

ОК.01-ОК.09

Раздел 2.
Эксплуатация

систем
автоматизиро

ванного

60 30 60 30
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проектирован
ия и

программиров
ания в

машинострое
нии

ПК 1.1-ПК
1.6

Учебная
практика

72 72 72

ПК 1.1-ПК
1.6

ОК.01-ОК.09

Производств
енная

практика,
часов

144 144 144

ПК 1.1-ПК
1.6

ОК.01-ОК.09

Промежуточ
ная

аттестация
18 0 18

Всего: 0 276 140 60 20 2 18 72 144
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

Наименование
разделов и тем

профессионального
модуля (ПМ),

междисциплинарных
курсов (МДК)

Содержание учебного материала,
лабораторные и практические занятия,

самостоятельная учебная работа 
обучающихся, курсовая работа (проект)

Объем, акад.
Ч / в том
числе в
форме

практическо
й подготовки,

акад ч

1 2 3
Раздел 1. Разработка технологических процессов 
изготовления деталей машин

Тема 1.1Система
классификации

деталей
машиностроения,

выпускаемых
механосборочными
цехами. Служебное

назначение и
конструкторско-
технологические

параметры деталей.

1. Понятие «машина», понятие «механизм», виды, состав, 
отличительные признаки. Применение машин в различных 
отраслях. Отрасли машиностроения. Система 
классификации деталей, узлов и изделий, выпускаемых 
машиностроительными предприятиями.
2. Служебное назначение, конструкторско-технологические
признаки изделий группы тел вращения. Классификатор 
ЕСКД, 71-72 классы. Валы, оси, втулки, диски, детали 
передач. 
3. Служебное назначение, конструкторско-технологические
признаки изделий, не относящихся к телам группе тел 
вращения. 73-76 классы. Корпусные детали, плоскостные 
детали, детали 75 класса, детали технологической оснастки,
инструмента. 2

Практические занятия:
1. Разработка рабочих чертежей деталей согласно 
техническому заданию на основе кодов классов и групп 

3
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деталей и эскизов типовых деталей иллюстрированного 
определителя деталей ЕСКД (71 класс).
2. Сборка и разборка узлов машин и механизмов. 
Составление спецификации деталей, входящих в состав 
механизма.
3. Анализ технических характеристик редукторов 
различных типов, конструкторско-технологических 
параметров деталей, входящих в состав редуктора.

Тема 1.2Общие
сведения о

производственном и
технологическом

процессах.

1. Основные понятия и термины технологии 
машиностроения. Производственный и технологический 
процесс. Примеры технологических операций.
2. Массовое, серийное и индивидуальное производство. 
Основные технологические признаки.  Себестоимость 
производства продукции. Экономические показатели 
производственного процесса.
3. Концентрация и дифференциация технологических 
операций. Планировка участков цехов на основе 
объединения деталей в отдельные группы.
4. Основы технического нормирования: машинное время и 
порядок его определения, нормативы времени и их 
применение.

3

Практические занятия:
1. Изучение типового технологического процесса 
производства деталей типа «Вал». Требуемый материал, 
инструмент, оснастка, оборудование, нормирование 
операций и экономические параметры.
2. Контроль качества обработки деталей с помощью 

2
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универсального измерительного инструмента.
Тема 1.3Анализ

конструкторской
документации на
технологичность.

1. Технологичность детали: понятие и показатели, методы 
оценки, система показателей технологичности, определение
служебного назначения детали. ГОСТ 14.205-83 
Технологичность конструкции изделий. Термины и 
определения.
2.  Улучшение технологичности конструкций деталей и 
узлов. Параллельность и перпендикулярность 
поверхностей, сквозные отверстия. Использование 
многошпиндельных сверлильных головок. 
Технологичность резьб. Унификация и сокращение 
номенклатуры деталей.

1

Практические занятия:
1. Анализ на технологичность деталей типа «Вал».
2. Анализ на технологичность деталей типа «Корпус».

2

Тема
1.4Последовательность

разработки
технологических

процессов
изготовления деталей

машин

1. Основы организации и управления процессом 
технологической подготовки. Классификация 
технологических процессов по ГОСТ 3.1109-82. Исходные 
данные для проектирования технологических процессов. 
Чертежи, технические условия, производственное задание 
выпуска.
2. Технологическая документация. Спецификация-

4
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расцеховка, операционные карты сборки и обработки 
деталей, карты контроля, инструментальные карты, 
ведомость трудоемкости.
3. Составление карт техпроцесса обрабоботки деталей. 
Сведения о детали, эскиз, базы, план обработки, 
инструменты, расчетные данные, режимы резания, время 
обработки.
4. Технологический анализ чертежа детали: определение 
поверхностей, которые должны быть обработаны, 
определение трудновыполнимых технических требований 
чертежа, определение категории точности детали по ГОСТ 
17535-77 «Детали приборов высокоточные металлические. 
Стабилизация размеров термической обработкой. Типовые 
технологические процессы (с Изменением №1, с 
Поправкой)». 
5. Свойства технологической информации и 
информационные связи: сбор, систематизация и анализ 
технологической информации, технологическая задача и 
информационное обеспечение её решения. Структура 
информационных связей в производственном процессе. 
Задачи технологов на машиностроительном производстве. 
6. Последовательность разработки технологического 
процесса по обработке заготовок: критический анализ 
конструкторской документации при отработке 
технологичности конструкции детали, учёт необходимых 
технических требований, исходя из служебного назначения 
изделия, технологический чертёж детали.
Практические занятия:
1. Оформление маршрутной карты и операционной карты 
(одной операции) по ГОСТ 3.1118-82; ГОСТ 3.1404 – 86
2. Оформление карты эскизов,  карты наладки (одной 
операции) по ГОСТ 3.1105-84, ГОСТ 3.1404 – 86.

2

Тема 1.5 Виды и
методы получения
заготовок с учетом

условий производства

6. Заготовки деталей машин, виды и методы 
получения. Принципы выбора заготовки и 
рационального метода её получения при обработке 
на металлообрабатывающем оборудовании. Учет 
типа производства.

Способы изготовления заготовок из проката и поковок. 
Свободная ковка, горячая и холодная штамповка. 
Подготовительные операции при обработке заготовок. 
Правка и калибровка прутковых заготовок. Отрезка 
заготовок. Центровка заготовок и обработка торцев.
2. Способы изготовления отливок. Литье в кокиль, литье 
под давлением, точное литье по выплавляемым моделям. 
Литье в оболочковые формы. Изготовление заготовок из 

3
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неметаллических материалов. Производство заготовок 
методами аддитивных технологий.
3. Особенности выбора заготовок для деталей типа тел 
вращения. Разбор на примерах.
4. Особенности выбора заготовок для деталей не типа тел 
вращения. Разбор на примерах.
Практические занятия:
1. Выбор заготовок и расчет припусков для различных 
изделий (согласно заданию).
2. Оценка материалоемкости и других факторах 
себестоимости производства изделий по данным о 
выбранных видах заготовок.

2

Тема 1.6 Порядок
расчёта припусков на

механическую
обработку

1. Расчёт припусков на механическую обработку: основные 
понятия, межоперационные припуски и допуски. Факторы, 
влияющие на величину припуска. Расчетно-аналитический 
метод определения припусков. Табличный метод 
определения припусков.

1

Практические занятия:
1. Определение операционного припуска и размеров с 
допусками расчетно-аналитическим методом.
2. Определение операционного припуска и размеров с 
допусками табличным методом.

2

Тема 1.7 Выбор баз
при обработке

заготовок

1. Основы базирования и установки деталей при обработке: 
понятие базы, виды баз. Выбор схем базирования, 
принципы постоянства и совмещения баз. Рекомендации по
выбору базирующих поверхностей. Погрешности 
установки. 
2. Влияние базирования на точность обработки. 
Приспособления общего назначения. Приспособления 
специальные. Размерные цепи при базировании. 
Базирование деталей типа тел вращения. Базирование 
плоских деталей. Расчет погрешностей.

1

Практические занятия:
1. Установка заготовок и проверка точности базирования с 
использованием измерительного инструмента.
2. Расчет погрешностей базирования деталей типа тел 
вращения и плоских деталей.
3. Выбор и обоснование технологических баз. Составление 
схемы базирования и установки заготовок.

3

Тема 1.8 Изучение
принципов выбора

оборудования,

1. Расчёт параметров механической обработки: 
кинематические и геометрические параметры процесса 
резания, физические основы резания. Виды и 

6
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оснастки, инструмента
и режимов резания.

характеристики смазочно-охлаждающих технологических 
средств.
2. Режущий инструмент: типы, виды исполнения и 
материалы режущей части инструмента, его износ и 
стойкость в процессе обработки изделий. Проектирование и
расчёт параметров инструмента, расчёт погрешности 
обработки. Расчёт размеров режущего инструмента.
3. Классификация инструментальных материалов. Выбор 
инструмента для обработки стали. Выбор инструмента для 
обработки нержавеющей стали и чугуна.
4. Выбор инструмента для обработки цветных металлов и 
сплавов. Выбор инструмента для обработки жаропрочных 
материалов и материалов повышенной твердости
5. Выбор инструмента для обработки неметаллических 
материалов
6. Типовое оборудование для производства деталей типа 
тел вращения. Универсальные станки, станки с ЧПУ, 
автоматы и полуавтоматы.
7. Типовое оборудование для производства корпусных 
деталей. Виды и технические характеристики.
8. Технологические приспособления: виды, классификация 
и основы рационального подбора приспособлений, 
применяемых при обработке заготовок. Организация их 
эксплуатации согласно требованиям технологической 
документации. Подбор технологической оснастки.
Практические занятия:
1. Выбор режимов резания согласно каталогам. 
Использование программ-калькуляторов для выбора 
режимов резания (различные производители).
2. Оценка износа режущих инструментов
3. Практические занятия по выбору режущего инструмента 
(в соответствии с индивидуальными заданиями)
4. Изучение каталогов станков отечественных и 
иностранных производителей. Подбор оборудования для 
единичного и серийного производства.
5. Изучение каталогов технологической оснастки. Подбор 
для единичного и серийного производства.

5

Тема 1.9 Основы
планирования и

организации
производственного

процесса.

1. Основные сведения о машиностроительном 
производстве. Участок и цех машиностроительного 
производства. Порядок составления планировки участков. 
Компоновочный план цеха.
2. Расположение оборудования механических участков: по 
типу станков и по технологическому процессу. Нормы 
расположения оборудования. Нормы технологического 
проектирования предприятий машиностроения, 

4
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приборостроения и металлообработки. 
Механообрабатывающие сборочные цехи.
3. Разработка проекта участка механического цеха и 
планировки рабочего места. Анализ исходных данных: 
характеристика программы участка, расчёт трудоёмкости 
изготовления детали, расчёт количества технологического 
оборудования участка.
4. Обоснование выбора принципа размещения 
оборудования на участке: выбор межоперационных 
транспортных средств, расчёт межоперационных заделов, 
определение мест складирования заготовок. Планировка 
поточных линий. Общие рекомендации по выбору ширины 
проездов.
5. Определение состава и численности персонала, 
работающего на участке. Обоснование принципа 
оснащения рабочих мест: размещение оборудования в 
условиях многостаночного обслуживания. Основные 
технико-экономические показатели работы участка.

Практические занятия:
1. Составление характеристики программы участка 
механического цеха.
2. Расчёт количества технологического оборудования 
участка. Составление плана размещения оборудования на 
участке.

2

Тема 1.10 Типовые
технологические

процессы
изготовления деталей
типа тела вращения

1. Характеристика и конструкторско-технологические 
признаки валов и осей. Требования к технологичности 
валов. Материалы и заготовки валов. Схемы базирования. 
Типы и назначение центровых отверстий. Выбор 
оборудования, приспособлений и инструмента. Методы 
обработки цилиндрических поверхностей. 
2. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления ступенчатых валов, гладких и ступенчатых 
осей, валов-червяков, валов-шестерней, полых валов.
3. Характеристики и конструкторско-технологические 
признаки втулок. Требования к технологичности втулок. 
Материалы и заготовки, схемы базирования. Выбор 
оборудования, приспособлений и инструмента.
4. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления втулок.
5. Характеристики и конструкторско-технологические 
признаки дисков, колец, крышек. Требования к 
технологичности, материалы и заготовки, схемы 
базирования. Выбор оборудования, приспособлений и 
инструмента.

5
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6. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления дисков, колец, крышек.
7. Особенности обработки тонкостенных деталей и деталей 
с габаритными размерами более 500 мм.

Практические занятия:
1. Разработка типового маршрута изготовления вала с 
основными операциями механической обработки 
2. Разработка типового маршрута изготовления втулок с 
выбором оборудования, приспособлений и инструмента
3. Разработка типового маршрута изготовления дисков с 
выбором оборудования, приспособлений и инструмента

3

Тема 1.11 Типовые
технологические

процессы
изготовления рычагов

и плоских деталей

1. Характеристика и конструкторско-технологические 
признаки плоскостных деталей, рычажных и тяговых 
деталей. Требования к технологичности. 
2. Методы обработки рычагов. Материалы и заготовки, 
схемы базирования. Выбор оборудования, приспособлений 
и инструмента.

1

Практические занятия: 4
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1. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления плоскостных деталей.
2. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления рычагов.

Тема 1.12 Типовые
технологические

процессы
изготовления деталей

зубчатых передач

1. Характеристика и конструкторско-технологические 
признаки зубчатых колес. Требования к технологичности. 
2. Основные методы формообразования зубьев зубчатых 
колес. 
3. Материалы и заготовки, схемы базирования. Выбор 
оборудования, приспособлений и инструмента. 
4. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления прямозубых шестерней, косозубых 
шестерней, шевронных колес.
5. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления шестерней с внутренним зацеплением, 
червячных колес, секторных шестерней.
6. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления шестерней с круговыми зубьями, конических 
шестерней и зубчатых реек.

5

Практические занятия:
1. Разработка типового маршрута изготовления прямозубой
шестерени.
2. Разработка типового маршрута изготовления червячного 
колеса.

4

Тема 1.13 Типовые
технологические

процессы
изготовления

1. Характеристика и конструкторско-технологические 
признаки корпусных деталей. Требования к 
технологичности. Материалы и заготовки, схемы 
базирования. Выбор оборудования, приспособлений и 

2
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корпусных деталей инструмента. Методы обработки плоских и 
цилиндрических поверхностей. 
2. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления корпусных деталей коробчатой формы, с 
гладкими внутренними цилиндрическими поверхностями 
(длина больше диаметра), деталей сложной 
пространственной геометрической формы.
3. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления корпусных деталей с направляющими 
поверхностями, кронштейнов, угольников, стоек и крышек.

Практические занятия:
1. Разработка типового маршрута изготовления корпусных 
деталей с выбором оборудования, приспособлений и 
инструмента.

2

Тема 1.14 Типовые
технологические

процессы
изготовления изделий

из листового
материала

1. Классификация и конструкторско-технологические 
признаки деталей, изготовленных из листового материала. 
Требования к технологичности. 
2. Основные методы обработки деталей из листового 
материала: лазерная и плазменная резка, рубка, гибка, 
координатная пробивка. 
3. Материалы и заготовки, схемы базирования. Выбор 
оборудования, приспособлений и инструмента.

2
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Практические занятия:
1. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления плоских деталей из листового материала.
2. Типовые маршруты изготовления и особенности 
изготовления коробчатых и профильных деталей из 
листового материала.

4

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ:
Подготовка и оформление практических работ.

2

Учебная практика 
Виды работ:
  - Участие в ведении основных этапов проектирования технологических процессов 
механической обработки;
- Установление маршрута обработки отдельных поверхностей;
- Проектирование технологического маршрута изготовления детали с выбором типа 
оборудования;
- Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию 
станков (в т.ч. с ЧПУ);
- Оформление технологической документации.
- Ознакомление с особенностями гибких производственных систем;
–Анализ конструктивно-технологическиесвойства детали, исходя из ее служебного 
назначения;
-Определение типа производства;
-Проведение технологического контроля конструкторской документации с 
выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;
-Определение видов и способов получения заготовок;
-Расчет и проверка величины припусков и размеров заготовок;
-Расчет коэффициента использования материала, анализ и выбор схем базирования;
-Выбор способов обработки поверхностей и назначение технологических баз;
-Составление технологического маршрута изготовления детали;
- Проектирование технологических операций;

36
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-Разработка технологического процесса изготовления детали;
-Выбор технологического оборудования и технологической оснастки: 
приспособлений, режущих, мерительных и вспомогательных инструментов
-Расчет режимов резания по нормативам;
- Расчет штучного времени.

Производственная практика 
Виды работ:
- Участие в ведении основных этапов проектирования технологических процессов 
механической обработки;
- Установление маршрута обработки отдельных поверхностей;
- Проектирование технологического маршрута изготовления детали с выбором типа 
оборудования;
- Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию 
станков (в т.ч. с ЧПУ);
- Оформление технологической документации.
- Ознакомление с особенностями гибких производственных систем;
–Анализ конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного 
назначения;
-Определение типа производства;
-Проведение технологического контроля конструкторской документации с 
выработкой
рекомендаций по повышению технологичности детали;
-Определение видов и способов получения заготовок;
-Расчет и проверка величины припусков и размеров заготовок;
-Расчет коэффициента использования материала, анализ и выбор схем базирования;

72
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-Выбор способов обработки 
поверхностей и назначение технологических баз;
-Составление технологического маршрута изготовления детали;
- Проектирование технологических операций;
-Разработка технологического процесса изготовления детали;
-Выбор технологического оборудования и технологической оснастки: 
приспособлений, режущих, мерительных и вспомогательных инструментов
-Расчет режимов резания по нормативам;
- Расчет штучного времени.

Раздел 2. Эксплуатация систем автоматизированного
проектирования и программирования в

машиностроении
Тема 2.1 Обработка

отверстий и резьбовых
соединений

1. Обработка отверстий на сверлильных и расточных 
станках.
2. Обработка отверстий на строгальных и протяжных 
станках. Инструмент, режимы резания и техническое 
нормирование.
3. Нарезание наружной и внутренней резьбы.
4. Фрезерование наружной и внутренней резьб, 
накатывание резьб.

8
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Практические занятия:
1. Выполнение расчетов режимов резания сверлением.
2. Выполнение расчетов режимов резания при 
рассверливании, зенкеровании и развертывании.
3. Выполнение расчетов режимов при резьбонарезании.

9

Тема 2.2 Обработка
поверхностей на
шлифовальных,

строгальных,
долбежных станках.

1. Обработка плоскостей на строгальных и долбежных 
станках. Обработка плоскостей на протяжных станках.
2. Обработка плоскостей на фрезерных станках.
3. Обработка плоскостей на шлифовальных станках.

6

Практические занятия:
1. Выполнение расчетов режимов резания и техническое 
нормирование механической обработки плоскостей 
фрезами

2

Тема 2.3
Специфические

методы обработки:
электроэррозионная
обработка, обработка

давлением.

1. Особенности электроэррозионной обработки материалов.
2. Особенности лазерной обработки материалов.

4
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Практические занятия:
1. Назначение операций электроэррозионной и лазерной 
обработки при составлении маршрута изготовления 
деталей.

2

Тема 2.4 Термическая
и химическая

обработка

1. Принципы термической, химико-термической и 
электрохимической обработки материалов.
2. Контроль параметров качества химико-термической 
обработки.

2

Практические занятия:
1. Назначение операций азотирования, цементации, 
нитроцементации, цианирования и технических требований
при изготовлении различных деталей. 
2. Назначение операций цинкования, алитирования, 
борирования, хромирования и технических требований при 
изготовлении различных деталей.
3. Назначение операций электрохимической обработки и 
технических требований при изготовлении различных 
деталей.
4. Назначение операций отжига, закалки и отпуска при 
составлении маршрута изготовления деталей.
5. Назначение операций нормализации, старения и 
охлаждения при составлении маршрута изготовления 
деталей.

5

Тема 2.5 Аддитивные
технологии

1. Введение в аддитивные технологии. История появления 
аддитивных технологий. Различие между аддитивным 
производством и обработкой заготовок на станках с ЧПУ. 
Терминология аддитивного производства, определения, 

10
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понятия.
2. Применение аддитивных технологий (АТ) в 
производстве. Возможности и ограничения применения АТ 
в машиностроительном производстве. Классификация 
аддитивных технологий по различным признакам. 
Классификация материалов, используемых в установках 
аддитивного производства.
3. Особенности конструирования деталей, получаемых 
методами аддитивных технологий.
4. Особенности подготовки процесса получения 
функциональных деталей методами аддитивных 
технологий.
5. Технологии и оборудование для «выращивания» из 
металла: beddeposition, directdeposition. Технологии и 
машины послойного синтеза из металлопорошковых 
композиций. Показатели, настраиваемые на принтере и 
влияющие на качество поверхности изделия.

Практические занятия:
1. Оценка возможности применения аддитивных 
технологий для решения различных задач производства.
2. Настройка параметров 3Д-принтера.
3. Особенности конструирования деталей, получаемых 
методами АТ.
4. Особенности подготовки процесса получения 
функциональных деталей методами АТ.
5. Выбор и обоснование способа получения детали (по 
вариантам).
6. Расчёт параметров печати при синтезе детали из 
различных материалов заданной точности (по вариантам).

12

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ:
Подготовка и оформление практических работ.
Учебная практика
Виды работ:
- Составление управляющих программ для обработки типовых деталей на 
металлообрабатывающем оборудовании;
-Использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской 
документации и проектирования технологических процессов;
- Установление маршрута обработки отдельных поверхностей;
- Проектирование технологического маршрута изготовления детали с выбором типа 
оборудования;
- Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию 
станков (в т.ч. с ЧПУ);
- Оформление технологической документации.

36
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- Ознакомление с особенностями гибких производственных систем;
-Составление технологического маршрута изготовления детали;
- Проектирование технологических операций;
-Разработка технологического процесса изготовления детали;
-Выбор технологического оборудования и технологической оснастки: 
приспособлений, режущих, мерительных и вспомогательных инструментов
-Расчет режимов резания по нормативам;
-Составление управляющих программ для обработки типовых деталей на 
металлообрабатывающем оборудовании;
-Использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской 
документации и проектирования технологических процессов;
Примеры работ:
- РаботассистемамиCAD/CAM пооформлению технологической документации и
Внесению изменений.
- Нанесение УП на программоносители. Ввод УП с программоносителя. Ввод УП с 
пульта станка. Коррекция УП.
- Разработка УП для токарных, фрезерных, сверлильных станков с ЧПУ, 
многоцелевых станков и обрабатывающих центров. Кодирование и запись УП.

Производственная практика
Виды работ:
- Составление управляющих программ для обработки типовых деталей на 
металлообрабатывающем оборудовании;
-Использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской 
документации и проектирования технологических процессов;
- Установление маршрута обработки отдельных поверхностей;
- Проектирование технологического маршрута изготовления детали с выбором типа 
оборудования;
- Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию 

72
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станков (в т.ч. с ЧПУ);
- Оформление технологической документации.
- Ознакомление с особенностями гибких производственных систем;
-Составление технологического маршрута изготовления детали;
- Проектирование технологических операций;
-Разработка технологического процесса изготовления детали;
-Выбор технологического оборудования и технологической оснастки: 
приспособлений, режущих, мерительных и вспомогательных инструментов
-Расчет режимов резания по нормативам;
-Составление управляющих программ для обработки типовых деталей на 
металлообрабатывающем оборудовании;
-Использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской 
документации и проектирования технологических процессов.

Промежуточная аттестация 18
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО

МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть
предусмотрены следующие специальные помещения:
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Кабинет  «Технология  машиностроения»,  оснащенный  оборудованием:  комплект
методических разработок для выполнения практических занятий; письменные столы, стулья,
классная  доска,  стол  преподавателя;  проектор;  наглядные  пособия;  учебно-методический
комплекс дисциплины.

Лаборатории  «Автоматизированного  проектирования  технологических  процессов  и
программирования  систем  ЧПУ»,  «Процессы  формообразования  и  инструменты»,
«Технологическое  оборудование  и  оснастка»,  оснащенные  в  соответствии  с  п.6.1.2.1
программы по специальности.

Мастерские  «Участок  станков  с  ЧПУ»,  «Участок  аддитивных  установок»,
оснащенные в соответствии с п.6.1.2.2 программы по специальности.

Оснащенные базы практики в соответствии с п.6.2.3 программы по специальности.
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3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы,
рекомендованные  ФУМО,  для  использования  в  образовательном  процессе.  При
формировании  библиотечного  фонда  образовательной  организацией  выбирается  не  менее
одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в
качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.5-е. М.: Академия, 2021.
2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Изд.3-е. М.: Академия, 2021.
3. Черпаков  Б.И.  Технологическое  оборудование  машиностроительного  производства.

Изд. 6-е. М.: Академия, 2021
4. Акулович  Л.  М.  Основы  автоматизированного  проектирования  технологических

процессов в машиностроении : учебное пособие / Л. М. Акулович, В. К. Шелег. —
Минск  :  Новое  знание  ;  Москва  :  ИНФРА-М,  2020.  —  488  с.  :  ил.  —  (Высшее
образование).  -  ISBN  978-5-16-009917-0.  -  Текст  :  электронный.  -  URL:
https://znanium.com/catalog/product/1109569   – Режим доступа: по подписке

5. Берлинер Э.  М. САПР конструктора  машиностроителя :  учебник  /  Э.М. Берлинер,
О.В.  Таратынов.  —  Москва  :  ФОРУМ  :  ИНФРА-М,  2022.  —  288  с.  — (Среднее
профессиональное образование). - ISBN 978-5-00091-558-5. - Текст : электронный. -
URL: https://znanium.com/catalog/product/1836733– Режим доступа: по подписке

6. Берлинер Э. М. САПР технолога машиностроителя : учебник / Ю.М. Берлинер, О.В.
Таратынов.  —  М.  :  ФОРУМ  :  ИНФРА-М,  2019.  —  336  с.  :  ил.  —  (Высшее
образование).  -  ISBN  978-5-00091-043-6.  -  Текст  :  электронный.  -  URL:
https://znanium.com/catalog/product/987419– Режим доступа: по подписке

7. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования (2-е изд.,
стер.) учебник. – М.: Академия, (стер.) 2018

8. Клепиков В. В. Автоматизация производственных процессов : учебное пособие / В.В.
Клепиков, Н.М. Султан-заде, А.Г. Схиртладзе. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 208 с.
—  (Среднее  профессиональное  образование).  -  ISBN  978-5-16-013871-8.  -  Текст  :
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1078990  – Режим доступа: по
подписке

3.2.2. Основные электронные издания

1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для
профессионалов».  Режим  доступа:  http://www.informdom.com/
2.  Основы  программирования  токарной  обработки  деталей  на  станках  с  ЧПУ  в  системе
«Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С.
Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 2020. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. —



102

Текст:  электронный  //  Электронный  ресурс  цифровой  образовательной  среды  СПО
PROFобразование:  [сайт].  —  URL:  https://profspo.ru/books/92137"
3.  Портал  «Всё  о  металлообработке».  Режим  доступа:  http://met-all.org/
4. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : учебное
пособие  для  СПО  /  А.  И.  Сергеев,  А.  С.  Русяев,  А.  А.  Корнипаева.  —  Саратов:
Профобразование,  2020.  — 117  c.  — ISBN  978-5-4488-0579-0.  —  Текст:  электронный  //
Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование:  [сайт].  —
URL: https://profspo.ru/books/92146

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в рамках 
дисциплины:
З1: виды конструкторской и технологической
документации,  требования  к  её  оформлению,
служебное  назначение  и  конструктивно-
технологические  признаки  деталей,  понятие
технологического  процесса  и  его  составных
элементов;
З2:  виды  и  методы  получения  заготовок,
порядок  расчёта  припусков  на  механическую
обработку;
З3:  порядок  расчёта  припусков  на
механическую обработку и режимов резания,
типовые  технологические  процессы
изготовления  деталей  машин,  основы
автоматизации  технологических  процессов  и
производств;
З4: классификация баз,  назначение и правила
формирования  комплектов  технологических
баз;
З5:  классификация,  назначение,  область
применения  металлорежущего  и  аддитивного
оборудования;
З6:  методик  расчета  межпереходных  и
межоперационных  размеров,  припусков  и
допусков,  способы  формообразования  при
обработке деталей резанием и с применением
аддитивных  методов,  методика  расчета
режимов резания и норм времени на операции

Демонстрирует 
знания, выполняет 
требуемые трудовые
действия в рамках 
списка результатов 
обучения.
 

Оценка 
результатов 
выполнения:
- текущего контроля 
(устный/письменны
й опрос, 
контрольные 
вопросы и др.)- 
практических  
занятий;- 
промежуточной 
аттестации.
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металлорежущей обработки;
З7: основы цифрового производства, основы 
автоматизации технологических процессов и 
производств,  системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов,  
принципы проектирования участков и цехов, 
требования единой системы классификации и 
кодирования и единой системы 
технологической документации к оформлению
технической документации для 
металлообрабатывающего и аддитивного 
производства,  методику проектирования 
маршрутных и операционных 
металлообрабатывающих и аддитивных 
технологий;
Перечень  умений,  осваиваемых  в  рамках
дисциплины:
У1:  читать  чертежи  и  требования  к  деталям
согласно  их  служебного  назначения,
анализировать  технологичность  изделий,
оформлять  техническое  задание  на
конструирование  нестандартных
приспособлений,  режущего и измерительного
инструмента;
У2:  определять  виды  и  способы  получения
заготовок,  оформлять  чертежи  заготовок  для
изготовления  деталей,  определять  тип
производства;
У3: проектировать технологические операции,
анализировать и выбирать схемы базирования,
выбирать методы обработки поверхностей;
У4: выбирать технологическое оборудование и
технологическую  оснастку:  приспособления,
режущий,  мерительный  и  вспомогательный
инструмент;
У5:  классификация,  назначение  и  область
применения режущих инструментов;
У6:  выполнение  расчетов  параметров
механической обработки изготовления деталей
машин,  в  т.ч.  с  применением  систем
автоматизированного проектирования;
У7: оформлять технологическую 
документацию, использовать пакеты 
прикладных программ (CAD/CAM системы) 
для разработки конструкторской 
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документации и проектирования 
технологических процессов механической 
обработки и аддитивного изготовления 
деталей;
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Фактор/
параметр

Характеристика

Шкала оценки уровня развития навыка

0
Недостаточный

уровень*

1
Начальный
уровень**

2
Базовый

(требуемый)
уровень***

3
Высокий

уровень****

Владение
информационным
и технологиями/

Анализ цифровой
информации 
и выработка

решений

Ориентируется в различных источниках 
информации, осуществляет поиск 
необходимых данных, информации и 
цифрового контента, оценка качества данных, 
информации и цифрового контента. 
Демонстрирует знание авторского права и 
лицензий в цифровой среде. Использует 
цифровой контент для решения учебных и 
профессиональных задач. Эффективно 
работает с информацией в цифровой среде. 
Способен алгоритмизировать и 
оптимизировать свои действия. 
Самостоятельно использует современные и 
достоверные источники получения 
информации в цифровой среде для поиска 
оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного 
представления о ситуации, принимая во 
внимание комплекс значимых факторов, в том 
числе неочевидных. Находит и использует 
возможности цифровой среды для оценивания 
ситуации, рисков, продумывает способы их 

Компетенция не
проявляется в

самостоятельной
деятельности

Компетенция
проявляется
частично в

самостоятельной
деятельности

Компетенция в
основном

проявляется в
самостоятельной

деятельности

Компетенция
проявляется
полностью в

самостоятельной
деятельности
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минимизации.
Планирование 
и организация
деятельности в

цифровой среде/
Ориентация на

результат

Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: 
декомпозирует задачи на подзадачи, планирует 
этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно 
рассчитывает и использует необходимые 
цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает 
свои варианты решения и осуществляет их. 
Самостоятельно оценивает результат своей 
работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. 
Находит возможности улучшить полученный 
результат в дальнейшем.

Информационная
безопасность

Понимает технические возможности 
современных цифровых устройств и интернет-
технологий. Решает простые технические 
проблемы. Знает основы информационной 
безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети 
интернет.
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Построение
отношений в

цифровой среде/
межличностная и

деловая
коммуникации в
информационном

пространстве

Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой 
культуры и правового регулирования 
цифрового пространства. Осуществляет 
взаимодействие посредством цифровых 
технологий. Придерживается установленных 
технических правил, способен поддерживать 
коммуникации с использованием цифровой 
среды. Логично выстраивает 
последовательность изложения своей позиции, 
обосновывает свою позицию с использованием 
инструментов межличностной и деловой 
коммуникации в информационном 
пространстве.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.02 РАЗРАБОТКА И ВНЕДРЕНИЕ

ДЕТАЛЕЙ МАШИН В МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ

1.1. Область применения рабочей программы

  Рабочая  программа  профессионального  модуля  является  частью     основной
образовательной  программы  в  соответствии  с  ФГОС  СПО  15.02.16  «Технология
машиностроения».

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной
вид деятельности  «Разработка  и внедрение управляющих программ изготовления деталей
машин в машиностроительном производстве» и соответствующие ему общие компетенции и
профессиональные компетенции:

1.2.1. Перечень общих компетенций

Код Наименование общих компетенций
ОК 01. Выбирать  способы  решения  задач  профессиональной  деятельности,

применительно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять  поиск,  анализ  и  интерпретацию  информации,  необходимой  для

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать  и  реализовывать  собственное  профессиональное  и  личностное

развитие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами,

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с

учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК 06. Проявлять  гражданско-патриотическую  позицию,  демонстрировать  осознанное

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
ОК 07. Содействовать  сохранению  окружающей  среды,  ресурсосбережению,

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
ОК 08. Использовать  средства  физической  культуры  для  сохранения  и  укрепления

здоровья  в  процессе  профессиональной  деятельности  и  поддержание
необходимого уровня физической подготовленности

ОК 09. Пользоваться  профессиональной  документацией  на  государственном  и
иностранном языке
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I.2.2. Перечень профессиональных компетенций

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
ВД 2 Разработка  и  внедрение  управляющих  программ  изготовления  деталей

машин в машиностроительном производстве
ПК 2.1. Разрабатывать  вручную  управляющие  программы  для  технологического

оборудования
ПК 2.2. Разрабатывать  с  помощью  CAD/CAM  систем  управляющие  программы  для

технологического оборудования
ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих программ на

технологическом оборудовании
В результате освоения профессионального модуля студент должен:

иметь 
практически
й опыт

Н1:  использование  базы  программ  для  металлорежущего  оборудования  с
числовым  программным  управлением,  применение  шаблонов  типовых
элементов  изготовляемых  деталей  для  станков  с  числовым  программным
управлением;
Н2: разработка с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их
перенос  на  металлорежущее  оборудование,  разработке  и  переносе  модели
деталей из CAD/CAM систем при аддитивном способе их изготовления;
Н3: разработка предложений по корректировке и совершенствованию 
действующего технологического процесса, внедрение управляющих 
программ в автоматизированное производство, контроль качества готовой 
продукции требованиям технологической документации;

уметь У1: использовать справочную, исходную технологическую и 
конструкторскую документацию при написании управляющих программ, 
заполнять формы сопроводительной документации, рассчитывать 
траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, контуры 
детали;
У2: выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем, 
разрабатывать управляющие программы в CAD/CAM системах для 
металлорежущих станков и аддитивных установок, переносить управляющие
программы на металлорежущие станки с числовым программным 
управлением, переносить модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном
производстве;
У3: осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым 
программным управлением, производить сопровождение корректировки 
управляющих программ на станках с числовым программным управлением, 
корректировать режимы резания для оборудования с числовым программным
управлением, выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых 
станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп, проводить 
контроль качества изделий после осуществления наладки, подналадки и 
технического обслуживания оборудования по изготовлению деталей машин, 
анализировать и выявлять причины выпуска продукции несоответствующего 



112

качества после проведения работ по наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования, вносить 
предложения по улучшению качества деталей после наладки, подналадки и 
технического обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования, 
контролировать качество готовой продукции машиностроительного 
производства;

знать 31;  порядок  разработки  управляющих  программ  вручную  для
металлорежущих  станков  и  аддитивных  установок,  назначение  условных
знаков на панели управления станка, коды и правила чтения программ;
З2:  виды  современных  CAD/CAM  систем  и  основы  работы  в  них,
применение  CAD/CAM  систем  в  разработке  управляющих  программ  для
металлорежущих  станков  и  аддитивных  установок,  порядок  и  правила
написания управляющих программ в CAD/CAM системах;
З3: методы настройки и наладки станков с числовым программным 
управлением, основы корректировки режимов резания по результатам 
обработки деталей на станке, мероприятия по улучшению качества деталей 
после наладки, подналадки и технического обслуживания металлорежущего 
и аддитивного оборудования, конструктивные особенности и правила 
проверки на точность обслуживаемых станков различной конструкции, 
универсальных и специальных приспособлений, инструментов ;

Профессиональные 
компетенции (ПК)

Навыки (Н) Умения (У) Знания (З)

ПК 2.1. 
Разрабатывать 
вручную 
управляющие 
программы для 
технологического 
оборудования

Н 2.1.01 
использование базы
программ для 
металлорежущего 
оборудования с 
числовым 
программным 
управлением, 

У 2.1. 01 
использовать 
справочную, 
исходную 
технологическую и 
конструкторскую 
документацию при 
написании 
управляющих 
программ, 

З 2.1. 01  порядок
разработки 
управляющих 
программ 
вручную для 
металлорежущих 
станков и 
аддитивных 
установок, 

Н 2.1.02 
применение 
шаблонов типовых 
элементов 
изготовляемых 
деталей для станков
с числовым 
программным 
управлением;

У 2.1. 02 заполнять 
формы 
сопроводительной 
документации,

З 2.1. 02 
назначение 
условных знаков 
на панели 
управления 
станка,
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У 2.1. 03 
рассчитывать 
траекторию и 
эквидистанты 
инструментов, их 
исходные точки, 
контуры детали

З 2.1. 03 коды и 
правила чтения 
программ

ПК 2.2. 
Разрабатывать с 
помощью CAD/CAM
систем управляющие
программы для 
технологического 
оборудования

Н 2.2.01  разработка
с помощью 
CAD/CAM систем 
управляющих 
программ и их 
перенос на 
металлорежущее 
оборудование, 

У 2.2. 01 выполнять 
расчеты режимов 
резания с помощью 
CAD/CAM систем, 

З 2.2. 01 виды 
современных 
CAD/CAM 
систем и основы 
работы в них, 

Н 2.2.02 разработке 
и переносе модели 
деталей из 
CAD/CAM систем 
при аддитивном 
способе их 
изготовления

У 2.2. 02 
разрабатывать 
управляющие 
программы в 
CAD/CAM системах 
для металлорежущих 
станков и аддитивных
установок,

З 2.2. 02 
применение 
CAD/CAM 
систем в 
разработке 
управляющих 
программ для 
металлорежущих 
станков и 
аддитивных 
установок,

У 2.2. 03 переносить 
управляющие 
программы на 
металлорежущие 
станки с числовым 
программным 
управлением,

З 2.2. 03 порядок 
и правила 
написания 
управляющих 
программ в 
CAD/CAM 
системах

У 2.2. 04 переносить 
модели деталей из 
CAD/CAM систем в 
аддитивном 
производстве

ПК 2.3. 
Осуществлять 
проверку реализации
и корректировки 
управляющих 
программ на 
технологическом 
оборудовании

Н 2.3.01 разработка 
предложений по 
корректировке и 
совершенствованию
действующего 
технологического 
процесса, 

У 2.3. 01 
осуществлять 
сопровождение 
настройки и наладки 
станков с числовым 
программным 
управлением, 

З 2.3. 01 методы 
настройки и 
наладки станков с
числовым 
программным 
управлением, 

Н 2.3.02 внедрение У 2.3. 02 производить З 2.3. 02 основы 



114

Н 2.3.03 контроль 
качества готовой 
продукции 
требованиям 
технологической 
документации

У 2.3. 03 
корректировать 
режимы резания для 
оборудования с 
числовым 
программным 
управлением,

З 2.3. 03 
мероприятия по 
улучшению 
качества деталей 
после наладки, 
подналадки и 
технического 
обслуживания 
металлорежущего
и аддитивного 
оборудования,

У 2.3. 04 выполнять 
наблюдение за 
работой систем 
обслуживаемых 
станков по 
показаниям цифровых
табло и сигнальных 
ламп,

З 2.3. 04 
конструктивные 
особенности и 
правила проверки
на точность 
обслуживаемых 
станков 
различной 
конструкции, 
универсальных и 
специальных 
приспособлений, 
инструментов

У 2.3. 05 проводить 
контроль качества 
изделий после 
осуществления 
наладки, подналадки 
и технического 
обслуживания 
оборудования по 
изготовлению деталей
машин,
У 2.3. 06 
анализировать и 
выявлять причины 
выпуска продукции 
несоответствующего 
качества после 
проведения работ по 
наладке, подналадке и
техническому 
обслуживанию 
металлорежущего и 
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аддитивного 
оборудования,
У 2.3. 07 вносить 
предложения по 
улучшению качества 
деталей после 
наладки, подналадки 
и технического 
обслуживания 
металлорежущего и 
аддитивного 
оборудования,
У 2.3. 08 
контролировать 
качество готовой 
продукции 
машиностроительного
производства

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам

Уо 01.01 распознавать 
задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить

Уо 01.02 анализировать 
задачу и/или проблему и 
выделять её составные 
части

Зо 01.02 основные 
источники информации и 
ресурсы для решения задач 
и проблем в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Уо 01.03 определять этапы 
решения задачи; выявлять и
эффективно искать 
информацию, необходимую
для решения задачи и/или 
проблемы

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях

Уо 01.04 составить план 
действия; определить 
необходимые ресурсы

Зо 01.04 структуру плана 
для решения задач

Уо 01.05 владеть 
актуальными методами 
работы в 
профессиональной и 
смежных сферах

Зо 01.05 порядок оценки 
результатов решения задач 
профессиональной 
деятельности
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Уо 01.06 реализовать 
составленный план; 
оценивать результат и 
последствия своих 
действий (самостоятельно 
или с помощью наставника)

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для выполнения
задач профессиональной 
деятельности

Уо 02.01 определять задачи 
для поиска информации

Зо 02.01 номенклатура 
информационных 
источников применяемых в 
профессиональной 
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые источники 
информации

Зо 02.02 приемы 
структурирования 
информации

Уо 02.03 планировать 
процесс поиска

Зо 02.03 формат 
оформления результатов 
поиска информации

Уо 02.04 структурировать 
получаемую информацию
Уо 02.05 выделять наиболее
значимое в перечне 
информации
Уо 02.06 оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска
Уо 02.07 оформлять 
результаты поиска

ОК 03 Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях

Уо 03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации

Уо 03.02 определять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию

Зо 03.02 современную 
научную и 
профессиональную 
терминологию

Уо 03.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования

Зо 03.03 возможные 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Уо 04.01 организовывать 
работу коллектива и 
команды

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
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особенности личности
Уо 04.02 
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности

Зо 04.02 основы проектной 
деятельности

ОК 05 Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста

Уо 05.01 грамотно излагать 
свои мысли и оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике на 
государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе

Зо 05.01 особенности 
социального и культурного 
контекста

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения устных 
сообщений

ОК 06 Проявлять 
гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения

Уо  06.01  описывать
значимость  своей
профессии

Зо 06.01 сущность 
гражданско-
патриотической позиции, 
общечеловеческих 
ценностей
Зо 06.02 значимость 
профессиональной 
деятельности по профессии

ОК 07 Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению,
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в 
чрезвычайных ситуациях

Уо 07.01 соблюдать нормы 
экологической 
безопасности

Зо 07.01 правила 
экологической 
безопасности при ведении 
профессиональной 
деятельности

Уо 07.02 определять 
направления 
ресурсосбережения в 
рамках профессиональной 
деятельности по профессии

Зо 07.02 основные ресурсы,
задействованные в 
профессиональной 
деятельности
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Зо 07.03 пути обеспечения 
ресурсосбережения

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания необходимого
уровня физической 
подготовленности

Уо 08.01 применять 
рациональные приемы 
двигательных функций в 
профессиональной 
деятельности

Зо 08.01 роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека

Уо 08.02 пользоваться 
средствами профилактики 
перенапряжения 
характерными для данной 
профессии

Зо 08.02 основы здорового 
образа жизни

Уо 08.03 использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 
профессиональных целей

Зо 08.03 условия 
профессиональной 
деятельности и зоны риска 
физического здоровья для 
профессии

Зо 08.04 средства 
профилактики 
перенапряжения

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Уо 09.01 понимать общий 
смысл четко 
произнесенных 
высказываний на известные
темы (профессиональные и 
бытовые), понимать тексты 
на базовые 
профессиональные темы

Зо 09.01 правила 
построения простых и 
сложных предложений на 
профессиональные темы; 
основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная лексика)

Уо 09.02 участвовать в 
диалогах на знакомые 
общие и профессиональные
темы; строить простые 
высказывания о себе и о 
своей профессиональной 
деятельности; кратко 
обосновывать и объяснить 
свои действия (текущие и 
планируемые)

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся к 
описанию предметов, 
средств и процессов 
профессиональной 
деятельности

Уо 09.03 писать простые 
связные сообщения на 
знакомые или 
интересующие 

Зо 09.03 особенности 
произношения
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профессиональные темы
Зо 09.04 правила чтения 
текстов профессиональной 
направленности

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 314  часа.
в том числе в форме практической подготовки: 252 часов.

Из них на освоение МДК: 80   часов,
в том числе самостоятельная работа   0   часов,
практики, в том числе учебная -    72   часа,
производственная -   144   часа.

Промежуточная аттестация в форме экзамена: 18   часов.
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. Структура и содержание профессионального модуля
2.1. Структура профессионального модуля

Коды
профессионал
ьных общих
компетенций

Наименовани
е разделов

профессионал
ьного модуля

Всего
,

часов

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

м
е 

пр
ак

ти
че

ск
ой

по
дг

от
ов

ки
.

Обьём профессионального модуля, ак. Час.
Обучение по МДК

Практика

Всег
о

В том числе

Лабораторны
х. и

практических
занятий

Курсовых
работ

(проектов
)

Самостоятельн
ая работа

П
ро

м
еж

ут
оч

на
я

ат
те

са
тц

ия

Учебная Производственная

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ПК 2.1-ПК
2.3

ОК.01-ОК.09

Раздел 1.
Разработка

управляющих
программ

изготовления
деталей
машин в

машинострои
тельном

производстве.

80 36 80 36

ПК 2.1-ПК
2.3

Учебная
практика,

часов

72 72 72
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ОК.01-ОК.09
ПК 2.1-ПК

2.3
ОК.01-ОК.09

Производств
енная

практика,
часов 

144 144 144

ПК 2.1-ПК
2.3

ОК.01-ОК.09

Промежуточ
ная

аттестация
18 18

Всего: 314 252 80 36 0 0 18 72 144

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

Наименование разделов и тем
профессионального модуля
(ПМ), междисциплинарных

курсов (МДК)

Содержание учебного
материала,

лабораторные и практические
занятия, самостоятельная

учебная работа 
обучающихся, курсовая работа

(проект)

Объем, акад. Ч / в
том числе в форме

практической
подготовки, акад ч

Коды компетенций и
личностных
результатов ,

формированию
которых способствует
элемент программы

Код ПК,
ОК

Код
Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Разработка 
управляющих программ 
изготовления деталей машин в
машиностроительном 
производстве.

Тема 1.1 Общий обзор 
оборудования с ЧПУ.

1. Строение станка с ЧПУ, 
назначение и принцип работы 
отдельных узлов.

3
ЛР 13-27 ПК 2.1.

ОК 01-ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
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2. Технические характеристики 
станков с ЧПУ: рабочая зона, 
обороты шпинделя, жесткость, 
система управления, точность, 
система инструмента и др.
3. Сравнительный анализ 
технических характеристик 
различных станков

У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03

Практические занятия:
1. Загрузка инструмента в станок
с ЧПУ
2. Управление перемещениями 
рабочих органов станка с ЧПУ в 
ручном и покадровом режимах.

2

Тема 1.2 Основные понятия 
программного управления.

1. Функциональные 
составляющие (подсистемы) 
ЧПУ: подсистемы управления, 
приводов, обратной связи, 
функционирование системы с 
программным управлением.
2. Языки для программирования 
обработки: ISO 7 бит или язык 
G-кодов.
3. G- и М-коды. Структура 
управляющей программы. Слово
данных, адрес и число. 
Компенсация длины 
инструмента, абсолютные и 

6

ЛР 13-27 ПК 2.1.
ПК 2.3.
ОК 01-ОК

09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
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относительные координаты.
4. Модальные и немодальные 
коды. Формат программы строка
безопасности.
5. Подготовительные или G-
коды: ускоренное перемещение 
G00, линейная и круговая 
интерполяции G01, G02, G03, 
коды настройки и обработки 
отверстий.
6. Вспомогательные или М-
коды: останов выполнения 
управляющей программы М00 и 
М01, управление вращением 
шпинделя М03, М04, М05, 
управление подачей смазочно-
охлаждающей жидкости М07, 
М08, М09. Автоматическая 
смена инструмента М06. 
Завершение программы М30, 
М02.
7. Передача управляющей 
программы на станок. 
Подпрограмма: основы, 
структура, назначение. Проверка
управляющей программы на 
станке. Техника безопасности 
при эксплуатации станков с 



124

ЧПУ.
Практические занятия:
1. Описание принципа работы 
станка с программным 
управлением при обработке 
изделия.
2. Разработка комментариев в 
управляющей программе и карта
наладки.
3. Программирование в G-коде 
изготовления детали «Простой 
контур».
4. Программирование в G-коде 
изготовления детали «Карман».
5. Запуск станка и отработка 
различных программ «по 
воздуху», без проведения 
непосредственной обработки 
металла.

5

Тема 1.3 Типовые программы 
для изготовления деталей

1. Разбор типовых программ для 
наружней обработки валов, 
втулок и дисков.
2. Разбор типовых программ для 
внутренней обработки валов, 
втулок и дисков.
3. Разбор типовых программ для 
обработки плоских деталей.
4. Разбор типовых программ 

4

ЛР 13-27 ПК 2.1.
ОК 01-ОК

09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
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сверления отверстий и нарезания
резьбы.
Практические занятия:
1. Обработка деталей типа тел 
вращения на станках с ЧПУ или 
симуляторах.
2. Обработка плоских деталей на
станках с ЧПУ или симуляторах.
3. Обработка плоских деталей на
станках с ЧПУ или симуляторах.

3

Тема 1.4 Последовательность 
разработки управляющих 
программ

1. Этапы подготовки 
управляющей программы: 
анализ чертежа детали, выбор 
заготовки, выбор станка по его 
технологическим возможностям,
выбор инструмента и режимов 
резания, выбор системы 
координат детали и исходной 
точки инструмента, способа 
крепления заготовки на станке, 
простановка опорных точек, 
построение и расчёт 
перемещения инструмента, 
кодирование информации, 
запись на программоноситель. 
2. Принципы форматирования и 
комментирования управляющей 
программы. Документация 

2

ЛР 13-27 ПК 2.1.
ОК 01-ОК

09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
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этапов разработки.

Тема 1.5 Разработка УП  с 
использованием стойки станка
и постоянных циклов

1. Стандартный цикл токарной 
обработки резанием. 
Стандартный цикл токарной 
обработки канавок. 
2. Стандартный цикл торцевания
и обработки уступов на 
фрезерных станках.
3. Стандартный цикл обработки 
пазов.
4. Фрезерная обработка 
контуров, карманов и цапф на 
основе заданного кортура.
5. Стандартный цикл сверления 
и цикл сверления с выдержкой. 
Относительные координаты в 
постоянном цикле.
6. Циклы прерывистого 
сверления, циклы нарезания 
резьбы, циклы растачивания.
7. Примеры программ на 
сверление, резьбонарезания и 
растачивания отверстий при 
помощи постоянных циклов.

6

ЛР 13-27 ПК 2.1.
ОК 01-ОК

09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03

Практические занятия:
1. Программирование циклов 
токарной обработки.

4
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2. Программирование циклов 
токарной обработки.
3. Программирование циклов 
фрезерной обработки.
4. Программирование циклов 
фрезерной обработки.

Тема 1.6 Разработка 
управляющих программ 
металлобработки в САМ-
системах

1. Программирование при 
помощи CAD/CAM/CAE-
системы.
2. Общая схема работы с 
CAD/CAM системой: виды 
моделирования, уровни CAM-
систем, геометрия и траектория. 
Алгоритм работы в САМ-
системе.
3. Основы работы в CAM-
системе: основные понятия, 
методы и приёмы работы.
4. Определение проекта 
обработки, технология черновой 
обработки, определение 
инструмента и мастер 
технологии.
5. Технологии удаления 
остаточного материала и 
чистовой обработки. Ввод по 
спирали, предварительное 
сверление и инструменты 

6

ЛР 13-27 ПК 2.2.
ОК 01-ОК

09

Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
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малого размера.
6. Расширенные функции и 
органы управления в CAM-
системе 2D. CAM-система 3D: 
обработка основной части 
формы, призматических деталей 
и т.д.
7. Фрезерная и токарно-
фрезерная обработка: создание 
нового проекта обработки, 
геометрии, таблицы 
инструментов, определение 
переходов, фрезерование 2,5D, 
модуль высокоскоростной 
обработки поверхностей и 
трёхмерной обработки.
Практические занятия:
1. Программирование 
изготовления детали (токарная 
обработка) в CAM-системе.
2. Программирование 
изготовления детали (фрезерная 
обработка) в CAM-системе.

2

Тема 1.7 Разработка
управляющих программ для
аддитивного оборудования

1. Обзор CAD/САМ-систем для 
разработки моделей и 
управляющих программ для 
аддитивного оборудования.

6

ЛР 13-27 ПК 2.2.
ОК 01-ОК

09

Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
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2. Разработка моделей и 
управляющих программ для 
производства простых деталей, 
не требующих значительной 
пост-обработки.
3. Разработка моделей и 
управляющих программ для 
производства деталей, 
требующих значительной пост-
обработки.
4. Разработка моделей и 
управляющих программ для 
производства деталей сложной 
геометрической формы.
5. Подбор оборудования, 
материалов и параметров 3-D 
печати при производстве 
деталей из промышленных 
пластиков.
6. Подбор оборудования, 
материалов и параметров 3-D 
печати при производстве 
деталей методом селективного 
лазерного сплавления 
металлических порошков.

З 1.2. 01

Практические занятия:
1. Изучение интерфейса CAD-
системы, создание моделей 

6
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простых деталей.
2. Изучение интерфейса CAM-
систем, создание простых 
управляющих программ для 3D-
печати.
3. Разработка моделей и 
управляющих программ для 
деталей, требующих 
значительной пост-обработки (с 
элементами опорной структуры, 
поддержками).
4. Подбор оборудования, 
материалов и параметров печати
согласно технологическим 
требованиям к качеству детали.
5. Разработка технологии пост-
обработки деталей.
6. Оформление технологической 
документации на производство 
деталей методами аддитивных 
технологий.

Тема 1.8 Программирование
автоматизированного

измерительного оборудования
и промышленных

манипуляторов

1. Виды автоматизированного 
контрольно-измерительного 
оборудования: координатно-
измерительный машины, видео-
измерительные машины, 
приборы для измерения формы, 
оптические системы, 

4

ЛР 13-27 ПК 2.2.
ОК 01-ОК

09

Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
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испытательное оборудование. 
2. Настройка и 
программирование работы 
координатно-измерительных 
машин. Системы сбора и анализа
информации по измерениям на 
машиностроительном 
производстве в рамках 
«Индустрии 4.0».
3. Классификация 
промышленных манипуляторов. 
Принципы выбора и оценки 
эффективности использования, 
характерные параметры, основы 
монтажа, наладки, технического 
обслуживания, организации 
совместимости с 
металлорежущим 
оборудованием.
4. Мобильные платформы для 
перевозки грузов. 
Классификация, параметры, 
внедрение в технологический 
процесс.
Практические занятия:
1. Настройка и 
программирование работы 
координатно-измерительных 

3
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машин.
2. Интерфейс систем для 
программирования 
промышленных манипуляторов. 
Настройка параметров работы 
манипулятора для перемещения 
заготовок и деталей.
3. Разработка простейших 
программ управления 
промышленными 
манипуляторами.

Тема 1.9 Составление 
технологической 
документации для внедрения 
программ для станков с ЧПУ

1. Базы данных 
автоматизированных систем 
технологической подготовки 
производства (CAPP-системы). 
Системы управления данными 
об изделии (далее – PDM-
системы). Системы управления 
нормативно-справочной 
информацией (далее – MDM-
системы)
2. Разработка и оформление 
технологической документации 
в CAD-системах. Маршрутные 
карты, операционные карты. 
Подбор техпроцессов-аналогов. 
3. Работа с базами данных CAD-
систем. Заполнение каталогов 

3

ЛР 13-27 ПК 2.2.
ОК 01-ОК

09

Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
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инструмента, материалов, 
оборудования. Защита данных.
4. Формирование, согласование 
и утверждение технологической 
документации, адаптация 
шаблонов к особенностям 
предприятия. 

Практические занятия:
1. Редактирование 
технологических данных в 
CAPP-системах, PDM-системах 
и MDM-системах
2. Организация технологических
данных в CAPP-системах, PDM-
системах и MDM-системах
3. Оформление технологической 
документации на внедрение 
операций на токарных станках с 
ЧПУ.
4. Оформление технологической 
документации на внедрение 
операций на фрезерных станках 
с ЧПУ.

4

Тема 1.10 Внедрение 
управляющих программ в 
производственный процесс

1. Наладка металлорежущего 
оборудования. Подготовка 
приспособлений, режущего и 
мерительного инструмента. 

2

ЛР 13-27 ПК 2.1.
ПК 2.2.

ПК 2.3.
ОК 01-ОК

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
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Поиск ошибок в управляющей 
программе.
2. Изготовление пробных 
деталей. Контроль показателей 
точности линейных размеров, 
допусков формы и 
расположения, качества 
поверхности. Проверка 
возможных столкновений 
инструмента с деталью и 
приспособлениями. Контроль 
износа режущего инструмента.

09 У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02

Практические занятия:
1. Отработка внедрения 
управляющих программ для 
деталей типа тел вращения.
2. Отработка внедрения 
управляющих программ для 
плоских деталей на фрезерных 
станках с ЧПУ.

4

Тема 1.11 Оценка 
эффективности и оптимизация
программ с ЧПУ

1. Принципы оценки 
эффективности использования 
металлорежущего оборудования 
с ЧПУ. Понятие фондоотдачи, 
производительности 

2

ЛР 13-27 ПК 2.1.
ПК 2.2.
ПК 2.3.
ОК 01-ОК

09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
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оборудования, использования 
парка оборудования, уровень 
нагрузки.
2. Схемы повышения 
эффективность за счет 
изменения траекторий 
обработки, режимов резания и 
режущего инструмента. 
Факторы трудоёмкости 
выполнения операций.
3. Мониторинг работы 
промышленного оборудования. 
Модернизация действующего 
оборудования на предприятии. 
Сокращение технических 
простоев. Увеличение загрузки 
оборудования.

З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02

Практические занятия:
1. Оценка траекторий обработки 
для различных управляющих 
программ. Оценка нагрузки на 
инструмент и параметров 
врезания.
2. Оптимизация управляющих 
программ за счет подбора 
режимов резания и режущего 
инструмента.
3. Оценка показателей работы 

3
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станков с ЧПУ. Расчет времени 
простоев, доли вспомогательных
операций. Разработка плана 
повышения эффективности 
работы.

Учебная практика
Виды работ:
чтение и применение технической документации при выполнении
работ;
разработка  маршрута  технологического  процесса  обработки  с
выбором  режущих  и  вспомогательных  инструментов,  станочных
приспособлений, с разработкой технических условий на исходную
заготовку;
анализ системы ЧПУ станка и подбор языка программирования;
кодировка информации и подготовка данных для ввода в станок,
записывая их на носитель;
составление расчетно-технологической карты с эскизом траектории
инструментов;
установка оптимального режима резания;
осуществление написания управляющей программы в CAD/САМ З 
оси;
 осуществление написания управляющей программы в CAD/CAM 5
оси;
осуществление написания управляющей программы со стойки 
станка с ЧПУ;
проверка управляющих программ средствами вычислительной 
техники;
ввод управляющих программ в универсальные ЧПУ станка и 

72

ЛР 13-27 ПК 2.1.
ПК 2.2.

ПК 2.3.
ОК 01-ОК

09

Н 2.1.01
Н 2.1.02
У 2.1. 01
У 2.1. 02
У 2.1. 03
З 2.1. 01
З 2.1. 02
З 2.1. 03
Н 2.2.01
Н 2.2.02
У 2.2. 01
У 2.2. 02
У 2.2. 03
У 2.2. 04
З 2.2. 01
З 2.2. 02
З 2.2. 03
Н 2.3.01
Н 2.3.02
Н 2.3.03
У 2.3. 01
У 2.3. 02
У 2.3. 03
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контроль циклов их выполнения при изготовлении деталей;
применение методов и приемки отладки программного кода;
 применение современных компиляторов, отладчиков и 
оптимизаторов программного кода;
работа в режиме корректировки управляющей программы

У 2.3. 04
У 2.3. 05
У 2.3. 06
У 2.3. 07
У 2.3. 08
З 2.3. 01
З 2.3. 02
З 2.3. 03
З 2.3. 04

Производственная практика
Виды работ:
чтение и применение технической документации при выполнении
работ;
разработка  маршрута  технологического  процесса  обработки  с
выбором  режущих  и  вспомогательных  инструментов,  станочных
приспособлений, с разработкой технических условий на исходную
заготовку;
анализ системы ЧПУ станка и подбор языка программирования;
кодировка информации и подготовка данных для ввода в станок,
записывая их на носитель;
составление расчетно-технологической карты с эскизом траектории
инструментов;
установка оптимального режима резания;
осуществление написания управляющей программы в CAD/САМ З 
оси;
 осуществление написания управляющей программы в CAD/CAM 5
оси;
осуществление написания управляющей программы со стойки 

144

ЛР 13-27 ПК 2.1.
ПК 2.2.

ПК 2.3.
ОК 01-ОК

09

Н 2.1.01
Н 2.1.02
У 2.1. 01
У 2.1. 02
У 2.1. 03
З 2.1. 01
З 2.1. 02
З 2.1. 03
Н 2.2.01
Н 2.2.02
У 2.2. 01
У 2.2. 02
У 2.2. 03
У 2.2. 04
З 2.2. 01
З 2.2. 02
З 2.2. 03
Н 2.3.01
Н 2.3.02
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станка с ЧПУ;
проверка управляющих программ средствами вычислительной 
техники;
ввод управляющих программ в универсальные ЧПУ станка и 
контроль циклов их выполнения при изготовлении деталей;
применение методов и приемки отладки программного кода;
 применение современных компиляторов, отладчиков и 
оптимизаторов программного кода;
работа в режиме корректировки управляющей программы

Н 2.3.03
У 2.3. 01
У 2.3. 02
У 2.3. 03
У 2.3. 04
У 2.3. 05
У 2.3. 06
У 2.3. 07
У 2.3. 08
З 2.3. 01
З 2.3. 02
З 2.3. 03
З 2.3. 04

Промежуточная аттестация 18
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ 
ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть
предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет  «Технология  машиностроения»,  оснащенный  оборудованием:  комплект
методических разработок для выполнения практических занятий; письменные столы, стулья,
классная  доска,  стол  преподавателя;  проектор;  наглядные  пособия;  учебно-методический
комплекс дисциплины.

Лаборатории  «Автоматизированного  проектирования  технологических  процессов  и
программирования  систем  ЧПУ»,  «Процессы  формообразования  и  инструменты»,
«Технологическое оборудование и оснастка», оснащенные в соответствии с п.6.1.2.1 

программы по специальности.
Мастерские  «Участок  станков  с  ЧПУ»,  «Участок  аддитивных  установок»,

оснащенные в соответствии с п.6.1.2.2 программы по специальности.
Оснащенные базы практики в соответствии с п.6.2.3 программы по специальности.
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3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы,
рекомендованные  ФУМО,  для  использования  в  образовательном  процессе.  При
формировании  библиотечного  фонда  образовательной  организацией  выбирается  не  менее
одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в
качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.5-е. М.: Академия, 2021.
2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Изд.3-е. М.: Академия, 2021.
3. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства. 
Изд. 6-е. М.: Академия, 2021
4. Акулович Л. М. Основы автоматизированного проектирования технологических 
процессов в машиностроении : учебное пособие / Л. М. Акулович, В. К. Шелег. — Минск : 
Новое знание ; Москва : ИНФРА-М, 2020. — 488 с. : ил. — (Высшее образование). - ISBN 
978-5-16-009917-0. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1109569 
– Режим доступа: по подписке
5. Берлинер Э. М. САПР конструктора машиностроителя : учебник / Э.М. Берлинер, 
О.В. Таратынов. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2022. — 288 с. — (Среднее 
профессиональное образование). - ISBN 978-5-00091-558-5. - Текст : электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1836733– Режим доступа: по подписке
6. Берлинер Э. М. САПР технолога машиностроителя : учебник / Ю.М. Берлинер, О.В. 
Таратынов. — М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2019. — 336 с. : ил. — (Высшее образование). - 
ISBN 978-5-00091-043-6. - Текст : электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/987419– Режим доступа: по подписке
7. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования (2-е изд., 
стер.) учебник. – М.: Академия, (стер.) 2018
8. Клепиков В. В. Автоматизация производственных процессов : учебное пособие / В.В. 
Клепиков, Н.М. Султан-заде, А.Г. Схиртладзе. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 208 с.  — 
(Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-013871-8. - Текст : электронный. -
URL: https://znanium.com/catalog/product/1078990  – Режим доступа: по подписке
3.2.2. Основные электронные издания
1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для 
профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/
2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе 
«Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. 
Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 2020. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — 
Текст: электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 
PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92137"
3. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/
4. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : учебное 
пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов: 
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Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-0579-0. — Текст: электронный // 
Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: [сайт]. — 
URL: https://profspo.ru/books/92146

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результаты обучения
Критерии

оценки
Методы оценки

Перечень знаний, осваиваемых в рамках 
дисциплины:
31; порядок разработки управляющих программ 
вручную для металлорежущих станков и 
аддитивных установок, назначение условных знаков
на панели управления станка, коды и правила 
чтения программ;
З2: виды современных CAD/CAM систем и основы 
работы в них, применение CAD/CAM систем в 
разработке управляющих программ для 
металлорежущих станков и аддитивных установок, 
порядок и правила написания управляющих 
программ в CAD/CAM системах;
З3: методы настройки и наладки станков с числовым
программным управлением, основы корректировки 
режимов резания по результатам обработки деталей 
на станке, мероприятия по улучшению качества 
деталей после наладки, под наладки и технического 
обслуживания металлорежущего и аддитивного 
оборудования, конструктивные особенности и 
правила проверки на точность обслуживаемых 
станков различной конструкции, универсальных и 
специальных приспособлений, инструментов ;

Демонстрирует
знания, 
выполняет 
требуемые 
трудовые 
действия в 
рамках списка 
результатов 
обучения.
 

Оценка 
результатов 
выполнения:
- текущего контроля 
(устный/письменный
опрос, контрольные 
вопросы и др.)
- практических  
занятий;
- промежуточной 
аттестации.

Перечень умений, осваиваемых в рамках 
дисциплины:
У1: использовать справочную, исходную 
технологическую и конструкторскую документацию
при написании управляющих программ , заполнять 
формы сопроводительной документации, 
рассчитывать траекторию и эквидистанты 
инструментов, их исходные точки, контуры детали;
У2: выполнять расчеты режимов резания с помощью
CAD/CAM систем, разрабатывать управляющие 
программы в CAD/CAM системах для 
металлорежущих станков и аддитивных установок, 
переносить управляющие программы на 
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металлорежущие станки с числовым программным 
управлением, переносить модели деталей из 
CAD/CAM систем в аддитивном производстве;
У3: осуществлять сопровождение настройки и 
наладки станков с числовым программным 
управлением, производить сопровождение 
корректировки управляющих программ на станках с
числовым программным управлением, 
корректировать режимы резания для оборудования с
числовым программным управлением, выполнять 
наблюдение за работой систем обслуживаемых 
станков по показаниям цифровых табло и 
сигнальных ламп, проводить контроль качества 
изделий после осуществления наладки, подналадки 
и технического обслуживания оборудования по 
изготовлению деталей машин, анализировать и 
выявлять причины выпуска продукции 
несоответствующего качества после проведения 
работ по наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию металлорежущего и аддитивного 
оборудования, вносить предложения по улучшению 
качества деталей после наладки, подналадки и 
технического обслуживания металлорежущего и 
аддитивного оборудования, контролировать 
качество готовой продукции машиностроительного 
производства;
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Фактор/
параметр

Характеристика

Шкала оценки уровня развития навыка

0
Недостаточный

уровень*

1
Начальный
уровень**

2
Базовый

(требуемый)
уровень***

3
Высокий

уровень****

Владение
информационным
и технологиями/

Анализ цифровой
информации 
и выработка

решений

Ориентируется в различных источниках 
информации, осуществляет поиск 
необходимых данных, информации и 
цифрового контента, оценка качества данных, 
информации и цифрового контента. 
Демонстрирует знание авторского права и 
лицензий в цифровой среде. Использует 
цифровой контент для решения учебных и 
профессиональных задач. Эффективно 
работает с информацией в цифровой среде. 
Способен алгоритмизировать и 
оптимизировать свои действия. 
Самостоятельно использует современные и 
достоверные источники получения 
информации в цифровой среде для поиска 
оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного 
представления о ситуации, принимая во 
внимание комплекс значимых факторов, в том 
числе неочевидных. Находит и использует 
возможности цифровой среды для оценивания 
ситуации, рисков, продумывает способы их 
минимизации.

Компетенция не
проявляется в

самостоятельной
деятельности

Компетенция
проявляется
частично в

самостоятельной
деятельности

Компетенция в
основном

проявляется в
самостоятельной

деятельности

Компетенция
проявляется
полностью в

самостоятельной
деятельности
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Планирование 
и организация
деятельности в

цифровой среде/
Ориентация на

результат

Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: 
декомпозирует задачи на подзадачи, планирует 
этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно 
рассчитывает и использует необходимые 
цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает 
свои варианты решения и осуществляет их. 
Самостоятельно оценивает результат своей 
работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. 
Находит возможности улучшить полученный 
результат в дальнейшем.

Информационная
безопасность

Понимает технические возможности 
современных цифровых устройств и интернет-
технологий. Решает простые технические 
проблемы. Знает основы информационной 
безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети 
интернет.
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Построение
отношений в

цифровой среде/
межличностная и

деловая
коммуникации в
информационном

пространстве

Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой 
культуры и правового регулирования 
цифрового пространства. Осуществляет 
взаимодействие посредством цифровых 
технологий. Придерживается установленных 
технических правил, способен поддерживать 
коммуникации с использованием цифровой 
среды. Логично выстраивает 
последовательность изложения своей позиции, 
обосновывает свою позицию с использованием 
инструментов межличностной и деловой 
коммуникации в информационном 
пространстве.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03 РАЗРАБОТКА И РЕАЛИЗАЦИЯ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ В МЕХАНОСБОРОЧНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ

1.1. Область применения рабочей программы

  рабочая  программа  профессионального  модуля  является  частью  основной
образовательной  программы  в  соответствии  с  ФГОС  СПО  15.02.16  «Технология
машиностроения».

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной
вид деятельности «Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном
производстве»  и  соответствующие  ему  общие  компетенции  и  профессиональные
компетенции:

1.2.1. Перечень общих компетенций

Код Наименование общих компетенций
ОК 01. Выбирать  способы  решения  задач  профессиональной  деятельности,

применительно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять  поиск,  анализ  и  интерпретацию  информации,  необходимой  для

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать  и  реализовывать  собственное  профессиональное  и  личностное

развитие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами,

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с

учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК 06. Проявлять  гражданско-патриотическую  позицию,  демонстрировать  осознанное

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
ОК 07. Содействовать  сохранению  окружающей  среды,  ресурсосбережению,

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
ОК 08. Использовать  средства  физической  культуры  для  сохранения  и  укрепления

здоровья  в  процессе  профессиональной  деятельности  и  поддержание
необходимого уровня физической подготовленности

ОК 09. Пользоваться  профессиональной  документацией  на  государственном  и
иностранном языке

I.2.2. Перечень профессиональных компетенций

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
ВД 3 Разработка  и  реализация  технологических  процес-сов  в
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механосборочном производстве
ПК 3.1. Разрабатывать  технологический  процесс  сборки  изделий  с  применением

конструкторской и технологической документации
ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки

изделий
ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. с

применением систем автоматизированного проектирования
ПК 3.4. Реализовывать  технологический  процесс  сборки  изделий

машиностроительного производства
ПК 3.5. Контролировать  соответствие  качества  сборки  требованиям

технологической  документации,  анализировать  причины  несоответствия
изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях
по их предупреждению и устранению

ПК 3.6. Разрабатывать  планировки  участков  механосборочных  цехов
машиностроительного  производства  в  соответствии  с  производственными
задачами
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В результате освоения профессионального модуля студент должен:

иметь 
практически
й опыт

Н1: проведении анализа технических условий на изделия и проверки 
сборочных единиц на технологичность;
Н2: выбор инструментов, оснастки, основного оборудования, в т.ч 
подъёмно-транспортного для осуществления сборки изделий;
Н3: разработка технологических процессов и технологической 
документации сборки изделий в соответствии с требованиями 
технологической документации, расчет количества оборудования, рабочих 
мест и численности персонала участков механосборочных цехов;
Н4: техническом нормировании сборочных работ, сборки изделий 
машиностроительного производства на основе выбранного оборудования, 
инструментов и оснастки, специальных приспособлений, выполнении 
сборки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента;
Н5: контроль качества готовой продукции механосборочного производства, 
проведение испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на 
специальных стендах, предупреждение, выявление и устранение дефектов 
собранных узлов и агрегатов;
Н6: разработка планировок цехов;

уметь У1: анализировать технические условия на сборочные изделия, проверять 
сборочные единицы на технологичность при ручной механизированной 
сборке, поточно-механизированной и автоматизированной сборке, 
применять конструкторскую и технологическую документацию по сборке 
изделий при разработке технологических процессов сборки, разрабатывать 
технологические процессы сборки изделий в соответствии с требованиями 
технологической документации, рассчитывать показатели эффективности 
использования основного и вспомогательного оборудования 
механосборочного производства, учитывать особенности монтажа машин и 
агрегатов, определять и выбирать виды и формы организации сборочного 
процесса, организовывать производственные и технологические процессы 
механосборочного производства;
У2: выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и
нанесения защитного покрытия при разработке технологического процесса, 
выбирать приемы сборки узлов и механизмов для осуществления сборки, 
выбирать сборочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные 
приспособления, применяемые в механосборочном производстве, выбирать 
подъёмно-транспортное оборудование для осуществления сборки изделий;
У3: использовать технологическую документацию по сборке изделий 
машиностроительного производства, соблюдать требования по внесению 
изменений в технологический процесс по сборке изделий, применять 
системы автоматизированного проектирования при разработке 
технологической документации по сборке изделий, проводить расчеты 
сборочных процессов, в т.ч. с применением систем автоматизированного 



152

проектирования, осуществлять техническое нормирование сборочных 
работ, рассчитывать количество оборудования, рабочих мест, 
производственных рабочих механосборочных цехов;
У4: обеспечивать точность сборочных размерных цепей, осуществлять 
монтаж металлорежущего оборудования, выбирать способы и руководить 
выполнением такелажных работ, осуществлять установку машин на 
фундаменты, проверять рабочие места на соответствие требованиям, 
определяющим эффективное использование оборудования, соблюдать 
требования техники безопасности на механосборочном производстве;
У5: контролировать качество сборочных изделий в соответствии с 
требованиями технической документации, предупреждать и устранять 
несоответствие изделий требованиям нормативных документов, выявлять 
причины выпуска сборочных единиц низкого качества, обеспечивать 
требования нормативной документации к качеству сборочных единиц, 
определять износ сборочных изделий, выявлять скрытые дефекты изделий;
У6: выбирать транспортные средства для сборочных участков, размещать 
оборудование в соответствии с принятой схемой сборки, осуществлять 
организацию, складирование и хранение комплектующих деталей, 
вспомогательных материалов, мест отдела технического контроля и 
собранных изделий, разрабатывать спецификации участков;

знать З1: служебное назначение сборочных единиц и технические требования к 
32: технологичность сборочных единиц при ручной механизированной 
сборке, поточно-механизированной и автоматизированной сборке, правила 
и порядок разработки технологического процесса сборки изделий, алгоритм
сборки типовых изделий в цехах механосборочного производства, 
сборочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные 
приспособления, применяемые в механосборочном производстве, 
подъёмно-транспортное оборудование и правила работы с ним, разработка 
технологических процессов и технологической документации сборки 
изделий в соответствии с требованиями технологической документации, 
расчет количества оборудования, рабочих мест и численности персонала 
участков механосборочных цехов;
З3: методы слесарной и механической обработки деталей в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, 
виды и правила применения систем автоматизированного проектирования 
при разработке технологической документации сборки изделий, 
технологическую документацию по сборке изделий машиностроительного 
производства, порядок проведения расчетов сборочных процессов, в т.ч. с 
применением систем автоматизированного проектирования, структуру 
технически обоснованных норм времени сборочного производства;
З4: правила разработки спецификации участка;
З5: причины и способы предупреждения несоответствия сборочных единиц 
требованиям нормативной документации, причины выпуска сборочных 
единиц низкого качества, основы контроля качества сборочных изделий и 
методы контроля скрытых дефектов, требования нормативной 
документации к качеству сборочных единиц и способы проверки качества 
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сборки;
З6: принципы проектирования сборочных участков и цехов, компоновку и 
состав сборочных участков, размещение оборудования в соответствии с 
принятой схемой сборки, методы организации, складирования и хранения 
комплектующих деталей, вспомогательных материалов, места отдела 
технического контроля и собранных изделий;

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к различным 
контекстам

Уо 01.01 распознавать задачу
и/или проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится работать
и жить

Уо 01.02 анализировать 
задачу и/или проблему и 
выделять её составные части

Зо 01.02 основные источники
информации и ресурсы для 
решения задач и проблем в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Уо 01.03 определять этапы 
решения задачи; выявлять и 
эффективно искать 
информацию, необходимую 
для решения задачи и/или 
проблемы

Зо 01.03 алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях

Уо 01.04 составить план 
действия; определить 
необходимые ресурсы

Зо 01.04 структуру плана для 
решения задач

Уо 01.05 владеть 
актуальными методами 
работы в профессиональной 
и смежных сферах

Зо 01.05 порядок оценки 
результатов решения задач 
профессиональной 
деятельности

Уо 01.06 реализовать 
составленный план; 
оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника)

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации информации, 
и информационные 
технологии для выполнения 
задач профессиональной 

Уо 02.01 определять задачи 
для поиска информации

Зо 02.01 номенклатура 
информационных 
источников применяемых в 
профессиональной 
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые источники 

Зо 02.02 приемы 
структурирования 
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деятельности информации информации
Уо 02.03 планировать 
процесс поиска

Зо 02.03 формат оформления 
результатов поиска 
информации

Уо 02.04 структурировать 
получаемую информацию
Уо 02.05 выделять наиболее 
значимое в перечне 
информации
Уо 02.06 оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска
Уо 02.07 оформлять 
результаты поиска

ОК 03 Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях

Уо 03.01 определять 
актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной 
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации

Уо 03.02 определять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию

Зо 03.02 современную 
научную и 
профессиональную 
терминологию

Уо 03.03 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального развития 
и самообразования

Зо 03.03 возможные 
траектории 
профессионального развития 
и самообразования

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Уо 04.01 организовывать 
работу коллектива и команды

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, психологические
особенности личности

Уо 04.02 взаимодействовать с
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности

Зо 04.02 основы проектной 
деятельности

ОК 05 Осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста

Уо 05.01 грамотно излагать 
свои мысли и оформлять 
документы по 
профессиональной тематике 
на государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе

Зо 05.01 особенности 
социального и культурного 
контекста

Зо 05.02 правила оформления
документов и построения 



155

устных сообщений
ОК 06 Проявлять 
гражданско-патриотическую 
позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений,
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения

Уо  06.01  описывать
значимость своей профессии

Зо 06.01 сущность 
гражданско-патриотической 
позиции, общечеловеческих 
ценностей
Зо 06.02 значимость 
профессиональной 
деятельности по профессии

ОК 07 Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных 
ситуациях

Уо 07.01 соблюдать нормы 
экологической безопасности

Зо 07.01 правила 
экологической безопасности 
при ведении 
профессиональной 
деятельности

Уо 07.02 определять 
направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной 
деятельности по профессии

Зо 07.02 основные ресурсы, 
задействованные в 
профессиональной 
деятельности

Зо 07.03 пути обеспечения 
ресурсосбережения

ОК 08 Использовать средства
физической культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе 
профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности

Уо 08.01 применять 
рациональные приемы 
двигательных функций в 
профессиональной 
деятельности

Зо 08.01 роль физической 
культуры в общекультурном,
профессиональном и 
социальном развитии 
человека

Уо 08.02 пользоваться 
средствами профилактики 
перенапряжения 
характерными для данной 
профессии

Зо 08.02 основы здорового 
образа жизни

Уо 08.03 использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для укрепления 
здоровья, достижения 
жизненных и 
профессиональных целей

Зо 08.03 условия 
профессиональной 
деятельности и зоны риска 
физического здоровья для 
профессии
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Зо 08.04 средства 
профилактики 
перенапряжения

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Уо 09.01 понимать общий 
смысл четко произнесенных 
высказываний на известные 
темы (профессиональные и 
бытовые), понимать тексты 
на базовые 
профессиональные темы

Зо 09.01 правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные темы; 
основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная лексика)

Уо 09.02 участвовать в 
диалогах на знакомые общие 
и профессиональные темы; 
строить простые 
высказывания о себе и о 
своей профессиональной 
деятельности; кратко 
обосновывать и объяснить 
свои действия (текущие и 
планируемые)

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся к 
описанию предметов, средств
и процессов 
профессиональной 
деятельности

Уо 09.03 писать простые 
связные сообщения на 
знакомые или интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.03 особенности 
произношения

Зо 09.04 правила чтения 
текстов профессиональной 
направленности

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 314   часов.
в том числе в форме практической подготовки: 256   часов.

Из них на освоение МДК: 80   часов,
в том числе самостоятельная работа   0   часов,
практики, в том числе учебная -    72 часов,
производственная -   144   часа.

Промежуточная аттестация в форме экзамена: 18 часов
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2. Структура и содержание профессионального модуля
2.1. Структура профессионального модуля

Коды
профессионал
ьных общих
компетенций

Наименовани
е разделов

профессионал
ьного модуля

Всего
,

часов

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

м
е 

пр
ак

ти
че

ск
ой

по
дг

от
ов

ки
.

Обьём профессионального модуля, ак. Час.
Обучение по МДК

Практика

Всег
о

В том числе

Лабораторны
х. и

практических
занятий

Курсовых
работ

(проектов
)

Самостоятельн
ая работа

П
ро

м
еж

ут
оч

на
я

ат
те

са
тц

ия

Учебная Производственная

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
ПК 3.1 – ПК

3.6
ОК.09-ОК.09

Раздел 1.
Разработка

технологичес
ких процессов

и
технологичес

кой
документация

по сборке
узлов и

изделий с
применением

систем

80 40 80 40
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автоматизиро
ванного

проектирован
ия

ПК 3.1 – ПК
3.6

ОК.01-ОК.09

Учебная
практика,

часов
72 72 72

ПК 3.1 – ПК
3.6

ОК.01-ОК.09

Производств
енная

практика (по
профилю

специальнос
ти), часов 

144 144 144

ПК 3.1 – ПК
3.6

ОК.01-ОК.09

Промежуточ
ная

аттестация
18 18

 Всего: 314 256 80 40 0 0 18 72 144
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

Наименование разделов и
тем профессионального

модуля (ПМ),
междисциплинарных

курсов (МДК)

Содержание учебного материала,
лабораторные и практические занятия,

самостоятельная учебная работа 
обучающихся, курсовая работа (проект)

Объем, акад. Ч / в
том числе в

форме
практической

подготовки, акад
ч

Коды компетенций
и личностных
результатов ,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код
ПК,
ОК

Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Разработка технологических 
процессов и технологической 
документация по сборке узлов и изделий 
с применением систем 
автоматизированного проектирования

Тема 1.1 Основные 
понятия о сборочном 
процессе

1. Общие вопросы технологии сборки: 
основные понятия и определения. 
Классификация соединений деталей машин
при сборке.
2. Сборка разъёмных соединений: 
резьбовых, шпоночных, шлицевых, 
неподвижных конических. Расчёт 
резьбового соединения.
3. Сборка неразъёмных соединений: сборка
соединений с гарантированным натягом, 
получаемых развальцовыванием, 

2 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
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заклёпочных, сваркой, пайкой, 
склеиванием. Расчёт сборки неподвижного 
соединения с натягом.

У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02

Практические занятия:
1. Расчёт болтовых соединений (по 
вариантам).
2. Расчёт неразъёмных соединений (по 
вариантам).

4

Тема 1.2 Обеспечение 
точности сборки

1. Конструкторские и технологические 
размерные цепи. Реализация размерных 
связей в процессе сборки. Основы расчёта 
размерных цепей.
2. Причины отклонений в размерных 
связях, возникающих при сборке узлов и 
изделий. Проявление отклонений формы, 
относительного поворота поверхностей 
деталей и расстояния между ними.
3. Деформирование деталей в процессе 
сборки.
4. Качество сборки: подготовка деталей к 
сборке, точность сборки, методы 
достижения заданной точности сборки, 
технический контроль качества сборки, 
окраска изделий.

4 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
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5. Погрешности измерений. Выбор и 
разработка методов и средств оценки 
точности геометрических показателей 
узлов и изделий.

З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02
З 1.5.03

Практические занятия:
1. Расчет размерных цепей.
2. Расчет деформаций при сборке 
неразъемных соединений.
3. Измерение погрешностей, возникающих 
при сборке узлов.

6

Тема 1.3 Выбор 
оборудования и 
инструмента для 
сборочного процесса

1. Классификация и характеристика 
сборочного оборудования. Сборочные 
станки. Сборочные линии. 
2. Инструмент и приспособления, 
применяемые при сборке: ручной и 
механизированный сборочный инструмент,
универсальные и специальные 
приспособления, применяемые в 
сборочном процессе.

2 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
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ОК
01-
ОК
09

У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02

З 1.5.03
Тема 1.4 Порядок 
разработки 
технологического процесса
сборки

1.  Структура процесса сборки. Исходная 
информация для разработки 
технологического процесса. 
Последовательность разработки 
технологического процесса. Изучение и 
анализ исходной информации. 
Определение типа производства и 
организационной формы сборочного 
производства.
2. Анализ технологичности конструкции 

5 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
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изделия. Анализ базового (типового) 
технологического процесса сборки узлов и 
изделий. Размерный анализ собираемых 
изделий. Выбор методов обеспечения 
точности сборки. Разработка и анализ 
технологической схемы сборки.
3. Схемы сборки изделия: общая и узловая. 
Определение целесообразной степени 
разбиения изделия на сборочные единицы 
(узлы) и последовательность соединения 
всех единиц сборки и деталей.
4.  Определение необходимого перечня 
операций сборки изделий или узлов. 
Назначение технологических баз.
5. Выбор сборочного оборудования и 
средств технологического оснащения для 
осуществления сборочного процесса.
6. Проверка качества сборки соединения.

ОК
01-
ОК
09

У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02

З 1.5.03
Практические занятия:
1. Проведение анализа сборочной единицы 
(по вариантам) на технологичность.
2. Размерный анализ и определение 
рациональных методов обеспечения 
точности изделия или узла (по вариантам).
3. Составление схемы общей и узловой 
сборки изделия (по вариантам).
4. Разработка технологического процесса 
сборки изделия (по вариантам).

4
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Тема 1.5 Сборка типовых 
сборочных единиц

1. Сборка изделий с базированием по 
плоскостям: схемы установки, методы 
обеспечения точности, примеры.
2. Сборка изделий с подшипниками: 
скольжения и качения. Виды, элементы 
подшипников, классы точности, поля 
допусков, применение, последовательность
технологии сборки.
3. Сборка составных валов: с муфтами, 
коленчатые валы. Типизация муфт по 
принципу действия, по конструкции, 
последовательность сборки. Виды валов, 
последовательность сборки в зависимости 
от вида.
4. Сборка шатунно-поршневых групп: 
виды, требования к точности, порядок 
сборки.
5. Сборка зубчатых, червячных, цепных и 
ремённых передач. Виды передач, степени 
точности, методы обработки и порядок 
сборки.
6. Балансировка деталей и узлов.

5

ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02

З 1.5.03
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Практические занятия:
1. Определение последовательности 
сборочного процесса и содержания 
сборочных операций для изделий с 
подшипниками (по вариантам).
2. Определение состава 
и последовательности выполнения 
операций сборки составных валов (по 
вариантам).
3. Определение состава 
и последовательности выполнения 
операций сборки 
цилиндрической/конической зубчатой 
передачи (по вариантам).

6

Тема 1.6 Разработка 
технологической 
документации по сборке 
узлов или изделий

1. Стандарты технологических процессов 
сборки узлов и изделий: ЕСТД (Единая 
система технологической документации) и 
ЕСТПП (Единая система технологической 
подготовки производства). ГОСТ23887-79 
ЕСКД. Сборка. Термины и определения. 
ГОСТ 2.102-2013 ЕСКД. Виды и 
комплектность конструкторских 
документов. ГОСТ 3.1407-86 Единая 
система технологической документации 
(ЕСТД). Формы и требования к 
заполнению и оформлению документов на 
технологические процессы (операции), 
специализированные по методам сборки.

6 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
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2. Технологическая документация общего и
специального назначения: карта эскизов, 
технологическая инструкция, маршрутная 
карта, карта технологического процесса, 
операционная карта, комплектовочная 
карта, ведомость оснастки и оборудования, 
ведомость сборки изделия, карта типового 
(группового) технологического процесса, 
карта типовой (групповой) операции.
3. Анализ единичного и группового 
технологического процесса сборки и выбор
необходимых операций. Маршрутная и 
операционная технологии сборочного 
процесса.
4. Правила оформления карты маршрутной 
технологии, операционные карты, 
комплектовочные карты, карты оснастки 
сборки и ведомости сборки узлов или 
изделий.
5. Технологическая документация в 
условиях единичного (мелкосерийного) 
производства: технологические схемы 
сборки, карты маршрутной технологии и 
сборочный чертеж. 
6. Технологическая документация в 
условиях массового (крупносерийного) 
производства: сборочный чертёж, 
технологические карты, комплектовочные 

У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02

З 1.5.03
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карты и карты оснастки.
7.  Обзор типовых технологических схем 
сборки изделий и узлов в машиностроении.

Практические занятия:
1. Составление и оформление маршрутной 
карты сборки поршня.
2. Разработка и оформление операционной 
карты сборки изделия (по вариантам).
3. Разработка и оформление 
комплектовочной карты сборки изделия (по
вариантам).
4. Составление ведомости сборки 
кондуктора.
5. Составление и оформление 
технологической схемы сборочного 
процесса узла (по вариантам).
6. Составление и оформление 
технологической карты сборочного 
процесса изделия (по вариантам).

6

Тема 1.7 Автоматизация 
разработки документации 
сборочного процесса

1. САПР при выборе сборочного 
инструмента и технологических 
приспособлений: виды, назначение, 
применение, роль.
2. Подбор конструктивного исполнения 
сборочного инструмента, приспособлений 
для сборки.
3. Подбор оборудования с применением 

7 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
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САПР.
4. Автоматизация сборки. Виды 
автоматизированного сборочного 
оборудования, применяемые на сборочных 
участках машиностроительных 
производств. Автоматизированные линии 
сборки.
5. Особенности устройства и конструкции 
сборочного оборудования с программным 
управлением.
6. Оценка подготовленности конструкции 
изделия к автоматизированной сборке.
7. Системы автоматизированного 
проектирования технологического 
процесса в сборочном 
машиностроительном производстве: 
особенности, место САПР в 
машиностроительном производстве.
8. Виды САПР, применяемые в сборочном 
технологическом процессе. CAD системы.

ПК 
3.5.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02

З 1.5.03
Практические занятия:
1. Подбор конструктивного исполнения 
инструмента для сборки узлов или изделий 
с применением САПР» (по вариантам).
2. Описание принципа работы станка с 
программным управлением при сборке 
изделия.

4

Тема 1.8 Основы 1. Основы программирования сборочного 2 ЛР 13-27 ПК Н 1.1.01
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программирования 
сборочного оборудования

оборудования. Этапы подготовки 
управляющей программы: анализ 
сборочного чертежа детали, выбор станка и
инструмента, приспособлений, 
технологических и размерных баз.
2. Написание простой управляющей 
программы для сборки изделия. Создание 
управляющей программы для сборки 
изделия на персональном компьютере.
3.   Передача управляющей программы на 
станок. Проверка управляющей программы
на станке. Техника безопасности при 
эксплуатации станков с ЧПУ.

3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02

З 1.5.03
Практические занятия: 2



172

1. Составление простой управляющей 
программы для сборки изделия.

Тема 1.9 CAE-системы для 
выполнения расчётов 
параметров сборки

1. Обзор систем САПР для выполнения 
расчётов параметров сборки: CAE-системы.
2. Этапы выполнения расчёта 
технологических параметров сборочного 
процесса.
3. Основы работы в CAE-системе: 
интерфейс, панели инструментов, входной 
язык системы, типы данных, ввод и 
редактирование формул, настройка 
параметров вычислений.

2 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
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З 1.5.02
З 1.5.03

Практические занятия:
1. Расчёт параметров сборки изделия (по 
вариантам) CAE-системе.

2

Тема 1.10 Разработка 
планировок участков 
механосборочных цехов

1. Нормативная документация для 
разработки планировок сборочных цехов: 
правила и нормы СниП СП 
18.13330.2011Генеральные планы 
промышленных предприятий. 
Актуализированная редакция СниП II-89-
80* (с Изменением №1), ОНТП 14-93 
Нормы технологического проектирования 
предприятий машиностроения, 
приборостроения и металлообработки. 
Механообрабатывающие и сборочные 
цехи.
2. Технологические расчёты сборочных 
цехов мелкосерийного и крупносерийного 
сборочного производства.  Компоновка и 
планировка производственной площади. 
Станкоёмкость и трудоёмкость сборочного 
процесса. Определение состава и 
количества сборочного оборудования 
машиностроительного цеха.
3. Состав и количество сборочного 
оборудования. Коэффициент загрузки 
оборудования. Составление планировки 

3 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.
ПК 
3.6.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
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оборудования.
4. Режим работы и фонды рабочего 
времени. Состав персонала и расчёт  
численности персонала сборочного цеха.

Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02

З 1.5.03
Н.1.6.01
У 1.6.01
У 1.6.02
З 1.6.01
З 1.6.02
З 1.6.03
З 1.6.04
З 1.6.05
З 1.6.06

Практические занятия:
1. Расчеты по планировке цехов и 
обеспечению оборудованием.
2. Расчеты численности персонала.

4

Тема 1.11 Разработка 
планировок участков 
механосборочных цехов

1. Обзор систем автоматизированного 
проектирования для проектирования 
сборочных цехов.
2. Основы составления планировок в 
САПР: приёмы и методы эффективной 
работы при составлении планировок 
сборочных цехов.
3. Работа с библиотекой планировочных 
цехов в CAD-системе.

2 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
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ПК 
3.6.

ОК
01-
ОК
09

У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02

З 1.5.03
Н.1.6.01
У 1.6.01
У 1.6.02
З 1.6.01
З 1.6.02
З 1.6.03
З 1.6.04
З 1.6.05
З 1.6.06

Практические занятия: 2
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1. Составление планировки сборочного 
цеха в CAD-системе.

Учебная практика.
Виды работ:
-Выполнение работ по анализу организационной структурой управления 
структурным подразделением предприятия и его функционального 
назначения (цех, участок, отдел и т.п.).
-Выполнение работ по анализу штатного расписания и должностных 
обязанностей менеджмента подразделения.
-Выполнение работ с организационно – распорядительной и нормативно -  
технической документацией, определяющей жизнедеятельность и 
функционирование структурного подразделения предприятия.
-Участие в планировании и организации производственных процессов на 
базе структурного подразделения предприятия и выявление типов 
организации производства.
-Анализ организации основного и вспомогательного производства и 
определение их особенностей в структурном подразделении предприятия.
-Участие в организации и оптимизации рабочих мест и их оснащении. 
-Участие в организации технологической подготовки производства в 
структурном подразделении предприятия и работа с основной 
конструкторской и технологической документацией.
-Участие в выполнении работ по нормированию труда и заработной платы
персонала данного структурного подразделения.
-Знакомство с принципами управления и участие в принятии 
управленческих решений в структурном подразделении предприятия.
-Анализ методов мотивации персонала, а также участие в определении и 
анализе возможных рисков или конфликтов в подразделении предприятия.
-Участие в реализации контрольных мероприятий по менеджменту 

72 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.
ПК 
3.6.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
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качества структурного подразделения предприятия.
            -Участие в проведении анализа процессов и основных результатов 
деятельности структурного подразделения предприятия.

З 1.5.02
З 1.5.03

Н.1.6.01
У 1.6.01
У 1.6.02
З 1.6.01
З 1.6.02
З 1.6.03
З 1.6.04
З 1.6.05

З 1.6.06
Производственная практика.
Виды работ:
-Выполнение работ по анализу организационной структурой управления 
структурным подразделением предприятия и его функционального 
назначения (цех, участок, отдел и т.п.).
-Выполнение работ по анализу штатного расписания и должностных 
обязанностей менеджмента подразделения.
-Выполнение работ с организационно – распорядительной и нормативно -  
технической документацией, определяющей жизнедеятельность и 
функционирование структурного подразделения предприятия.
-Участие в планировании и организации производственных процессов на 
базе структурного подразделения предприятия и выявление типов 
организации производства.
-Анализ организации основного и вспомогательного производства и 
определение их особенностей в структурном подразделении предприятия.
-Участие в организации и оптимизации рабочих мест и их оснащении. 
-Участие в организации технологической подготовки производства в 

144 ЛР 13-27 ПК 
3.1.
ПК 
3.2.
ПК 
3.3.
ПК 
3.4.
ПК 
3.5.
ПК 
3.6.

ОК
01-
ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
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структурном подразделении предприятия и работа с основной 
конструкторской и технологической документацией.
-Участие в выполнении работ по нормированию труда и заработной платы
персонала данного структурного подразделения.
-Знакомство с принципами управления и участие в принятии 
управленческих решений в структурном подразделении предприятия.
-Анализ методов мотивации персонала, а также участие в определении и 
анализе возможных рисков или конфликтов в подразделении предприятия.
-Участие в реализации контрольных мероприятий по менеджменту 
качества структурного подразделения предприятия.
-Участие в проведении анализа процессов и основных результатов 
деятельности структурного подразделения предприятия.

З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02

З 1.5.03
Н.1.6.01
У 1.6.01
У 1.6.02
З 1.6.01
З 1.6.02
З 1.6.03
З 1.6.04
З 1.6.05

З 1.6.06
Промежуточная аттестация 18
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть
предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет  «Технология  машиностроения»,  оснащенный  оборудованием:  комплект
методических разработок для выполнения практических занятий; письменные столы, стулья,
классная  доска,  стол  преподавателя;  проектор;  наглядные  пособия;  учебно-методический
комплекс дисциплины.

Лаборатории  «Автоматизированного  проектирования  технологических  процессов  и
программирования  систем  ЧПУ»,  «Процессы  формообразования  и  инструменты»,
«Технологическое  оборудование  и  оснастка»,  оснащенные  в  соответствии  с  п.6.1.2.1
программы по специальности.

Мастерские  «Участок  станков  с  ЧПУ»,  «Участок  аддитивных  установок»,
оснащенные в соответствии с п.6.1.2.2 программы по специальности.

Оснащенные базы практики в соответствии с п.6.2.3 программы по специальности.
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3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы,
рекомендованные  ФУМО,  для  использования  в  образовательном  процессе.  При
формировании  библиотечного  фонда  образовательной  организацией  выбирается  не  менее
одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в
качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.5-е. М.: Академия, 2021.
2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Изд.3-е. М.: Академия, 2021.
3. Черпаков  Б.И.  Технологическое  оборудование  машиностроительного  производства.

Изд. 6-е. М.: Академия, 2021
4. Акулович  Л.  М.  Основы  автоматизированного  проектирования  технологических

процессов в машиностроении : учебное пособие / Л. М. Акулович, В. К. Шелег. —
Минск  :  Новое  знание  ;  Москва  :  ИНФРА-М,  2020.  —  488  с.  :  ил.  —  (Высшее
образование).  -  ISBN  978-5-16-009917-0.  -  Текст  :  электронный.  -  URL:
https://znanium.com/catalog/product/1109569   – Режим доступа: по подписке

5. Берлинер Э.  М. САПР конструктора  машиностроителя :  учебник  /  Э.М. Берлинер,
О.В.  Таратынов.  —  Москва  :  ФОРУМ  :  ИНФРА-М,  2022.  —  288  с.  — (Среднее
профессиональное образование). - ISBN 978-5-00091-558-5. - Текст : электронный. -
URL: https://znanium.com/catalog/product/1836733– Режим доступа: по подписке

6. Берлинер Э. М. САПР технолога машиностроителя : учебник / Ю.М. Берлинер, О.В.
Таратынов.  —  М.  :  ФОРУМ  :  ИНФРА-М,  2019.  —  336  с.  :  ил.  —  (Высшее
образование).  -  ISBN  978-5-00091-043-6.  -  Текст  :  электронный.  -  URL:
https://znanium.com/catalog/product/987419– Режим доступа: по подписке

7. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования (2-е изд.,
стер.) учебник. – М.: Академия, (стер.) 2018

8. Клепиков В. В. Автоматизация производственных процессов : учебное пособие / В.В.
Клепиков, Н.М. Султан-заде, А.Г. Схиртладзе. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 208 с.
—  (Среднее  профессиональное  образование).  -  ISBN  978-5-16-013871-8.  -  Текст  :
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1078990  – Режим доступа: по
подписке

3.2.2. Основные электронные издания
1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для
профессионалов».  Режим  доступа:  http://www.informdom.com/
2.  Основы  программирования  токарной  обработки  деталей  на  станках  с  ЧПУ  в  системе
«Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С.
Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 2020. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. —
Текст:  электронный  //  Электронный  ресурс  цифровой  образовательной  среды  СПО
PROFобразование:  [сайт].  —  URL:  https://profspo.ru/books/92137"
3.  Портал  «Всё  о  металлообработке».  Режим  доступа:  http://met-all.org/
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4. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : учебное
пособие  для  СПО  /  А.  И.  Сергеев,  А.  С.  Русяев,  А.  А.  Корнипаева.  —  Саратов:
Профобразование,  2020.  — 117  c.  — ISBN  978-5-4488-0579-0.  —  Текст:  электронный  //
Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование:  [сайт].  —
URL: https://profspo.ru/books/92146
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:
З1: служебное назначение сборочных единиц и технические требования
к ним, порядок проведения анализа технических условий на изделия, 
виды и правила применения конструкторской и технологической 
документации при разработке технологического процесса сборки 
изделий;
32: технологичность сборочных единиц при ручной механизированной 
сборке, поточно-механизированной и автоматизированной сборке, 
правила и порядок разработки технологического процесса сборки 
изделий, алгоритм сборки типовых изделий в цехах механосборочного 
производства, сборочное оборудование, инструменты и оснастку, 
специальные приспособления, применяемые в механосборочном 
производстве, подъёмно-транспортное оборудование и правила работы 
с ним, разработка технологических процессов и технологической 
документации сборки изделий в соответствии с требованиями 
технологической документации, расчет количества оборудования, 
рабочих мест и численности персонала участков механосборочных 
цехов;
З3: методы слесарной и механической обработки деталей в 
соответствии с производственным заданием с соблюдением требований
охраны труда, виды и правила применения систем автоматизированного
проектирования при разработке технологической документации сборки 
изделий, технологическую документацию по сборке изделий 
машиностроительного производства, порядок проведения расчетов 

Демонстрирует знания, 
выполняет требуемые трудовые 
действия в рамках списка 
результатов обучения.
 

Оценка результатов 
выполнения:
- текущего контроля 
(устный/письменный опрос, 
контрольные вопросы и др.)
- практических  занятий;
- промежуточной аттестации. 
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сборочных процессов, в т.ч. с применением систем 
автоматизированного проектирования, структуру технически 
обоснованных норм времени сборочного производства;
З4: правила разработки спецификации участка;
З5: причины и способы предупреждения несоответствия сборочных 
единиц требованиям нормативной документации, причины выпуска 
сборочных единиц низкого качества, основы контроля качества 
сборочных изделий и методы контроля скрытых дефектов, требования 
нормативной документации к качеству сборочных единиц и способы 
проверки качества сборки;
З6: принципы проектирования сборочных участков и цехов, 
компоновку и состав сборочных участков, размещение оборудования в 
соответствии с принятой схемой сборки, методы организации, 
складирования и хранения комплектующих деталей, вспомогательных 
материалов, места отдела технического контроля и собранных изделий;
Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:
У1: анализировать технические условия на сборочные изделия, 
проверять сборочные единицы на технологичность при ручной 
механизированной сборке, поточно-механизированной и 
автоматизированной сборке, применять конструкторскую и 
технологическую документацию по сборке изделий при разработке 
технологических процессов сборки, разрабатывать технологические 
процессы сборки изделий в соответствии с требованиями 
технологической документации, рассчитывать показатели 
эффективности использования основного и вспомогательного 
оборудования механосборочного производства, учитывать особенности 
монтажа машин и агрегатов, определять и выбирать виды и формы 
организации сборочного процесса, организовывать производственные и
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технологические процессы механосборочного производства;
У2: выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных 
деталей и нанесения защитного покрытия при разработке 
технологического процесса, выбирать приемы сборки узлов и 
механизмов для осуществления сборки, выбирать сборочное 
оборудование, инструменты и оснастку, специальные приспособления, 
применяемые в механосборочном производстве, выбирать подъёмно-
транспортное оборудование для осуществления сборки изделий;
У3: использовать технологическую документацию по сборке изделий 
машиностроительного производства, соблюдать требования по 
внесению изменений в технологический процесс по сборке изделий, 
применять системы автоматизированного проектирования при 
разработке технологической документации по сборке изделий, 
проводить расчеты сборочных процессов, в т.ч. с применением систем 
автоматизированного проектирования, осуществлять техническое 
нормирование сборочных работ, рассчитывать количество 
оборудования, рабочих мест, производственных рабочих 
механосборочных цехов;
У4: обеспечивать точность сборочных размерных цепей, осуществлять 
монтаж металлорежущего оборудования, выбирать способы и 
руководить выполнением такелажных работ, осуществлять установку 
машин на фундаменты, проверять рабочие места на соответствие 
требованиям, определяющим эффективное использование 
оборудования, соблюдать требования техники безопасности на 
механосборочном производстве;
У5: контролировать качество сборочных изделий в соответствии с 
требованиями технической документации, предупреждать и устранять 
несоответствие изделий требованиям нормативных документов, 



185

выявлять причины выпуска сборочных единиц низкого качества, 
обеспечивать требования нормативной документации к качеству 
сборочных единиц, определять износ сборочных изделий, выявлять 
скрытые дефекты изделий;
У6: выбирать транспортные средства для сборочных участков, 
размещать оборудование в соответствии с принятой схемой сборки, 
осуществлять организацию, складирование и хранение комплектующих
деталей, вспомогательных материалов, мест отдела технического 
контроля и собранных изделий, разрабатывать спецификации участков;
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Фактор/
параметр

Характеристика

Шкала оценки уровня развития навыка

0
Недостаточный

уровень*

1
Начальный
уровень**

2
Базовый

(требуемый)
уровень***

3
Высокий

уровень****

Владение
информационным
и технологиями/

Анализ цифровой
информации 
и выработка

решений

Ориентируется в различных источниках 
информации, осуществляет поиск 
необходимых данных, информации и 
цифрового контента, оценка качества данных, 
информации и цифрового контента. 
Демонстрирует знание авторского права и 
лицензий в цифровой среде. Использует 
цифровой контент для решения учебных и 
профессиональных задач. Эффективно 
работает с информацией в цифровой среде. 
Способен алгоритмизировать и 
оптимизировать свои действия. 
Самостоятельно использует современные и 
достоверные источники получения 
информации в цифровой среде для поиска 
оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного 
представления о ситуации, принимая во 
внимание комплекс значимых факторов, в том 
числе неочевидных. Находит и использует 
возможности цифровой среды для оценивания 
ситуации, рисков, продумывает способы их 
минимизации.

Компетенция не
проявляется в

самостоятельной
деятельности

Компетенция
проявляется
частично в

самостоятельной
деятельности

Компетенция в
основном

проявляется в
самостоятельной

деятельности

Компетенция
проявляется
полностью в

самостоятельной
деятельности
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Планирование 
и организация
деятельности в

цифровой среде/
Ориентация на

результат

Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: 
декомпозирует задачи на подзадачи, планирует 
этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно 
рассчитывает и использует необходимые 
цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает 
свои варианты решения и осуществляет их. 
Самостоятельно оценивает результат своей 
работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. 
Находит возможности улучшить полученный 
результат в дальнейшем.

Информационная
безопасность

Понимает технические возможности 
современных цифровых устройств и интернет-
технологий. Решает простые технические 
проблемы. Знает основы информационной 
безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети 
интернет.
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Построение
отношений в

цифровой среде/
межличностная и

деловая
коммуникации в
информационном

пространстве

Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой 
культуры и правового регулирования 
цифрового пространства. Осуществляет 
взаимодействие посредством цифровых 
технологий. Придерживается установленных 
технических правил, способен поддерживать 
коммуникации с использованием цифровой 
среды. Логично выстраивает 
последовательность изложения своей позиции, 
обосновывает свою позицию с использованием 
инструментов межличностной и деловой 
коммуникации в информационном 
пространстве.
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РАБОЧАЯ  ПРОГРАММА  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
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ПРОИЗВОДСТВА

2023 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.04 ОРГАНИЗАЦИЯ КОНТРОЛЯ,

НАЛАДКИ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ
МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА

1.1. Область применения рабочей программы

  Рабочая  программа  профессионального  модуля  является  частью  основной
образовательной  программы  в  соответствии  с  ФГОС  СПО  15.02.16  «Технология
машиностроения».

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной

вид деятельности «Организация контроля, наладки и технического обслуживания 
оборудования  машиностроительного  производства»  и  соответствующие  ему  общие
компетенции и профессиональные компетенции:

1.2.1. Перечень общих компетенций

Код Наименование общих компетенций
ОК 01. Выбирать  способы  решения  задач  профессиональной  деятельности,

применительно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять  поиск,  анализ  и  интерпретацию  информации,  необходимой  для

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать  и  реализовывать  собственное  профессиональное  и  личностное

развитие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами,

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с

учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК 06. Проявлять  гражданско-патриотическую  позицию,  демонстрировать  осознанное

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
ОК 07. Содействовать  сохранению  окружающей  среды,  ресурсосбережению,

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
ОК 08. Использовать  средства  физической  культуры  для  сохранения  и  укрепления

здоровья  в  процессе  профессиональной  деятельности  и  поддержание
необходимого уровня физической подготовленности

ОК 09. Пользоваться  профессиональной  документацией  на  государственном  и
иностранном языке
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I.2.2. Перечень профессиональных компетенций

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства
ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и

аддитивного производственного оборудования
ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов
ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного

оборудования
ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке
ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО

В результате освоения профессионального модуля студент должен:

иметь 
практически
й опыт

Н1: диагностирования технического состояния, эксплуатируемого 
металлорежущего и аддитивного оборудования, определении отклонений от
технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и 
аддитивных производств;
Н2: организации работ по устранению неисправности функционирования 
оборудования на технологических позициях производственных участков, 
выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного 
оборудования в ремонт;
Н3: регулировке режимов работы эксплуатируемого оборудования;
Н4: организации подготовки заявок, приобретения, доставки, 
складирования и хранения расходных материалов;
Н5: оформлении технической документации на проведение контроля, 
наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования, 
проведение контроля качества наладки и технического обслуживания 
оборудования;

уметь У1: осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и 
элементов металлорежущего оборудования, оценивать точность 
функционирования металлорежущего оборудования на технологических 
позициях производственных участков, контрольно-измерительный 
инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности 
функционирования металлорежущего и аддитивного оборудования;
У2: обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного 
оборудования;
У3: выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 
аддитивного оборудования;
У4: рассчитывать энергетические, информационные и материально-
технические ресурсы в соответствии с производственными задачами;
У5: выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 
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аддитивного оборудования , оценивать точность функционирования 
металлорежущего оборудования на технологических позициях 
производственных участков ;

знать З1: причины отклонений в формообразовании, техническую документацию 
на эксплуатацию металлорежущего и аддитивного оборудования, виды 
контроля работы металлорежущего и аддитивного оборудования;
З2: нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с 
использованием SCADA систем;
З3: правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 
металлорежущего и аддитивного оборудования, методы наладки 
оборудования;
З4: основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 
оборудования, требования к обеспечению;
З5: объемы технического обслуживания и периодичность проведения 
наладочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования, средства
контроля качества работ по , порядок работ по наладке и техобслуживанию;

Профессиональные 
компетенции (ПК)

Практический опыт 
(ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК 4.1. Осуществлять 
диагностику 
неисправностей и 
отказов систем 
металлорежущего и 
аддитивного 
производственного 
оборудования

Н 4.1.01 
диагностирования 
технического 
состояния 
эксплуатируемого 
металлорежущего и 
аддитивного 
оборудования, 

У 4.1.01  
осуществлять 
оценку 
работоспособност
и и степени 
износа узлов и 
элементов 
металлорежущего 
оборудования, 

З 4.1.01 причины 
отклонений в 
формообразовани
и, 

Н 4.1.02 определение 
отклонений от 
технических 
параметров работы 
оборудования 
металлообрабатывающ
их и аддитивных 
производств

У 4.1.02 
оценивать 
точность 
функционировани
я 
металлорежущего 
оборудования на 
технологических 
позициях 
производственных
участков,  
контрольно-
измерительный 
инструмент и 
приспособления, 
применяемые для 

З 4.1.02 
техническую 
документацию на
эксплуатацию 
металлорежущего
и аддитивного 
оборудования,
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обеспечения 
точности 
функционировани
я 
металлорежущего 
и аддитивного 
оборудования

З 4.1.03 виды 
контроля работы 
металлорежущего
и аддитивного 
оборудования

ПК 4.2. Организовывать 
работы по устранению 
неполадок, отказов

Н 4.2.01 организации 
работ по устранению 
неисправности 
функционирования 
оборудования на 
технологических 
позициях 
производственных 
участков, 

У 4.2.01 
обеспечивать 
безопасность 
работ по наладке, 
подналадке и 
техническому 
обслуживанию 
металлорежущего 
и аддитивного 
оборудования

З 4.2.01 нормы 
охраны труда и 
бережливого 
производства, в 
том числе с 
использованием 
SCADA систем

Н 4.2.02 выведении 
узлов и элементов 
металлорежущего и 
аддитивного 
оборудования в ремонт

ПК 4.3. Планировать 
работы по наладке и 
подналадке 
металлорежущего и 
аддитивного 
оборудования

Н 4.3.01 регулировке 
режимов работы 
эксплуатируемого 
оборудования

У 4.3.01 
выполнять 
расчеты, 
связанные с 
наладкой работы 
металлорежущего 
и аддитивного 
оборудования

З 4.3.01  правила 
выполнения 
расчетов, 
связанных с 
наладкой работы 
металлорежущего
и аддитивного 
оборудования, 

З 4.3.02 методы 
наладки 
оборудования

ПК 4.4. Организовывать 
ресурсное обеспечение 
работ по наладке

Н 4.4.01  организации 
подготовки заявок, 

У 4.4.01 
рассчитывать 
энергетические, 
информационные 
и материально-

З 4.4.01  
основные 
режимы работы 
металлорежущего
и аддитивного 
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технические 
ресурсы в 
соответствии с 
производственны
ми задачами

оборудования, 

Н 4.4.02 приобретения,
доставки, 
складирования и 
хранения расходных 
материалов

З 4.4.02 
требования к 
обеспечению

ПК 4.5. Контролировать 
качество работ по 
наладке и ТО

Н 4.5.01 оформлении 
технической 
документации на 
проведение контроля, 
наладки, подналадки и 
технического 
обслуживания 
оборудования, 

У 4.5.01  
выполнять 
расчеты, 
связанные с 
наладкой работы 
металлорежущего 
и аддитивного 
оборудования, 

З 4.5.01 объемы 
технического 
обслуживания и 
периодичность 
проведения 
наладочных 
работ 
металлорежущего
и аддитивного 
оборудования, 

Н 4.5.02 проведение 
контроля качества 
наладки и 
технического 
обслуживания 
оборудования

У 4.5.02 
оценивать 
точность 
функционировани
я 
металлорежущего 
оборудования на 
технологических 
позициях 
производственных
участков

З 4.5.02 средства 
контроля 
качества работ,

З 4.5.03 порядок 
работ по наладке 
и 
техобслуживани
ю

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 

Уо  01.01  распознавать
задачу  и/или  проблему  в
профессиональном  и/или
социальном контексте

Зо  01.01  актуальный
профессиональный  и
социальный  контекст,  в
котором  приходится
работать и жить
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различным контекстам Уо  01.02  анализировать
задачу  и/или  проблему  и
выделять  её  составные
части

Зо  01.02  основные
источники  информации  и
ресурсы для решения задач
и  проблем  в
профессиональном  и/или
социальном контексте

Уо 01.03 определять  этапы
решения задачи; выявлять и
эффективно  искать
информацию, необходимую
для  решения  задачи  и/или
проблемы

Зо  01.03  алгоритмы
выполнения  работ  в
профессиональной  и
смежных областях

Уо  01.04  составить  план
действия;  определить
необходимые ресурсы

Зо  01.04  структуру  плана
для решения задач

Уо  01.05  владеть
актуальными  методами
работы  в
профессиональной  и
смежных сферах

Зо  01.05  порядок  оценки
результатов  решения  задач
профессиональной
деятельности

Уо  01.06  реализовать
составленный  план;
оценивать  результат  и
последствия  своих
действий  (самостоятельно
или с помощью наставника)

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для выполнения
задач профессиональной 
деятельности

Уо 02.01 определять задачи
для поиска информации

Зо  02.01  номенклатура
информационных
источников применяемых в
профессиональной
деятельности

Уо  02.02  определять
необходимые  источники
информации

Зо  02.02  приемы
структурирования
информации

Уо  02.03  планировать
процесс поиска

Зо  02.03  формат
оформления  результатов
поиска информации

Уо  02.04  структурировать
получаемую информацию
Уо 02.05 выделять наиболее
значимое  в  перечне
информации
Уо  02.06  оценивать
практическую  значимость
результатов поиска
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Уо  02.07  оформлять
результаты поиска

ОК 03 Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях

Уо  03.01  определять
актуальность  нормативно-
правовой  документации  в
профессиональной
деятельности

Зо  03.01  содержание
актуальной  нормативно-
правовой документации

Уо  03.02  определять
современную  научную
профессиональную
терминологию

Зо  03.02  современную
научную  и
профессиональную
терминологию

Уо  03.03  определять  и
выстраивать  траектории
профессионального
развития  и
самообразования

Зо  03.03  возможные
траектории
профессионального
развития  и
самообразования

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Уо  04.01  организовывать
работу  коллектива  и
команды

Зо  04.01  психологические
основы  деятельности
коллектива,
психологические
особенности личности

Уо  04.02
взаимодействовать  с
коллегами,  руководством,
клиентами  в  ходе
профессиональной
деятельности

Зо 04.02 основы проектной
деятельности

ОК 05 Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста

Уо 05.01 грамотно излагать
свои  мысли  и  оформлять
документы  по
профессиональной
тематике  на
государственном  языке,
проявлять  толерантность  в
рабочем коллективе

Зо  05.01  особенности
социального и культурного
контекста

Зо  05.02  правила
оформления  документов  иОК 06 Проявлять 

гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 

Уо  06.01  описывать
значимость  своей
профессии

Зо  06.01  сущность
гражданско-
патриотической  позиции,
общечеловеческих
ценностей
Зо  06.02  значимость
профессиональной
деятельности по профессии
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межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения
ОК 07 Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению,
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в 
чрезвычайных ситуациях

Уо 07.01 соблюдать нормы
экологической
безопасности

Зо  07.01  правила
экологической
безопасности  при  ведении
профессиональной
деятельности

Уо  07.02  определять
направления
ресурсосбережения  в
рамках  профессиональной
деятельности по профессии

Зо 07.02 основные ресурсы,
задействованные  в
профессиональной
деятельности

Зо  07.03  пути  обеспечения
ресурсосбережения

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания необходимого
уровня физической 
подготовленности

Уо  08.01  применять
рациональные  приемы
двигательных  функций  в
профессиональной
деятельности

Зо  08.01  роль  физической
культуры  в
общекультурном,
профессиональном  и
социальном  развитии
человека

Уо  08.02  пользоваться
средствами  профилактики
перенапряжения
характерными  для  данной
профессии

Зо 08.02 основы здорового
образа жизни

Уо  08.03  использовать
физкультурно-
оздоровительную
деятельность  для
укрепления  здоровья,
достижения  жизненных  и
профессиональных целей

Зо  08.03  условия
профессиональной
деятельности и зоны риска
физического  здоровья  для
профессии

Зо  08.04  средства
профилактики
перенапряжения

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Уо  09.01  понимать  общий
смысл  четко
произнесенных
высказываний на известные
темы (профессиональные и
бытовые), понимать тексты

Зо  09.01  правила
построения  простых  и
сложных  предложений  на
профессиональные  темы;
основные
общеупотребительные
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на  базовые
профессиональные темы

глаголы  (бытовая  и
профессиональная лексика)

Уо  09.02  участвовать  в
диалогах  на  знакомые
общие и профессиональные
темы;  строить  простые
высказывания  о  себе  и  о
своей  профессиональной
деятельности;  кратко
обосновывать  и  объяснить
свои  действия  (текущие  и
планируемые)

Зо  09.02  лексический
минимум,  относящийся  к
описанию  предметов,
средств  и  процессов
профессиональной
деятельности

Уо  09.03  писать  простые
связные  сообщения  на
знакомые  или
интересующие
профессиональные темы

Зо  09.03  особенности
произношения

Зо  09.04  правила  чтения
текстов  профессиональной
направленности

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 260  часа.
в том числе в форме практической подготовки: 200   часов.

Из них на освоение МДК: 62   часов,
в том числе самостоятельная работа   0   часов,
практики, в том числе учебная -    72   часа,
производственная -   108   часа.

Промежуточная аттестация в форме экзамена: 18 часов.
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2. Структура и содержание профессионального модуля
2.1. Структура профессионального модуля
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Коды
профессионал
ьных общих
компетенций

Наименовани
е разделов

профессионал
ьного модуля

Всего
,

часов

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

м
е 

пр
ак

ти
че

ск
ой

по
дг

от
ов

ки
.

Обьём профессионального модуля, ак. Час.
Обучение по МДК

Практика

Всег
о

В том числе

Лабораторны
х. и

практических
занятий

Курсовых
работ

(проектов
)

Самостоятельн
ая работа

П
ро

м
еж

ут
оч

на
я

ат
те

са
тц

ия

Учебная Производственная

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ПК 4.1-4.5
ОК.01-ОК.09

Раздел 1.
Организация

контроля,
наладки и

технического
обслуживания
оборудования
машинострои

тельного
производства

62 20 62 20

ПК 4.1-4.5
ОК.01-ОК.09

Учебная
практика,

часов
72 72 72

ПК 4.1-4.5
ОК.01-ОК.09

Производств
енная

практика

108 108 144
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часов 

ПК 4.1-4.5
ОК.01-ОК.09

Промежуточ
ная

аттестация
18 18

 Всего: 260 200 62 20 0 0 18 72 144

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

Наименование разделов и
тем профессионального

модуля (ПМ),
междисциплинарных

курсов (МДК)

Содержание учебного материала,
лабораторные и практические занятия,

самостоятельная учебная работа 
обучающихся, курсовая работа (проект)

Объем, акад.
Ч / в том
числе в
форме

практическо
й подготовки,

акад ч

Коды
компетенций и

личностных
результатов ,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код
ПК,
ОК

Код
Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Организация контроля, наладки и 
технического обслуживания оборудования 
машиностроительного производства

Тема 1.1 Диагностика 
металлообрабатывающего
и сборочного 
оборудования

1. Основная задача технической диагностики. Задачи 
технической диагностики и испытаний. ГОСТ Р ИСО 
230-1-2010 Испытания станков. Часть 1. Методы 
измерения геометрических параметров. ГОСТ ISO 230-
4-2015 Методика испытаний металлорежущих станков. 

4 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
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Часть 4. Испытания на отклонения круговых 
траекторий для станков с ЧПУ. ГОСТ ISO 230-
6:2002Свод правил по испытанию станков. Часть 6. 
Определение точности позиционирования по 
объемным и поверхностным диагоналям (Испытания на
смещение диагоналей).
2. Выявление основных параметров, характеризующих 
работу металлорежущего станка и определяющих 
надёжность работы в зависимости от типа станка. 
Функции автоматического измерения и контроля 
процессов: контрольно-измерительная подсистема, 
выполнение контрольно-измерительных функций, 
диагностическая подсистема ЧПУ. Группы показателей
точности металлорежущего оборудования: показатели 
точности обработки изделий, показатели 
геометрической точности станков, сохранение 
расположения рабочих органов при приложении 
механической и тепловой нагрузки, колебаний станка.
3. Классификация методов технической диагностики: 
по стадиям эксплуатации, по степени использования 
технических средств, по глубине диагностирования 
технологической системы, по степени 
информативности (методы, обеспечивающие 
получение информации).
4. Правила и контроль безопасного ведения работ на 
станках: нормы охраны труда, соблюдение и контроль 
охраны труда на рабочем месте, виды и периодичность 
проведения инструктажей, основы и применяемые 

02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
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технологии бережливого производства в 
металлообрабатывающей отрасли.
5. Диагностирование как часть технического 
обслуживания сборочного оборудования. Основные 
принципы технического диагностирования сборочного 
оборудования, его роль и задачи. 
6. Виды и методы диагностирования сборочного 
оборудования.  
7. Прямое и косвенное диагностирование. 
Универсальные измерительные приборы, применяемые
при диагностировании сборочного оборудования. 
Системы диагностирования сборочного оборудования.
Практические занятия:
1.  Определение основных параметров, 
характеризующих работу станков протяжных и 
шлифовальных групп.
2.  Определение основных параметров, 
характеризующих работу станков токарной группы.
3. Определение основных параметров, 
характеризующих работу комбинированных станков.
4.  Применение различных методов диагностики 
сборочного оборудования (по вариантам).

3

Тема 1.2 Методы 
диагностирования при 
наладке, эксплуатации и 
ремонте 
металлорежущего и 
сборочного оборудования

1. Оперативные методы безразборного 
диагностирования общего технического состояния 
металлорежущего станка: вибрационный, 
спектрального анализа тока и другие.
2. Техническая диагностика в динамике и статике 
объекта: по параметрам рабочих процессов 

4 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.3.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
02



205

(длительность рабочего цикла, производительность и 
т.д.), по диагностическим параметрам, косвенно 
характеризующим техническое состояние (шум, 
вибрации и др.), по структурным параметрам (износ 
деталей, зазоры в сопряжениях и т.д.), триб 
диагностика, метод поверхностной активации, 
вибрационный метод и т.д.
3. Приборы и системы, применяемые для 
безразборного и разборного диагностирования 
технического состояния станков. Несколько уровней 
диагностики металлорежущего оборудования: на 
уровне узлов, на уровне механизмов, деталей и т.д.
4. Последовательность проверки общего состояния 
сборочного оборудования.
5. Приёмы проверки и регулировки основных узлов и 
единиц сборочного оборудования.
6. Диагностирование контрольно-измерительных 
приборов и приборов защитной автоматики сборочного
оборудования.

У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.3.01
У 1.3. 
01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02

Практические занятия:
1. Выбор приборов для безразборного 
диагностирования состояния станков протяжных, 
шлифовальных и токарных групп.
2. Выбор приборов для безразборного 
диагностирования состояния многоцелевых станков.
3. Составление последовательности проверки 
состояния сборочного оборудования.
4. Проведение диагностирования типовых единиц 

3
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сборочного оборудования.
Тема 1.3 
Диагностирование 
параметров точности и 
надёжности 
металлорежущих станков 
оборудования

1. Оценка оборудования на геометрическую точность 
по ГОСТ 22267-76 Станки металлорежущие. Схемы и 
способы измерения геометрических параметров. ГОСТ 
27843-2006 Испытания станков. Определение точности 
и повторяемости позиционирования осей с числовым 
программным управлением. ГОСТ 30544-97. Станки 
металлорежущие. Методы проверки точности и 
постоянства отработки круговой траектории.
2. Диагностирование динамических параметров 
металлорежущего станка (вибрации, жёсткость и т.д.) 
при обработке тестовых деталей.
3. Оценка износа основных узлов станка, если 
невозможно определить визуально (разборная 
диагностика)
4. Диагностика электрической, электромеханической 
частей станка с ЧПУ. Диагностика состояния 
гидравлической и пневматической систем
5. Экспресс диагностика (определение одного или 
нескольких параметров работы станка). Проверка 
точности по ГОСТ 30544-97. Станки металлорежущие. 
Методы проверки точности и постоянства отработки 
круговой траектории.
6. Регламентное и заявочное диагностирование.
7. Маршрутная технология диагностирования 
сборочного оборудования.
8. Основные диагностические параметры состояния, 
характеризующие техническое состояние сборочного 

6 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.5.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 
01
У 1.2. 
02
У 1.2. 
03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 
01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н.1.5.01
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оборудования.
9. Выбор методов устранения неисправностей на 
основе проведённой диагностики сборочного 
оборудования.

У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02
З 1.5.03

Практические занятия:
1. Проверка точности работы технологического 
оборудования после ремонта по ГОСТ 30544-97.
2. Составление маршрутной технологии 
диагностирования состояния сборочного оборудования.
3. Определение основных диагностических параметров 
состояния сборочного оборудования.

3

Тема 1.4 Общие сведения 
о порядке наладки 
металлорежущих станков 
оборудования

1. Наладка и подналадка металлорежущего и 
аддитивного оборудования: основные понятия и 
определения, общая методика наладки 
металлорежущих станков.
2. Первоначальная наладка и текущая наладка 
(подналадка).
3. Типовые методы наладки металлорежущего 
оборудования: наладка по пробному проходу, наладка 
по пробным деталям, наладка по шаблону.
4. Объёмы технического обслуживания и 
периодичность проведения наладочных работ 
металлорежущего оборудования.
5. Понятие SCADA систем. Основы работы в SCADA 
системе. Ресурсное обеспечение работ по наладке 
металлорежущего оборудования с применением 
SCADA систем.

5 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 
01
У 1.2. 
02
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6. Наладка и подналадка: основные понятия, 
последовательность проведения наладки и подналадки 
сборочного оборудования.
7. Настройка, регулировка и проверка сборочного 
оборудования.
8. Технологическая документация по наладке и 
подналадке: виды и применение. Планирование работ 
по наладке и подналадке сборочного оборудования.

У 1.2. 
03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 
01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 
01
У 1.4. 
02
З 1.4. 01
З 1.4. 02

Практические занятия:
Определение последовательности проведения 
наладочных и подналадочных работ сборочного 
оборудования

1

Тема 1.5 Особенности 
наладки станков 
различного вида

1. Характерные режимы работы для системы с ЧПУ 
типа CNC: режим ввода информации, автоматический 
режим, режим вмешательства оператора, ручной 
режим, режим редактирования и другие.
2. Особенности наладки токарных станков с ЧПУ.
3. Особенности наладки многоцелевых станков с ЧПУ. 

3 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
02
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Установка зажимного приспособления.
4. Планирование ресурсного обеспечения работ по 
наладке сборочного оборудования.
5. Организация ресурсного обеспечения работ по 
наладке сборочного оборудования.
6. Применение SCADA-систем для ресурсного 
обеспечения работ по наладке сборочного 
оборудования.

У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 
01
У 1.2. 
02
У 1.2. 
03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 
01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02

Н 1.4.01
У 1.4. 
01
У 1.4. 
02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
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Практические занятия:
1. Проведение наладки токарного станка с ЧПУ.
2. Выполнение наладки многоцелевого станка с ЧПУ.
3.  Определение потребности в ресурсах при наладке 
сборочного оборудования.
4.  Организация ресурсного обеспечения работы по 
наладке с применением SCADA-системы.

3

Тема 1.6 Особенности 
наладки станков с ЧПУ

1. Методы контроля качества выполненных работ по 
наладке и подналадке металлорежущего оборудования.
2. Приборы контроля качества выполненных работ по 
наладке и подналадке.
3. Применение SCADA систем при контроле качества 
выполнения работ по наладке и подналадке.
4. Управление качеством технического обслуживания, 
наладки и подналадки: процесс управления качеством, 
параметры и факторы, влияющие на качество работ.
5. Применение SCADA-систем для контроля качества 
работ по техническому обслуживанию, наладке и 
подналадке сборочного оборудования.
6.   Применение концепции бережливого производства 
при обслуживании сборочного оборудования.

4 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 
01
У 1.2. 
02
У 1.2. 
03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 
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01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 
01
У 1.4. 
02
З 1.4. 01
З 1.4. 02

Тема 1.7 Контроль 
качества работ по наладке
и подналадке 
металлорежущего 
оборудования

1. Устройства местного контроля работы сборочного 
оборудования.
2. Устройства дистанционного контроля работы 
сборочного оборудования.
3. Устройства централизованного контроля работы 
сборочного оборудования. 2

ЛР 13-27 ПК 4.1
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03

Тема 1.8 Основные 
сведения о ремонте 
металлорежущего 
оборудования

1. Виды ремонта металлорежущего и аддитивного 
оборудования: плановый (капитальный), внеплановый 
(текущий), система планово-предупредительных 
ремонтов.
2. Документация по ремонту металлорежущего 

5 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ПК 4.5.

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
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оборудования: виды, оформление, требования к 
построению, содержанию и изложению документов. 
ГОСТ 2.602-2013 Единая система конструкторской 
документации (ЕСКД). Ремонтные документы (с 
Поправкой).
3. Структуры ремонтных циклов. Расчёт трудоёмкости 
ремонтных работ.
4.  Виды и содержание технического обслуживания 
сборочного оборудования: регламентированное и 
нерегламентированное.
5. Планирование регламентированного технического 
обслуживания.
6. Понятие всеобщего обслуживания оборудования 
(ТРМ – Total Productive Maintenance). Цели ТРМ. ТРМ 
как часть системы бережливого производства.
7. Восемь принципов ТРМ.
8. Примеры внедрения ТРМ на предприятиях 
машиностроительной отрасли.

ОК 01-
ОК 09

02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 
01
У 1.2. 
02
У 1.2. 
03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 
01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 
01
У 1.4. 
02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
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Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02
З 1.5.03

Практические занятия:
1.  Оформление комплекта документов на ремонт 
металлорежущего станка.
2.  Расчёт трудоёмкости ремонтных работ на примере 
металлорежущего станка (по вариантам).

1

Тема 1.9 Особенности 
проведения ремонтных 
работ

1. Объём и порядок выполнения работ при капитальном
ремонте станков: проверка станка на точность перед 
разборкой: измерение износа трущихся поверхностей 
перед ремонтом базовых деталей, полная разборка 
станка и всех его узлов, промывка, протирка всех 
деталей, осмотр всех деталей, составление ведомости 
дефектных деталей, требующих восстановления или 
замены, восстановление или замена изношенных 
деталей (в том числе замена подшипников, ходового 
винта, ходового вала и других), ремонт системы 
охлаждения, гидрооборудования, электрооборудования
и др.
2. Капитальный ремонт на примере токарно-
винторезного станка: порядок и перечень операций.
3. Текущий и планово-предупредительные ремонты 
оборудования: график, порядок и перечень работ.
4. Порядок и содержание операций при текущем 
обслуживании металлорежущего оборудования.

2 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ПК 4.5.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 
01
У 1.2. 
02
У 1.2. 
03
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5.  Выполнение работ ремонтным персоналом 
предприятия и выполнение работ регламентированного
технического обслуживания.

З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 
01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 
01
У 1.4. 
02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02
З 1.5.03

Практические занятия:
1.  Определение порядка проведения капитального 
ремонта комбинированного станка.
2.  Составление графика и порядка проведения 
планово-предупредительных ремонтов 
металлорежущего оборудования.

1

Тема 1.10 Приемка 
оборудования после 

1. Виды и последовательность приёмочных испытаний 
после капитального и среднего ремонта 

1 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.

Н 1.1.01
Н 1.1.02
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ремонта. металлорежущего станка: внешний осмотр, испытания 
на холостом ходу, испытания под нагрузкой и в работе,
испытания на жёсткость и точность. ГОСТ 8-82 
«Станки металлорежущие. Общие требования к 
испытаниям на точность (с Изменениями № 1, 2, 3)».
2. Акты сдачи-приёмки после различных видов 
испытаний: виды, правила оформления, порядок 
заполнения и обязательные требования.
3. Порядок организации работ по устранению 
неполадок и отказов металлорежущего оборудования.

ПК 4.3.
ПК 4.4.
ПК 4.5.
ОК 01-
ОК 09

У 1.1. 
01
У 1.1. 
02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 
01
У 1.2. 
02
У 1.2. 
03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 
01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 
01
У 1.4. 
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02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02
З 1.5.03

Практические занятия:
1.  Определение вида и последовательности 
приёмочных испытаний после капитального ремонта 
многоцелевого станка.

1

Тема 1.11 Основные 
сведения о ремонте 
сборочного и аддитивного
оборудования

1. Настройка, регулировка и проверка сборочного 
оборудования.
2. Понятие технического обслуживания сборочного 
оборудования.
3. Методическое руководство техническим 
обслуживанием сборочного оборудования.
4.  Формы организации технического обслуживания 
сборочного оборудования: нерегламентированного, 
регламентированного технического обслуживания, 
технические испытания оборудования.  
5. Понятие, виды и методы проведения диагностики 
аддитивного оборудования
6. Порядок проведения диагностики аддитивного 
оборудования.
7. Особенности диагностики различного вида 
аддитивного оборудования: экструзионного, 

6 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ПК 4.5.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 
01
У 1.2. 
02
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фотополимерного и порошкового 3D принтеров.
8. Технологический процесс восстановления деталей и 
ремонта единиц сборочного оборудования.  
9. Организация работ по ремонту сборочного 
оборудования, станочных систем и технических 
приспособлений.
10. Подготовка технической документации на ремонт 
сборочного оборудования.

У 1.2. 
03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 
01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 
01
У 1.4. 
02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02
З 1.5.03

Практические занятия:
1. Определение последовательности проведения 
наладочных и подналадочных работ сборочного 
оборудования.
2. Изучение инструкции по эксплуатации и оформление
технической документации на ремонт сборочного 

1
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оборудования.
Тема 1.12 Техническое 
обслуживание и ремонт 
аддитивного и сборочного
оборудования

1. Основные понятия: регламентированное и 
нерегламентированное техническое обслуживание, 
ремонт, ремонтопригодность.
2. Виды технического обслуживания аддитивного 
оборудования.
3. Периодичность технического обслуживания 
аддитивного оборудования различного вида.
4. Процессы по восстановлению деталей сборочного 
оборудования.
5. Дефектация деталей в процессе разборки узлов 
сборочного оборудования. Методы определения 
скрытых дефектов. Признаки выбраковки изделий и 
определения срока службы деталей.
6. Особенности комплектования сборочных деталей.

2 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ПК 4.5.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 
01
У 1.1. 
02
У 1.1. 
03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 
01
У 1.2. 
02
У 1.2. 
03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 
01
У 1.3. 
02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
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У 1.4. 
01
У 1.4. 
02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
Н.1.5.01
У 1.5.01
З 1.5.01
З 1.5.02
З 1.5.03

Практические занятия:
1. Выявление скрытых дефектов деталей и единиц (по 
вариантам).
2. Определение срока службы детали (по вариантам).

1

Учебная практика
Виды работ:
-проверка соответствия оборудования, приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента требованиям технологической документации;
-устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, 
режущего инструмента;
-определение (выявление) несоответствия геометрических параметров заготовки 
требованиям технологической документации.
-выбор средств измерения;
-определение годности размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей
деталей;
-анализ причин брака, разделение брака на исправимый и неисправимый;
-расчет норм времен

72 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ПК 4.5.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 4.1.01
У 4.1.02
З 4.1.01
З 4.1.02
З 4.1.03
Н 4.2.01
Н 4.2.02
У 4.2.01
З 4.2.01
Н 4.3.01
У 4.3.01
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З 4.3.01
З 4.3.02
Н 4.4.01
Н 4.4.02
У 4.4.01
З 4.4.01
З 4.4.02
Н 4.5.01
Н 4.5.02
У 4.5.01
У 4.5.02
З 4.5.01
З 4.5.02
З 4.5.03

Производственная практика
Виды работ:
- рациональная организация своего рабочего места; 
- изготовление несложных деталей;
- участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию 
станков (в т.ч. с ЧПУ); 
- загружать в память УЧПУ параметры, константы, управляющую программу
- контролировать качество выполненных работ и предупреждать появление брака
- участвовать в организации работ по сборке узлов;
- ознакомление с особенностями гибких производственных систем, 
роботизированных комплексов и автоматических линий;
- оформление технологической документации.
- выполнение работ по контролю параметров изделий на соответствие технической 
документации;

108 ЛР 13-27 ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ПК 4.5.
ОК 01-
ОК 09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 4.1.01
У 4.1.02
З 4.1.01
З 4.1.02
З 4.1.03
Н 4.2.01
Н 4.2.02
У 4.2.01
З 4.2.01
Н 4.3.01
У 4.3.01
З 4.3.01
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- участие в работе отдела технического контроля (метрологической службы 
предприятия);
- участие в контроле технологического оборудования, приспособлений и 
инструмента; 
- изучение технологических документов
-проверка соответствия оборудования, приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента требованиям технологической документации;
-устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, 
режущего инструмента;
-определение (выявление) несоответствия геометрических параметров  заготовки 
требованиям технологической документации;

З 4.3.02
Н 4.4.01
Н 4.4.02
У 4.4.01
З 4.4.01
З 4.4.02
Н 4.5.01
Н 4.5.02
У 4.5.01
У 4.5.02
З 4.5.01
З 4.5.02
З 4.5.03

Промежуточная аттестация 18
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть
предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет  «Технология  машиностроения»,  оснащенный  оборудованием:  комплект
методических разработок для выполнения практических занятий; письменные столы, стулья,
классная  доска,  стол  преподавателя;  проектор;  наглядные  пособия;  учебно-методический
комплекс дисциплины.

Лаборатории  «Автоматизированного  проектирования  технологических  процессов  и
программирования  систем  ЧПУ»,  «Процессы  формообразования  и  инструменты»,
«Технологическое  оборудование  и  оснастка»,  оснащенные  в  соответствии  с  п.6.1.2.1
программы по специальности.

Мастерские  «Участок  станков  с  ЧПУ»,  «Участок  аддитивных  установок»,
оснащенные в соответствии с п.6.1.2.2 программы по специальности.

Оснащенные базы практики в соответствии с п.6.2.3 программы по специальности.
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3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы,
рекомендованные  ФУМО,  для  использования  в  образовательном  процессе.  При
формировании  библиотечного  фонда  образовательной  организацией  выбирается  не  менее
одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в
качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1.  Основные  печатные  издания
учебник  для  студ.  учреждений  сред.  проф.  образования  /—  3-е  изд.,  перераб.  —  М.:
Издательский центр «Академия», 2021.

1. Новиков  В.  Ю.,  Ильянков  А.И.  Технология  машиностроения:  в  2  ч.  —  Ч.  2:
учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. —
М.: Издательский центр «Академия», 2021.

2. Бухалков  М.  И.  Производственный  менеджмент:  организация  производства  :
учебник / М. И. Бухалков. — 2-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 395 с. —
(Высшее  образование:  Бакалавриат).  -  ISBN  978-5-16-009610-0.  -  Текст  :
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1072248  – Режим доступа:
по подписке

3. Мельников  А.  С.  Конструкторско-технологическое  обеспечение  качества
машиностроительной  продукции  :  учебное  пособие  /  А.С.  Мельников,  М.А.
Тамаркин, Э.Э. Тищенко ; под общ. ред. А.С. Мельникова. — Москва : ИНФРА-М,
2022. — 363 с. — (Высшее образование: Бакалавриат). — DOI 10.12737/1020520. -
ISBN  978-5-16-015236-3.  -  Текст  :  электронный.  -  URL:
https://znanium.com/catalog/product/1020520 – Режим доступа: по подписке

4. Погонин  А.  А.  Технология  машиностроения  :  учебник  /  А.А.  Погонин,  А.А.
Афанасьев, И.В. Шрубченко. — 3-е изд., доп. — Москва : ИНФРА-М, 2022. — 530
с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014617-1. - Текст :
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1850693  – Режим доступа:
по подписке

5. Фещенко В.Н. Обеспечение качества продукции в машиностроениии : учебник /
В.Н. Фещенко. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2019. - 788 с. - ISBN 978-5-
9729-239-2.  -  Текст  :  электронный.  -  URL:
https://znanium.com/catalog/product/1049138   Режим доступа: по подписке

3.2.2. Основные электронные издания
1. http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению
2. http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования : учебное пособие 
для СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. — Саратов: 
Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5-4488-0692-6.
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результаты обучения
Критерии

оценки
Методы оценки

Перечень знаний, осваиваемых в рамках 
дисциплины:

З1: причины отклонений в формообразовании,  
техническую документацию на эксплуатацию 
металлорежущего и аддитивного оборудования, 
виды контроля работы металлорежущего и 
аддитивного оборудования;
З2: нормы охраны труда и бережливого 
производства, в том числе с использованием 
SCADA систем;
З3: правила выполнения расчетов, связанных с 
наладкой работы металлорежущего и аддитивного 
оборудования, методы наладки оборудования;
З4: основные режимы работы металлорежущего и 
аддитивного оборудования, требования к 
обеспечению;
З5: объемы технического обслуживания и 
периодичность проведения наладочных работ 
металлорежущего и аддитивного оборудования, 
средства контроля качества работ по , порядок работ
по наладке и техобслуживанию;

Демонстрирует
знания, 
выполняет 
требуемые 
трудовые 
действия в 
рамках списка 
результатов 
обучения.
 

Оценка 
результатов 
выполнения:
- текущего контроля 
(устный/письменны
й опрос, 
контрольные 
вопросы и др.)
- практических  
занятий;
- промежуточной 
аттестации.

Перечень умений, осваиваемых в рамках 
дисциплины:
У1: осуществлять оценку работоспособности и 
степени износа узлов и элементов металлорежущего
оборудования , оценивать точность 
функционирования металлорежущего оборудования 
на технологических позициях производственных 
участков ,  контрольно-измерительный инструмент 
и приспособления, применяемые для обеспечения 
точности функционирования металлорежущего и 
аддитивного оборудования;
У2: обеспечивать безопасность работ по наладке, 
подналадке и техническому обслуживанию 
металлорежущего и аддитивного оборудования;
У3: выполнять расчеты, связанные с наладкой 
работы металлорежущего и аддитивного 
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оборудования;
У4: рассчитывать энергетические, информационные 
и материально-технические ресурсы в соответствии 
с производственными задачами;
У5: выполнять расчеты, связанные с наладкой 
работы металлорежущего и аддитивного 
оборудования , оценивать точность 
функционирования металлорежущего оборудования 
на технологических позициях производственных 
участков ;
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Фактор/
параметр

Характеристика

Шкала оценки уровня развития навыка

0
Недостаточный

уровень*

1
Начальный
уровень**

2
Базовый

(требуемый)
уровень***

3
Высокий

уровень****

Владение
информационным
и технологиями/

Анализ цифровой
информации 
и выработка

решений

Ориентируется в различных источниках 
информации, осуществляет поиск 
необходимых данных, информации и 
цифрового контента, оценка качества данных, 
информации и цифрового контента. 
Демонстрирует знание авторского права и 
лицензий в цифровой среде. Использует 
цифровой контент для решения учебных и 
профессиональных задач. Эффективно 
работает с информацией в цифровой среде. 
Способен алгоритмизировать и 
оптимизировать свои действия. 
Самостоятельно использует современные и 
достоверные источники получения 
информации в цифровой среде для поиска 
оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного 
представления о ситуации, принимая во 
внимание комплекс значимых факторов, в том 
числе неочевидных. Находит и использует 
возможности цифровой среды для оценивания 
ситуации, рисков, продумывает способы их 
минимизации.

Компетенция не
проявляется в

самостоятельной
деятельности

Компетенция
проявляется
частично в

самостоятельной
деятельности

Компетенция в
основном

проявляется в
самостоятельной

деятельности

Компетенция
проявляется
полностью в

самостоятельной
деятельности
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Планирование 
и организация
деятельности в

цифровой среде/
Ориентация на

результат

Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: 
декомпозирует задачи на подзадачи, планирует 
этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно 
рассчитывает и использует необходимые 
цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает 
свои варианты решения и осуществляет их. 
Самостоятельно оценивает результат своей 
работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. 
Находит возможности улучшить полученный 
результат в дальнейшем.

Информационная
безопасность

Понимает технические возможности 
современных цифровых устройств и интернет-
технологий. Решает простые технические 
проблемы. Знает основы информационной 
безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети 
интернет.
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Построение
отношений в

цифровой среде/
межличностная и

деловая
коммуникации в
информационном

пространстве

Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой 
культуры и правового регулирования 
цифрового пространства. Осуществляет 
взаимодействие посредством цифровых 
технологий. Придерживается установленных 
технических правил, способен поддерживать 
коммуникации с использованием цифровой 
среды. Логично выстраивает 
последовательность изложения своей позиции, 
обосновывает свою позицию с использованием 
инструментов межличностной и деловой 
коммуникации в информационном 
пространстве.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 
РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.05

ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ ПО РЕАЛИЗАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ В
МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ 

1.1. Область применения рабочей программы

  Рабочая  программа  профессионального  модуля  является  частью  основной
образовательной  программы  в  соответствии  с  ФГОС  СПО  15.02.16  «Технология
машиностроения».

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной
вид  деятельности  «Организация  работ  по  реализации  технологических  процессов  в
машиностроительном  производстве»  и  соответствующие  ему  общие  компетенции  и
профессиональные компетенции:

1.2.1. Перечень общих компетенций

Код Наименование общих компетенций
ОК 01. Выбирать  способы  решения  задач  профессиональной  деятельности,

применительно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять  поиск,  анализ  и  интерпретацию  информации,  необходимой  для

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать  и  реализовывать  собственное  профессиональное  и  личностное

развитие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами,

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с

учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК 06. Проявлять  гражданско-патриотическую  позицию,  демонстрировать  осознанное

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
ОК 07. Содействовать  сохранению  окружающей  среды,  ресурсосбережению,

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
ОК 08. Использовать  средства  физической  культуры  для  сохранения  и  укрепления

здоровья  в  процессе  профессиональной  деятельности  и  поддержание
необходимого уровня физической подготовленности

ОК 09. Пользоваться  профессиональной  документацией  на  государственном  и
иностранном языке
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I.2.2. Перечень профессиональных компетенций

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

ВД 1 Организация  работ  по  реализации  технологических  процессов  в
машиностроительном производстве

ПК 5.1. Планировать  и  осуществлять  управление  деятельностью  подчиненного
персонала

ПК 5.2. Сопровождать  подготовку  финансовых  документов  по  производству  и
реализации  продукции  машиностроительного  производства,  материально-
техническому обеспечению деятельности подразделения

ПК 5.3. Контролировать  качество  продукции,  выявлять,  анализировать  и  устранять
причины выпуска продукции низкого качества

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном производстве
с  соблюдением  требований  охраны труда,  безопасности  жизнедеятельности  и
защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого производства

\
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В результате освоения профессионального модуля студент должен:

иметь 
практически
й опыт

Н1: планировании и нормировании работ машиностроительных цехов, постановке 
производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и 
оборудования в металлообработке, применении технологий эффективных 
коммуникаций в управлении деятельностью подчиненного персонал, мотивации, 
обучении, решении конфликтных ситуаций;
Н2: подготовке и корректировке финансовых документов по производству и 
реализации продукции машиностроительного производства;
Н3: контроле качества продукции требованиям нормативной документации, анализе
причин, разработке, реализации и улучшении процессов системы менеджемента 
качества структурного подразделения, разработке предложений по корректировке и 
совершенствованию действующего технологического процесса;
Н4: определении факторов, оказывающих воздействие на эффективность 
показателей ресурсосбережения, реализации методов ресурсосбережения на 
предприятиях машиностроения, обеспечении производства выполняемых работ с 
соблюдением норм и правил охраны труда, защиты жизни и сохранения здоровья 
человека, охраны окружающей среды, применении методов бережливого 
производства;

уметь У1: организации производственного процесса, позволяющего увеличить 
производительность труда, определять потребность в персонале для организации 
производственных процессов;
У2: оценивать наличие и потребность в материальных ресурсах для обеспечения 
производственных задач, формировать рабочие задания и инструкции к ним в 
соответствии с производственными задачами, рассчитывать энергетические, 
информационные и материально-технические ресурсы в соответствии с 
производственными задачами;
У3: принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных 
параметров планового задания при его выполнении персоналом структурного 
подразделения., определять потребность в развитии профессиональных 
компетенций подчиненного персонала для решения производственных задач.;
У4:  организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и 
бережливого производства в соответствии с производственными задачами,  
разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых 
производств по оптимизации деятельности структурного подразделения;

знать З1: основы производственного менеджмента, методы эффективного управления 
деятельностью структурного подразделения, основы планирования и нормирования 
работ машиностроительных цехов, методику расчета показателей эффективности 
использования основного и вспомогательного оборудования машиностроительного 
производства,;
З2: основы ресурсного обеспечения деятельности структурного подразделения, 
основы гражданского, административного, трудового и налогового 
законодательства в части регулирования деятельности структурного подразделения, 
виды финансовых документов и правила работы с ними при производстве и 
реализации продукции машиностроительного производства, виды 
автоматизированных систем управления и учета, правила работы с ними, стандарты 
антикоррупционного поведения;
З3: факторы, оказывающие воздействие на эффективность показателей 
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ресурсосбережения, методы оценки эффективности использования 
ресурсосберегающих технологий;
З4: правила и нормы, обеспечивающие защиту жизни и сохранение здоровья 
человека, управление безопасностью жизнедеятельности на предприятии, 
эффективные мероприятия по охране окружающей среды, применяемые в 
машиностроении;

Профессиональные
компетенции (ПК)

Практический 
опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК 5.1 Планировать 
и осуществлять 
управление 
деятельностью 
подчиненного 
персонала

Н 5.1.01 
планирование и 
нормирование работ 
машиностроительны
х цехов

У 5.1.01 
организовывать 
производственный
процесс, 
позволяющий 
увеличить 
производительнос
ть труда, 

З 5.1.01 основы 
производственного 
менеджмента, 

Н 5.1.02 постановка 
производственных 
задач персоналу, 
осуществляющему 
наладку станков и 
оборудования в 
металлообработке

У 5.1.02 
определять 
потребность в 
персонале для 
организации 
производственных
процессов

З 5.1.02 методы 
эффективного 
управления 
деятельностью 
структурного 
подразделения,

Н 5.1.03 применение
технологий 
эффективных 
коммуникаций в 
управлении 
деятельностью 
подчиненного 
персонала, 
мотивации, 
обучении, решении 
конфликтных 
ситуаций

З 5.1.03 основы 
планирования и 
нормирования работ 
машиностроительны
х цехов,

З 5.1.04 методику 
расчета показателей 
эффективности 
использования 
основного и 
вспомогательного 
оборудования 
машиностроительно
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го производства
ПК 5.2. 
Сопровождать 
подготовку 
финансовых 
документов по 
производству и 
реализации 
продукции 
машиностроительно
го производства, 
материально-
техническому 
обеспечению 
деятельности 
подразделения

Н 5.2.01 Подготовке 
и корректировке 
финансовых 
документов по 
производству и 
реализации 
продукции 
машиностроительно
го производства

У 5.2.01 оценивать
наличие и 
потребность в 
материальных 
ресурсах для 
обеспечения 
производственных
задач  

З 5.2.01  основы 
ресурсного 
обеспечения 
деятельности 
структурного 
подразделения, 

У 5.2.02 
формировать 
рабочие задания и 
инструкции к ним 
в соответствии с 
производственным
и задачами,  

З 5.2.02 основы 
гражданского, 
административного, 
трудового и 
налогового 
законодательства в 
части регулирования
деятельности 
структурного 
подразделения,

У 5.2.03 
рассчитывать 
энергетические, 
информационные 
и материально-
технические 
ресурсы в 
соответствии с 
производственным
и задачами

З 5.2.03 виды 
финансовых 
документов и 
правила работы с 
ними при 
производстве и 
реализации 
продукции 
машиностроительно
го производства,
З 5.2.04 виды 
автоматизированных
систем управления и
учета, правила 
работы с ними,
З 5.2.05 стандарты 
антикоррупционного
поведения

ПК 5.3. 
Контролировать 
качество продукции,
выявлять, 
анализировать и 
устранять причины 

Н 5.3.01 контроль 
качества продукции 
требованиям 
нормативной 
документации

У 5.3.01 
принимать 
оперативные меры
при выявлении 
отклонений от 
заданных 

З 5.3.01  факторы, 
оказывающие 
воздействие на 
эффективность 
показателей 
ресурсосбережения, 
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выпуска продукции 
низкого качества

параметров 
планового задания
при его 
выполнении 
персоналом 
структурного 
подразделения 

Н 5.3.02 анализ 
причин, разработка, 
реализация и 
улучшение 
процессов системы 
менеджмента 
качества 
структурного 
подразделения

У 5.3.02 
определять 
потребность в 
развитии 
профессиональны
х компетенций 
подчиненного 
персонала для 
решения 
производственных
задач

З 5.3.02 методы 
оценки 
эффективности 
использования 
ресурсосберегающи
х технологий

Н 5.3.03 разработка 
предложений по 
корректировке и 
совершенствованию 
действующего 
технологического 
процесса

ПК 5.4. 
Реализовывать 
технологические 
процессы в 
машиностроительно
м производстве с 
соблюдением 
требований охраны 
труда, безопасности 
жизнедеятельности 
и защиты 
окружающей среды, 
принципов и 
методов 
бережливого 
производства

Н 5.4.01 
определение 
факторов, 
оказывающих 
воздействие на 
эффективность 
показателей 
ресурсосбережения, 

У 5.4.01 
организовывать 
рабочие места в 
соответствии с 
требованиями 
охраны труда и 
бережливого 
производства в 
соответствии с 
производственным
и задачами,  

З 5.4.01  правила и 
нормы, 
обеспечивающие 
защиту жизни и 
сохранение здоровья
человека, 

Н 5.4.02 реализация 
методов 
ресурсосбережения 
на предприятиях 
машиностроения,

У 5.4.02 
разрабатывать 
предложения на 
основании анализа
организации 
передовых 
производств по 
оптимизации 

З 5.4.02 управление 
безопасностью 
жизнедеятельности 
на предприятии,
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деятельности 
структурного 
подразделения

Н 5.4.03 обеспечение
производства 
выполняемых работ 
с соблюдением норм
и правил охраны 
труда, защиты 
жизни и сохранения 
здоровья человека, 
охраны окружающей
среды,

З 5.4.03 
эффективные 
мероприятия по 
охране окружающей 
среды, применяемые
в машиностроении

Н 5.4.04 применение
методов 
бережливого 
производства

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01 Выбирать способы решения
задач профессиональной 
деятельности, применительно к 
различным контекстам

Уо  01.01  распознавать
задачу и/или проблему в
профессиональном и/или
социальном контексте

Зо  01.01  актуальный
профессиональный  и
социальный контекст, в
котором  приходится
работать и жить

Уо  01.02  анализировать
задачу и/или проблему и
выделять  её  составные
части

Зо  01.02  основные
источники информации
и ресурсы для решения
задач  и  проблем  в
профессиональном
и/или  социальном
контексте

Уо  01.03  определять
этапы  решения  задачи;
выявлять  и  эффективно
искать  информацию,
необходимую  для
решения  задачи  и/или
проблемы

Зо  01.03  алгоритмы
выполнения  работ  в
профессиональной  и
смежных областях

Уо 01.04 составить план
действия;  определить
необходимые ресурсы

Зо  01.04  структуру
плана  для  решения
задач
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Уо  01.05  владеть
актуальными  методами
работы  в
профессиональной  и
смежных сферах

Зо  01.05  порядок
оценки  результатов
решения  задач
профессиональной
деятельности

Уо  01.06  реализовать
составленный  план;
оценивать  результат  и
последствия  своих
действий
(самостоятельно  или  с
помощью наставника)

ОК 02 Использовать сов-ременные
средства поиска, анализа и 
интерпретации информации, и 
информационные технологии для 
выполнения задач 
профессиональной деятельности

Уо  02.01  определять
задачи  для  поиска
информации

Зо  02.01  номенклатура
информационных
источников
применяемых  в
профессиональной
деятельности

Уо  02.02  определять
необходимые  источники
информации

Зо  02.02  приемы
структурирования
информации

Уо  02.03  планировать
процесс поиска

Зо  02.03  формат
оформления
результатов  поиска
информации

Уо  02.04
структурировать
получаемую
информацию
Уо  02.05  выделять
наиболее  значимое  в
перечне информации
Уо  02.06  оценивать
практическую
значимость  результатов
поиска
Уо  02.07  оформлять
результаты поиска

ОК 03 Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую 
деятельность в профессиональной 
сфере, использовать знания по 

Уо  03.01  определять
актуальность
нормативно-правовой
документации  в
профессиональной
деятельности

Зо  03.01  содержание
актуальной
нормативно-правовой
документации
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финансовой грамотности в 
различных жизненных ситуациях

Уо  03.02  определять
современную  научную
профессиональную
терминологию

Зо  03.02  современную
научную  и
профессиональную
терминологию

Уо  03.03  определять  и
выстраивать  траектории
профессионального
развития  и
самообразования

Зо  03.03  возможные
траектории
профессионального
развития  и
самообразования

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и работать в 
коллективе и команде

Уо 04.01 организовывать
работу  коллектива  и
команды

Зо  04.01
психологические
основы  деятельности
коллектива,
психологические
особенности личности

Уо  04.02
взаимодействовать  с
коллегами,
руководством,
клиентами  в  ходе
профессиональной
деятельности

Зо  04.02  основы
проектной
деятельности

ОК 05 Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с учетом 
особенностей социального и 
культурного контекста

Уо  05.01  грамотно
излагать  свои  мысли  и
оформлять документы по
профессиональной
тематике  на
государственном  языке,
проявлять толерантность
в рабочем коллективе

Зо  05.01  особенности
социального  и
культурного контекста

Зо  05.02  правила
оформления
документов  и
построения  устных
сообщений

ОК 06 Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных общечеловеческих 
ценностей, в том числе с учетом 
гармонизации межнациональных и
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного поведения

Уо  06.01  описывать
значимость  своей
профессии

Зо  06.01  сущность
гражданско-
патриотической
позиции,
общечеловеческих
ценностей
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Зо  06.02  значимость
профессиональной
деятельности  по
профессии

ОК 07 Содействовать сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных 
ситуациях

Уо  07.01  соблюдать
нормы  экологической
безопасности

Зо  07.01  правила
экологической
безопасности  при
ведении
профессиональной
деятельности

Уо  07.02  определять
направления
ресурсосбережения  в
рамках
профессиональной
деятельности  по
профессии

Зо  07.02  основные
ресурсы,
задействованные  в
профессиональной
деятельности

Зо  07.03  пути
обеспечения
ресурсосбережения

ОК 08 Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения и укрепления здоровья
в процессе профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической 
подготовленности

Уо  08.01  применять
рациональные  приемы
двигательных функций в
профессиональной
деятельности

Зо  08.01  роль
физической культуры в
общекультурном,
профессиональном  и
социальном  развитии
человека

Уо  08.02  пользоваться
средствами
профилактики
перенапряжения
характерными  для
данной профессии

Зо  08.02  основы
здорового образа жизни

Уо  08.03  использовать
физкультурно-
оздоровительную
деятельность  для
укрепления  здоровья,
достижения  жизненных
и  профессиональных
целей

Зо  08.03  условия
профессиональной
деятельности  и  зоны
риска  физического
здоровья  для
профессии

Зо  08.04  средства
профилактики
перенапряжения
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ОК 09 Пользоваться 
профессиональной документацией
на государственном и 
иностранном языках

Уо  09.01  понимать
общий  смысл  четко
произнесенных
высказываний  на
известные  темы
(профессиональные  и
бытовые),  понимать
тексты  на  базовые
профессиональные темы

Зо  09.01  правила
построения  простых  и
сложных  предложений
на  профессиональные
темы;  основные
общеупотребительные
глаголы  (бытовая  и
профессиональная
лексика)

Уо  09.02  участвовать  в
диалогах  на  знакомые
общие  и
профессиональные темы;
строить  простые
высказывания о себе и о
своей  профессиональной
деятельности;  кратко
обосновывать  и
объяснить свои действия
(текущие  и
планируемые)

Зо  09.02  лексический
минимум, относящийся
к описанию предметов,
средств  и  процессов
профессиональной
деятельности

Уо 09.03 писать простые
связные  сообщения  на
знакомые  или
интересующие
профессиональные темы

Зо  09.03  особенности
произношения

Зо  09.04  правила
чтения  текстов
профессиональной
направленности

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 188   часов.
в том числе в форме практической подготовки: 138   часов.

Из них на освоение МДК: 62   часов,
в том числе самостоятельная работа   0   часов,
практики, в том числе учебная -    36   часов,
производственная -   72   часа.

Промежуточная аттестация в форме экзамена: 18 часов
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2. Структура и содержание профессионального модуля
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Коды
профессиональ

ных общих
компетенций

Наименование
разделов

профессиональ
ного модуля

Всего,
часов

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

м
е 

пр
ак

ти
че

ск
ой

по
дг

от
ов

ки
.

Обьём профессионального модуля, ак. Час.
Обучение по МДК Практика

Всег
о

В том числе
Лабораторных.
и практических

занятий

Курсовых
работ

(проектов)

Самостоятельная
работа

П
ро

м
еж

ут
оч

на
я

ат
те

са
тц

ия

Учебная Производственная

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
ПК 5.1 – ПК

5.4
ОК.01-ОК.09

Раздел 1.
Осуществление
планирования,
организации и

контроля
деятельности
реализации

технологическ
их процессов в
машиностроите

льном
производстве

62 30 62 30 20 2

ПК 5.1 – ПК
5.4

ОК.01-ОК.09

Учебная
практика,

часов

36 36 36

ПК 5.1 – ПК
5.4

Производстве
нная

72 72 72
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ОК.01-ОК.09 практика,
часов 

ПК 5.1 – ПК
5.4

ОК.01-ОК.09

Промежуточн
ая аттестация

18 18

 Всего: 188 138 62 30 20 2 18 36 72

2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

Наименование разделов и тем
профессионального модуля
(ПМ), междисциплинарных

курсов (МДК)

Содержание учебного
материала,

лабораторные и практические
занятия, самостоятельная

учебная работа 
обучающихся, курсовая работа

(проект)

Объем, акад. Ч / в
том числе в форме

практической
подготовки, акад ч

Коды компетенций и
личностных
результатов ,

формированию
которых способствует
элемент программы

Код
ПК,
ОК

Код
Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Осуществление 
планирования, организации и 
контроля деятельности 
реализации технологических 
процессов в 
машиностроительном 
производстве

Тема 1.1. Формирование 
организационной структуры 
подразделения

1. Понятие производственного 
предприятия (организации)
2. Производственная структура 
машиностроительного 

2 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ОК 
01-ОК

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
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предприятия. Регламентирующая 
документация. Регламентация и 
департаментизация.
3. Цели и задачи структурного 
подразделения. Формирование 
организационной структуры 
подразделения. Основные и 
вспомогательные бизнес-
процессы.
4. Модели расчета, используемые 
для  обеспечения  
организационных структур, 
численности персонала.

09 У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03

Практические занятия:
1. Составление должностных и 
производственных инструкций
2. Оформление оперативных 
документов
3. Определение структуры 
организации промышленного 
предприятия (по вариантам)

3

Тема 1.2. Планирование 
выполнения производственной
программы

1. Понятие и показатели 
производственной программы. 
Структура производственного 
процесса.
2. Принципы формирования 
участков и цехов. Состав и 
методика расчета площади цеха.

5 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 
5.2.
ПК 
5.3.

ОК

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
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3. Выбор типа оборудования. 
Расчет количества основного 
оборудования.
4. Производственный цикл. 
Показатели технологичности 
изделий
5. Планирование выполнения 
производственной программы. 
Виды движения предметов труда 
в процессе производства. 
Особенности организации 
поточного производства.
6. Организация технологической 
подготовки производства. Задачи 
технологической подготовки. 
Технологический процесс и его 
элементы.
7. Модели расчета, используемые 
для обеспечения 
организационных структур, 
численности персонала.
8. Цели, задачи и стадии 
планирования. Принципы и 
методы планирования. 
9. Содержание технико-
экономического планирования. 
План реализации продукции. 
Планирование производственных 

01-ОК
09

З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
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мощностей.
10. Планирование себестоимости, 
прибыли и рентабельности. 
Нормативно – календарные 
расчеты в различных типах 
производства. Оперативное 
управление производством.
11. Баланс рабочего времени. 
Планирование численности 
персонала. Производительность 
труда: понятие, показатель 
производительности труда и 
методика их расчета, факторы 
повышения производительности 
труда.
Практические занятия:
1. Проектирование планировки 
участка производства
2. Планирование выполнения 
производственной программы
3. Расчет производственных 
мощностей предприятия
4. Расчет плановых показателей 
себестоимости, прибыли и 
рентабельности

4

Тема 1.3. Оперативное 
управление производством и 
технологическим 

1. Сущность и функции 
нормирования труда. Виды норм 
труда (норма времени, норма 

5 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
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подразделением выработки, норма обслуживания, 
норма численности).
2. Способы измерения трудовых 
затрат. Оплата труда. Тарифная 
система и ее элементы
3. Формы и системы заработной 
платы. Оплата труда 
руководителей, специалистов и 
служащих.
4. Управление как совокупность 
взаимодействия субъектов и 
объектов управления для 
достижения целей управления. 
Микро- и макросреда 
организации.
5. Органы управления, понятие и 
классификация функций 
управления
6. Организация как объект 
менеджмента. Основные типы 
структур организации. 
Управленческий цикл. Методы 
управления.
7. Структура и процесс принятия 
управленческого решения. Риск 
при принятии решений
8. Цели и основные принципы 
стратегического управления. 

5.2.
ПК 
5.3.
ПК 
5.4.
ОК 
01-ОК
09

У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
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Этапы стратегического 
планирования. Типы стратегий 
управления персоналом.
9. Персонал предприятия: 
понятие, состав, виды 
классификации, характеристика.
10. Значение психологических 
методов управления. 
Коммуникации в системе 
управления. Основные элементы 
и этапы коммуникации.
11. Принципы делового общения. 
Законы и приемы делового 
общения. Сущность и элементы 
руководства. Стили руководства. 
12. Влияние групп на 
деятельность предприятия 
(организации). Неформальные 
группы. Характеристики групп 
формальных и неформальных 
групп.
13. Групповые процессы. 
Преимущества и недостатки 
работы в командах. Типы 
конфликтов в организации.
Практические занятия:
1.  Расчет нормативов и норм 
труда

5
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2. Определение показателей 
производительности труда
3. Разработка управленческого 
цикла по изготовление продукции
машиностроительного 
предприятия (по вариантам)
4. Принятие управленческого 
решения (по заданной ситуации)
5.  Обсуждение проблемной 
ситуации и пути решения выхода 
из конфликта

Тема 1.4 Структурное 
подразделение как «центр 
формирования прибыли и 
учета  затрат»

1. Понятие экономической 
эффективности в рамках 
подразделения
2. Роль структурного 
подразделения в достижении 
экономических целей 
организации (предприятия)
3. Структурное подразделение как
«центр формирования прибыли и 
учета затрат»
4. Оценка экономической 
эффективности деятельности 
подразделения

2

ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 
5.2.

ОК
01-ОК

09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01

Практические занятия:
1. Оценка экономической 
эффективности деятельности 
подразделения

3
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2. Оценка резервов повышения 
эффективности деятельности 
подразделения

Тема 1.5 Оформление 
финансовых документы, 
процессов и процедур

1. Классификация финансово-
экономических документов 
предприятия. Приходные и 
расходные накладные, кассовые 
ордера. Распоряжение 
руководителя о выдаче денежных 
средств под отчет. Расчет 
начислений с оплат труда, 
справки, расчеты распределения 
накладных расходов.
2. Планово-экономическая 
документация. Формы 
статистической отчетности. 
Отчеты о плановой (фактической)
себестоимости. Формы 
налогового учета и отчетности 
(счет-фактура). Налоговые 
декларации.
3. Аналитические документы.
4. Первичные учетные 
документы. Учету рабочего 
времени и расчетов с персоналом 
по оплате труда. Учет 
материалов. Учету основных 
средств и нематериальных 

2 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 
5.2.
ПК 
5.3.
ПК 
5.4.
ОК 
01-ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02
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активов. Учету результатов 
инвентаризации.
5. Организация электронного 
документооборота.
Практические занятия:
1. Изучение состава и содержания
финансовых документов 
подразделения.
2. Заполнение финансово-
экономических документов 
предприятия.
3. Разработка инструкций по 
делопроизводству для 
подразделения.

3

Тема 1.6 Принципы системы 
менеджмента качества по 
ГОСТ Р ИСО 9001-2015

1. История развития системы 
ИСО 9001. Определение области 
применения системы 
менеджмента качества.
2. Лидерство. Функции 
руководства. Ориентация на 
потребителей. Разработка 
политики в области качества.
3. Процессный подход. Цикл 
PDCA. Риск-ориентированное 
мышление.
4. Планирование изменений. 
Средства обеспечения. 
Деятельность на стадиях 

2 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 
5.2.
ПК 
5.3.
ПК 
5.4.
ОК 
01-ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
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жизненного цикла продукции и 
услуг. Управление 
документированной 
информацией.

У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02

Практические занятия:
1. Изучение систем менеджмента 
качества различных предприятий.
2. Описание бизнес-процессов 
подразделения.

3

Тема 1.7 Разработка, 
внедрение и подтверждение 
системы менеджмента 
качества в подразделении

1. Анализ состояния 
подразделений и организации в 
целом. Формирование рабочей 
документации, мероприятий, 
рабочих проектов.
2. Обучение руководителей и 
специалистов современным 
принципам менеджмента 
качества. Сложности внедрения 
СМК. Тестирование СМК и 
внутренний аудит.
3. Оформление и анализ заявки на
проведение сертификации СМК. 
Принятие решение об аудите. 

1 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 
5.2.
ПК 
5.3.
ПК 
5.4.
ОК 
01-ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.3.01
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Разработка программы аудита. 
Анализ документации СМК. 
Аудит СМК на месте. Принятие 
решения о сертификации. Права и
обязанности заявителя

У 1.3. 01
У 1.3. 02
З 1.3. 01
З 1.3. 02
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02

Практические занятия:
1. Разработка системы 
менеджмента качества.
2. Проведение анализа 
документации СМК.
3. Обучение специалистов 
принципам СМК.

3

Тема 1.8 Охрана труда и 
безопасность 
жизнедеятельности

1. Понятие «охрана труда». 
Нормативно-правовые основы 
охраны труда
2. Организация надзора и 
контроля за охраной труда в 
промышленности
3. Обязанности и ответственность
работодателей и работников в 
области 
4. Организация работы по охране 
труда на предприятии
5. Порядок обучения работников 

5 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 
5.2.
ПК 
5.4.

ОК
01-ОК

09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
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предприятия по охране труда
6. Порядок расследования, 
оформления, учета и 
исследования несчастных случаев
на производстве
7. Порядок использования средств
индивидуальной защиты 
работающих
8. Требования охраны труда при 
выполнении работ повышенной 
опасности
9. Требования безопасности к 
технологическому оборудованию 
и производственным процессам
10. Обеспечение безопасности 
технологического оборудования и
основных производственных 
процессов
11. Предохранительные 
устройства технологического 
оборудования

З 1.2. 01
Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02

Практические занятия:
1. Составление планировки 
рабочего места оператора с ПУ в 
соответствии с требованиями 
техники безопасности
2. Решение ситуационных задач

2

Тема 1.9 Защита окружающей 1. Экологические опасности и их 2 ЛР 13-27 ПК Н 1.4.01
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среды причины на производстве
2. Охрана воздушной среды на 
производстве
3. Эффективность очистки от 
пыли на производстве
4. Охрана водной среды на 
производстве
5. Организация контроля за 
состоянием окружающей среды

5.4.
ОК

01-ОК
09

У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02

Практические занятия:
1. Определение источников и 
путей решения проблем 
загрязнения поверхностных вод 
промышленным предприятием

1

ПК 
5.4.

ОК
01-ОК

09

Н 1.4.01
У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02

Тема 1.10 Ресурсосбережение и 
бережливое производство

1. Бережливое производства, как 
модель повышения 
эффективности производства
2. Базовые условия для 
реализации модели бережливого 
производства
3. Внедрение модели бережливого
производства на предприятии
4. Основные проблемы внедрения
моделей бережливого 
производства
5. Характеристика 
ресурсосбережения: основные 
цели и задачи 

6 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 
5.2.
ПК 
5.4.
ОК 
01-ОК
09

Н 1.1.01
Н 1.1.02
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.1. 03
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.1. 03
Н 1.2.01
У 1.2. 01
У 1.2. 02
У 1.2. 03
З 1.2. 01
Н 1.4.01
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6. Классификация ресурсов 
7. Принципы ресурсосбережения
8. Методы ресурсосбережения
9. Основные направления 
повышения уровня 
ресурсоэффективности 
промышленного предприятия
10. Основные факторы, влияющие
на эффективность 
ресурсосбережения
11. Система показателей оценки 
эффективности 
ресурсосберегающей 
деятельности
12. Энергосбережение

У 1.4. 01
У 1.4. 02
З 1.4. 01
З 1.4. 02

Практические занятия:
1. Заполнение таблицы 
«Описание состояния рабочего 
места: негативные последствия, 
как это исправить»
2. Установление связей между 
методами ресурсосбережения и 
видами ресурсов
3. Составление таблицы 
«Мероприятия по 
энергосбережению на 
машиностроительном 
предприятии»

3
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Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ:
Подготовка и оформление практических работ.

2

Учебная практика.
Виды работ:
-Выполнение работ по анализу организационной структурой 
управления структурным подразделением предприятия и его 
функционального назначения (цех, участок, отдел и т.п.).
-Выполнение работ по анализу штатного расписания и должностных 
обязанностей менеджмента подразделения.
-Выполнение работ с организационно – распорядительной и 
нормативно -  технической документацией, определяющей 
жизнедеятельность и функционирование структурного 
подразделения предприятия.
-Участие в планировании и организации производственных 
процессов на базе структурного подразделения предприятия и 
выявление типов организации производства.
-Анализ организации основного и вспомогательного производства и 
определение их особенностей в структурном подразделении 
предприятия.
-Участие в организации и оптимизации рабочих мест и их 
оснащении. 
-Участие в организации технологической подготовки производства в 
структурном подразделении предприятия и работа с основной 
конструкторской и технологической документацией.
-Участие в выполнении работ по нормированию труда и заработной 
платы персонала данного структурного подразделения.
-Знакомство с принципами управления и участие в принятии 
управленческих решений в структурном подразделении предприятия.

36 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 
5.2.
ПК 
5.3.
ПК 
5.4.
ОК 
01-ОК
09

Н 5.1.01
Н 5.1.02
Н 5.1.03
У 5.1.01
У 5.1.02
З 5.1.01
З 5.1.02
З 5.1.03
З 5.1.04
Н 5.2.01
У 5.2.01
У 5.2.02
У 5.2.03
З 5.2.01
З 5.2.02
З 5.2.03
З 5.2.04
З 5.2.05
Н 5.3.01
Н 5.3.02
Н 5.3.03
У 5.3.01
У 5.3.02
З 5.3.01
З 5.3.02
Н 5.4.01
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-Анализ методов мотивации персонала, а также участие в 
определении и анализе возможных рисков или конфликтов в 
подразделении предприятия. 
-Участие в реализации контрольных мероприятий по менеджменту 
качества структурного подразделения предприятия.
            -Участие в проведении анализа процессов и основных 
результатов деятельности структурного подразделения предприятия.

Н 5.4.02
Н 5.4.03
Н 5.4.04
У 5.4.01
У 5.4.02
З 5.4.01
З 5.4.02
З 5.4.03

Производственная практика.
Виды работ:
-Выполнение работ по анализу организационной структурой 
управления структурным подразделением предприятия и его 
функционального назначения (цех, участок, отдел и т.п.).
-Выполнение работ по анализу штатного расписания и должностных 
обязанностей менеджмента подразделения.
-Выполнение работ с организационно – распорядительной и 
нормативно -  технической документацией, определяющей 
жизнедеятельность и функционирование структурного 
подразделения предприятия.
-Участие в планировании и организации производственных 
процессов на базе структурного подразделения предприятия и 
выявление типов организации производства.
-Анализ организации основного и вспомогательного производства и 
определение их особенностей в структурном подразделении 
предприятия.
-Участие в организации и оптимизации рабочих мест и их 
оснащении. 
-Участие в организации технологической подготовки производства в 

72 ЛР 13-27 ПК 
5.1.
ПК 
5.2.
ПК 
5.3.
ПК 
5.4.
ОК 
01-ОК
09

Н 5.1.01
Н 5.1.02
Н 5.1.03
У 5.1.01
У 5.1.02
З 5.1.01
З 5.1.02
З 5.1.03
З 5.1.04
Н 5.2.01
У 5.2.01
У 5.2.02
У 5.2.03
З 5.2.01
З 5.2.02
З 5.2.03
З 5.2.04
З 5.2.05
Н 5.3.01
Н 5.3.02
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структурном подразделении предприятия и работа с основной 
конструкторской и технологической документацией.
-Участие в выполнении работ по нормированию труда и заработной 
платы персонала данного структурного подразделения.
-Знакомство с принципами управления и участие в принятии 
управленческих решений в структурном подразделении предприятия.
-Анализ методов мотивации персонала, а также участие в 
определении и анализе возможных рисков или конфликтов в 
подразделении предприятия. 
-Участие в реализации контрольных мероприятий по менеджменту 
качества структурного подразделения предприятия.
-Участие в проведении анализа процессов и основных результатов 
деятельности структурного подразделения предприятия.

Н 5.3.03
У 5.3.01
У 5.3.02
З 5.3.01
З 5.3.02
Н 5.4.01
Н 5.4.02
Н 5.4.03
Н 5.4.04
У 5.4.01
У 5.4.02
З 5.4.01
З 5.4.02
З 5.4.03

Промежуточная аттестация 18
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть
предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет  «Технология  машиностроения»,  оснащенный  оборудованием:  комплект
методических разработок для выполнения практических занятий; письменные столы, стулья,
классная  доска,  стол  преподавателя;  проектор;  наглядные  пособия;  учебно-методический
комплекс дисциплины.

Лаборатории  «Автоматизированного  проектирования  технологических  процессов  и
программирования  систем  ЧПУ»,  «Процессы  формообразования  и  инструменты»,
«Технологическое  оборудование  и  оснастка»,  оснащенные  в  соответствии  с  п.6.1.2.1
программы по специальности.

Мастерские  «Участок  станков  с  ЧПУ»,  «Участок  аддитивных  установок»,
оснащенные в соответствии с п.6.1.2.2 программы по специальности.

Оснащенные базы практики в соответствии с п.6.2.3 программы по специальности.
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3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы,
рекомендованные  ФУМО,  для  использования  в  образовательном  процессе.  При
формировании  библиотечного  фонда  образовательной  организацией  выбирается  не  менее
одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в
качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1.  Основные  печатные  издания
Сафронов  Н.А.  Экономика  организации  (предприятия):  учебник.  /  Н.А.  Сафронов.-
М.:ИНФРА-М, 2021.

1. Океанова З. К. Основы экономики : учеб. пособие / З.К. Океанова. — 5-е изд., 
перераб. и доп. — Москва : ИД «ФОРУМ» : ИНФРА-М, 2021. — 287 с. — 
(Профессиональное образование). — www.dx.doi.org/10.12737/24634. - ISBN 978-5-
8199-0673-6. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/911298

2. Бухалков М. И. Планирование на предприятии : учебник / М. И. Бухалков. - 4-e изд.,
испр.  и  доп.  -  Москва  :  ИНФРА-М,  2019.  -  411  с.  -  (Высшее  образование:
Бакалавриат).  -  ISBN  978-5-16-003931-2.  -  Текст  :  электронный.  -  URL:
https://znanium.com/catalog/product/989384– Режим доступа: по подписке

3. Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения в 2 частях. Часть 2. – М.:
Академия, стер. 2018

4. Организация  производства  и  управление  предприятием  :  учебник  /  под  ред.  О.Г.
Туровца.  —  3-е  изд.  —  Москва  :  ИНФРА-М,  2022.  —  506  с.  —  (Среднее
профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015612-5. - Текст : электронный. -
URL: https://znanium.com/catalog/product/1841093   – Режим доступа: по подписке

5. Погонин  А.  А.  Технология  машиностроения  :  учебник  /  А.А.  Погонин,  А.А.
Афанасьев, И.В. Шрубченко. — 3-е изд., доп. — Москва : ИНФРА-М, 2022. — 530 с.
—  (Среднее  профессиональное  образование).  -  ISBN  978-5-16-014617-1.  -  Текст  :
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1850693  – Режим доступа: по
подписке

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Каледин, С. В. Финансовый менеджмент. Лабораторный практикум: учебное пособие / С. 
В. Каледин. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 248 с. — ISBN 978-5-8114-5724-3.
2. Рыжиков, С. Н. Менеджмент. Комплекс обучающих средств: учебно-методическое 
пособие / С. Н. Рыжиков. — Санкт-Петербург: Лань, 2019. — 168 с. — ISBN 978-5-8114-
3549-4.
3. Цветков, А. Н. Основы менеджмента : учебник для спо / А. Н. Цветков. — Санкт-
Петербург: Лань, 2021. — 192 с. — ISBN 978-5-8114-5803-5.
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в рамках 
дисциплины:

З1: основы производственного менеджмента, 
методы эффективного управления 
деятельностью структурного подразделения, 
основы планирования и нормирования работ 
машиностроительных цехов, методику расчета
показателей эффективности использования 
основного и вспомогательного оборудования 
машиностроительного производства, ;
З2: основы ресурсного обеспечения 
деятельности структурного подразделения, 
основы гражданского, административного, 
трудового и налогового законодательства в 
части регулирования деятельности 
структурного подразделения, виды 
финансовых документов и правила работы с 
ними при производстве и реализации 
продукции машиностроительного 
производства, виды автоматизированных 
систем управления и учета, правила работы с 
ними, стандарты антикоррупционного 
поведения;
З3: факторы, оказывающие воздействие на 
эффективность показателей 
ресурсосбережения , методы оценки 
эффективности использования 
ресурсосберегающих технологий;
З4: правила и нормы, обеспечивающие защиту 
жизни и сохранение здоровья человека, 
управление безопасностью жизнедеятельности
на предприятии, эффективные мероприятия по
охране окружающей среды, применяемые в 
машиностроении;

Демонстрирует 
знания, выполняет 
требуемые трудовые
действия в рамках 
списка результатов 
обучения.
 

Оценка 
результатов 
выполнения:
- текущего контроля 
(устный/письменны
й опрос, 
контрольные 
вопросы и др.)
- практических  
занятий;
- промежуточной 
аттестации.

Перечень умений, осваиваемых в рамках 
дисциплины:
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У1: организации производственного процесса, 
позволяющего увеличить производительность 
труда, определять потребность в персонале 
для организации производственных процессов;
У2:  оценивать наличие и потребность в 
материальных ресурсах для обеспечения 
производственных задач,  формировать 
рабочие задания и инструкции к ним в 
соответствии с производственными задачами,  
рассчитывать энергетические, 
информационные и материально-технические 
ресурсы в соответствии с производственными 
задачами;
У3:  принимать оперативные меры при 
выявлении отклонений от заданных 
параметров планового задания при его 
выполнении персоналом структурного 
подразделения. , определять потребность в 
развитии профессиональных компетенций 
подчиненного персонала для решения 
производственных задач.    ;
У4:  организовывать рабочие места в 
соответствии с требованиями охраны труда и 
бережливого производства в соответствии с 
производственными задачами,  разрабатывать 
предложения на основании анализа 
организации передовых производств по 
оптимизации деятельности структурного 
подразделения;
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Фактор/
параметр

Характеристика

Шкала оценки уровня развития навыка

0
Недостаточный

уровень*

1
Начальный
уровень**

2
Базовый

(требуемый)
уровень***

3
Высокий

уровень****

Владение
информационным
и технологиями/

Анализ цифровой
информации 
и выработка

решений

Ориентируется в различных источниках 
информации, осуществляет поиск 
необходимых данных, информации и 
цифрового контента, оценка качества данных, 
информации и цифрового контента. 
Демонстрирует знание авторского права и 
лицензий в цифровой среде. Использует 
цифровой контент для решения учебных и 
профессиональных задач. Эффективно 
работает с информацией в цифровой среде. 
Способен алгоритмизировать и 
оптимизировать свои действия. 
Самостоятельно использует современные и 
достоверные источники получения 
информации в цифровой среде для поиска 
оптимального решения. Формирует 
умозаключения на основании целостного 
представления о ситуации, принимая во 
внимание комплекс значимых факторов, в том 
числе неочевидных. Находит и использует 
возможности цифровой среды для оценивания 
ситуации, рисков, продумывает способы их 
минимизации.

Компетенция не
проявляется в

самостоятельной
деятельности

Компетенция
проявляется
частично в

самостоятельной
деятельности

Компетенция в
основном

проявляется в
самостоятельной

деятельности

Компетенция
проявляется
полностью в

самостоятельной
деятельности
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Планирование 
и организация
деятельности в

цифровой среде/
Ориентация на

результат

Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: 
декомпозирует задачи на подзадачи, планирует 
этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно 
рассчитывает и использует необходимые 
цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает 
свои варианты решения и осуществляет их. 
Самостоятельно оценивает результат своей 
работы, видит достоинства и недостатки 
(предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. 
Находит возможности улучшить полученный 
результат в дальнейшем.

Информационная
безопасность

Понимает технические возможности 
современных цифровых устройств и интернет-
технологий. Решает простые технические 
проблемы. Знает основы информационной 
безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети 
интернет.
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Построение
отношений в

цифровой среде/
межличностная и

деловая
коммуникации в
информационном

пространстве

Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой 
культуры и правового регулирования 
цифрового пространства. Осуществляет 
взаимодействие посредством цифровых 
технологий. Придерживается установленных 
технических правил, способен поддерживать 
коммуникации с использованием цифровой 
среды. Логично выстраивает 
последовательность изложения своей позиции, 
обосновывает свою позицию с использованием 
инструментов межличностной и деловой 
коммуникации в информационном 
пространстве.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ. 06 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ
ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ 

1.1. Область применения рабочей программы

  Рабочая  программа  профессионального  модуля  является  вариативной  частью
основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.16 «Технология
машиностроения».

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной
вид  деятельности  Выполнение  работ  по  профессии  «Слесарь  механосборочных  работ»  и
соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.2.1. Перечень общих компетенций

Код Наименование общих компетенций
ОК 01. Выбирать  способы  решения  задач  профессиональной  деятельности,

применительно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять  поиск,  анализ  и  интерпретацию  информации,  необходимой  для

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать  и  реализовывать  собственное  профессиональное  и  личностное

развитие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами,

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с

учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК 06. Проявлять  гражданско-патриотическую  позицию,  демонстрировать  осознанное

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
ОК 07. Содействовать  сохранению  окружающей  среды,  ресурсосбережению,

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
ОК 08. Использовать  средства  физической  культуры  для  сохранения  и  укрепления

здоровья  в  процессе  профессиональной  деятельности  и  поддержание
необходимого уровня физической подготовленности

ОК 09. Пользоваться  профессиональной  документацией  на  государственном  и
иностранном языке
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I.2.3. Перечень профессиональных компетенций

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

ВД 1 Выполнение работ по профессии «Слесарь механосборочных работ»
ПК 6.1. Выполнять работы по профессии «Слесарь механосборочных работ»
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В результате освоения профессионального модуля студент должен:

иметь 
практически
й опыт

Выполнения работ по профессии «Слесарь механосборочных работ»

уметь У1Выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов. 
У2Выполнять сверление отверстий по разметке, кондуктору на простом 
сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими 
машинками.  
У3Соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой.

знать З1 Устройство и принцип работ собираемых узлов, механизмов и станков, 
технические условия на их сборку.
З2 Механические свойства обрабатываемых металлов и влияние 
термической обработки на их изменение.

Профессиональные 
компетенции (ПК)

Практический 
опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК 6.1 Выполнять работы 
по профессии «Слесарь 
механосборочных работ»

Н 6.1.01 Выполнять 
работы по 
профессии «Слесарь
механосборочных 
работ»

У 6.1.01 
Выполнять 
сборку и 
регулировку 
простых узлов и 
механизмов. 

З 6.1.01 
Устройство и 
принцип работ 
собираемых 
узлов, 
механизмов и 
станков, 
технические 
условия на их 
сборку.

У 6.1.02 
Выполнять 
сверление 
отверстий по 
разметке, 
кондуктору на 
простом 
сверлильном 
станке, а также 
пневматическим
и и 
электрическими 
машинками.

З 6.1.02 
Механические 
свойства 
обрабатываемых
металлов и 
влияние 
термической 
обработки на их
изменение.

У 6.1.03 
Соединять 
детали и узлы 
пайкой, клеями, 
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болтами и 
холодной 
клепкой

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к различным
контекстам

Уо  01.01  распознавать  задачу
и/или  проблему  в
профессиональном  и/или
социальном контексте

Зо  01.01  актуальный
профессиональный  и
социальный  контекст,
в котором приходится
работать и жить

Уо  01.02  анализировать  задачу
и/или  проблему  и  выделять  её
составные части

Зо  01.02  основные
источники
информации  и
ресурсы  для  решения
задач  и  проблем  в
профессиональном
и/или  социальном
контексте

Уо  01.03  определять  этапы
решения  задачи;  выявлять  и
эффективно  искать  информацию,
необходимую для решения задачи
и/или проблемы

Зо  01.03  алгоритмы
выполнения  работ  в
профессиональной  и
смежных областях

Уо 01.04 составить план действия;
определить необходимые ресурсы

Зо  01.04  структуру
плана  для  решения
задач

Уо  01.05  владеть  актуальными
методами  работы  в
профессиональной  и  смежных
сферах

Зо  01.05  порядок
оценки  результатов
решения  задач
профессиональной
деятельности

Уо  01.06  реализовать
составленный  план;  оценивать
результат  и  последствия  своих
действий  (самостоятельно  или  с
помощью наставника)

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации информации,
и информационные 
технологии для выполнения 
задач профессиональной 

Уо  02.01  определять  задачи  для
поиска информации

Зо  02.01
номенклатура
информационных
источников
применяемых  в
профессиональной
деятельности
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деятельности Уо 02.02 определять необходимые
источники информации

Зо  02.02  приемы
структурирования
информации

Уо  02.03  планировать  процесс
поиска

Зо  02.03  формат
оформления
результатов  поиска
информации

Уо  02.04  структурировать
получаемую информацию
Уо  02.05  выделять  наиболее
значимое в перечне информации
Уо 02.06 оценивать практическую
значимость результатов поиска
Уо  02.07  оформлять  результаты
поиска

ОК 03 Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях

Уо 03.01 определять актуальность
нормативно-правовой
документации  в
профессиональной деятельности

Зо  03.01  содержание
актуальной
нормативно-правовой
документации

Уо 03.02 определять современную
научную  профессиональную
терминологию

Зо 03.02 современную
научную  и
профессиональную
терминологию

Уо  03.03  определять  и
выстраивать  траектории
профессионального  развития  и
самообразования

Зо  03.03  возможные
траектории
профессионального
развития  и
самообразования

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Уо  04.01  организовывать  работу
коллектива и команды

Зо  04.01
психологические
основы  деятельности
коллектива,
психологические
особенности личности

Уо  04.02  взаимодействовать  с
коллегами,  руководством,
клиентами  в  ходе
профессиональной деятельности

Зо  04.02  основы
проектной
деятельности

ОК 05 Осуществлять устную
и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 

Уо 05.01 грамотно  излагать  свои
мысли и оформлять документы по
профессиональной  тематике  на
государственном языке, проявлять
толерантность  в  рабочем
коллективе

Зо  05.01  особенности
социального  и
культурного
контекста

Зо  05.02  правила
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контекста оформления
документов  и
построения  устных
сообщений

ОК 06 Проявлять 
гражданско-патриотическую
позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения

Уо  06.01  описывать  значимость
своей профессии

Зо  06.01  сущность
гражданско-
патриотической
позиции,
общечеловеческих
ценностей
Зо  06.02  значимость
профессиональной
деятельности  по
профессии

ОК 07 Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных
ситуациях

Уо  07.01  соблюдать  нормы
экологической безопасности

Зо  07.01  правила
экологической
безопасности  при
ведении
профессиональной
деятельности

Уо 07.02 определять направления
ресурсосбережения  в  рамках
профессиональной  деятельности
по профессии

Зо  07.02  основные
ресурсы,
задействованные  в
профессиональной
деятельности
Зо  07.03  пути
обеспечения
ресурсосбережения

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе профессиональной 
деятельности и поддержания
необходимого уровня 
физической 
подготовленности

Уо 08.01 применять рациональные
приемы двигательных функций в
профессиональной деятельности

Зо  08.01  роль
физической  культуры
в  общекультурном,
профессиональном  и
социальном  развитии
человека

Уо 08.02 пользоваться средствами
профилактики  перенапряжения
характерными  для  данной
профессии

Зо  08.02  основы
здорового  образа
жизни

Уо  08.03  использовать
физкультурно-оздоровительную

Зо  08.03  условия
профессиональной
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деятельность  для  укрепления
здоровья,  достижения жизненных
и профессиональных целей

деятельности  и  зоны
риска  физического
здоровья  для
профессии
Зо  08.04  средства
профилактики
перенапряжения

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Уо 09.01 понимать  общий смысл
четко  произнесенных
высказываний на известные темы
(профессиональные  и  бытовые),
понимать  тексты  на  базовые
профессиональные темы

Зо  09.01  правила
построения простых и
сложных
предложений  на
профессиональные
темы;  основные
общеупотребительные
глаголы  (бытовая  и
профессиональная
лексика)

Уо  09.02  участвовать  в  диалогах
на  знакомые  общие  и
профессиональные  темы;  строить
простые высказывания о себе и о
своей  профессиональной
деятельности;  кратко
обосновывать  и  объяснить  свои
действия  (текущие  и
планируемые)

Зо  09.02  лексический
минимум,
относящийся  к
описанию  предметов,
средств  и  процессов
профессиональной
деятельности

Уо 09.03 писать простые связные
сообщения  на  знакомые  или
интересующие профессиональные
темы

Зо  09.03  особенности
произношения

Зо  09.04  правила
чтения  текстов
профессиональной
направленности

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 213   часов.
в том числе в форме практической подготовки: 175   часов.
Из них на освоение МДК: 51   часов,
в том числе самостоятельная работа   0   часов,
практики, в том числе учебная -    36   часов,
производственная -   108   часа.

Промежуточная аттестация в форме экзамена: 18 часов
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.

2. Структура и содержание профессионального модуля

Коды
профессионал
ьных общих
компетенций

Наименовани
е разделов

профессионал
ьного модуля

Всего
,

часов

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

м
е 

пр
ак

ти
че

ск
ой

по
дг

от
ов

ки
.

Обьём профессионального модуля, ак. Час.
Обучение по МДК

Практика

Всег
о

В том числе

Лабораторны
х. и

практических
занятий

Курсовых
работ

(проектов
)

Самостоятельн
ая работа

П
ро

м
еж

ут
оч

на
я

ат
те

са
тц

ия

Учебная Производственная

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ПК 6.1
ОК.01-ОК.09

Раздел 
1.Технология
механосборо
чных работ

51 31 51 31

ПК 6.1
ОК.01-ОК.09

Учебная 
практика, 
часов

36 36 26

ПК 6.1
ОК.01-ОК.09

Производств
енная 
практика, 
часов 

108 108 108

ПК 6.1 Промежуточ 18 18



282

ОК.01-ОК.09 ная 
аттестация

 Всего: 213 175 51 31 0 0 18 26 108

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

Наименование
разделов и тем

профессионального
модуля (ПМ),

междисциплинарных
курсов (МДК)

Содержание учебного материала,
лабораторные и практические занятия,

самостоятельная учебная работа 
обучающихся, курсовая работа (проект)

Объем, акад.
Ч / в том
числе в
форме

практической
подготовки,

акад ч

Коды компетенций
и личностных
результатов ,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код ПК,
ОК

Код
Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Технология механосборочных работ

Тема 1.1 Слесарная 
обработка

Разметка плоскостная. Назначение разметки. 
Инструмент и приспособления для разметки, их виды, 
назначение и устройство. Процесс плоскостной 
разметки. Способы определения пригодности 
заготовок и подготовки к разметке, определение 
порядка разметки, способы выполнения разметки, ее 
проверки, кернение деталей. Разметка по чертежу и 
шаблонам. Разметка от кромок и центровых линий. 

4 ЛР 13-27 ПК 6.1
ОК 01-
ОК 09

Н 6.1.01
У 6.1.01
У 6.1.02
У 6.1.03
З 6.1.01
З 6.1.02
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Организация рабочего места при выполнении 
разметки. Техника безопасности при разметке. Рубка 
металла. Назначение и применение рубки. Зубила и 
крейцмейсели, их конструкция, размеры, углы заточки
в зависимости от обрабатываемого металла. 
Слесарные молотки. Рациональные приемы ручной 
рубки различных металлов. Вырубание прямого и 
радиусного паза с применением ручного и 
механизированного инструмента. Возможные дефекты
при рубке и меры их предупреждения. Организации 
рабочего места. Техника безопасности при рубке. 
Правка и гибка металла. Назначение и применение 
правки. Правила и способы правки листового, 
полосового и круглого металла и труб. Инструмент и 
приспособления, применяемые при правке. 
Возможные дефекты при правке и меры их 
предупреждения. Назначение и применение гибки. 
Правила и способы гибки листового, полосового и 
круглого металла, а также труб под различными 
углами и по радиусу. Оборудование, инструмент и 
приспособления для гибки труб, металлов и других, их
назначение и устройство. Возможные дефекты при 
гибке и меры их предупреждения. Организация 
рабочего места, техника безопасности при правке и 
гибке.
Практические занятия:
1.Разработка технологической операции: Правка, 
гибка металла. 

3
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Тема 1.2 Ручное 
резание металлов

Резание металлов. Назначение, приемы и способы 
резания металла ножовкой, ручными, рычажными, 
электрическими (гильотинными) ножницами. 
Устройство и правила пользования инструментами и 
механизмами, применяемыми при этих способах. 
Газовая и плазменная резка металла. Устройство 
оборудования и принцип действия. Организация 
рабочего места, техника безопасности при резании 
листового, профильного металла и труб. Опиливание 
металла. Его назначение и применение. Правила 
обращения с напильниками и их хранение. Приемы 
опиливания различных поверхностей деталей. 
Распиливание прямолинейных и фасонных пройм и 
отверстий с подгонкой по шаблонам и вкладышам.  
Методы опиливания, распиливания и припасовки 
(партиями, пакетами). Опиловочные станки и 
приспособления, их назначение. Устройство и правила
работы на них. Виды брака при опиливании, его 
причины и меры предупреждения. Организация 
рабочего места при опиливании. Техника 
безопасности при опиливании.

4

ЛР 13-27 ПК 6.1
ОК 01-
ОК 09

Н 6.1.01
У 6.1.01
У 6.1.02
У 6.1.03
З 6.1.01
З 6.1.02

Практические занятия:
1.Разработка технологической операции: Разработка 
технологической операции: газовая и плазменная 
резка металла 

3

Тема 1.3 
Механическая 
обработка

Сверление, зенкерование и развертывание отверстий. 
Сверлильный станок, его основные части, механизм, 
их назначение, органы управления. Кинематическая 

4 ЛР 13-27 ПК 6.1
ОК 01-
ОК 09

Н 6.1.01
У 6.1.01
У 6.1.02
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схема станка. Настройка станка на различные режимы.
Установка, закрепление, снятие режущего 
инструмента. Установка и закрепление деталей. 
Сверление по кондуктору и по разметке. Сверление 
под развертывание. Выбор сверл. Охлаждение и 
смазка при сверлении. Причины поломки сверл. 
Ручной и механизированный инструмент для 
сверления, ее конструкция и прием работы им. Брак 
при сверлении и меры его предупреждения. Техника 
безопасности при сверлении. Зенкерование отверстий.
Зенкеры, их конструкция и работа ими. Охлаждение и 
смазка при зенкеровании. Брак при зенкеровании и 
меры его предупреждения. Зенкерование отверстий. 
Техника безопасности при зенкеровании и зенковании.
Развертывание и случаи его применения. 
Развертывание ручное и механическое. Способы 
развертывания цилиндрических и конических 
отверстий. Развертки, их разновидности, конструкция,
способы закрепления. Припуски на развертывание. 
Развертывание вручную и на станке. Брак при 
развертывании и меры его предупреждения. Техника 
безопасности при развертывании. Нарезание резьбы. 
Резьба, ее назначение и элементы. Профили резьбы. 
Система резьб. Инструмент для нарезания наружных 
резьб, его конструкция. Приемы нарезания наружных 
резьб. Инструмент для нарезания внутренних резьб, 
его конструкция. Приемы нарезания резьбы в 
отверстиях различных видов. Возможные дефекты при

У 6.1.03
З 6.1.01
З 6.1.02
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нарезании резьб различных типов и меры их 
предупреждения. Организация рабочего места, 
техника безопасности при нарезании резьбы. 
Шабрение. Приемы и способы шабрения 
поверхностей. Механизация шабрения и замена 
шабрения шлифованием, точным строганием. Виды и 
причины брака при шабрении, способы его 
предупреждения и устранения. Организация рабочего 
места и техника безопасности при шабрении. 
Притирка. Виды притирки. Достигаемая степень 
точности и герметичности. Шлифующие материалы. 
Механизация притирки. Брак при притирке, причины 
и способы его предупреждения и исправления. 
Организация рабочего места и техника безопасности 
при притирке. Клепка. Способы клепки. Возможные 
дефекты при клепке и меры их предупреждения. 
Организация рабочего места и техника безопасности 
при клепке. Пайка. Правила и способы пайки. 
Возможные дефекты при пайке.
Практические занятия:
1.Разработка технологической операции: Сверление 
материала
2.Разработка технологической операции: нарезание 
резьбы
3.Разработка технологической операции: притирка 
материалов
4.Разработка технологической операции: шлифовка 
материалов

13
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5.Разработка технологической операции: клёпка 
металла
6.Разработка технологической операции: пайка 
металла

Тема 1.4 
Технологический 
процесс сборки узлов

Технологический процесс сборки узлов и конструкций
различной сложности. Ответственность за нарушение 
технологической дисциплины. Технологическая 
документация, ее форма, назначение, содержание. 
Технология слесарно-сборочных работ. Сборка 
резьбовых соединений. Причины дефектов при сборке
резьбовых соединений и меры их предупреждения. 
Механизация сборки резьбовых соединений Сборка 
шпоночных соединений. Контроль точности посадки 
шпонок. Соединение при помощи клиньев. 
Возможные дефекты при сборке клиновых 
соединений, меры их предупреждения. Запрессовка и 
выпрессовка. Возможные дефекты при запрессовке и 
выпрессовке и меры их предупреждения. Правила 
техники безопасности при работе на прессе. 
Установка уплотнений. Типы уплотнений и их 
назначение. Уплотнение при помощи прокладок, 
резиновых колец, белил и других паст.
Ниппельное уплотнение, уплотнение при помощи 
дюритовых шлангов, уплотнение клиновое, 
сальниковое и резьбовое, их монтаж. Приемы и 
способы прокладок. Дефекты при контроле, их 
последствия и меры их предупреждения. Сборка 
заклепочных соединений. Назначение и применение 

4 ЛР 13-27 ПК 6.1
ОК 01-
ОК 09

Н 6.1.01
У 6.1.01
У 6.1.02
У 6.1.03
З 6.1.01
З 6.1.02
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клепки. Механизация клепочных работ. Дефекты при 
клепке и меры их предупреждения. Организация 
рабочего места и правила техники безопасности. 
Соединение деталей при помощи склеивания. 
Назначение и применение склеивания. Дефекты при 
склеивании деталей и способы их предупреждения. 
Организация рабочего места и правила техники 
безопасности. Сборка механизмов передач движения, 
сборка ременной передачи. Основные детали 
механизмов, способы сборки шкивов и посадка их на 
место. Дефекты сборки шкивов и меры их 
предупреждения. Организация рабочего места и 
техника безопасности. Сборка цепной передачи. 
Технические требования, предъявляемые к передаче. 
Способы сборки и регулирования. Методы проверки 
на точность. Дефекты сборки цепной передачи и меры
их предупреждения. Организация рабочего места и 
техника безопасности. Сборка зубчатых и червячных 
передач. Установка валов, проверка параллельности 
валов. Посадка зубчатых колес на валы. Дефекты 
сборки зубчатых передач и меры их предупреждения. 
Сборка фрикционных передач. Основные детали и их 
элементы. Технические требования к передачам. 
Сборка передач и методы проверки сборки. 
Возможные дефекты и методы их предупреждения. 
Сборка механизмов преобразования движения. Сборка
винтовых, кривошипно-шатунных, эксцентриковых, 
храповых и других механизмов; особенности сборки. 
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Дефекты сборки и меры их предупреждения. 
Организация рабочего места и техника безопасности. 
Методы проверки собранных узлов. Организация 
рабочего места и техника безопасности.
Практические занятия:
1.Разработка технологической операции: сборки 
резьбовых соединений
2.Разработка технологической операции: контроль 
точности посадки
3.Разработка технологической операции: соединение 
деталей при помощи склеивания

9

Тема 1.5 
Технологический 
процесс сборки 
конструкций

Сборка трубопроводов. Методы проверки качества 
выполнения сборки. Организация рабочего места и 
техника безопасности. Общая сборка, регулировка и 
испытание механизмов и машин. Общее понятие о 
сборке машин. Виды сборки и их характеристика. 
Влияние типа производства на характер и 
организацию сборочных работ. Организация и 
условия приемки механизмов и машин отделом 
технического контроля. Правила техники 
безопасности при сборке. Регулировка и испытание 
механизмов и машин.

4

ЛР 13-27 ПК 6.1
ОК 01-
ОК 09

Н 6.1.01
У 6.1.01
У 6.1.02
У 6.1.03
З 6.1.01
З 6.1.02

Практические занятия:
1.Разработка технологической операции: проверки 
качества выполнения сборки

3

Учебная практика.
Виды работ:

1. Сборка и регулировка простых узлов и механизмов. 

36 ЛР 13-27 ПК 6.1
ОК 01-
ОК 09

Н 6.1.01
У 6.1.01
У 6.1.02
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2. Слесарная обработка и пригонка деталей по 12-14 квалитетам. 
3. Сборка  узлов  и  механизмов  средней  сложности  с  применением

специальных приспособлений. 
4. Сборка деталей под прихватку и сварку. 
5. Резка заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках. 
6. Снятие фасок. 
7. Сверление отверстий по разметке, кондуктору на простом сверлильном

станке, а также пневматическими и электрическими машинками. 
8. Нарезание резьбы метчиками и плашками. 
9. Разметка простых деталей. 
10. Соединение  деталей  и  узлов  пайкой,  клеями,  болтами  и  холодной

клепкой. 
11. Испытание  собранных  узлов  и  механизмов  на  стендах  и  прессах

гидравлического давления. 
12. Участие совместно со слесарем более высокой квалификации в сборке

сложных узлов и машин с пригонкой деталей, в регулировке зубчатых
передач  с  установкой  заданных  чертежом и техническими условиями
боковых и радиальных зазоров.

У 6.1.03
З 6.1.01
З 6.1.02

Производственная практика.
Виды работ:
Разметка плоскостная
Рубка металла
Правка листового металла
Правка полосового и круглого металла 
Гибка металла.
Сверление на сверлильном станке,

108 ЛР 13-27 ПК 6.1
ОК 01-
ОК 09

Н 6.1.01
У 6.1.01
У 6.1.02
У 6.1.03
З 6.1.01
З 6.1.02



291

Зенкерование на сверлильном станке
Развертывание отверстий на сверлильном станке
Опиливание на опиловочном станке
Изготовление узлов средней сложности. 
Подготовка технологической документацией на сборку конструкций. 
Формулирование технических требований к изделиям. 
Обнаружение дефектов при сборочных работах
Установление причин дефектов
Разработка мер по предупреждению и устранению. 
Оформление паспорта выпускаемой продукции.
Выполнение механосборочных работ самостоятельно под наблюдением 
наставника производственного обучения.
Промежуточная аттестация 18
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ    ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть
предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет  «Технология  машиностроения»,  оснащенный  оборудованием:  комплект
методических разработок для выполнения практических занятий; письменные столы, стулья,
классная  доска,  стол  преподавателя;  проектор;  наглядные  пособия;  учебно-методический
комплекс дисциплины.

Лаборатории  «Процессы  формообразования  и  инструменты»,  «Технологическое
оборудование и оснастка».

Мастерская  «Слесарная»,  оснащенный  оборудованием:  место  слесаря,  сборочная
плита, набор слесарного инструмента, набор измерительного инструмента.
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3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации
должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы,
рекомендованные  ФУМО,  для  использования  в  образовательном  процессе.  При
формировании  библиотечного  фонда  образовательной  организацией  выбирается  не  менее
одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в
качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
1. Долгих А.И. Слесарные работы: Учебное пособие.- М.: Альфа-М: НИЦ ИНФРА-М, 2017
2/ Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие. - М.:НИЦ ИНФРА-М, 
Нов.знание, 2018
Основы технической механики и слесарно-сборочных работ: ЭУК. – М.: Академия, 2017

3.2.3. Дополнительные источники 
Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. Учебник. – М.: Академия, 2017
Фешенко В.Н. Слесарное дело. Слесарные работы при изготовлениии, ремонте машин. Книга
1. – М.: Инфра-Инженерия, 2018
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в рамках 
дисциплины:
Устройство и принцип работ собираемых 
узлов, механизмов и станков, технические 
условия на их сборку.
Механические свойства обрабатываемых 
металлов и влияние термической обработки на
их изменение.

Демонстрирует 
знания, выполняет 
требуемые трудовые
действия в рамках 
списка результатов 
обучения.
 

Оценка 
результатов 
выполнения:
- текущего контроля 
(устный/письменны
й опрос, 
контрольные 
вопросы и др.)
- практических  
занятий;
- промежуточной 
аттестации.

Перечень умений, осваиваемых в рамках 
дисциплины:
Выполнять сборку и регулировку простых 
узлов и механизмов. 
Выполнять сверление отверстий по разметке, 
кондуктору на простом сверлильном станке, а 
также пневматическими и электрическими 
машинками.  
Соединять детали и узлы пайкой, клеями, 
болтами и холодной клепкой.

Фактор/
параметр

Характеристика

Шкала оценки уровня развития навыка

0
Недостаточный

уровень*

1
Начальный
уровень**

2
Базовый

(требуемый)
уровень***

3
Высокий

уровень****

Владение
информационным
и технологиями/

Анализ цифровой
информации 
и выработка

решений

Ориентируется в 
различных 
источниках 
информации, 
осуществляет 
поиск 
необходимых 
данных, 
информации и 
цифрового 
контента, оценка 
качества данных, 

Компетенция не
проявляется в

самостоятельной
деятельности

Компетенция
проявляется
частично в

самостоятельной
деятельности

Компетенция в
основном

проявляется в
самостоятельной

деятельности

Компетенция
проявляется
полностью в

самостоятельной
деятельности
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информации и 
цифрового 
контента. 
Демонстрирует 
знание авторского 
права и лицензий в 
цифровой среде. 
Использует 
цифровой контент 
для решения 
учебных и 
профессиональных 
задач. Эффективно 
работает с 
информацией в 
цифровой среде. 
Способен 
алгоритмизировать 
и оптимизировать 
свои действия. 
Самостоятельно 
использует 
современные и 
достоверные 
источники 
получения 
информации в 
цифровой среде для
поиска 
оптимального 
решения. 
Формирует 
умозаключения на 
основании 
целостного 
представления о 
ситуации, 
принимая во 
внимание комплекс
значимых 
факторов, в том 
числе 
неочевидных. 
Находит и 
использует 
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возможности 
цифровой среды 
для оценивания 
ситуации, рисков, 
продумывает 
способы их 
минимизации.

Планирование 
и организация
деятельности в

цифровой среде/
Ориентация на

результат

Эффективно 
планирует свою 
деятельность 
с использованием 
цифровой среды: 
декомпозирует 
задачи на 
подзадачи, 
планирует этапы 
выполнения, 
расставляет 
приоритеты 
по принципу 
важно/срочно, 
самостоятельно 
рассчитывает и 
использует 
необходимые 
цифровые ресурсы.
Сталкиваясь 
со сложностями и 
препятствиями, 
предлагает свои 
варианты решения 
и осуществляет их. 
Самостоятельно 
оценивает 
результат своей 
работы, видит 
достоинства и 
недостатки 
(предлагает 
способы их 
устранения 
в будущем), берет 
на себя 
ответственность 
за достигнутые 
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показатели в 
цифровой среде. 
Находит 
возможности 
улучшить 
полученный 
результат в 
дальнейшем.

Информационная
безопасность

Понимает 
технические 
возможности 
современных 
цифровых 
устройств и 
интернет-
технологий. Решает
простые 
технические 
проблемы. Знает 
основы 
информационной 
безопасности на 
уровне 
пользователя 
и способен 
защищать 
цифровые 
устройства 
и персональные 
данные, в том 
числе в сети 
интернет.

Построение
отношений в

цифровой среде/
межличностная и

деловая
коммуникации в
информационном

пространстве

Проявляет умение 
взаимодействовать 
в цифровой среде с 
учетом норм 
цифровой культуры
и правового 
регулирования 
цифрового 
пространства. 
Осуществляет 
взаимодействие 
посредством 
цифровых 
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технологий. 
Придерживается 
установленных 
технических 
правил, способен 
поддерживать 
коммуникации с 
использованием 
цифровой среды. 
Логично 
выстраивает 
последовательность
изложения своей 
позиции, 
обосновывает свою
позицию с 
использованием 
инструментов 
межличностной и 
деловой 
коммуникации в 
информационном 
пространстве.

ПРАВИТЕЛЬСТВО САНКТ-ПЕТЕРБУРГА
КОМИТЕТ ПО ОБРАЗОВАНИЮ

САНКТ-ПЕТЕРБУРГСКОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

«ЭЛЕКТРОМАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫЙ КОЛЛЕДЖ»
СПб ГБПОУ ЭМК

Приложение 3
к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения



299
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы
Учебная дисциплина «Инженерная графика» является обязательной частью
общепрофессионального цикла основной образовательной программы в соответствии с ФГОС
по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. Наряду с учебными дисциплинами
общепрофессионального цикла, обеспечивает формирование общих и профессиональных
компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.
Рабочая программа учебной дисциплины «Инженерная графика» является частью основной 
образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности
15.02.16 Технология машиностроения, укрупненная группа 15.00.00 Машиностроение.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:

Код ПК, ОК Умения Знания

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной деятельности,
применительно к
различным контекстам

Уо 01.01

распознавать задачу и/или 
проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится работать
и жить

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации, и 
информационные технологии 
для выполнения задач
профессиональной 
деятельности

Уо  02.02 определять
необходимые  источники
информации

Зо 02.01 номенклатура 
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных
ситуациях

Уо 03.01
определять актуальность 
нормативно- правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной нормативно- 
правовой документации

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать в
коллективе и команде

Уо 04.02
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личности

ОК 05. Осуществлять устную и
письменную коммуникацию на

Уо 05.01 грамотно
излагать свои мысли и

Зо 05.02 правила
оформления документов и



государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста

оформлять документы по 
профессиональной 
тематике на 
государственном языке, 
проявлять толерантность в
рабочем коллективе

построения устных 
сообщений

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Уо 09.03 писать 
простые связные 
сообщения на знакомые 
или интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся к 
описанию предметов, средств 
и процессов 
профессиональной 
деятельности
Зо 09.04 правила 
чтения текстов 
профессиональной
направленности

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую и 
технологическую 
документацию при разработке 
технологических процессов 
изготовления деталей машин

У 1.1. 01 читать 
чертежи и требования к 
деталям согласно их 
служебного назначения

З 1.1. 01 виды 
конструкторской и 
технологической 
документации, требования к 
ее оформлению,
З 1.1. 02 служебное 
назначение и конструктивно- 
технологические признаки 
деталей

ПК 1.4. Выбирать схемы 
базирования заготовок, 
оборудование, инструмент и 
оснастку для изготовления
деталей машин

У 1.4. 01
анализировать и выбирать 
схемы базирования

З 1.4. 01Классификация баз, 
назначение и правила 
формирования комплектов 
технологических баз

ПК 1.6. Разрабатывать 
технологическую 
документацию по 
изготовлению деталей машин, в
т.ч. с применением систем 
автоматизированного 
проектирования

У 1.6.02 использовать 
пакеты прикладных 
программ (CAD/CAM 
системы) для разработки 
конструкторской 
документации и 
проектирования 
технологических процессов 
механической обработки и 
аддитивного изготовления
деталей

З 1.6.01 основы 
цифрового производства



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 42

в т.ч. в форме практической подготовки 30

в т.ч.:

теоретическое обучение 10

практические занятия 30

Промежуточная аттестация 2



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации 
деятельности обучающихся

Объе
м 
часов

Коды
компетенций и

личностных
результатов,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код 
Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Оформление чертежей и геометрическое черчение 8
Тема 1.1.

Основные 
сведения

по 
оформлению чертежей

Содержание, его цели и задачи. Значимость чертежей в 
специальности. Стандартные масштабы

чертежей:
масштаб уменьшения, масштаб увеличения

1
ЛР 13-27 ОК 01. ОК 02.

ОК 03. ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1.,ПК 1.4.,
ПК 1.6.

Уо 
01.0
1
Уо 
02.0
2
Уо 
03.0
1
Уо 
04.0
2
Уо 
05.0
1
Уо 
09.0
3
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02

Практические занятия:
№ 1 Выполнение чертежа плоской детали и нанесение 
размеров

2

Тема

1.2.
Прикладные 
геометрические 
построения

на плоскости

Деление углов на части. Деление окружностей на части.
Построение касательных к окружностям

1

Практические занятия:
№ 2 Определение и нанесение размеров на заданном контуре
детали в М 1:2. Разделение отрезка на равные части  и  в
заданном  соотношении.  Разделение  окружности на 3  и  6
равных частей
№ 3 Определение точки касания прямой линии к окружности и
точки сопряжения двух окружностей. Выполнение чертежа
детали имеющей сопряжение и нанесение размеров

4



Зо 09.02
Зо 09.04
У

1.1.
01



У

1.4.
01
У 
1.6.0
2
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.4. 01
З 1.6.01

Раздел 2. Проекционное черчение 9
Тема 2.1.

Методы 
проецирования

Понятие  о  проецировании.  Виды  проецирования.  Правила
проецирования. Понятие метода проецирования.
Существующие методы проецирования. Проецирование
точки, прямой

1

ЛР 13-27 ОК 01. ОК 02.
ОК 03. ОК  04.,
ОК 05., ОК 09.,
ПК 1.1.,

ПК
1.4., ПК 1.6.

Уо 
01.0
1
Уо 
02.0
2
Уо 
03.0
1
Уо 
04.0
2
Уо 
05.0
1
Уо 
09.0
3
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04

Практические занятия:
№  4  Вычерчивание  контуров  деталей.  Нанесение  знаков  и
надписей на чертежах. Нанесение параметров шероховатости
на чертежах. Допуски формы и расположение поверхностей
№  5  Построение  проекции  тел  вращения  и  точек  на  их
поверхностях

2

Тема

2.2.
Проецирование 
плоскости. Проекции 
геометрических тел

Сечение геометрических тел плоскостью.
Способы определения натуральной величины фигуры сечения.
Развертки поверхностей: понятие, назначение, построение

2

Практические занятия:
№  6  Проецирование  геометрических  тел  на  тип  плоскости.
Изображение  детали  в  трех плоскостях.  Чертеж третьей
проекции детали по двум заданным проекциям
№ 7 Построение ортогональной и изометрической проекции
геометрического тела

2

Практические занятия:
№ 8 Выполнение чертежа детали с разрезом. Выполнение 

2



чертежа детали узла
№ 9 Выполнение чертежа геометрических

тел

У

1.1.
01
У

1.4.
01
У 1.6.02
З 1.1. 01



проецирующими плоскостями. (Усеченный
цилиндр, усеченная призма)

З 1.1. 02
З 1.4. 01
З 1.6.01

Раздел 3. Техническая графика в машиностроении 23
Тема 3.1.

Общие 
сведения о
машиностроительных 
чертежах.

Расположение основных видов на чертежах.
Графическое  обозначение  на  чертежах  допусков  формы  и
расположения поверхностей и шероховатостей поверхностей
Допуски, посадки основные понятия и обозначения.
Назначение и содержание сборочного чертежа Использование
спецификации в процессе чтения сборочных чертежей и схем

2

ЛР 13-27 ОК 01. ОК 02.
ОК 03. ОК  04.,
ОК 05., ОК 09.,
ПК 1.1.,ПК 1.4.,
ПК 1.6.

Уо 
01.0
1
Уо 
02.0
2
Уо 
03.0
1
Уо 
04.0
2
Уо 
05.0
1
Уо 
09.0
3
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
У

1.1.
01
У

1.4.
01

Практические занятия:
№ 10 Расположение основных видов на чертеже. Нанесение
условностей и упрощений на чертежах деталей. Нанесение и
обозначение на чертежах допусков и посадок.
№ 11 Выполнение расчетов допусков и посадок в соединениях.
Нанесение и обозначение на чертежах обозначений
шероховатости поверхности. Нанесение выносных элементов
по ГОСТ 2.305-68

3

Практические занятия:
№ 12 Выполнение чертежей деталей по сборочному чертежу
изделия из 4-6 деталей, с построением аксонометрической
проекции одной детали
№ 13 Выполнение чертежей деталей по сборочному чертежу
изделия из 6-10 деталей, с построением аксонометрической
проекции одной детали

4

Тема 3.3. Общие
сведения о резьбе.
Зубчатые передачи.

Понятие о резьбе. Виды резьб, применяемые
в машиностроении. Изображение и обозначение 

резьбы на
чертежах. Понятие зубчатых передач. Основные виды и 
параметры зубчатых передач

1

Практические занятия:
№ 14 Изображение внутренней и наружной резьбы на 
чертежах с учетом технологии изготовления

4



У 
1.6.0
2
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.4. 01
З 1.6.01



Тема 3.4. Эскиз
деталей и рабочий
чертеж

Понятие  об  эскизе  и  рабочем  чертеже  детали.  Выполнение
эскизов  и  рабочих  чертежей  деталей.  Требования  к  эскизу.
Этапы выполнения эскизов и рабочих чертежей детали по
эскизу

1

Практические занятия:
№  15  Выполнение  эскиза  детали  с  резьбой.  Составление
рабочего чертежа по данным эскиза
№  16  Выполнение  эскизов  деталей  сборочной  единицы,
состоящей из 5-10 деталей, брошюровка эскизов в альбом с
титульным листом

4

Тема 3.5.
Система 

автоматизированного 
проектирования 
(САПР)

Основная  цель  создания  САПР.  Задачи  САПР  на  стадиях
проектирования и подготовки производства. CAD -
компьютерная  помощь  в  дизайне  (программа  черчения);
автоматизации двумерного и/или трехмерного
геометрического проектирования,

создания конструкторской и/или
технологической документации. CAM - компьютерная помощь
в  производстве; средства технологической подготовки
производства изделий,
обеспечивающие автоматизацию программирования и
управления оборудования с ЧПУ

1

Практические занятия:
№ 17 Выполнение чертежей деталей и узлов

с применением CAD
3

Промежуточная аттестация 2



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИАЦИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Инженерная графика», оснащенный оборудованием:
- индивидуальные чертежные столы, комплекты чертежных инструментов (готовальня,
линейки, транспортир, карандаши марок «ТМ», «М», «Т», ластик, инструмент для заточки
карандаша);
- рабочее место преподавателя, оснащенное ПК, образцы чертежей по курсу
машиностроительного и технического черчения; объемные модели геометрических фигур и
тел, демонстрационная доска, техническими средствами обучения: оргтехника,
персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением:

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
3.2.1. Основные печатные издания

1. Бродский А. Инженерная графика (металлообработка). – М.: Издательский центр
«Академия», (стер.) 2021

2. Чекмарев, А. А. Инженерная графика. Машиностроительное черчение: учебник / 
А.А. Чекмарев. — Москва: ИНФРА-М, 2021. — 396 с. — (Среднее профессиональное 
образование). - ISBN 978-5-16-016231-7. - Текст: электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/

3. Пуйческу Ф.И. Инженерная графика: учеб. для СПО. — Москва: Академия, 2017 г.
10. Семенова, Н. В. Инженерная графика: учебное пособие для СПО / Н. В. Семенова, Л. В.
Баранова;  под  редакцией  Н.  Х.  Понетаевой.  —  2-е  изд.  —  Саратов,  Екатеринбург:
Профобразование, Уральский федеральный университет,  2019. — 86 c. — ISBN 978-5-4488-
0501-1, 978-5-7996-2860-4.

3.2.2. Основные электронные издания
1. Инженерный портал "В Масштабе.ру" – Москва, 2008 г. URL: https://vmasshtabe.ru/ 

(дата обращения: 26.04.2021).
2. Портал о машиностроительном черчении: учебный сайт. – Москва, 2017 – URL:

http://www.сherch.ru (дата обращения: 26.04.2021).
3. Техническая графика: Учебник/Василенко Е. А., Чекмарев А. А. - Москва. НИЦ

ИНФРА-М, 2015 URL: https://infra-
m.ru/catalog/tekhnicheskie_nauki_v_tselom/tekhnicheskaya_grafika_uchebnik_2/?sphrase_id=817 
689 (электронный учебник) (дата обращения: 26.04.2021).

2017

2017.

2017.

2017.

3.2.3. Дополнительные источники
1. Бродский А.М. и др. Техническая графика (металлообработка) ОИЦ «Академия»,

2. Бродский А.М. и др. Черчение (металлообработка) ОИЦ «Академия», 2017
3. Васильева Л.С. Черчение (металлообработка): учеб. — М.: Академия, 2019.
4. ГОСТ 2.104-2016. Основные надписи. — Введ. 2016-09-01. — М.: Стандартинформ,

5. ГОСТ 2.301-68. ЕСКД. Форматы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ,

6. ГОСТ 2.302-68. ЕСКД. Масштабы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 7. 

ГОСТ 2.303-68. ЕСКД. Линии. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2017.
8. ГОСТ 2.304-81.   ЕСКД.   Шрифты   чертежные.   —   Введ.   1982-01-01.   —   М.:

Стандартинформ, 2017.



9. ГОСТ 2.307-2011. ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений. — Введ.
2012-01-01. — М.: Стандартинформ, 2021.

10. ГОСТ 2.312-72. ЕСКД. Условные изображения и обозначения швов сварных
соединений. — Введ. 1973-01-01. — М.: Стандартинформ, 2017.

11. ГОСТ 2.313-82. ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъемных
соединений. — Введ. 1984-01-01. — М.: Стандартинформ, 2017.

12. ГОСТ 2.315-68. ЕСКД. Изображения упрощенные и условные крепежных деталей.
— Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2017.

13. Инженерная графика. Принципы рационального конструирования : учебное
пособие для спо/ В. Н. Крутов, Ю. М. Зубарев, И. В. Демидович, В. А. Треяль. — Санкт-

Петербург: Лань, 2021. — 204 с. — ISBN 978-5-8114-7019-8.
14. Крутов В. Н., Зубарев Ю. М. и др. Инженерная графика. Принципы рационального

конструирования. Учебное пособие для СПО/В.Н.Крутов. — Санкт-Петербург: Лань, 2021.
— 204 с. — ISBN 978-5-8114-7019-8

15. Леонова, О. Н. Начертательная геометрия. Рабочая тетрадь: учебное пособие для
спо / О. Н. Леонова. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 48 с. — ISBN 978-5-8114-5888-2.

16. Сальников М.Г., Милюков А.В. Чтение и деталирование сборочных чертежей:
рабочая тетрадь. — М.: Школьная книга, 2018.

17. Серга, Г. В. Инженерная графика для машиностроительных специальностей:
учебник / Г. В. Серга, И. И. Табачук, Н. Н. Кузнецова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург:

Лань, 2019. — 276 с. — ISBN 978-5-8114-3603-3.
18. Феофанов А.Н. Чтение рабочих чертежей. — М.: Академия, 2019.



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в
рамках дисциплины:
Зд.1 методы и приемы выполнения
чертежей и схем по специальности;
Зд.2 стандарты ЕСКД;
Зд.3 - основные

правила построения и 
чтения чертежей и схем, требования
к разработке и оформлению 
конструкторской и технологической
документации; Зд.4

правила
выполнения чертежей 

деталей в формате 2D и 3D
Перечень умений,  осваиваемых в
рамках дисциплины:
Уд.1 читать техническую
документацию в объеме,
необходимом для выполнения
задания;
Уд.2  читать  машиностроительные
чертежи;
Уд.3 выполнять комплексные
чертежи геометрических тел и
проекции точек, лежащих на их
поверхности, в ручной и машинной
графике;
Уд.4 выполнять эскизы, технические
рисунки и чертежи деталей, их
элементов, узлов в ручной и
машинной графике;
Уд.5 выполнять графические
изображения технологического
оборудования и технологических
схем ручной и машинной графики;
Уд.6 оформлять

проектно- 
конструкторскую, технологическую

и другую 
техническую документацию

в соответствии с
действующей 

нормативной документацией;
Уд.7 выполнять чертежи деталей в 
формате 2D и 3D

- оформляет конструкторскую
документацию в соответствии с
действующей нормативно-
технической документацией;

- читает чертежи и 
конструкторскую документацию

по профилю 
специальности;

- применяет методы и приемы 
проекционного черчения;

- соотносит классы точности и их 
обозначение на чертежах;

- выполняет
правила оформления
и
чтения конструкторской

и 
технологической документации;

- выполняет
правила выполнения
чертежей, технических

рисунков, эскизов;
- выполняет геометрические

построения и правила
вычерчивания технических
деталей;

- соблюдает технику и принципы
нанесения размеров;

- соотносит  типы  и  назначение
спецификаций, правила их
чтения и составления;

- выполняет чертежи в
соответствии с требования
государственных стандартов
ЕСКД и ЕСТД;

- выполняет
чертежи

машиностроительных изделий в
формате 2D и 3D

Оценка за результаты 
выполнения: тестового

задания, опроса

(устного, 
письменного), 
практического занятия



Профессиональные 
компетенции (ПК)

Навыки
(Н)/практический

опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую и 
технологическую 
документацию при 
разработке 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 
машин

У 1.1. 01 читать 
чертежи и 
требования к 
деталям согласно их 
служебного
назначения,

З 1.1. 01

виды 
конструкторской и 
технологической 
документации, 
требования к ее
оформлению,
З 1.1. 02 служебное 
назначение и 
конструктивно- 
технологические
признаки деталей,

ПК 1.4. Выбирать 
схемы базирования 
заготовок, 
оборудование, 
инструмент и 
оснастку для 
изготовления деталей
машин

У 1.4. 01 У 1.4. 01
анализировать и
выбирать  схемы
базирования

З 1.4. 01
Классификация баз, 
назначение и правила 
формирования 
комплектов 
технологических баз

ПК 1.6. Разрабатывать 
технологическую 
документацию по 
изготовлению деталей 
машин, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования

У 1.6.02
использовать пакеты 
прикладных 
программ 
(CAD/CAM
системы) для 
разработки 
конструкторской 
документации и 
проектирования 
технологических 
процессов 
механической 
обработки и 
аддитивного 
изготовления 
деталей

З 1.6.01 основы 
цифрового 
производства

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, применительно
к различным контекстам

Уо 01.01

распознавать задачу и/или 
проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится работать
и жить

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска,
анализа и интерпретации 
информации,
и информационные

Уо  02.02 определять
необходимые  источники
информации

Зо 02.01

номенклатура 
информационных 
источников применяемых в 



профессиональной
деятельности



технологии для выполнения 
задач профессиональной
деятельности

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных
ситуациях

Уо 03.01

определять актуальность 
нормативно- правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной нормативно- 
правовой документации

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Уо 04.02 взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной
деятельности

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личности

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного
контекста

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли и 
оформлять документы по 
профессиональной тематике 
на государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения устных 
сообщений

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Уо 09.03 писать 
простые связные сообщения 
на знакомые или 
интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся к 
описанию предметов, средств 
и процессов 
профессиональной 
деятельности
Зо 09.04 правила 
чтения текстов 
профессиональной 
направленности
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
                                        ДИСЦИПЛИНЫ ОП. 03 «МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы
Учебная дисциплина «Материаловедение» является обязательной частью
общепрофессионального цикла основной образовательной программы в соответствии с ФГОС
по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. Наряду с учебными дисциплинами
общепрофессионального цикла, обеспечивает формирование общих и профессиональных
компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.
Рабочая программа учебной дисциплины «Материаловедение» является частью основной
образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности
15.02.16 Технология машиностроения, укрупненная группа 15.00.00 Машиностроение.

1.2.    Цель и планируемые результаты освоения дисциплины
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:
Код ПК, ОК Умения Знания

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной
деятельности, применительно к
различным контекстам

Уо 01.01

распознавать задачу и/или 
проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится работать 
и жить
Зо 01.02 основные 
источники информации и 
ресурсы для решения задач и 
проблем в профессиональном 
и/или социальном контексте

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска,
анализа и интерпретации 
информации, и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной
деятельности

Уо  02.02 определять
необходимые  источники
информации

Зо 02.01 номенклатура 
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Уо 04.02 взаимодействовать с
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной
деятельности

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личности

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей
социального и культурного 
контекста

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли и 
оформлять документы по 
профессиональной тематике 
на государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения устных 
сообщений

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной
документацией на 
государственном и

Уо 09.03 писать
простые связные сообщения 
на знакомые или 
интересующие

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся к
описанию предметов, средств 
и процессов
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иностранном языках профессиональные темы профессиональной 
деятельности
Зо 09.04 правила 
чтения текстов 
профессиональной 
направленности

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую и 
технологическую
документацию при
разработке технологических 
процессов изготовления
деталей машин

У 1.1. 01 читать 
чертежи и требования к 
деталям согласно их 
служебного назначения

З 1.1. 02 служебное 
назначение и конструктивно- 
технологические признаки
деталей

ПК 1.2. Выбирать метод 
получения заготовок с учетом 
условий производства

У 1.2. 01 определять 
виды и способы получения 
заготовок

З 1.2. 01 Виды и методы
получения заготовок, порядок 
расчета припусков на
механическую обработку

ПК 1.3. Выбирать методы 
механической обработки и 
последовательность 
технологического процесса 
обработки деталей машин в
машиностроительном 
производстве

У 1.3. 02

выбирать методы 
обработки 
поверхностей

З 1.3. 01 виды и 
методы получения заготовок

ПК 3.2. Выбирать
оборудование,  инструмент  и
оснастку  для  осуществления
сборки изделий

У 3.2.01 выбирать 
способы восстановления и 
упрочнения изношенных 
деталей и нанесения 
защитного покрытия при 
разработке
технологического процесса

З 3.2.04 сборочное 
оборудование, инструменты и 
оснастку, специальные 
приспособления,
применяемые в 
механосборочном 
производстве
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 60

в т.ч. в форме практической подготовки 12

в т.ч.:

теоретическое обучение 30

лабораторные и практические занятия 12

Промежуточная аттестация 18
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы 
организации деятельности обучающихся

Объем 
часов

Коды
компетенций и

личностных
результатов,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Основы металловедения 10

Тема 1.1. Общие
сведения

о строении
вещества

Современные  достижения  науки  в  области  создания
конструкционных  материалов.  Строение  и  свойства
металлов: механические свойства материалов,
классификация свойств материалов, диаграммы
растяжения. Кристаллическое строение металлов: типы
кристаллических решеток, процесс кристаллизации,
кривые  кристаллизации.  Изменения структуры
кристаллических решеток, аллотропия металлов,
анизотропия металлов. Основные дефекты
кристаллического строения металлов.

2

ЛР 13-
27

ОК 01., ОК 02.,
ОК 04., ОК 05.,
ОК 09.,
ПК 1.1.,

ПК
1.2., ПК

1.3.,
ПК 3.2.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
У 1.1. 01
У 1.2. 01
У 1.3. 02
У 3.2.01
Зо 01.01
Зо 01.02
Зо 02.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
З 1.1. 02
З 1.2. 01
З 1.3. 01
З 3.2.04

Тема

1.2.
Основные

методы 
определения 
свойств материалов

Методы определения свойств материалов. Методы 
определения твердости. Определение пластичности и
ее показатели.

2

Практические занятия:
№ 1 Решение задач по определению параметров образцов
для испытания на растяжение.
Лабораторные занятия:
№ 1 Определение твердости по Бриннелю, определение
твердости по Роквеллу, определение твердости по
Виккерсу.

4

Тема 1.3. Типы сплавов: механическая смесь, твердые 2
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Металлические 
сплавы

растворы. Определение металлических сплавов,
многокомпонентные сплавы, двухкомпонентные сплавы.
Диаграммы состояния:  диаграммы состояния I рода, II
рода, III рода, IV рода. Диаграмма состояния сплавов
железа с углеродом, диаграмма состояния «железо –
цементит». Свойства
пластически деформированных материалов.

Раздел 2. Материалы, применяемые в машиностроении 32
Тема 2.1. Стали Конструкционные стали:

классификация
конструкционных сталей, влияние углерода и
постоянных примесей на свойства стали. Углеродистые
стали:  стали  обыкновенного  качества, качественные
стали, марки сталей. Правила и последовательность
расшифровки марок сталей. Легированные стали:
назначение, свойства сталей. Стали и сплавы с особыми
свойствами, марки сталей. Жаростойкие и жаропрочные
стали: свойства и
назначение.

3

ЛР 13-27 ОК 01., ОК 02.,
ОК 04., ОК 05.,
ОК 09.,
ПК 1.1.,ПК 1.2.,
ПК 1.3., ПК 3.2.

Уо 01.01
Уо

02.02
Уо 04.02
Уо

05.01
Уо 09.03
У 1.1. 01
У 1.2. 01
У 1.3. 02
У 3.2.01
Зо 01.01
Зо 01.02
Зо 02.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
З 1.1. 02
З 1.2. 01
З 1.3. 01
З 3.2.04

Тема

2.2.
Термическая 
обработка металлов

и сплавов

Понятие  термической  обработки  металлов  и  сплавов.
Виды  термообработки,  требования  к  термообработке
Оборудование для термической обработки.
Термообработка  легированных  сталей,  дефекты  при
термообработке легированных сталей. Химико-
термическая обработка стали: виды обработки,
цианирование, азотирование, цементация.

3

Лабораторные занятия:
№ 2 Проведение микроанализа сталей до и после 
обработки.

4

Тема 2.3. Чугуны Чугуны: структура, свойства, область применения.
Классификация чугунов: Серые, белые чугуны.
Легированные чугуны. Получение чугуна: Доменная
печь  и  ее  устройство  Доменный  процесс  получения
чугуна.

2

Тема 2.4. Цветные Медь, ее свойства и применение. Сплавы на основе 3
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металлы и сплавы меди:  латуни,  применение  латуней.  Сплавы  на  основе
меди: бронзы, применение бронз, классификация.
Сплавы на основе алюминия: характеристика и
применение алюминиевых сплавов. Сплавы на основе
титана: титан и его сплавы, свойства и
применение, антифрикционные сплавы.

Лабораторные занятия:
№ 3 Проведение микроанализа цветных сплавов.

4

Тема

2.5.
Неметаллические 
материалы

Понятие неметаллических материалов. Виды пластмасс,
методы получения пластмасс. Резина, применение,
классификация, методы получения. Абразивные
материалы, применение, методы получения.
Лакокрасочные материалы, применение,
методы получения.

2

Тема

2.6.
Материалы
с особыми
магнитными

и электрическими 
свойствами

Общие сведения о ферромагнитных
сплавах. Магнитомягкие материалы, их
классификация. Магнитотвердые
материалы, их классификация. 

Электрические свойства проводниковых материалов. 
Полупроводниковые материалы. Диэлектрики,
электроизоляционные материалы.

3

Тема

2.7.
Инструментальные 
материалы

Материалы для режущих инструментов:
инструментальные стали, требования к
инструментальным сталям. Стали для режущих
инструментов, классификация по назначению и
свойствам. Материалы для измерительных
инструментов, требования к инструментальным
сталям. Классификация сталей по назначению и
свойствам.

2

Тема

2.8.
Порошковые

Порошковые материалы, применение в
промышленности, методы

получения.
Композиционные материалы, 2
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и композиционные 
материалы

свойства, классификация.
Применение в промышленности
композиционных материалов, методы получения
композиционных материалов.
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Тема

2.9.
Сверхтвердые
материалы

Понятие сверхтвердых материалов, их классификация и
свойства. Метод получения нитрида бора. Применение в
промышленности кубического
нитрида бора.

2

Тема

2.10.
Основные способы 
обработки 
материалов

Способы обработки материалов: литейное производство,
виды литья, дефекты и методы их устранения. Обработка
металлов давлением.
Прокатное производство, виды проката. Ковка.
Штамповка горячая и холодная.

2

Промежуточная аттестация 18
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИАЦИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Материаловедение», оснащенный оборудованием и техническими средствами
обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя,
классная доска,  интерактивная доска,  оргтехника,  персональный компьютер с лицензионным
программным обеспечением; образцы материалов (стали, чугуна, цветных металлов); образцы
неметаллических и электротехнических материалов; приборы для измерения свойств
материалов.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
3.2.1. Основные печатные издания
1.Адаскин А. М. Материаловедение конструкционных и инструментальных 

материалов в станкостроении: учебник / A.M. Адаскин. — М.: ИНФРА-М, 2021. — 320 с. — 
(Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015391-9. - Текст: электронный. - 
URL: https://znanium.com/catalog/product/

2.Лахтин, Ю. М. Основы металловедения: учебник / Ю.М. Лахтин. — Москва: 
ИНФРА-М, 2021. — 272 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16- 
102608-3. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1002082

3.Сироткин, О. С. Основы современного материаловедения: учебник / О.С. Сироткин.
— Москва: ИНФРА-М, 2017. — 364 с. + Доп. материалы [Электронный ресурс]. — (Среднее
профессиональное  образование).  -  ISBN  978-5-16-014909-7.  -  Текст:  электронный.  -  URL:
https://znanium.com/catalog/product/1010665.

4.Черепахин, А. А. Материаловедение: учебник / А.А. Черепахин. — Москва: КУРС: 
ИНФРА-М, 2017. — 336 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5- 
906923-18-9. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/795706

3.2.2. Основные электронные издания
1. Диаграмма состояния «железо—цементит» [Электронный ресурс] // 

Модифицирование сплавов: разработка, внедрение, технический аудит. — Режим доступа: 
http://www. modificator.ru/terms/fe-fe3c-diagram.html (дата обращения: 26.04.2021).

2. Кристаллическое строение металлов [Электронный ресурс]. — Режим доступа: 
http://twt. mpei.ru/ochkov/TM/lection1.htm (дата обращения: 26.04.2021).

3. Материаловедение [Электронный ресурс] // Машиностроение. Механика. 
Металлургия. — Режим доступа: http://mashmex.ru/materiali.html (дата обращения: 26.04.2021)

4. Материаловедение и технология конструкционных материалов [Электронный 
ресурс] // МГТУ. — Режим доступа: http://vzf.mstu.edu.ru/materials/method_08/05.shtml (дата 
обращения: 26.04.2021).

5. Материаловедение. Особенности атомно-кристаллического строения металлов 
[Электронный ресурс]. — Режим доступа: http://nwpi- 
fsap.narod.ru/lists/materialovedenie_lect/Lhtml (дата обращения: 26.04.2021).

6. Машиностроительные материалы [Электронный ресурс] // Муравьев Е.М. 
Слесарное дело. — Режим доступа: www.bibliotekar.ru/slesar/14.htm (дата обращения: 
26.04.2021).

7. Разрушение конструкционных материалов [Электронный ресурс]. — Режим 
доступа: http://rusnauka.narod.ru/lib/phisic/destroy/glava6.htm (дата обращения: 26.04.2021).

8. Характеристики твердых электроизоляционных материалов [Электронный ресурс]
// Про электричество. — Режим доступа: http://www.electrokiber.ru/elektrotehnicheskie- materialy/
harakteristiki-tverdyh-elektroizoljacionnyh-materialov/ (дата обращения: 26.04.2021).
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9. Чугун [Электронный ресурс] // Модифицирование сплавов: разработка, внедрение, 
технический аудит. — Режим доступа: http://www.modificator.ru/terms/cast_iron.html (дата 
обращения: 26.04.2021).

3.2.3. Дополнительные источники
1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): учеб. — М.:

Академия, 2021. – 288 c.
2. Арзамасов, Б. Н. Материаловедение : учебник / Б. Н. Арзамасов, В. И. Макарова, Г.

Г. Мухин. — 8-е изд., стер. — Москва: МГТУ им. Баумана, 2018. — 648 с.
3. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. — М.: Академия,

2017.
– 384 c.4. Журавлев В.Н., Николаева О.И. Машиностроительные стали: справ. — М.:
Машиностроение, 2021 г. 332 с.

5. Завистовский, С. Э. Обработка материалов и инструмент: учебное пособие / С. Э. 
Завистовский. — Минск: Республиканский институт профессионального образования 
(РИПО), 2019. — 447 c.

6. Заплатин В.Н. и др. Основы материаловедения: учеб. — М.: Академия, 2017 – 272 c.
7. Материаловедение : учебник для студ. учреждение сред. проф. образования /А.А. 

Черепахин. – М.: Академия, 2020 г. — 384 с.
8. Материаловедение в машиностроении. В 2 ч. Часть 1: учебник для вузов / А. М. 

Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: 
Издательство Юрайт, 2021. — 258 с.

9. Солнцев Ю.Л., Вологжанина С.А. Материаловедение. — М.: Академия, 2018— 496
с.

10. Фетисов Г.П., Гарифуллин Ф.А. Материаловедение и технология металлов: учеб.
для СПО. — М.: ОНИКС, 2018. — 624 с.



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы
оценки

Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины:
Зд1 закономерности процессов 
кристаллизации и 
структурообразования металлов и 
сплавов, основы их термообработки, 
способы защиты металлов от 
коррозии;
Зд2 классификацию и способы 
получения композитных материалов 
Зд3 принципы выбора 
конструкционных материалов для 
применения в производстве;
Зд4 строение и свойства металлов, 
методы их исследования
Зд5 классификацию материалов, 
металлов и сплавов, их области 
применения;
Зд6 - методику расчета и назначения 
режимов резания для различных
видов работ;
Зд7 - правила расшифровки марок 
сталей;
Зд8 методы получения заготовок; 
правила выбора методов получения 
заготовок

Перечень умений, осваиваемых в 
рамках дисциплины:
Уд1 - распознавать и
классифицировать конструкционные 
сырьевые материалы по внешнему 
виду, происхождению, свойствам; Уд2
определять виды конструкционных 
материалов;
Уд3 выбирать материалы для 
конструкций по их назначению и 
условиям эксплуатации;
Уд4 проводить исследования и 
испытания материалов; проводить 
исследования и испытания 
материалов;
Уд5 расшифровывать марки сталей и
сплавов;
выбирать методы получения 
заготовок"

- определяет виды конструкционных 
материалов;

- устанавливает назначение и условия 
эксплуатации конструкций;

- классифицирует конструкционные 
сырьевые материалы по внешнему 
виду, происхождению, свойствам;

- представляет методику расчета и 
назначения режимов резания для 
различных видов работ;

- устанавливает вид, происхождение и 
свойства конструкционных

сырьевых материалов;
- рассчитывает оптимальные 

режимы резания;
- назначает оптимальные режимы 

резания;
- проводит испытания механических 

свойств материалов;
- выбирает материалы для 

конструкций по их назначению и 
условиям эксплуатации;

- проводит исследования 
материалов;

- объясняет сущность 
технологических процессов литья, 
сварки, обработки металлов

давлением, резанием;
- называет виды композитных 

материалов;
- излагает принципы выбора 

конструкционных материалов для 
применения в производстве;

- называет способы получения 
композитных материалов;

- объясняет закономерности 
процессов кристаллизации и 
структурообразования металлов и 
сплавов;

- описывает способы защиты от 
коррозии;

- воспроизводит классификацию 
материалов, металлов и сплавов;

- представляет области применения 
материалов, металлов и сплавов;

- называет методы исследования 
свойств и строения металлов;

Оценка за 
результаты 
выполнения:
тестового 
задания, 
опроса 
(устного,
письменного),
практического
лабораторного
занятия



1

- воспроизводит основные сведения о 
технологии производства 
материалов;

- объясняет строение и свойства 
металлов

Профессиональные 
компетенции (ПК)

Навыки
(Н)/практический

опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую и 
технологическую
документацию при 
разработке 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 
машин

У 1.1. 01

читать чертежи и
требования к
деталям согласно их 
служебного 
назначения,

З 1.1. 02
служебное 
назначение и 
конструктивно- 
технологические 
признаки деталей,

ПК 1.2. Выбирать 
метод получения 
заготовок с учетом 
условий производства

У 1.2. 01
определять виды и
способы 
получения 
заготовок,

З 1.2. 01 Виды
и методы получения 
заготовок, порядок 
расчета припусков
на механическую 
обработку

ПК 1.3. Выбирать 
методы механической 
обработки и
последовательность 
технологического 
процесса обработки 
деталей машин в
машиностроительном 
производстве

У 1.3. 02
выбирать методы 
обработки 
поверхностей

З 1.3. 01 виды
и методы получения 
заготовок,

ПК 3.2. Выбирать 
оборудование, 
инструмент и 
оснастку для 
осуществления 
сборки изделий

У 3.2.01 выбирать 
способы 
восстановления и 
упрочнения 
изношенных
деталей и нанесения 
защитного покрытия 
при разработке 
технологического 
процесса,

З 3.2.04 сборочное 
оборудование, 
инструменты и 
оснастку, 
специальные 
приспособления, 
применяемые в 
механосборочном 
производстве,

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01. Выбирать способы
решения задач

Уо 01.01 распознавать
задачу и/или проблему в

Зо 01.01 актуальный
профессиональный и
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профессиональной 
деятельности,
применительно к различным 
контекстам

профессиональном и/или 
социальном контексте

социальный контекст, в 
котором приходится работать
и жить

Зо 01.02 основные 
источники информации и 
ресурсы для решения задач и 
проблем в профессиональном
и/или социальном контексте

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска,
анализа и интерпретации 
информации, и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной
деятельности

Уо  02.02 определять
необходимые  источники
информации

Зо 02.01 номенклатура 
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Уо 04.02
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной
деятельности

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личности

ОК 05. Осуществлять устную 
и письменную коммуникацию 
на государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного
контекста

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли и 
оформлять документы по 
профессиональной
тематике на 
государственном языке,
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения устных сообщений

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Уо 09.03 писать 
простые связные 
сообщения на знакомые 
или интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся к 
описанию предметов, средств и 
процессов профессиональной 
деятельности
Зо 09.04 правила 
чтения текстов 
профессиональной 
направленности
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ «МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы

Учебная дисциплина «Метрология, стандартизация и сертификация» является обязательной
частью общепрофессионального цикла основной образовательной программы в соответствии с
ФГОС по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.  Наряду  с  учебными
дисциплинами  общепрофессионального  цикла  она обеспечивает  формирование  общих  и
профессиональных компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.
Рабочая программа учебной дисциплины «Метрология, стандартизация и сертификация» является
частью основной образовательной программы в  соответствии с ФГОС СПО по специальности
15.02.16 Технология машиностроения, укрупненная группа
15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:

Код ПК, ОК Умения Знания

ОК  01.  Выбирать  способы
решения

задач профессиональной
деятельности, 
применительно

к различным контекстам

Уо 01.01
распознавать

задачу и/или проблему в
профессиональном и/или
социальном контексте

Зо 01.02 основные 
источники информации и 
ресурсы для решения задач 
и проблем

в 
профессиональном

и/или
социальном контексте

ОК 02. Использовать
современные

средства поиска, анализа и
интерпретации
информации,

и
информационные 
технологии

для
выполнения

задач профессиональной
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.01 номенклатура
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 04. Эффективно
взаимодействовать

и работать в коллективе и
команде

Уо 04.02
взаимодействовать

с коллегами, руководством,
клиентами в ходе
профессиональной
деятельности

Зо 04.01
психологические 

основы
деятельности 

коллектива, психологические 
особенности личности

ОК 05. Осуществлять
устную и письменную
коммуникацию на
государственном языке
Российской Федерации с
учетом

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли

и оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике

на

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения

устных 
сообщений
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особенностей
социального  и  культурного
контекста

государственном языке,
проявлять  толерантность  в
рабочем коллективе

ОК 09. Пользоваться Уо 09.03 писать Зо 09.02 лексический
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профессиональной
документацией

на
государственном

и иностранном языках

простые
связные

сообщения на знакомые
или

интересующие
профессиональные темы

минимум, относящийся к
описанию

предметов, средств и
процессов профессиональной
деятельности

ПК 1.1. Использовать
конструкторскую

и технологическую
документацию

при 
разработке технологических 
процессов изготовления

деталей машин

У 1.1. 01 читать 
чертежи и требования к 
деталям согласно

их 
служебного назначения,

З 1.1. 02 служебное 
назначение

и
конструктивно- 
технологические

признаки деталей,

ПК 3.1.
Разрабатывать 

технологический
процесс сборки
изделий с 

применением 
конструкторской

и технологической
документации

У 3.1. 04
разрабатывать 
технологические процессы 
сборки изделий в

соответствии
с требованиями 

технологической
документации,

З 3.1. 03         виды и правила

применения конструкторской
и

технологической
документации

при 
разработке технологического

процесса сборки изделий
ПК 3.4.

Реализовывать 
технологический

процесс сборки
изделий 

машиностроительного 
производства

У 3.4. 01
обеспечивать точность
сборочных размерных
цепей,

осуществлять монтаж
металлорежущего
оборудования,

З 3.4. 01 Правила 
разработки

спецификации участка

ПК 3.5. Контролировать
соответствие

качества
сборки

требованиям
технологической
документации, 
анализировать

причины 
несоответствия изделий и 
выпуска

продукции
низкого

качества, участвовать
в

мероприятиях по их
предупреждению

и устранению

У 3.5. 01
контролировать
качество

сборочных изделий в 
соответствии с 
требованиями технической
документации,

З 3.5. 03 основы 
контроля

качества 
сборочных изделий

и методы 
контроля скрытых дефектов,
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ПК 5.3. Контролировать
качество

продукции, выявлять,
анализировать и устранять

причины
выпуска

продукции низкого качества

У 5.3.01 принимать 
оперативные меры

при 
выявлении отклонений от 
заданных

параметров 
планового задания при его 
выполнении

персоналом
структурного
подразделения

З 5.3.02 методы
оценки

эффективности использования
ресурсосберегающих 
технологий
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 42

в т.ч. в форме практической подготовки 10

в т.ч.:

теоретическое обучение 30

лабораторные и практические занятия 10

Промежуточная аттестация 2
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы
организации деятельности

обучающихся

Объем 
часов

Коды
компетенций и

личностных
результатов,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Основы стандартизации 12

Тема 1.1.
Система 

стандартизации

Сущность стандартизации. Нормативные документы
по  стандартизации  и  виды  стандартов.
Стандартизация систем управления качеством.
Стандартизация и метрологическое обеспечение
народного хозяйства.

Метрологическая экспертиза и
метрологический контроль конструкторской и

технологической документации.
Система  технических  измерений  и средств
измерения. Стандартизация и экология.
Международная организация по стандартизации
(ИСО). Международная электротехническая
комиссия (МЭК). Международные организации,
участвующие в работе ИСО.

2

ЛР 13-
27

ОК 01, ОК 02,
ОК 04, ОК 05,
ОК 09,
ПК 1.1. ,
ПК 3.1. ,
ПК 3.4.,
ПК 3.5. ,
ПК 5.3. ,

Уо 01.01Уо 
02.02
Уо 04.02Уо 
05.01
Уо 09.03
У 1.1. 01
У 3.1. 04
У 3.4. 01
У 3.5. 01У
5.3.01
Зо 01.02
Зо

02.01Зо 
04.01
Зо

05.02Зо 
09.02
З 1.1. 02
З 3.1. 03
З 3.4. 01
З 3.5.   03З
5.3.02

Тема

1.2.
Организация работ
по  стандартизации  в
Российской
Федерации

Правовые основы стандартизации и ее задачи.
Органы и службы по стандартизации.
Порядок разработки

стандартов. Государственный
контроль и надзор за соблюдением обязательных
требований стандартов.    Маркировка    продукции
знаком
соответствия государственным стандартам.
Нормоконтроль      технической      документации.

6
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Единая система конструкторской документации
(ЕСКД)  Виды  и  комплектность  конструкторской
документации. Текстовые и графические документы,
общие  требования  к  их  выполнению. Схемы.
Новейшие достижения и перспективы развития
метрологии, стандартизации и
сертификации в России.

Практические занятия:
№  1  Изучение  общих  требований  к  выполнению
текстовых  и  графических  документов.  Работа  со
стандартами.
№ 2 Оформление текстовых документов.
№ 3 Оформление графических документов.
Построение схем.

3

Контрольная работа по всем темам раздела 1. 1
Раздел 2. Система стандартизации в отрасли 15

Тема

2.1.
Государственная 
система
стандартизации и
научно-технический
прогресс

Задача  стандартизации  в  управлении  качеством.
Фактор  стандартизации  в  функции  управляющих
процессов. Интеграция управления качеством на базе
стандартизации. Системный анализ в решении
проблем  стандартизации.  Унификация  и
агрегатирование. Комплексная и опережающая
стандартизация. Комплексные

системы
общетехнических стандартов.

4

ОК 01, ОК 02,
ОК 04, ОК 05,
ОК 09,
ПК 1.1. ,
ПК 3.1. ,
ПК 3.4.,
ПК 3.5. ,
ПК 5.3. ,

Уо 01.01Уо 
02.02
Уо 04.02Уо 
05.01
Уо 09.03
У 1.1. 01
У 3.1. 04
У 3.4. 01
У 3.5. 01У
5.3.01
Зо 01.02
Зо

02.01Зо 
04.01Зо
05.02Зо
09.02З

1.1.
02
З 3.1. 03
З 3.4. 01

Тема

2.2.
Стандартизация 
основных

норм 
взаимозаменяемости

Общие понятия основных
норм взаимозаменяемости. Основные

понятия. Виды взаимозаменяемости.  Влияние
точности  размеров на взаимозаменяемость
стандартных типовых изделий.  Модель
стандартизации основных норм взаимозаменяемости.
Понятие системы. Структура системы.
Систематизация допусков. Систематизация посадок.
Стандартизация точности гладких цилиндрических
соединений
(ГЦС).   Системы   допусков   и   посадок   ГЦС.

4
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Предельные отклонения. Автоматизированный
поиск нормативной точности.

З 3.5.   03З
5.3.02

Тема 2.3.
Основы 

метрологии

Общие сведения о метрологии. Триада приоритетных
составляющих  метрологии.  Задачи метрологии.
Нормативно-правовая основа метрологического
обеспечения точности. Международная система
единиц. Единство измерений и единообразие средств
измерений. Метрологическая служба. Основные
термины и определения. Международные
организации по метрологии. Стандартизация в
системе технологического контроля и измерений.
Документы объектов стандартизации в сфере
метрологии на: компоненты систем контроля и
измерения, методологию организацию и управление,
системные принципы экономики и
элементы информационных технологий.

2

Практические занятия:
№ 4 Расчет погрешностей измерений.
№ 5 Выбор средств измерений.
Лабораторные занятия:
№ 1 Изучение методов поверок

средств измерений.
№ 2 Измерение параметров

качества электрической энергии.

4

Контрольная работа по всем темам раздела 2. 1
Раздел 3. Управление качеством продукции и 
стандартизация

13

Тема 3.1.
Основы 

управления 
качеством

Методологические  основы  управления  качеством.
Объекты  и  проблема  управления.  Методический
подход. Требования управления. Принципы теории
управления. Сущность управления качеством

продукции.
Планирование

потребностей.    Проектирование    и    разработка

4

ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 04, ОК 05,
ОК 09,
ПК 1.1. ,
ПК 3.1. ,
ПК 3.4.,

Уо 01.01Уо 
02.02
Уо 04.02Уо 
05.01
Уо 09.03
У 1.1. 01
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продукции и процессов. Эксплуатация и утилизация.
Ответственность руководства. Менеджмент ресурсов.
Измерение, анализ и улучшение (семейство
стандартов ИСО 9001 версии 2015 г.) сопровождение
и поддержка электронным

обеспечением.
Системы менеджмента

качества. Менеджмент качества. Предпосылки
развития менеджмента качества.
Системы менеджмента качества.

ПК 3.5. ,
ПК 5.3. ,

У 3.1. 04
У 3.4. 01
У 3.5. 01У
5.3.01
Зо 01.02
Зо

02.01Зо 
04.01
Зо

05.02Зо 
09.02
З 1.1. 02
З 3.1. 03
З 3.4. 01
З 3.5.   03З
5.3.02

Тема

3.2.
Сертификация

Сущность  и  проведение  сертификации.  Правовые
основы сертификации. Организационно-
методические принципы сертификации.
Международная сертификация. Деятельность ИСО в
области сертификации. Деятельность МЭК в области
сертификации. Сертификация в различных сферах.
Сертификация систем
обеспечения качества.

Экологическая сертификация.

4

Лабораторные занятия:
№ 3 Испытание отраслевой продукции.

1

Тема

3.3.
Стандартизация

Экономическое обоснование стандартизации. Общие
принципы определения экономической
эффективности стандартизации. Показатели
экономической эффективности стандартизации.
Методы  определения  экономического  эффекта  в
сфере опытно-конструкторских работ. Методы
расчетов  экономической  эффективности  на  этапе
ТПП.  Экономический  эффект  от  стандартизации  в
сфере в сфере производства и эксплуатации.
Экономика качества продукции. Экономическое
обоснование  качества  продукции.  Экономическая
эффективность новой продукции.

4

Промежуточная аттестация 2
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены
следующие специальные помещения:

Кабинет  «Метрология  стандартизация  и  сертификация»,  оснащенный  оборудованием  и
техническими  средствами  обучения:  индивидуальные  рабочие  места  для  обучающихся,
рабочее место преподавателя, классная доска, интерактивная доска, оргтехника,
персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением.
Лаборатория «Метрология, стандартизация и сертификация», оснащенная необходимым для
реализации программы учебной дисциплины оборудованием.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
3.2.1. Основные печатные издания

1.Шишмарев, В. Ю. Метрология, стандартизация, сертификация, техническое 
регулирование и документоведение: Учебник / В.Ю. Шишмарев. — Москва: КУРС: 
ИНФРА-М, 2017. — 312 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5- 
906923-15-8. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/7920234.

2.Юрасова Н. В., Полякова Т. В., Кишуров В. М. Метрология и технические измерения. 
Лабораторный практикум. Учебное пособие для СПО, 2-е изд., стер./ Н.В.Юрасова. — 
Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-7394-6

3.2.2. Основные электронные издания
1. Кравченко, Е. Г. Нормирование точности и технические измерения: учебное пособие для 

СПО / Е. Г. Кравченко, В. Ю. Верещагин. — Саратов: Профобразование, 2021. — 172
c.  —  ISBN  978-5-4488-1194-4.  —  Текст:  электронный  //  Электронный  ресурс  цифровой
образовательной среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL:
https://profspo.ru/books/105722
2. Сайт "Допуски и посадки". URL:http://ktf.krk.ru/courses/foet/ (дата обращения 10.05.2021)
3. Технические измерения и приборы [Электронный ресурс]. 

URL:www.mami.ru/kaf/aipu/techizm1.doc (дата обращения 10.05.2021)

3.2.3. Дополнительные источники
1. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. Контрольные материалы – М.: 

ОИЦ «Академия» 2020 - 64 с.
2. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. Лабораторно-практические работы 

М.: ОИЦ «Академия», 2020 - 64 с.
3. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. Рабочая тетрадь – М.: ОИЦ

«Академия» 2020 - 80 с.
4. Димов Ю.В. Метрология, стандартизация и сертификация. Учебник для вузов. 2-е изд. – 

СПб.: Питер, 2021.
5. Допуски и посадки: Справочник в 2-х ч. – 7-е изд., перераб. и доп. – Л.: Политехника, 

2021.
6. Кузнецов В.А., Ялунина Г.В. Основы метрологии: Учебное пособие – М.: Изд-во 

стандартов, 2021.
7. Смирнов Ю.А. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем автоматизации.

Технические измерения и приборы. Уч. пос., 1-е изд/ Ю.А.Смирнов. — Санкт-Петербург: 
Лань, 2020. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-3938-6

8. Тартаковский Д.Ф. Ястребов А.С. Метрология, стандартизация и технические средства 
измерений: Учебник для вузов - М.: Высш. шк., 2021
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в
рамках дисциплины:

Зд1 задачи стандартизации, ее
экономическая эффективность;
Зд2 основные

положения
Государственной

системы
стандартизации

Российской Федерации и систем
(комплексов) общетехнических и
организационно- методических
стандартов;
Зд3  основные  понятия  и  определения
метрологии,

стандартизации, сертификации  и
документации систем качества;
Зд4 терминологию и

единицы измерения величин в 
соответствии с действующими

стандартами и международной 
системой единиц СИ; Зд5 формы 
подтверждения качества;

- Перечень умений, осваиваемых в
рамках

дисциплины: Уд1  использовать  в
профессиональной деятельности
документацию систем качества;
Уд2 оформлять технологическую и
техническую документацию в
соответствии с действующей
нормативной базой;
Уд3 - приводить

несистемные величины 
измерений в соответствие с 
действующими стандартами

и международной системой 
единиц СИ; Уд4 применять

требования нормативных 
документов к основным видам 
продукции (услуг) и процессов;

- оформляе
т

технологическую

и техническую
документацию

в
соответствии
с действующей 
нормативной

базой;
приводит несистемные
величины измерений в
соответствие

с действующими
стандартами

и
международной  системой
единиц

СИ;
применяет требования
нормативных  документов
к основным видам
продукции (услуг) и
процессов;

использует
в профессиональной

деятельности
документацию

систем качества;
поясняет задачи
стандартизации,

ее экономическую
эффективность;
объясняет

основные положения
Государственной системы 
стандартизации 
Российской Федерации и 
систем

(комплексов) 
общетехнических

и 
организационно- 
методических стандартов;
формулирует основные
понятия и определения
метрологии,

стандартизации,

Оценка результатов
выполнения:

- текущего  контроля
(устный/письменны
й опрос,
контрольные
вопросы и др.)

- практических 
занятий;

- лабораторных 
занятий;

- промежуточной 
аттестации.
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сертификации

и документации систем
качества;
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Профессиональные 
компетенции (ПК)

Навыки
(Н)/практический

опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК  1.1.  Использовать
конструкторскую и
технологическую
документацию

при разработке 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 
машин

У 1.1. 01 читать
чертежи

и
требования

к деталям согласно 
их служебного 
назначения,

З 1.1. 02
служебное 
назначение

и конструктивно- 
технологические 
признаки деталей,

ПК 3.1. Разрабатывать 
технологический 
процесс

сборки
изделий
с
применением 
конструкторской

и технологической
документации

У 3.1. 04
разрабатыват ь

технологические 
процессы

сборки
изделий

в
соответствии

с требованиями 
технологической
документации,

З  3.1.  03 виды  и
правила  применения
конструкторской и
технологической
документации

при 
разработке 
технологического 
процесса

сборки изделий

ПК

3.4.
Реализовывать 
технологический 
процесс

сборки изделий 
машиностроительного 
производства

У 3.4. 01
обеспечивать 
точность сборочных 
размерных

цепей, осуществлять 
монтаж 
металлорежущего 
оборудования,

З 3.4. 01
Правила 
разработки 
спецификации 
участка

ПК

3.5.
Контролировать 
соответствие качества 
сборки

требованиям 
технологической
документации, 
анализировать 
причины 
несоответствия
изделий и выпуска
продукции низкого
качества, участвовать в
мероприятиях  по  их
предупреждению и
устранению

У 3.5. 01
контролирова
ть

качество 
сборочных

изделий в
соответствии
с требованиями 

технической
документации,

З  3.5.  03 основы
контроля качества
сборочных изделий и
методы контроля
скрытых дефектов,

ПК У 5.3.01 З 5.3.02
методы 
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5.3.
Контролировать 
качество

продукции, выявлять, 
анализировать и 
устранять

причины 
выпуска

продукции низкого 
качества

принимать 
оперативные

меры при

выявлении 
отклонений от 
заданных параметров
планового задания

оценки
эффективности 
использования 
ресурсосберегающих 
технологий



19

при его выполнении 
персоналом
структурного 
подразделения

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01. Выбирать

способы решения
задач

профессиональной
деятельности,

применительно к различным 
контекстам

Уо 01.01
распознавать

задачу и/или проблему в
профессиональном и/или
социальном контексте

Зо 01.02 основные 
источники информации

и ресурсы для 
решения задач и

проблем
в

профессиональном

и/или социальном контексте
ОК 02. Использовать
современные  средства  поиска,
анализа и интерпретации
информации,

и
информационные технологии
для выполнения задач
профессиональной
деятельности

Уо 02.02 определять
необходимые

источники 
информации

Зо 02.01 номенклатура
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 04.
Эффективно

взаимодействовать и работать в
коллективе и команде

Уо 04.02
взаимодействовать

с коллегами, руководством,
клиентами в ходе
профессиональной
деятельности

Зо 04.01
психологические 

основы
деятельности 

коллектива, психологические 
особенности личности

ОК 05.  Осуществлять устную и
письменную  коммуникацию  на
государственном

языке
Российской Федерации с учетом

особенностей социального и
культурного контекста

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли и 
оформлять документы по 
профессиональной 
тематике

на
государственном языке,
проявлять толерантность в
рабочем коллективе

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения

устных 
сообщений

ОК 09.
Пользоваться 

профессиональной
документацией

на
государственном

и иностранном языках

Уо 09.03 писать 
простые

связные 
сообщения на знакомые 
или

интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся

к описанию

предметов, 
средств и

процессов 
профессиональной
деятельности
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ «ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы

Учебная дисциплина «Процессы формообразования» является обязательной частью
общепрофессионального  цикла  основной  образовательной  программы  в  соответствии  с
ФГОС по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. Наряду с учебными
дисциплинами  общепрофессионального  цикла  она  обеспечивает  формирование  общих  и
профессиональных компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.
Рабочая программа учебной дисциплины «Процессы формообразования» является частью
основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности
15.02.16 Технология машиностроения, укрупненная группа 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:

Код ПК, ОК Умения Знания

ОК  01.  Выбирать  способы
решения

задач профессиональной
деятельности, 
применительно

к различным контекстам

Уо 01.01
распознавать

задачу и/или проблему в
профессиональном и/или
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст,

в котором

приходится 
работать и жить

ОК 02. Использовать
современные

средства поиска, анализа и
интерпретации
информации,

и
информационные 
технологии

для
выполнения

задач профессиональной
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.01 номенклатура
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 03. Планировать и
реализовывать  собственное
профессиональное и
личностное

развитие,
предпринимательскую
деятельность

в профессиональной сфере,
использовать знания по
финансовой грамотности в
различных жизненных
ситуациях

Уо 03.01
определять актуальность 
нормативно- правовой 
документации в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной

нормативно- правовой 
документации

ОК 04. Эффективно Уо 04.02 Зо 04.01
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взаимодействовать

и работать в коллективе и
команде

взаимодействовать

с коллегами, руководством,
клиентами в ходе
профессиональной

психологические 
основы

деятельности 
коллектива, психологические
особенности личности



24

деятельности

ОК 05. Осуществлять
устную и письменную
коммуникацию на
государственном языке
Российской Федерации с
учетом

особенностей
социального  и  культурного
контекста

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли

и оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике

на
государственном языке,
проявлять  толерантность  в
рабочем коллективе

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения

устных 
сообщений

ОК 09.
Пользоваться 

профессиональной
документацией

на
государственном

и иностранном языках

Уо 09.03 писать 
простые

связные 
сообщения на

знакомые или

интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся

к описанию

предметов, 
средств и

процессов 
профессиональной
деятельности
Зо 09.04 правила 
чтения

текстов
профессиональной 
направленности

ПК 1.1. Использовать
конструкторскую

и технологическую
документацию

при 
разработке технологических 
процессов изготовления

деталей машин

У 1.1. 01 читать 
чертежи и требования к 
деталям согласно

их 
служебного назначения,

З 1.1. 01 виды 
конструкторской

и 
технологической
документации, требования к 
еѐ оформлению,
З 1.1. 02 служебное 
назначение

и
конструктивно- 
технологические

признаки деталей,
ПК 1.3. Выбирать методы 
механической обработки и 
последовательность 
технологического процесса 
обработки деталей машин в 
машиностроительном
производстве

У 1.3. 02 выбирать 
методы

обработки 
поверхностей

З 1.3. 01 виды и 
методы получения заготовок,

ПК 1.5. Выполнять расчеты 
параметров

механической обработки

изготовления деталей 
машин, в т.ч. с применением

систем 
автоматизированного 
проектирования

У 1.5.01        Выполнение
расчетов

параметров механической
обработки изготовления
деталей машин, в т.ч. с
применением

систем
автоматизированного
проектирования

З 1.5.02 типовые 
технологические

процессы 
изготовления

деталей 
машин,

ПК 3.3. У 3.3. 01 З 3.3. 01 методы 
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Разрабатывать 
технологическую
документацию по сборке 
изделий, в т.ч.
с применением систем 
автоматизированного 
проектирования

использовать 
технологическую
документацию по сборке 
изделий 
машиностроительного 
производства,

слесарной и механической 
обработки деталей

в 
соответствии

с
производственным заданием с
соблюдением требований
охраны труда,
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ПК 4.1.
Осуществлять 

диагностику неисправностей
и отказов систем 
металлорежущего и 
аддитивного 
производственного
оборудования

У 4.1.02

оценивать точность 
функционирования 
металлорежущего
оборудования

на технологических 
позициях 
производственных
участков,

контрольно- измерительный
инструмент

и
приспособления,
применяемые

для 
обеспечения

точности 
функционирования 
металлорежущего и
аддитивного
оборудования.

З 4.1.01 причины 
отклонений

в
формообразовании,
З 4.1.02 техническую
документацию

на эксплуатацию 
металлорежущего

и аддитивного оборудования,
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 69

в т.ч. в форме практической подготовки 11

в т.ч.:

теоретическое обучение 40

лабораторные и практические занятия 11

Промежуточная аттестация 18
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы
организации деятельности

обучающихся

Объѐм 
часов

Коды
компетенций и

личностных
результатов,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Горячая обработка материалов 6
Тема  1.1.  Роль  процессов
формообразования

в машиностроении

Виды формообразования: обработка резанием,
обработка  методом  пластического
деформирования,

обработка электрофизическими
и

электромеханическими методами, горячая
обработка,  лазерная  и  плазменная  обработка
Роль  процессов  формообразования  в  цикле
производства деталей машин. Развитие науки и
практики формообразования материалов.

2

ЛР 13-
27

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо

01.01Зо 
02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо

09.02Зо 
09.04
У 1.1. 01
У 1.3.   02У
1.5.01
У 3.3. 01
У

4.1.02З
1.1. 01

Тема 1.2.
Литейное 

производство

Литейное производство, его роль в
машиностроении. Производство отливок в
разовых песчано-глинистых формах.  Литье в
кокиль, центробежное литье, литье под
давлением, литье в оболочковые формы,
литье по выплавляемым моделям.

1

Тема 1.3. Обработка
материалов давлением
(ОМД)

Обработка давлением. Понятие о пластической
деформации. Влияние различных факторов на
пластичность. Назначение      нагрева.
Режимы     нагрева
металлов. Прокатное производство. Понятие

1
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З 1.1. 02
З 1.3. 01
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о продольной, поперечной и поперечно
винтовой прокатке. Прессование и волочение:
прямое  и  обкатное  прессование, типы
штампов, материал для их
изготовления. Гибка.

З 1.5.02З 3.3.
01
З 4.1.01
З 4.1.02

Лабораторные занятия:
№ 1 Выбор вида заготовки (метод литья,
метод штамповки, из листового проката, из 
профильного проката)

2

Раздел 2. Обработка материалов точением и строганием 12
Тема 2.1.

Инструменты 
формообразования

Инструменты формообразования в
машиностроении: для механической обработки

(точение,
сверление, фрезерование и

т.п.) металлических и неметаллических
материалов.

Инструментальные  материалы,  выбор  марки
инструментального материала. ГОСТы на
формы пластинок и вставок из твердого сплава
и минералокерамики, искусственного
алмаза и кубического нитрида бора.
Износостойкие покрытия.

2

ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо

05.01Уо 
09.03
Зо

01.01Зо 
02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02 Зо
09.04
У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01
У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.3. 01
З 1.5.02
З 3.3. 01
З 4.1.01

Тема 2.2.
Геометрия 

токарного резца

Основы механики работы клина: резец -
разновидность клина. Конструктивные
элементы резца: рабочая часть (головка), тело -
крепежная часть резца (державка, стержень),
лезвие, передняя поверхность лезвия. Главная и
вспомогательная задние поверхности лезвия,
режущая кромка, ленточка лезвия, фаска
лезвия, вершина лезвия, радиус при вершине
резца. Углы лезвия резца и плоскости. Влияние
углов резца     на     процесс     резания.
Числовые
значения углов для типовых резцов. Влияние
установки    резца    на    процесс

2
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резания. Основные типы токарных резцов. 
Приборы и инструменты для измерения углов

резца. Общая
классификация токарныхрезцов по

конструкции, 
технологическому

назначению, направлению движения
подачи.
Формы  передней  поверхности  лезвия  резца.
Стружколомающие канавки и уступы,
накладные стружколоматели. Резцы с
механическим креплением многогранных
неперетачиваемых твердосплавных и
мненералокерамических пластин. Способы
крепления режущих пластин к державке.

З 4.1.02

Тема 2.3.
Элементы 

режимов резания

Элементы резания при точении. Скорость
резания. Частота вращения заготовки.
Основное (машинное) время обработки.
Расчетная длина

обработки.
Производительность  резца.  Анализ  формул
основного времени и производительность
труда при точении.

1

Лабораторные занятия:
№ 2 «Измерение

геометрических параметров токарного 
резца»
Практические занятия:
№ 1 Расчет режимов резания при точении.

2

Тема 2.4. Физические
явления при токарной
обработке

Стружкообразование. Пластические и упругие
деформации, возникающие в процессе
стружкообразования. Типы стружек.
Факторы, влияющие на образование типа
стружки. Влияние различных способов
стружкоотделения    на    процесс    резания.
Явления  образования  нароста,  зависимость
наростообразования от величины скорости

1



32

резания. Влияние наростообразования на
процесс резания. Методы борьбы с
наростообразованием.

Применение смазочно-охлаждающих
технологических средств (СОТС). Явление
наклепа на обработанной поверхности в
процессе
стружкообразования.

Тема 2.5. Сопротивление
резанию при токарной
обработке

Сила резания, возникающая в процессе
стружкообразования, и причины ее
возникновения.  Разложение  силы  резания  на
составляющие Рz, Ру, Рх. Действие
составляющих сил резания и их воздействие на
заготовку, резец, зажимное приспособление и
станок. Формулы для определения сил Рz, Ру,
Рх. Расчет составляющих сил резания по
эмпирическим  формулам  с  использованием
ПЭВМ. Мощность резания, необходимая
для резания N рез.

1

Тема  2.6.  Тепловыделение
при резании металлов
износ и стойкость резца

Теплота, выделяемая в зоне резания в процессе
стружкообразования  (температура резания),
источники образования тепла.
Распределение  теплоты  в  процессе  резания
между стружкой, резцом, заготовкой,
окружающей атмосферой. График износа
режущего инструмента по задней поверхности
лезвия. Участки износа в период приработки,
нормального и катастрофического     износа.
Понятие     -
«Стойкость резца». Понятие – экономическая
стойкость режущего инструмента и стойкости
максимальной производительности.
Нормативы износа и
стойкости   резца.   Смазочно-охлаждающие

1
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технологические средства
(СОТС),

применяемые при резании металлов.
Тема 2.7. Скорость
резания, допускаемая
режущими свойствами
резца

Факторы, влияющие на стойкость резца,
влияние скорости резания. Взаимосвязь между
стойкостью и скоростью. Влияние различных
факторов на выбор резца. Определение
поправочных коэффициентов при расчете
скорости по справочным
таблицам.

1

Тема 2.8.
Обработка 

строганием и долблением

Процессы  строгания  и  долбления.  Элементы
режимов резания при строгании и долблении.
Особенности конструкции и геометрии
строгальных и долбежных резцов.

1

Раздел 3. Обработка
материалов

сверлением, зенкерованием
и развертыванием

9

Тема 3.1.
Обработка 

материалов сверлением

Процесс сверления. Типы сверл. Конструкция и
геометрия спирального сверла. Элементы
режимов резания и срезаемого  слоя  при
сверлении.  Физические особенности процесса
сверления. Износ сверл.  Рассверливание
отверстий.  Основное (машинное) время при
сверлении и
рассверливании отверстий.

1

ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01

Лабораторные занятия:
№ 3 «Изучение конструкции и геометрических
параметров спиральных сверл и сверл с
двойной заточкой»

1

Тема 3.2.
Обработка 

материалов
зенкерованием

и развертыванием

Назначение  зенкерования  и  развертывания.
Особенности процессов зенкерования.
Элементы режимов резания и срезаемого слоя
при   зенкеровании.   Конструкция   и
геометрические параметры зенкеров. Силы

2
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резания и вращающий момент при
зенкеровании.  Износ  зенкеров.  Особенности
процессов развертывания. Элементы режимов
резания и срезаемого слоя при развертывании.
Конструкция и геометрия
разверток.

У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.3. 01
З 1.5.02
З 3.3. 01
З 4.1.01
З 4.1.02

Тема 3.3. Расчет и
табличное определение
режимов резания при
сверлении, зенкеровании и
развертывании

Аналитический  расчет  режимов  резания  при
сверлении, зенкеровании, развертывании.
Проверка по мощности станка. Рациональная
эксплуатация  сверл,  зенкеров и разверток.
Подача развертки по оси отверстия и
применение «плавающей» развертки.
Назначение  режимов  резания  при сверлении,
зенкеровании и развертывании на станках с
ЧПУ. Назначение центрирования. Уменьшение
величины подачи на входе и выходе
инструмента из
отверстия. Увеличение жесткости
(укороченных) сверл.

2

Тема 3.4. Конструкции
сверл,

зенкеров, разверток.
Высокопроизводительные
инструменты

для обработки отверстий

Назначение  осевых  инструментов  по  ГОСТ
25751-83, их классификация. Заточка сверл и
контроль  заточки  сверла.  Классификация
зенкеров  и  разверток.  Контроль  зенкеров  и
разверток.

2

Практические занятия:
№ 2 Расчет режимов резания при обработке 
отверстий

1

Раздел 4. Обработка
материалов фрезерованием

5

Тема 4.1.
Обработка 

материалов 
цилиндрическими
фрезами

Принцип фрезерования.
Виды фрезерования.

Конструкция и геометрия цилиндрических фрез.
Углы фрезы в нормальном сечении.

1 ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
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Элементы режимов резания и срезаемого при
фрезеровании. Угол контакта.
Неравномерность фрезерования. Встречное и
попутное фрезерование, преимущества и
недостатки каждого метода.

ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 05.01
Уо 09.03
Зо

01.01Зо 
02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01
У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.3. 01
З 1.5.02
З 3.3. 01
З 4.1.01
З 4.1.02

Тема 4.2. Обработка
материалов торцевыми
фрезами

Виды торцевого
фрезерования: несимметричное,
симметричное. Фрезерование

концевыми и дисковыми фрезами. Режимы
резания при работе различных видов фрез.
Конструктивные особенности концевых и
дисковых фрез. Геометрия торцевых фрез.
Силы, действующие на фрезу и деталь. Износ
торцевых фрез.

1

Лабораторные занятия:
№ 4 «Изучение конструкции и геометрических
параметров торцевой, концевой, дисковой
фрез»

1

Тема 4.3. Расчет и
табличное определение
режимов резания при
фрезеровании

Аналитический способ определения режимов
резания. Методика определения режимов
резания аналитическим способом. Определение
режимов резания при фрезеровании по
справочным и нормативным таблицам.
Использование ПЭВМ. Особенности
назначения режимов резания при фрезеровании
на станках с ЧПУ. Общая классификация
фрез. Цельные и сборные фрезы. Фасонные
фрезы с
затылованными зубьями.

1

Практические занятия:
№  3  Аналитический  расчет  режимов  резания
при фрезеровании плоских поверхностей, пазов
и уступов.

1

Раздел 5. Резьбонарезание 3
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Тема 5.1.
Нарезание 

резьбы резцами

Обзор  методов  резьбонарезания.  Нарезание
резьбы резцами. Геометрия резьбового резца.
Элементы режимов резания. Сущность
нарезание резьб плашками и метчиками.
Классификация метчиков и плашек.
Конструкция и геометрические параметры
метчика и плашки. Элементы режимов резания
при нарезании резьбы
метчиками и плашками.

1 ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01
У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.3. 01
З 1.5.02
З 3.3. 01
З 4.1.01
З 4.1.02

Практические занятия:
№ 4 Расчет элементов режимов резания для 
нарезания наружной и внутренней резьбы.

1

Тема 5.2. Нарезание резьбы
метчиками и плашками

Сущность метода резьбонарезания
гребенчатыми (групповыми) фрезами и область
применения. Конструкция и геометрия
гребенчатой фрезы. Сущность метода
фрезерования резьб дисковыми фрезами.
Конструкция и геометрия фрез. Элементы
резания. Основное (машинное) время.

1

Раздел 6. Зубонарезание 3
Тема 6.1. Нарезание зубьев
зубчатых колес методом
копирования

Общий обзор методов нарезания зубьев
зубчатых колес. Сущность метода
копирования. Дисковые и концевые
(пальцевые) фрезы для нарезания зубьев
зубчатого колеса, их конструкции и
особенности геометрии. Сущность метода
обкатки.    Конструктивные    и    геометрия
червячной   пары.   Элементы   резания   при

1 ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
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зубофрезеровании. Машинное время при
зубофрезерования. Износ червячных фрез.
Нарезание косозубых колес. Нарезание
червячных колес.

Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01
У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.3. 01
З 1.5.02
З 3.3. 01
З 4.1.01
З 4.1.02

Тема 6.2. Нарезание зубьев
зубчатых колес методом
обкатки

Выбор режимов резания при нарезании
зубчатых колес дисковыми и пальцевыми
модульными  фрезами.  Проверка  выбранных
режимов  по  мощности  станка.  Определение
основного (машинного)

времени. Аналитический и
табличный способ
определения режимов резания при
зубодолблении.

1

Тема 6.3. Расчет и
табличное определение
режимов резания при
зубонарезании

Классификация  червячных  фрез.  Червячные
фрезы для фрезерования шлицев и звездочек.
Классификация долбяков. Конструкция
зубострогальных резцов и сборных фрез для
нарезания конических колес. Заточка дисковых
и пальцевых
модульных  фрез.  Заточка  червячных  фрез  на
специальных станках.

1

Раздел 7. Протягивание 5
Тема 7.1.

Процесс 
протягивания

Сущность процесса протягивания. Виды
протягивания.  Части,  элементы  и  геометрия
цилиндрической протяжки. Мощность
протягивания. Схемы резания при
протягивании. Техника безопасности при
протягивании.

1 ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
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У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01
У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.3. 01
З 1.5.02
З 3.3. 01
З 4.1.01
З 4.1.02

Тема 7.2. Расчет
и определение 

рациональных
режимов резания

при
протягивании

Определение скорости при протягивании
табличным способом. Определение основного

(машинного)
времени протягивания.

Определение тягового
усилия.

1 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01
У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.3. 01
З 1.5.02

Практические занятия:
№ 5 Расчет режимов резания

при протягивании.

2

Тема 7.3. Расчет
и 

конструирование протяжек

Исходные данные для конструирования
протяжек. Методика конструирования
цилиндрической протяжки. Прочностной
расчет протяжки на разрыв. Особенности
конструирования прогрессивных протяжек.
Особенности конструирования шпоночной,
шлицевой и плоской протяжки.

1



39

З 3.3. 01
З 4.1.01
З 4.1.02

Раздел 8. Шлифование 4
Тема 8.1.

Абразивные 
инструменты

Сущность метода шлифования (обработки
абразивным инструментом). Абразивные,
естественные и искусственные материалы, их
марки  и  физико-механические  свойства.
Характеристика шлифовального круга.
Характеристики брусков, сегментов и
абразивных головок,  шлифовальной шкурки и
ленты. Алмазные и эльборовые шлифовальные
круги, бруски, сегменты,
шкурки, порошки, их характеристики и
маркировка.

1

ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01
У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.3. 01
З 1.5.02
З 3.3. 01
З 4.1.01
З 4.1.02

Тема 8.2.
Процесс 

шлифования

Виды шлифования. Элементы резания. Расчет
машинного времени при наружном круглом
шлифование методом продольной подачи.
Наружное круглое шлифование методом
врезания (глубинным методом), методом
радиальной подачи. Особенности внутреннего
шлифования. Особенности плоского
шлифования.  Элементы  резания  и машинное
время при плоском шлифовании
торцом круга, периферией круга.

1

Тема 8.3. Расчет и
табличное определение
рациональных режимов
резания при различных
видах шлифования

Выбор абразивного
инструмента. Назначение
метода
шлифования. Особенности

выбора  режимов  резания  при наружном
шлифовании методом врезания (глубинным
методом) и методом радиальной подачи. При
внутреннем шлифовании, плоском
шлифовании. Рациональная эксплуатация
шлифовальных
кругов.

1
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Тема 8.4.
Доводочные 

процессы

Суперфиниширование и хонингование
поверхности вращения. Станки и
приспособления  для  суперфиниширования  и
хонингования. Элементы резания при
суперфинишировании и хонинговании.
Притирка (лаппинг- процесс) ручная и
механическая. Инструменты и пасты для
притирки. Полирование абразивными
шкурками, лентами, пастами, порошками.
Полировальные станки и приспособления.
Режимы полирования.

1

Раздел 9. Обработка материалов методами

пластического деформирования
2

Тема 9.1. Чистовая и
упрочняющая обработка
поверхностей вращения
методами пластического
деформирования (ППД)

Физическая сущность
процесса поверхностного

пластического
деформирования. Основные термины и
определения по ГОСТу. Типовые схемы
обкатывания наружных поверхностей
вращения роликом или шариком. Особенности
обкатывания переходных поверхностей
(галтелей). Конструкции роликовых  и
шариковых  приспособлений  и инструментов
для обкатывания и раскатывания.
Шероховатость  поверхности, достигаемая  при
ППД. Режимы обработки. Определение усилия
обкатывания. Основные  термины  и
определения  по  ГОСТ. Центробежная
обработка поверхностей шариками:
инструмент,  режимы  обработки, СОТС.
Вибрационная обработка методом
пластической деформации. Применяемые
приспособления и инструменты. Источник
вибрации.     Режимы    обработки,     СОТС.

2

ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01
У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
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Применение метчиков - раскатников для
формообразования внутренних резьб.
Продольное и поперечное накатывание
шлицев. Применяемые инструменты. Режимы
обработки и СОТС. Накатывание рифлений.
Накатные ролики. Режимы накатывания и
СОТС. Холодное выдавливание. Сущность
процесса, применяемое оборудование и
инструмент.
Режимы обработки и СОТС.

З 1.3. 01
З 1.5.02
З 3.3. 01
З 4.1.01
З 4.1.02

Раздел 10. Электрофизические
и

электрохимические методы обработки

2

Тема

10.1.
Электрофизические

и электрохимические 
методы обработки

Электроконтактная обработка. Сущность
метода,  область  применения,  оборудование,
инструмент. Режимы

обработки.
Электрогидравлическая

обработка. Сущность
метода, область применения, оборудование,
инструмент. Режимы обработки.
Сущность электрохимической обработки.
Область применения. Конструкция электродов.
Рабочие жидкости. Режимы обработки.

Электрохимическое
фрезерование. Состав рабочей жидкости.

1

ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1. ПК 1.3.
ПК 1.5. ПК 3.3.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
У 1.1. 01
У 1.3. 02
У 1.5.01
У 3.3. 01
У 4.1.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.3. 01
З 1.5.02

Тема 10.2. Обработка
металлов когерентными
световыми лучами

Физическая сущность
обработки когерентным

световым лучом (лазером). Область
применения. Принципиальная схема и
конструкция лазерной установки. Режимы
обработки. Плазменная обработка. 1
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З 3.3. 01
З 4.1.01
З 4.1.02

Промежуточная аттестация 18
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены
следующие специальные помещения:

Кабинет «Процессы формообразования и инструменты», оснащенный оборудованием  и
техническими  средствами  обучения:  посадочные  места  по  количеству обучающихся;
рабочее место преподавателя; комплект учебно-наглядных пособий
«Процессы формообразования и инструменты»,  комплект чертежей по изучаемым темам;
наборы  режущих  инструментов  и  деталей  по  изучаемым  темам;  набор  измерительных
инструментов и калибров для выполнения лабораторных работ; комплект учебных плакатов
по дисциплине «Процессы формообразования и инструменты»; комплект учебных фильмов
по изучаемым темам; компьютер; телевизор и мультимедиа-проектор.
Лаборатория «Процессы формообразования и инструменты», оснащенная необходимым для
реализации программы учебной дисциплины оборудованием.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
3.2.1. Основные печатные издания

1. Черепахин, А. А. Процессы формообразования и инструменты: Учебник - Москва: КУРС, 
НИЦ ИНФРА-М, 2017. - 224 с.: - (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-
906818-43-0. - Текст: электронный. - URL:
https://znanium.com/catalog/product/544739

2. Гоцеридзе Р. М. Процессы формообразования и инструменты: учебник для студ. 
учреждений сред. проф. образования. — 4-е изд., стер. — М.: Издательский центр

«Академия», 2021.
3.2.2. Основные электронные издания
1. http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению
2. http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в
рамках дисциплины:
Зд.1 основные методы
формообразования заготовок;
Зд.2 основные методы обработки
металлов резанием;
Зд.3  -  материалы,  применяемые
для изготовления лезвийного
инструмента;
Зд.4 виды лезвийного
инструмента и область его
применения;
Зд.5 методику и расчет
рациональных  режимов  резания
при различных видах обработки

Перечень умений, осваиваемых в
рамках      дисциплины: Уд.1 -

пользоваться
нормативно-справочной
документацией по выбору
лезвийного

инструмента, режимов  резания  в
зависимости от конкретных
условий обработки;
Уд.2 выбирать конструкцию
лезвийного инструмента в
зависимости от конкретных
условий обработки;
Уд.3 производить расчет режимов
резания при различных  видах
обработки

- оформляет  технологическую  и
техническую документацию в
соответствии с действующей
нормативной

базой;
- приводит несистемные
величины измерений в
соответствие с действующими
стандартами и международной
системой единиц

СИ;
- применяет требования
нормативных документов к
основным видам продукции
(услуг) и

процессов;
- использует

в профессиональной
деятельности документацию
систем качества;
- поясняет

задачи
стандартизации,

ее экономическую эффективность;
- объясняет основные положения 
Государственной

системы стандартизации
Российской Федерации и
систем (комплексов) 

общетехнических и 
организационно-методических 
стандартов;
- формулирует основные
понятия и определения
метрологии, стандартизации,
сертификации и документации
систем качества

Оценка результатов
выполнения:
- текущего
контроля
(устный/письменны
й опрос,
контрольные
вопросы и др.)
- практически
х занятий;
- лабораторны
х занятий
- промежуточно
й аттестации.

Профессиональные 
компетенции (ПК)

Навыки
(Н)/практический

опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК  1.1.  Использовать
конструкторскую и
технологическую
документацию

при разработке 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 
машин

У 1.1. 01 читать 
чертежи и требования 
к деталям согласно их 
служебного 
назначения,

З  1.1.  01

виды
конструкторской и
технологической
документации, 
требования к

еѐ 
оформлению
З 1.1. 02
служебное 
назначение
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и конструктивно- 
технологические 
признаки деталей
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ПК 1.3.
Выбирать 

методы механической
обработки

и 
последовательность 
технологического 
процесса

обработки деталей
машин
в 

машиностроительном 
производстве

У 1.3. 02
выбирать

методы

обработки 
поверхностей

З 1.3. 01 виды
и

методы
получения
заготовок,

ПК 1.5. Выполнять
расчеты параметров
механической
обработки 
изготовления деталей 
машин, в т.ч.

с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования

У 1.5.01
Выполнение расчетов

параметров 
механической
обработки 
изготовления деталей 
машин, в т.ч.

с 
применением

систем
автоматизированного 
проектирования

З 1.5.02
типовые 
технологические 
процессы 
изготовления
деталей машин,

ПК

3.3.
Разрабатывать 
технологическую
документацию

по сборке 
изделий, в т.ч. с

применением систем 
автоматизированного 
проектирования

У 3.3. 01
использовать 
технологическую
документацию по
сборке

изделий
машиностроительного
производства,

З 3.3. 01
методы слесарной

и 
механической 
обработки деталей 
в соответствии

с 
производственным 
заданием

с соблюдением
требований охраны 
труда,

ПК

4.1.
Осуществлять
диагностику
неисправностей и 
отказов

систем 
металлорежущего

и 
аддитивного 
производственного 
оборудования

У 4.1.02
оценивать точность 
функционирования 
металлорежущего 
оборудования

на технологических 
позициях 
производственных 
участков,
контрольно- 
измерительный 
инструмент

и
приспособления, 
применяемые

для обеспечения 
точности 

З 4.1.01
причины 
отклонений

в 
формообразовании,
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функционирования 
металлорежущего

и
аддитивного
оборудования

З 4.1.02
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техническу ю

документацию на

эксплуатацию 
металлорежущего
и

аддитивного 
оборудования,

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01. Выбирать способы 
решения

задач
профессиональной 
деятельности,
применительно

к различным контекстам

Уо 01.01 распознавать
задачу и/или проблему в 
профессиональном

и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональныйи 
социальный контекст,

в котором

приходится 
работать и жить

ОК 02. Использовать сов- 
ременные средства поиска, 
анализа и

интерпретации 
информации,

и 
информационные технологии
для выполнения
задач

профессиональной 
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.01

номенклатура 
информационных 
источников применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 03. Планировать и
реализовывать собственное
профессиональное

и
личностное

развитие,
предпринимательскую
деятельность

в
профессиональной сфере,
использовать знания по
финансовой грамотности в
различных

жизненных
ситуациях

Уо 03.01
определять актуальность

нормативно- правовой 
документации в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной

нормативно- правовой 
документации

ОК 04. Эффективно
взаимодействовать

и работать в коллективе и
команде

Уо 04.02
взаимодействовать

с коллегами, руководством,
клиентами в ходе
профессиональной
деятельности

Зо 04.01 психологические 
основы

деятельности коллектива, 
психологические 
особенности личности
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ОК 05. Осуществлять устную
и письменную
коммуникацию на
государственном языке
Российской Федерации с
учетом

особенностей социального и
культурного
контекста

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли

и оформлять
документы
по 

профессиональной тематике
на

государственном языке,
проявлять толерантность в
рабочем коллективе

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения

устных 
сообщений

ОК 09.
Пользоваться 

профессиональной
документацией

на
государственном

и иностранном языках

Уо 09.03 писать 
простые

связные 
сообщения на

знакомые
или

интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся

к описанию

предметов,
средств и

процессов 
профессиональной
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деятельности
Зо 09.04 правила 
чтения

текстов
профессиональной 
направленности



1

                           РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

                                      ОП.06 «ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ»

2023 г.



2

СОДЕРЖАНИЕ
стр.

1. ОБЩАЯ

ХАРАКТЕРИСТИКА УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММ
Ы

4

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 6

3. УСЛОВИЯ

РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ

ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 14

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ

15



3

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
                             ДИСЦИПЛИНЫ ОП.06 «ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы
Учебная  дисциплина  «Технология  машиностроения»  является  обязательной  частью
общепрофессионального цикла примерной основной образовательной программы в
соответствии  с  ФГОС  по  специальности  15.02.16  Технология  машиностроения.  Наряду  с
учебными дисциплинами общепрофессионального цикла, обеспечивает формирование общих
и профессиональных компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.
Рабочая программа учебной дисциплины «Технология машиностроения» является частью
основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности
15.02.16 Технология машиностроения, укрупненная группа 15.00.00 Машиностроение.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:

Код ПК, ОК Умения Знания

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессииональной
деятельности, применительно к
различным контекстам

Уо 01.01 распознавать 
задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в
котором приходится работать и
жить

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска,
анализа и интерпретации 
информации, и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной
деятельности

Уо  02.02 определять
необходимые  источники
информации

Зо 02.01 номенклатура 
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие,
предпринимательскую 
деятельность в
профессиональной сфере, 
использовать знания по
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях

Уо 03.01 определять 
актуальность нормативно- 
правовой документации в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной нормативно- 
правовой документации

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Уо 04.02 взаимодействовать с
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной
деятельности

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личности

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную
коммуникацию на

Уо 05.01

грамотно излагать свои 
мысли и
оформлять документы по

Зо 05.02 правила 
оформления документов и
построения устных
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государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного
контекста

профессиональной тематике 
на государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе

сообщений

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Уо 09.03 писать
простые связные сообщения 
на знакомые или 
интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся к 
описанию предметов, средств 
и процессов 
профессиональной
деятельности
Зо 09.04 правила 
чтения текстов 
профессиональной
направленности

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую и 
технологическую
документацию при
разработке технологических 
процессов изготовления
деталей машин

У 1.1. 01 читать 
чертежи и требования к 
деталям согласно их 
служебного назначения,
У 1.1. 02

анализировать 
технологичность изделий,

З  1.1.  01

виды
конструкторской  и
технологической
документации, требования к 
ее оформлению,
З 1.1. 03 понятие 
технологического процесса и 
его составных элементов

ПК 1.3. Выбирать методы 
механической обработки и 
последовательность 
технологического процесса 
обработки деталей машин в 
машиностроительном
производстве

У 1.3. 01

проектировать 
технологические операции,

З 1.3. 02 порядок 
расчета припусков на 
механическую обработку

ПК 1.4. Выбирать схемы 
базирования заготовок,
оборудование, инструмент и 
оснастку для изготовления 
деталей машин

У 1.4. 02

выбирать 
технологическое 
оборудование и
технологическую оснастку: 
приспособления, режущий, 
мерительный и 
вспомогательный 
инструмент

З 1.4. 01

Классификация баз, 
назначение и правила
формирования комплектов 
технологических баз

ПК 1.6. Разрабатывать 
технологическую
документацию по 
изготовлению деталей машин,
в т.ч. с применением систем 
автоматизированного 
проектирования

У 1.6.01

оформлять 
технологическую
документацию,

З 1.6.02 основы 
автоматизации 
технологических процессов и 
производств,
З 1.6.06 методику 
проектирования маршрутных 
и операционных 
металлообрабатывающих и 
аддитивных технологий
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 69

в т.ч. в форме практической подготовки 11

в т.ч.:

теоретическое обучение 40

практические занятия 11

Промежуточная аттестация 18
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы
организации деятельности

обучающихся

Объем
часов

Коды
компетенций и

личностных
результатов,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Основы технологии машиностроения 19
Тема

1.1.

Производство машиностроительного
завода,

ЛР 13-
27

ОК 01., ОК 02., Уо 01.01

Технологические получение заготовок, обработка
заготовок,

ОК 03., ОК 04., Уо 02.02

процессы сборка. Типы машиностроительного ОК 05., ОК 09., Уо 03.01
машиностроительного производства, характеристики

по
ПК 1.1. Уо 04.02

производства технологическим, производственным
и

ПК 1.3 Уо 05.01

экономическим признакам. ПК 1.4 Уо 09.03
Структура технологического процесса обработки ПК 1.6. У 1.1. 01
детали. Технологическая операция и ее элементы: ПК 3.1. У 1.1. 02
технологический переход, вспомогательный У 1.3. 01
переход, рабочий ход, позиция,

установка.
Факторы, определяющие точность

обработки.

4
У 1.4. 02
У 1.6.01

Факторы, влияющие на точность
обработки.

У 3.1. 01

Понятие об экономической и
достижимой

У 3.1. 03

точности. Методы оценки погрешности У 3.1. 07
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обработки. Качество поверхности,
факторы,

Зо 01.01

влияющие на качество. Параметры
оценки

Зо 02.01

шероховатости поверхности по ГОСТ. Методы и Зо 03.01
средства оценки шероховатости поверхности. Зо 04.01
Влияние качества поверхности

на
Зо 05.02

эксплуатационные характеристики деталей машин Зо 09.02
Тема 1.2.

Способы
Основные схемы базирования. Рекомендации по 4 Зо 09.04
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получения заготовок выбору баз. Погрешность базирования и закрепления
заготовки при обработке. Условное обозначение опор
и зажимов на операционных эскизах. Коэффициент
использования заготовок. Влияние способа
получения заготовок на технико-экономические
показатели техпроцесса обработки. Предварительная
обработка заготовок. Технологичность конструкции.
Критерий технологичности конструкции детали,
изделия. Качественный  и  количественный  методы
оценки технологичности конструкции

детали: коэффициент
точности обработки, коэффициент шероховатости
обработки, коэффициент
унификации элементов детали

З 1.1. 01
З 1.1. 03
З 1.3. 02
З 1.4. 01
З 1.6.02
З 1.6.06
З 3.1. 01
З 3.1. 02
З 3.1. 03

Тема 1.3. Разработка 
технологических 
процессов

Классификация технологических процессов по ГОСТ
3.1109-82. Исходная информация для проектирования
технологического процесса обработки детали,
понятие о технологической дисциплине.
Последовательность  проектирования техпроцесса,
вспомогательные и контрольные операции.
Особенности проектирования технологических
процессов  обработки  на  станках с ЧПУ. Оценка
технико-экономической эффективности
технологического процесса обработки. Расчеты
расхода сырья, материалов, инструмента и энергии.
Методы внедрения, производственной отладки
технологических процессов, контроля за
соблюдением технологической

дисциплины.
Виды технологической

документации. Правила оформления маршрутной
карты техпроцесса. Правила оформления
операционного эскиза. Правила      оформления
операционной     карты
механической обработки. Правила оформления

6
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карты контроля
Практические занятия:
№ 1 Разработка маршрута

технологического процесса (по выбору)
5

Раздел 2. Основы технического нормирования 7
Тема 2.1.

Затраты 
рабочего времени

Классификация трудовых процессов. Структура
затрат рабочего времени, норма времени и ее
структура, рабочее время и его составляющие.
Формула для расчета штучного времени. Виды норм
труда. Классификация методов нормирования

трудовых
процессов. Аналитический

метод и его разновидности.
Опытно-статистический метод

4

ЛР 13-27 ОК 01., ОК 02.,
ОК 03., ОК 04.,
ОК 05., ОК 09.,
ПК 1.1.
ПК 1.3
ПК 1.4
ПК 1.6.
ПК 3.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.3. 01
У 1.4. 02
У 1.6.01
У 3.1. 01
У 3.1. 03
У 3.1. 07
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
З 1.1. 01
З 1.1. 03
З 1.3. 02
З 1.4. 01
З 1.6.02
З 1.6.06
З 3.1. 01
З 3.1. 02

Тема

2.2.
Нормирование
трудовых процессов

Основное (машинное) время и порядок его
определения. Нормативы для технического
нормирования. Анализ формул для определения
основного  времени  и  факторы,  влияющие  на  его
производительность. Методы определения
нормативов основного времени на станочную
операцию

3
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З 3.1. 03
Раздел 3. Обработка основных поверхностей типовых деталей 15
Тема 3.1. Обработка 
наружных поверхностей

Обработки  наружных  поверхностей  тел  вращения
(валов).  Этапы  обработки.  Обработка  на  токарно-
винторезных, токарно-револьверных станках,
многошпиндельных токарных полуавтоматах.
Способы нарезания наружной и внутренней резьбы.
«Вихревой» способ нарезания резьбы. Накатывание
резьбы. Шлифование резьбы. Способы нарезания
точных резьб. Схемы технологических наладок.
Обработка плоских поверхностей  на  строгальных
станках. Обработка плоских поверхностей

фрезерованием. Протягивание и
шлифование плоских поверхностей. Отделка плоских
поверхностей. Схемы технологических наладок.
Обработка фасонных поверхностей фасонным
режущим инструментом. Обработка

фасонных поверхностей по копиру.
Обработка фасонных
поверхностей на станках с ЧПУ. Схемы
технологических наладок

4

ЛР 13-27 ОК 01., ОК 02.,
ОК 03., ОК 04.,
ОК 05., ОК 09.,
ПК 1.1.
ПК 1.3
ПК 1.4
ПК 1.6.
ПК 3.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
У 1.1. 01
У 1.1. 02
У 1.3. 01
У 1.4. 02
У 1.6.01
У 3.1. 01
У 3.1. 03 ,
У 3.1. 07
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
Зо 09.04
З 1.1. 01
З 1.1. 03
З 1.3. 02
З 1.4. 01
З 1.6.02
З 1.6.06
З 3.1. 01
З 3.1. 02
З 3.1. 03

Практические занятия:
№ 2 Разработка технологического

процесса обработки детали «Вал»
2

Тема 3.2. Обработка 
деталей

Схемы технологических наладок. Типовой
техпроцесс обработки корпуса редуктора. Обработка
деталей давлением в холодном состоянии.
Электрические методы обработки. Схемы

технологических
наладок. Технологические

особенности обработки жаростойких сплавов.
Способы обработки жаростойких сплавов.
Обработка отверстий на
сверлильных и расточных станках. Протягивание и
шлифование   отверстий.   Отделочные   виды

4
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обработки отверстий. Обработка отверстий на 
сверлильных станках с ЧПУ.

Схемы
технологических наладок
Практические занятия:
№ 3 Разработка технологического

процесса обработки детали «Фланец»
2

Тема

3.3.
Оборудование

для механической 
обработки заготовок

Кодирование информации для станков с ЧПУ. Виды
программ носителей. Кодирование приспособлений,
режущего инструмента для многооперационных
станков. Технологические особенности обработки
деталей на автоматических линиях. Обработки
деталей на автоматических линиях из агрегатных
станков. Классификация  гибких  производственных
систем (ГПС). Системы и структуры ГПС.
Технологическая  гибкость  ГПС.  Технологические
возможности ГПС. Обработки деталей на
роторных автоматических линиях

3

Раздел 4. Сборка машин 10
Тема

4.1.
Технологический 
процесс сборки

Сборочные процессы. Особенности сборки, как
заключительного этапа изготовления изделия.
Сборочные размерные цепи. Методы сборки.
Подготовка деталей к сборке. Исходные данные для
проектирования  техпроцесса  сборки.  Базовые
элементы сборки. Технологический процесс сборки и
его элементы. Разработка
технологической схемы сборки изделия

4

ЛР 13-27 ОК 01., ОК 02.,
ОК 03., ОК 04.,
ОК 05., ОК 09.,
ПК 1.1.
ПК 1.3
ПК 1.4
ПК 1.6.
ПК 3.1.

Уо 01.01
Уо

02.02 Уо 03.01 
Уо 04.02

Уо
05.01 Уо 09.03 
У 1.1. 01 У 1.1.
02 У 1.3. 01
У 1.4. 02

У
1.6.01 У 3.1. 01
У 3.1. 03
У 3.1. 07
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01

Тема 4.2. Сборка
типовых сборочных
единиц

Классификация сборочных соединений. Сборка узлов
подшипника.  Сборка  зубчатых  зацеплений. Сборка
резьбовых соединений. Инструмент, применяемый
при сборке. Механизация и автоматизация сборки.
Технический контроль и
испытание узлов и машин. Окраска и
консервирование

4
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Зо 04.01
Зо 05.02
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Практические занятия:
№ 4 Составить алгоритм выполнения мероприятий
технического контроля и испытания узлов и машин

2

Зо 09.02
Зо 09.04
З 1.1. 01
З 1.1. 03
З 1.3. 02
З 1.4. 01
З 1.6.02
З 1.6.06
З 3.1. 01
З 3.1. 02
З 3.1. 03

Промежуточная аттестация 18
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИАЦИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет  «Технология  машиностроения»,  оснащенный  оборудованием  и  техническими
средствами обучения: посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место
преподавателя; комплект учебно-наглядных пособий, комплект чертежей по изучаемым темам;
наборы режущих инструментов и деталей по изучаемым темам; комплект учебных плакатов по
дисциплине; комплект учебных фильмов по изучаемым темам; компьютер; телевизор и
мультимедиа-проектор.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
1.2.1. Основные печатные издания
1. Аверченков В.И., Е.А. Польскогогор.Технология машиностроения: Сборник задач и

упражнений: Учеб. пособие - 2-е изд., перераб. и доп. – М.: ИНФРА-М, 2021.
2. Копылов Ю. Р. Технология машиностроения. Учебное пособие для СПО/ 

Ю.Р.Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7
3. Копылов Ю. Р., Болдырев А. А. Технология машиностроения. Дистанционный курс.

Учебное пособие для СПО/ Ю.Р.Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 320 с. — 
ISBN 978-5-8114-6704-4

4.Иванов, И. С. Технология машиностроения: учебное пособие / И.С. Иванов. — 2-е 
изд., перераб. и доп. — Москва: ИНФРА-М, 2020. — 240 с. — (Среднее профессиональное 
образование). - ISBN 978-5-16-015604-0. - Текст : электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1043105

5.Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения в 2 частях. Часть 1. – 
М.: Академия, 2021

6.Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения в 2 частях. Часть 2. – 
М.: Академия, 2021

3.2.2. Основные электронные издания
1. http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению
2. http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам
3.2.3. Дополнительные источники

1. Копылов Ю. Р. Технология машиностроения. Учебное пособие для СПО/ Ю.Р.Копылов. — 
Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины:
Зд.1 - методика отработки детали на 
технологичность;
Зд.2 технологические процессы 
производства типовых деталей 
машин;
Зд.3 методика выбора рационального 
способа изготовления заготовок;
Зд.4 - методика проектирования 
станочных и сборочных операций; 
Зд.5 - правила выбора режущего 
инструмента, технологической 
оснастки, оборудования для 
механической обработки в
машиностроительных производствах;
Зд.6 методика нормирования 
трудовых процессов;
Зд.7 технологическая документация, 
правила ее оформления, нормативные 
документы по стандартизации

Перечень умений, осваиваемых в 
рамках дисциплины:
Уд.1 - выбирать последовательность 
обработки поверхностей деталей; Уд.2
применять методику отработки 
деталей на технологичность;
Уд.3 - применять методику 
проектирования станочных и 
сборочных операций;
Уд.4 - проектировать участки 
механических и сборочных цехов; 
Уд.5 использовать методику 
нормирования трудовых процессов; 
Уд.6 производить расчет 
послеоперационных расходов сырья,
материалов, инструментов и энергии

- демонстрирует понимание 
технологических процессов 
обработки различных деталей;
- перечисляет и объясняет 
выбор рабочего и контрольно- 
измерительного инструмента;
- предъявляет

последовательность  типовых
способов  обработки  деталей,
разработки  технологических
операций;
- составляет схемы 
технологических наладок и 
оформляет технологическую
документацию на станочные
операции;
- рассчитывает
режимы резания,
нормирования
операций;
- соотносит последовательность 
обработки поверхностей с

заданной шероховатостью;
- соотносит последовательность 
обработки поверхностей с

заданной точностью;
- определяет погрешность 
базирования и закрепления
заготовки при обработке;
- описывает качественный и 
количественный анализ 
технологичности конструкции 
детали;
- использует справочную 
литературу для определения
припуска и оформления 
чертежа заготовки;

Оценка за 
результаты 
выполнения:
тестового
задания, опроса 
(устного, 
письменного), 
практического 
занятия
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Профессиональные 
компетенции (ПК)

Навыки
(Н)/практический

опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую и 
технологическую
документацию при 
разработке 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 
машин

У 1.1. 01

читать чертежи и
требования к
деталям согласно их 
служебного 
назначения

З  1.1.  01

виды
конструкторской  и
технологической
документации, 
требования к ее 
оформлению

У 1.1. 02
анализироват ь 
технологичность 
изделий,

З 1.1. 03 понятие 
технологического 
процесса и его составных
элементов

ПК 1.3. Выбирать 
методы 
механической 
обработки и
последовательность 
технологического 
процесса обработки 
деталей машин в
машиностроительном 
производстве

У 1.3. 01
проектироват ь 
технологические 
операции,

З 1.3. 02 порядок 
расчета припусков на 
механическую обработку

ПК 1.4. Выбирать 
схемы базирования 
заготовок,
оборудование, 
инструмент и 
оснастку для 
изготовления деталей 
машин

У 1.4. 02 выбирать 
технологическое 
оборудование и 
технологическую 
оснастку: 
приспособления, 
режущий, 
мерительный и 
вспомогательный
инструмент

З 1.4. 01
Классификация баз, 
назначение и правила 
формирования 
комплектов 
технологических баз

ПК 1.6.
Разрабатывать 
технологическую 
документацию по 
изготовлению
деталей машин, в т.ч. 
с применением систем
автоматизированного 
проектирования

У 1.6.01 оформлять 
технологическую
документацию,

З 1.6.02

основы 
автоматизации 
технологических 
процессов и
производств,
З 1.6.06 методику 
проектирования 
маршрутных и 
операционных 
металлообрабатывающих
и аддитивных
технологий

ПК 3.1.
Разрабатывать 
технологический 
процесс сборки 

У 3.1. 01
анализировать 
технические условия 
на сборочные
изделия,

З 3.1. 01

служебное назначение 
сборочных единиц и 
технические требования 
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изделий с 
применением

к ним
У 3.1. 03 применять З 3.1. 02 порядок
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конструкторской и 
технологической
документации

конструкторскую и 
технологическую
документацию по 
сборке изделий при 
разработке 
технологических 
процессов сборки,

проведения анализа 
технических условий на 
изделия

У 3.1. 07
организовыва
ть
производственные и 
технологические 
процессы 
механосборочного
производства

З 3.1. 03 виды
и правила 
применения 
конструкторской и 
технологической
документации при 
разработке 
технологического
процесса сборки изделий

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной
деятельности, применительно к
различным контекстам

Уо 01.01

распознавать задачу и/или 
проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте

Зо 01.01

актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится
работать и жить

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации
информации, и
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной
деятельности

Уо  02.02 определять
необходимые  источники
информации

Зо 02.01

номенклатура 
информационных 
источников применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие,
предпринимательскую 
деятельность в
профессиональной сфере, 
использовать знания по
финансовой грамотности в 
различных жизненных
ситуациях

Уо 03.01

определять актуальность 
нормативно- правовой 
документации в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной нормативно- 
правовой документации

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать в
коллективе и команде.

Уо 04.02 взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной
деятельности

Зо 04.01 психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические
особенности личности

ОК 05. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с
учетом особенностей

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли и 
оформлять документы по 
профессиональной тематике
на государственном языке,

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения устных 
сообщений
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социального и культурного
контекста

проявлять толерантность в
рабочем коллективе

ОК 09. Пользоваться Уо 09.03 писать простые Зо 09.02 лексический
профессиональной связные сообщения на минимум, относящийся к
документацией на знакомые или интересующие описанию предметов,
государственном и профессиональные темы средств и процессов
иностранном языках профессиональной

деятельности
Зо 09.04 правила
чтения текстов
профессиональной
направленности
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ «ОХРАНА ТРУДА»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы

Учебная дисциплина «Охрана труда» является обязательной частью общепрофессионального
цикла основной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.16
Технология машиностроения. Наряду с учебными дисциплинами общепрофессионального цикла
она  обеспечивает  формирование  общих  и профессиональных компетенций для дальнейшего
освоения профессиональных модулей.
Рабочая программа учебной дисциплины «Охрана труда» является частью основной
образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности
15.02.16        Технология        машиностроения,        укрупненная        группа        15.00.00
МАШИНОСТРОЕНИЕ.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:

Код ПК, ОК Умения Знания

ОК  01.  Выбирать  способы
решения

задач профессиональной
деятельности, 
применительно

к различным контекстам

Уо 01.01
распознавать

задачу и/или проблему в
профессиональном и/или
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст,

в котором

приходится 
работать и жить

ОК 02. Использовать
современные

средства поиска, анализа и
интерпретации
информации,

и
информационные 
технологии

для
выполнения

задач профессиональной
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.01 номенклатура
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 03. Планировать и
реализовывать  собственное
профессиональное и
личностное

развитие,
предпринимательскую
деятельность

в профессиональной сфере,
использовать знания по
финансовой  грамотности  в
различных жизненных
ситуациях

Уо 03.01
определять актуальность 
нормативно- правовой 
документации в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной

нормативно- правовой 
документации
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ОК 04. Эффективно
взаимодействовать

и работать в коллективе и
команде

Уо 04.02
взаимодействовать

с коллегами, руководством,
клиентами в ходе
профессиональной

Зо 04.01
психологические 

основы
деятельности 

коллектива, психологические
особенности личности
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деятельности

ОК 05. Осуществлять
устную и письменную
коммуникацию на
государственном языке
Российской Федерации с
учетом

особенностей
социального  и  культурного
контекста

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли

и оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике

на
государственном языке,
проявлять  толерантность  в
рабочем коллективе

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения

устных 
сообщений

ОК 09.
Пользоваться 

профессиональной
документацией

на
государственном

и иностранном языках

Уо 09.03 писать 
простые

связные 
сообщения на

знакомые или

интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся

к описанию

предметов, 
средств и

процессов 
профессиональной
деятельности

ПК 5.4. Реализовывать
технологические процессы в
машиностроительном
производстве
с соблюдением требований
охраны

труда,
безопасности
жизнедеятельности

и защиты

окружающей среды,
принципов и методов

бережливого производства

У 5.4.01
организовывать
рабочие          места          в
соответствии

с
требованиями охраны труда
и бережливого
производства

в
соответствии

с производственными
задачами,
У

5.4.02
разрабатывать
предложения

на
основании

анализа организации
передовых производств

по
оптимизации
деятельности 
структурного 
подразделения

З 5.4.01 правила и
нормы, обеспечивающие
защиту  жизни  и  сохранение
здоровья человека,
З 5.4.02

управление 
безопасностью
жизнедеятельности

на предприятии,
З 5.4.03 эффективные 
мероприятия по

охране 
окружающей

среды,
применяемые

в машиностроении
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 34

в т.ч. в форме практической подготовки

в т.ч.:

теоретическое обучение 24

практические занятия 10

Промежуточная аттестация 2
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы
организации деятельности

обучающихся

Объем 
часов

Коды
компетенций и

личностных
результатов,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Государственная политика в области охраны труда 8
Тема 1.1. Требования 
охраны труда

Основные направления государственной политики
в области охраны труда. Государственные
нормативные требования охраны труда.
Нормативные документы по охране труда и
здоровья. Обязанности работника в области
охраны труда. Обучение
работников безопасным методам труда на
производстве.

4

ЛР 13-
27

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 5.4

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
У 5.4.01
У 5.4.02
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
З 5.4.01,
З 5.4.02
З 5.4.03

Тема

1.2.
Обеспечение прав
работников

на охрану труда

Право и гарантии работника на
труд, отвечающий требованиям 

безопасности труда. Обеспечение
работников средствами индивидуальной

защиты. Причины 
возникновений, расследование и

учет несчастных случаев и
профессиональных заболеваний.

4

Раздел 2. Производственная безопасность 9
Тема

2.1.
Производственный 
травматизм

Классификация опасных и вредных факторов и 
травм. Средства коллективной защиты

от
травм.

4
ЛР 13-

27
ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
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Профилактика  профессиональных  заболеваний.
Первая помощь при несчастных случаях. Методы

анализа травматизма
и профессиональных
заболеваний на

предприятии.

ПК 5.4 Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
У 5.4.01
У 5.4.02
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
З 5.4.01,
З 5.4.02
З 5.4.03

Практические занятия:
№ 1 Оказание первой помощи при различных 
травмах

1

Тема

2.2.
Безопасность 
технологических 
процессов

Безопасность технологического оборудования и
инструмента. Радиационная безопасность.
Обеспечение безопасности

от несанкционированных
действий персонала и посторонних лиц на
производстве. Проверка соблюдения  требований
безопасности  и  охраны труда  в  проектной
документации.  Экспертиза проектной

документации.
Порядок обследования зданий

и сооружений и его
документирования.

2

Практические занятия:
№ 2 Оценка состояния техники безопасности на
производственном объекте.

2

Раздел 3. Производственная санитария 15
Тема 3.1.

Основы 
производственной 
санитарии

Основы производственной санитарии и гигиены.
Гигиеническая  оценка  условий  труда. Правила
личной гигиены и производственной санитарии.
Микроклимат на рабочих местах и меры его
обеспечения. Освещение производственных
помещений.  Вредные  вещества  и  меры  защиты.
Предельно допустимые концентрации. Требования
электробезопасности.

4

ЛР 13-27 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 5.4

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
У 5.4.01
У 5.4.02
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01

Практические занятия:
№ 3 Оценка состояния

производственной санитарии и гигиены на 
рабочем месте.

2
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Тема 3.2.
Средства 

индивидуальной
защиты

Классификация средств индивидуальной защиты.
Спецодежда. Спецобувь. Средства
индивидуальной защиты рук и органов дыхания.
Средства индивидуальной защиты от поражения
электрическим током. Методы защиты от шума.
Методы защиты от ионизирующих излучений.
Дозиметрический
контроль.

4

Зо 05.02
Зо 09.02
З 5.4.01,
З 5.4.02
З 5.4.03

Практические занятия:
№ 4 Использование средств индивидуальной и 
групповой защиты.

1

Тема 3.3.
Охрана 

труда при работе с 
вычислительной 
техникой

Требования, предъявляемые к персональным
ЭВМ. Организация рабочих мест пользователей
персональных ЭВМ. Влияние персональных ЭВМ
и устройств визуального отображения на
пользователей. Рекомендации
по обеспечению безопасности при работе с
персональным ЭВМ.

2

Практические занятия:
№  5  Разработка  комплекса  профилактических
упражнений для операторов персональных ЭВМ.

4

Промежуточная аттестация 2
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИАЦИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения:

Кабинет, оснащенный оборудованием и техническими средствами обучения:
индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, классная
доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с лицензионным
программным обеспечением; образцы материалов (стали, чугуна, цветных металлов);
образцы неметаллических и электротехнических материалов; приборы для измерения
свойств материалов.

Информационное обеспечение реализации программы 3.2.1. Основные печатные издания
Адаскин А. М. Материаловедение конструкционных и инструментальных материалов в 
станкостроении: учебник / A.M. Адаскин. — М.: ИНФРА-М, 2021. — 320 с. — (Среднее 
профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015391-9. - Текст: электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/
Лахтин, Ю. М. Основы металловедения: учебник / Ю.М. Лахтин. — Москва: ИНФРА-М, 2021. 
— 272 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-102608-3. - Текст: 
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1002082
Сироткин, О. С. Основы современного материаловедения: учебник / О.С. Сироткин. — Москва: 
ИНФРА-М, 2017. — 364 с. + Доп. материалы [Электронный ресурс]. — (Среднее 
профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014909-7. - Текст: электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1010665.
Черепахин, А. А. Материаловедение: учебник / А.А. Черепахин. — Москва: КУРС: ИНФРА-М, 
2017. — 336 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5- 906923-18-9. - Текст: 
электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/795706
3.2.2. Основные электронные издания
Диаграмма состояния «железо—цементит» [Электронный ресурс] // Модифицирование сплавов:
разработка, внедрение, технический аудит. — Режим доступа: http://www. modificator.ru/terms/fe-
fe3c-diagram.html (дата обращения: 26.04.2021).
Кристаллическое строение металлов [Электронный ресурс]. — Режим доступа: http://twt. 
mpei.ru/ochkov/TM/lection1.htm (дата обращения: 26.04.2021).
Материаловедение [Электронный ресурс] // Машиностроение. Механика. Металлургия.
— Режим доступа: http://mashmex.ru/materiali.html (дата обращения: 26.04.2021)
Материаловедение и технология конструкционных материалов [Электронный ресурс] // МГТУ. 
— Режим доступа: http://vzf.mstu.edu.ru/materials/method_08/05.shtml (дата обращения: 
26.04.2021).
fsap.narod.ru/lists/materialovedenie_lect/Lhtml (дата обращения: 26.04.2021).
Машиностроительные материалы [Электронный ресурс] // Муравьев Е.М. Слесарное дело. — 
Режим доступа: www.bibliotekar.ru/slesar/14.htm (дата обращения: 26.04.2021).
Разрушение конструкционных материалов [Электронный ресурс]. — Режим доступа: 
http://rusnauka.narod.ru/lib/phisic/destroy/glava6.htm (дата обращения: 26.04.2021).
26.04.2021).
9. Чугун [Электронный ресурс] // Модифицирование сплавов: разработка, внедрение, 
техни¬ческий аудит. — Режим доступа: http://www.modificator.ru/terms/cast_iron.html (дата 
обращения: 26.04.2021).

http://www.modificator.ru/terms/cast_iron.html
http://vzf.mstu.edu.ru/materials/method_08/05.shtml(%D0%B4%D0%B0%D1%82%D0%B0
http://www/
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3.2.3. Дополнительные источники
Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): учеб. — М.: Академия, 2021. –
288 c.
Арзамасов, Б. Н. Материаловедение : учебник / Б. Н. Арзамасов, В. И. Макарова, Г. Г. Мухин. — 
8-е изд., стер. — Москва: МГТУ им. Баумана, 2018. — 648 с.
Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. — М.: Академия, 2017.
 – 384 c.4. Журавлев В.Н., Николаева О.И. Машиностроительные стали: справ. — М.: 
Машиностроение, 2021 г. 332 с.
Завистовский, С. Э. Обработка материалов и инструмент: учебное пособие / С. Э. Завистовский. 
— Минск: Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 447 c.
Заплатин В.Н. и др. Основы материаловедения: учеб. — М.: Академия, 2017 – 272 c.
Материаловедение : учебник для студ. учреждение сред. проф. образования /А.А. Черепахин. – 
М.: Академия, 2020 г. — 384 с.
Материаловедение в машиностроении. В 2 ч. Часть 1: учебник для вузов / А. М. Адаскин, Ю. Е. 
Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 
2021. — 258 с.
Солнцев Ю.Л., Вологжанина С.А. Материаловедение. — М.: Академия, 2018— 496 с. 10. 
Фетисов Г.П., Гарифуллин Ф.А. Материаловедение и технология металлов: учеб. для СПО. — 
М.: ОНИКС, 2018. — 624 с.
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Профессиональные 
компетенции (ПК)

Навыки
(Н)/практический

опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК

5.4.
Реализовывать 
технологические 
процессы

в
машиностроительном
производстве
с соблюдением
требований охраны
труда, безопасности
жизнедеятельности  и
защиты  окружающей
среды, принципов и
методов  бережливого
производства

У 5.4.01
организовыва ть 
рабочие места в 
соответствии

с 
требованиями охраны

труда
и 

бережливого 
производства

в
соответствии

с производственными
задачами,

З 5.4.01
правила и нормы, 
обеспечивающие 
защиту жизни

и 
сохранение
здоровья человека,

У 5.4.02
разрабатывать
предложения на
основании анализа
организации
передовых 
производств

по оптимизации
деятельности 
структурного 
подразделения

З 5.4.02
управление 
безопасностью
жизнедеятельности 
на предприятии,

З 5.4.03
эффективны е 
мероприятия по 
охране
окружающей
среды,
применяемые

в машиностроении

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01. Выбирать способы 
решения

задач
профессиональной 
деятельности,
применительно к различным 
контекстам

Уо 01.01 распознавать 
задачу и/илипроблему в 
профессиональном

и/или социальном 
контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст,

в котором

приходится 
работать и жить

ОК 02. Использовать сов-
ременные средства поиска,
анализа и интерпретации
информации,

и

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.01 номенклатура
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности
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информационные технологии 
для выполнения задач

профессиональной 
деятельности
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ОК 03. Планировать и
реализовывать собственное
профессиональное

и
личностное

развитие,
предпринимательскую
деятельность

в
профессиональной сфере,
использовать знания по
финансовой грамотности в
различных

жизненных ситуациях

Уо 03.01
определять актуальность

нормативно- 
правовой документации

в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной

нормативно- правовой 
документации

ОК 04. Эффективно
взаимодействовать

и работать в коллективе и
команде

Уо 04.02 взаимодействовать с
коллегами, руководством,
клиентами в

ходе
профессиональной
деятельности

Зо 04.01
психологические 

основы
деятельности 

коллектива, психологические 
особенности личности

ОК 05. Осуществлять устную
и письменную коммуникацию

на
государственном языке
Российской Федерации с
учетом

особенностей социального и
культурного контекста

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли

и оформлять
документы
по 

профессиональной тематике 
на государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения

устных 
сообщений

ОК 09.
Пользоваться 

профессиональной
документацией

на
государственном

и иностранном языках

Уо 09.03 писать
простые связные сообщения 
на знакомые

или интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся

к описанию

предметов, 
средств и

процессов 
профессиональной
деятельности
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ «МАТЕМАТИКА В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы

Учебная дисциплина «Математика в профессиональной деятельности» является
обязательной частью общепрофессионального цикла основной образовательной программы
в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.01, ОК.02.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:

Код ПК, ОК Умения Знания

ОК 01. Выбирать способы 
решения

задач
профессиональной 
деятельности,
применительно к различным 
контекстам

Уо 01.01 распознавать
задачу и/или проблему в 
профессиональном

и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный

и социальный
контекст,

в котором 
приходится работать и жить

ОК 02. Использовать
современные средства
поиска, анализа

и интерпретации
информации, и

информационные технологии
для  выполнения задач
профессиональной
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.02

приемы 
структурирования 
информации
Зо 02.03 формат 
оформления

результатов 
поиска информации

ОК 03. Планировать и
реализовывать собственное
профессиональное

и
личностное

развитие,
предпринимательскую
деятельность

в
профессиональной сфере,
использовать знания по
финансовой грамотности в
различных

жизненных ситуациях

Уо 03.01
определять актуальность

нормативно- правовой 
документации в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной

нормативно- правовой 
документации

ОК 09.
Пользоваться 

профессиональной
документацией

на
государственном

Уо 09.01 понимать 
общий смысл

четко 
произнесенных
высказываний

на
известные

темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся

к описанию 
предметов, средств и

процессов
профессиональной 
деятельности
Зо 09.03
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и иностранном языках (профессиональные

и
бытовые),  понимать  тексты
на

базовые
профессиональные темы

особенности произношения
Зо  09.04 правила чтения
текстов профессиональной
направленности
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 80

в т.ч. в форме практической подготовки 40

в т.ч.:

теоретическое обучение 20

практические занятия 40

Самостоятельная работа 2

Промежуточная аттестация 18



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование разделов и тем
Содержание учебного материала и
формы организации деятельности

обучающихся

Объем 
часов

Коды компетенций и
личностных
результатов,

формированию
которых способствует
элемент программы

Коды 
ОК, ПК Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Системы линейных алгебраических уравнений 11
Тема 1.1. Матрицы

и определители
Матрицы и

определители. 
Элементарные

преобразования
матрицы. Вычисление определителей 
высших порядков.

2

ЛР 13, ЛР 20, ЛР 22 ОК.0
1
ОК.0
2
ОК.0
3
ОК.0
9

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 09.01
Зо 01.01
Зо 02.02
Зо

02.03Зо 
03.01Зо
09.02Зо
09.03Зо
09.04

Тема 1.2. Системы линейных 
алгебраических уравнений

Задачи технологии машиностроения, в 
которых встречаются СЛАУ. Решение 
систем линейных уравнений способом 
подстановки, графическим способом, 
способом алгебраического сложения. 
Решение систем линейных уравнений 
методом Крамера. Решение

систем линейных уравнений 
методом Гаусса. Применение

различных методов 
решения систем линейных уравнений
в задачах по видам профессиональной 
деятельности.

3

Практические занятия:
№ 1 Составление СЛАУ

для различных производственных 
задач.
№ 2 Решение СЛАУ

различными методами.

6

Раздел 2. Основы математического анализа 19
Тема 2.1
Дифференциальное

Функции одной независимой
переменной, их графики. Построение

2
ЛР 13, ЛР 20, ЛР 22 ОК.01

ОК.02
Уо 01.01
Уо 02.02



1

исчисление графиков гармонических колебаний.
Приращение функции. Предел числовой
последовательности.  Предел функции в
точке. Непрерывность функции.
Производная функции в точке, ее
геометрический и физический смысл.
Правила и формулы

дифференцирования. Производная
сложной функции. Дифференциал
функции и его приложение к
приближенным вычислениям.
Производные высших порядков.
Экстремумы функций. Решение с
помощью производной прикладных
задач по видам транспорта. Построение
графиков гармонических  колебаний в
задачах по
видам транспорта.

ОК.0
3 
ОК.0
9

Уо 03.01
Уо 09.01
Зо 01.01
Зо 02.02
Зо 02.03
Зо 03.01
Зо 09.02
Зо 09.03
Зо 09.04

Практические занятия:
№ 3 Дифференцирование

сложных функций.
№ 4 Решение прикладных задач с 
помощью производной

и
дифференциала.

8

Тема 2.2
Интегральное исчисление

Содержание учебного материала: 
Неопределенный

интеграл. Непосредственное
интегрирование. Метод
замены переменной. Метод

интегрирования по
частям. Определенный
интеграл, понятие 

определенного интеграла как предела 
интегральной суммы.

Формула Ньютона-Лейбница.
Вычисление

определенного интеграла различными

3



2

методами. Геометрический смысл
определенного

интеграла.
Приближенное

вычисление определенного интеграла:
формула прямоугольников.

Приложение интеграла к решению
физических задач и вычисление
площадей плоских
фигур и объемов тел вращения.
Практические занятия:
№ 5 Решение прикладных задач с
помощью интеграла.
№ 6 Интегрирование функций.
№ 7 Приближенное вычисление
определенного  интеграла  по  формуле
прямоугольников.

6

Раздел 3 Основы теории комплексных чисел 10
Тема 3.1
Основные

свойства комплексных чисел

Содержание учебного материала: 
Комплексные числа и действия над 
ними. Геометрическая интерпретация 
комплексных

чисел. Тригонометрическая 
и показательная формы записи 
комплексного числа, переход от одной 
формы записи в другую. Действия над 
комплексными числами в

тригонометрической и
показательной формах.

2

ЛР 13, ЛР 20, ЛР 22 ОК.0
1
ОК.0
2
ОК.0
3
ОК.0
9

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 09.01
Зо 01.01
Зо 02.02
Зо 02.03
Зо 03.01
Зо 09.02
Зо 09.03
Зо 09.04

Практические занятия:
№ 8 Действия над

комплексными числами в 
различных формах записи.

3

Тема 3.2
Некоторые

Содержание учебного материала: 
Решение квадратных уравнений

2



3

приложения теории 
комплексных чисел

с отрицательным
дискриминантом.

Решение смешанных задач. Решение



4

задач с комплексными числами
в области
профессиональной

деятельности.
Практические занятия:
№ 9 Применение комплексных чисел при

решении задач
в профессиональной

деятельности.

3

Раздел 4 Основы теории вероятностей и математической статистики 20
Тема 4.1
Вероятность.

Теоремы сложения и
умножения вероятностей

Содержание учебного материала: 
Понятие события и

вероятности события. 
Достоверные и невозможные события.

Классическое
определение вероятности.
Теорема сложения 

вероятностей. Теорема
умножения

вероятностей.

3

ЛР 13, ЛР 20, ЛР 22 ОК.0
1
ОК.0
2
ОК.0
3
ОК.0
9

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 09.01
Зо 01.01
Зо 02.02
Зо 02.03
Зо 03.01
Зо 09.02
Зо 09.03
Зо 09.04Практические занятия:

№ 10 Решение простейших
задач теории вероятностей.

№ 11 Решение
производственных задач методами 

теории вероятностей.

8

Тема 4.2
Случайная величина, ее
функция

распределения.
Математическое ожидание
случайной величины

Содержание учебного материала: 
Случайная величина. Дискретная и 
непрерывная случайные величины.
Закон распределения

дискретной случайной 
величины. Математическое ожидание

дискретной
случайной величины.

Дисперсия
случайной величины.
Среднее
квадратичное

3



5

случайной величины.
Практические занятия:
№ 12 Решение простейших

задач математической статистики.
6

Самостоятельная работа 2



6

Промежуточная аттестация 18
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения:

Кабинет, оснащенный оборудованием: посадочными местами по количеству обучающихся;
рабочим местом преподавателя, доской учебной, дидактическими пособиями; программным
обеспечением; видеофильмами; техническими средствами: видеооборудование
(мультимедийный проектор с экраном или телевизор, или интерактивная доска);  экран,
проектор.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
3.2.1. Основные печатные и электронные издания
1. Математика [Текст]: учебник: [для среднего профессионального образования по 
техническим специальностям] / В. П. Григорьев, Т. Н. Сабурова. - 4-е изд., стер. - Москва: 
Академия, 2020. - 367, [1] с.: ил.; 22 см. - (Профессиональное образование) (Топ 50). - 2000
экз. - ISBN 978-5-4468-9418-5 (в пер.)
2. Шипова Л. И. Математика: учебное пособие / Л.И. Шипова, А.Е. Шипов. — Москва: 
ИНФРА-М, 2021. — 238 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16- 
014561-7. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1127760– 
Режим доступа: по подписке.

3.2.2. Дополнительные источники
1. Барвин И.И. Математика для технических колледжей и техникумов 2-е изд., испр. и

доп. Учебник и практикум для СПО – М.: «Юрайт», 2016.
2. Барвин И.И. Математический анализ. Учебник и практикум. – М: «Юрайт», 2016.
3. Маликова, Т. Е. Математические методы и модели в управлении на морском

транспорте: учебное пособие для вузов / Т. Е. Маликова. – 2-е изд., испр. и доп. – Москва:
Издательство Юрайт, 2021. – 373 с. – (Высшее образование). – ISBN 978-5-534-04919-0. –

Текст:     электронный     //      Образовательная      платформа      Юрайт      [сайт].      –
URL: https://urait.ru/bcode/473032 (дата обращения: 13.09.2021).
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в Демонстрирует

владение

Оценка

за
рамках дисциплины: понятий и

методов
результаты

Зд.1 Основные понятия и методы математического

анализа

выполнения:

математического

анализа

дискретной математики. тестового

задания,
дискретной математики; Демонстрирует

владение

опроса

(устного,
Зд.2 Основные численные методы численными

методами

письменного),

решения прикладных задач; решения прикладных задач; практических
Зд.3 Основные понятия

теории
Демонстрирует

владение

занятий

вероятностей и математической понятий

теории
статистики вероятностей

и
математической статистики

Перечень умений,   осваиваемых Решает задачи по темам
в рамках дисциплины: курса
Уд.1 Находить производные;
Уд.2 Вычислять неопределенные и
определенные интегралы;
Уд.3 Решать прикладные задачи с
использованием

элементов
дифференциального

и
интегрального исчислений;
Уд.3 Решать

простейшие
дифференциальные уравнения;
Уд.4 Находить значения функций
Уд.5 с помощью ряда Маклорена
Уд.6 Рассчитывать

стоимость
проезда по заданным параметрам с
применением математических
инструментов
Уд.7
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Определять
продолжительность доставки груза
по заданному маршруту
Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01. Выбирать способы 
решения

задач
профессиональной 
деятельности,
применительно

к различным контекстам

Уо 01.01 распознавать
задачу и/или проблему в 
профессиональном

и/или 
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональныйи 
социальный контекст, в
котором приходится 
работать и жить

ОК 02. Использовать
современные

средства поиска, анализа и
интерпретации
информации,

и 
информационные технологии
для выполнения задач

профессиональной 
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.02 приемы 
структурирования 
информации

Зо 02.03 формат
оформления результатов 
поиска информации

ОК 03. Планировать и
реализовывать собственное
профессиональное

и
личностное

развитие,
предпринимательскую
деятельность

в
профессиональной сфере,
использовать знания по
финансовой грамотности в
различных

жизненных
ситуациях

Уо 03.01 определять 
актуальность

нормативно- 
правовой документации в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной нормативно- 
правовой документации

ОК 09.
Пользоваться 

профессиональной
документацией

на
государственном

и иностранном языках

Уо 09.01 понимать 
общий смысл

четко 
произнесенных
высказываний  на  известные
темы  (профессиональные  и
бытовые),  понимать  тексты
на

базовые
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся к
описанию предметов, 
средств и процессов 
профессиональной
деятельности

Зо 09.03 особенности
произношения
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Зо 09.04 правила чтения
текстов 

профессиональной
направленности
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы

Учебная дисциплина «ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ» является вариативной частью общепрофессионального цикла основной
образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.16 Технология
машиностроения. Наряду с учебными дисциплинами общепрофессионального цикла она
обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего
освоения профессиональных модулей.
Рабочая программа учебной дисциплины «Информационные технологии в профессиональной
деятельности» является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС
СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, укрупненная группа 15.00.00
МАШИНОСТРОЕНИЕ.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:

Код ПК, ОК Умения Знания

ОК  01.  Выбирать  способы
решения

задач профессиональной
деятельности, 
применительно

к различным контекстам

Уо 01.01
распознавать

задачу и/или проблему в
профессиональном и/или
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст,

в котором

приходится 
работать и жить

ОК 02. Использовать
современные

средства поиска, анализа и
интерпретации
информации,

и
информационные 
технологии

для
выполнения

задач профессиональной
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.01 номенклатура
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 03. Планировать и
реализовывать  собственное
профессиональное и
личностное

развитие,
предпринимательскую
деятельность

в профессиональной сфере,
использовать знания по
финансовой  грамотности  в

Уо 03.01
определять актуальность 
нормативно- правовой 
документации в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной

нормативно- правовой 
документации
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различных жизненных
ситуациях
ОК 04. Эффективно
взаимодействовать

и работать в коллективе и
команде

Уо 04.02
взаимодействовать

с коллегами, руководством,
клиентами в ходе
профессиональной
деятельности

Зо 04.01
психологические 

основы
деятельности 

коллектива, психологические 
особенности личности

ОК 05. Осуществлять
устную и письменную
коммуникацию на
государственном языке
Российской Федерации с
учетом

особенностей социального и
культурного
контекста

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли

и оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике

на
государственном языке,
проявлять  толерантность  в
рабочем коллективе

Зо 05.02 правила 
оформления документов и 
построения

устных 
сообщений

ОК 09.
Пользоваться 

профессиональной
документацией

на
государственном

и иностранном языках

Уо 09.03 писать 
простые

связные 
сообщения на

знакомые
или

интересующие 
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся

к описанию

предметов,
средств и

процессов 
профессиональной
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деятельности

ПК 1.1. Использовать
конструкторскую

и технологическую
документацию

при 
разработке технологических 
процессов изготовления

деталей машин

У 1.1. 01 читать 
чертежи и требования к 
деталям согласно

их 
служебного назначения,

З 1.1. 01 виды 
конструкторской

и 
технологической
документации, требования к 
ее оформлению,
З 1.1. 02 служебное 
назначение

и
конструктивно- 
технологические

признаки деталей,
ПК 1.6.

Разрабатывать 
технологическую
документацию

по
изготовлению деталей
машин, в т.ч.

с 
применением

систем 
автоматизированного 
проектирования

У 1.6.02
использовать

пакеты прикладных
программ (CAD/CAM
системы) для разработки
конструкторской
документации и 
проектирования 
технологических процессов

механической обработки и 
аддитивного изготовления 
деталей

З 1.6.01 :основы 
цифрового производства,
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 75

в т.ч. в форме практической подготовки 34

в т.ч.:

теоретическое обучение 41

практические занятия 34

Промежуточная аттестация 2
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы 
организации деятельности обучающихся

Объем 
часов

Коды
компетенций и

личностных
результатов,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Информационные технологии в 
профессиональной деятельности

6

Тема 1.1.
. Информационные 
системы

Основные понятия автоматизированной обработки
информации: данные, знания, информационный
процесс, информационная среда, информационная
система. Основные функции информационных
систем. Виды информационных систем:
информационно- справочные,информационно-
поисковые, системы, обеспечивающие
автоматизацию
документооборота,

автоматизированные системы управления,
информационные.

4

ЛР 4, ЛР 10, ЛР
13, ЛР 22

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1
ПК 1.6.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
У 1.1. 01
У 1.6.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.6.01

Тема 1.2. Программное 
обеспечение в области 
профессиональной 
деятельности

Программные средства ИТ. Программные средства
в области автоматизации профессиональной
деятельности. База данных - важнейшая составная
часть информационной системы. Понятие базы
данных, ее структура.

2

Раздел 2. Программное обеспечение
в

профессиональной деятельности

62
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Тема 2.1. Применение 
прикладных 
ориентированных 
программ

в
машиностроении 
Тehtran

Особенности программного обеспечения -
автоматизация различных

процессов промышленного
оборудования. Использование для автоматизации
процесса раскроя материалов, содержащимся в ПО
дополнительным программам использование
системы в других сферах. Обмен проектными
данными.  Заполнение  проектной  документации
Совместимость программы со всеми
операционными системами Windows.

6

ЛР 4, ЛР 10, ЛР
13, ЛР 22

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1
ПК 1.6.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01
Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
У 1.1. 01
У 1.6.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.6.01

Практические занятия:
№ 1 Заполнение проектной документации.

4

Тема 2.2. Применение 
прикладных 
ориентированных 
программ

в
машиностроении

NX CAD

Общие сведения о чертежно-конструкторских
системах. Базовые приемы работы. Привязки.
Панели управления.

Твердотельное моделирование.
Инструменты. Панели инструментов. Настройка
команд. Базовые приемы  работы:  ввод
геометрических  объектов, перемещение,
копирование, удаление, вырезание, вставка
объектов внутри одного эскиза. Создание
электронных моделей сборочных единиц.
Ассоциативный чертеж модели.  Редактирование
деталей  при  работе  со сборкой, сопряжение в
сборке, перемещение компонентов внутри сборки,
добавление
компонентов в сборку, удаление компонентов
сборки, взаимосвязи сопряжения.

8

Практические занятия:
№ 2 Создание электронных моделей сборочных 
единиц.

4

Тема 2.3. Применение 
прикладных
ориентированных 
программ

в

Организация единого
информационно- справочного 

пространства. Состав изделия и
разрабатываемые технологии.

Сохранение общей базе 
данных. Механизмы маршрутизации

8
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машиностроении

T- FLEX

документов и управления процессом
проектирования.  Описание  типовых  процессов
перемещения документов

между исполнителями.
Автоматическое отслеживание состояние работ
над техпроцессом. Завершение
этапов контролируемых бизнес-процессов.
Практические занятия:
№ 3 Маршрутизации документов.
№ 4 управления процессом проектирования.

12

Тема 2.4. Применение 
прикладных 
ориентированных 
программ

в
машиностроении 
КОМПАС-3D

Автоматизация работ по проектированию
конструкций из профильного металлопроката.
Автоматизация проектирования и построения
трехмерных  моделей  валов,  втулок  и  элементов
механических передач. Стандартные средства
КОМПАС-Графики,

оформление
конструкторской документации в соответствии с
требованиями нормативных документов.

8

Практические занятия:
№ 5 Построение трехмерных моделей.
№ 6 Оформление конструкторской документации в
соответствии с требованиями нормативных
документов.

12

Раздел 3. Телекоммуникационные
технологии в

профессиональной 
деятельности

5

Тема

3.1.
Информационная 
безопасность

Информационная безопасность Российской
Федерации. Безопасная работа в системах
электронных  коммуникаций,  основные  угрозы  и
методы обеспечения информационной
безопасности.

3

ЛР 4, ЛР 10, ЛР
13, ЛР 22

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 09,
ПК 1.1
ПК 1.6.

Уо 01.01
Уо 02.02
Уо 03.01
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 09.03
Зо 01.01
Зо 02.01

Практические занятия:
№ 7 Информационные угрозы. Методы защиты. 
Противовирусная защита.

2
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Зо 03.01
Зо 04.01
Зо 05.02
Зо 09.02
У 1.1. 01
У 1.6.02
З 1.1. 01
З 1.1. 02
З 1.6.01

Промежуточная аттестация 2
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения:

Кабинет, оснащенный оборудованием:
- рабочее место преподавателя, оснащенное ПК, образцы чертежей по курсу
машиностроительного и технического черчения; объемные модели геометрических фигур и
тел, демонстрационная доска, техническими средствами обучения: оргтехника,
персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением:
- операционная система Тehtran; NX CAD, T-FLEX, КОМПАС-3D

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

3.2.1. Основные печатные издания
1. Левин В.И. Информационные технологии в машиностроении. – М.: «Академия», 

стер.2019
2. Федотова Е. Л. Информационные технологии в профессиональной деятельности : 

учеб. пособие / Е.Л. Федотова. — Москва: ИД «ФОРУМ»: ИНФРА-М, 2018. — 367 с.
— (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-8199-0752-8. - Текст: электронный. - URL:
https://znanium.com/catalog/product/1016607– Режим доступа: по подписке.

3.2.2. Дополнительные источники
1. Михеева Е.В. Информационные технологии в профессиональной деятельности. – М.:

Академия, стер.2018
2. Михеева Е.В. Практикум по информационным технологиям в профессиональной 

деятельности. – М.: Академия, стер.2018
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в
рамках        дисциплины: Зд.1
Программное обеспечение
прикладных ориентированных
программ в машиностроении, их
возможности и принципы
функционирования;
Зд.2  виды  операций  над  2D и  3D
объектами,

основы моделирования по сечениям
и проекциям;

- оформляе
т

конструкторскую
документацию

в соответствии с действующей
нормативно-технической
документацией;
- применяет методы и
приемы

проекционного черчения;
- выполняет правила
оформления и чтения
конструкторской

и технологической
документации;
- выполняет

правила выполнения
чертежей,

технических

рисунков, эскизов;
- соотносит типы и
назначение спецификаций,
правила их чтения и
составления;
- выполняет чертежи в
соответствии с требования
государственных стандартов
ЕСКД и ЕСТД;
- выполняет

чертежи 
машиностроительных

изделий в формате 2D и 3D.

Оценка

результатов выполнения:
- текущего

контроля 
(устный/письменный 
опрос,

контрольные 
вопросы и

др.)
- практических занятий;
- промежуточно
й аттестации.

Перечень умений, осваиваемых в
рамках
дисциплины: Уд.1 

оформлять конструкторскую и

технологическую 
документацию посредством ПО; 
Уд.2

проектировать 
технологические процессы

с использованием
баз данных 

типовых технологических
процессов в

диалоговом, 
полуавтоматическом и 
автоматическом режимах;
Уд.3 создавать

трехмерные модели на 
основе чертежа.

Профессиональные 
компетенции (ПК)

Навыки
(Н)/практический

опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК  1.1.  Использовать
конструкторскую и
технологическую
документацию

при разработке 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 
машин

У 1.1. 01       читать
чертежи

и
требования

к деталям  согласно
их служебного
назначения

З 1.1. 01

виды 
конструкторской

и 
технологической
документации,
требования к

ее 
оформлению
З 1.1. 02
служебное 
назначение
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и конструктивно- 
технологические 
признаки деталей,

ПК

1.6.

У 1.6.02 З 1.6.01
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Разрабатывать 
технологическую
документацию

по изготовлению
деталей машин, в т.ч. 
с

применением систем 
автоматизированного 
проектирования

использовать пакеты 
прикладных 
программ 
(CAD/CAM
системы)

для разработки 
конструкторской
документации

и проектирования 
технологических 
процессов 
механической
обработки

и аддитивного 
изготовления
деталей

:основы 
цифрового 
производства,

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01. Выбирать способы 
решения

задач
профессиональной
деятельности, применительно к
различным контекстам

Уо 01.01 распознавать 
задачу и/или проблему

в профессиональном
и/или социальном 

контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный

и социальный
контекст,

в
котором приходится работать и
жить

ОК 02. Использовать сов-
ременные средства поиска,
анализа и интерпретации
информации,

и
информационные  технологии
для выполнения задач
профессиональной
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.01 номенклатура 
информационных источников 
применяемых в 
профессиональной
деятельности

ОК 03. Планировать и
реализовывать собственное
профессиональное

и
личностное

развитие,
предпринимательскую
деятельность

в
профессиональной сфере,
использовать знания по
финансовой грамотности в
различных

жизненных ситуациях

Уо 03.01
определять 

актуальность нормативно- 
правовой документации

в 
профессиональной
деятельности

Зо 03.01 содержание 
актуальной

нормативно- правовой 
документации
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ОК 04. Эффективно
взаимодействовать

и работать в коллективе и
команде

Уо 04.02  взаимодействовать  с
коллегами, руководством,
клиентами в

ходе
профессиональной
деятельности

Зо 04.01 психологические
основы

деятельности коллектива,
психологические особенности
личности

ОК 05.
Осуществлять 

устную и
письменную

коммуникацию

на

Уо 05.01 грамотно 
излагать свои мысли

и
оформлять документы

по

Зо 05.02 правила 
оформления документов

и
построения

устных
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государственном языке
Российской Федерации с
учетом

особенностей
социального и культурного
контекста

профессиональной тематике на
государственном языке,
проявлять толерантность в
рабочем коллективе

сообщений

ОК 09.
Пользоваться 

профессиональной
документацией

на
государственном

и иностранном языках

Уо  09.03 писать простые
связные сообщения на
знакомые  или  интересующие
профессиональные темы

Зо 09.02 лексический 
минимум, относящийся

к описанию 
предметов, средств и

процессов
профессиональной 
деятельности
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ «ОСНОВЫ ТЕОРИИ МАШИН И МЕХАНИЗМОВ»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы

Учебная  дисциплина  «Основы  теории  машин  и  механизмов»  является  вариативной частью
общепрофессионального цикла основной образовательной программы по специальности 15.02.16
Технология машиностроения.
Направлена на формирование у обучающегося прикладных производственных знаний и умений в
профессиональной деятельности с позиции требований технологии современного
машиностроительного производства.
Наряду с учебными дисциплинами общепрофессионального цикла она обеспечивает
формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего освоения
профессиональных модулей.
Рабочая программа учебной дисциплины «Основы теории машин и механизмов» является частью
основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16
Технология машиностроения, укрупненная группа 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.

1.2 Цель и планируемые результаты освоения дисциплины
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:
Код ПК, ОК Умения Знания

ОК 01. Выбирать
способы решения
задач

профессиональной
деятельности, применительно к 
различным контекстам

Уо 01.01
распознавать

задачу и/или проблему в
профессиональном и/или
социальном контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный и социальный

контекст,
в котором 

приходится работать и
жить

ОК 02. Использовать
современные  средства  поиска,
анализа и интерпретации
информации,

и
информационные технологии
для выполнения задач
профессиональной
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.02 приемы 
структурирования информации 
Зо 02.03 формат 
оформления результатов поиска 
информации

ПК 4.1. Осуществлять
диагностику  неисправностей  и
отказов

систем
металлорежущего

и аддитивного 
производственного
оборудования

У 4.1.01
осуществлять

оценку работоспособности

и 
степени износа узлов и 
элементов 
металлорежущего
оборудования,

З 4.1.02 техническую
документацию  на  эксплуатацию
металлорежущего

и аддитивного оборудования,
З 4.1.03 виды контроля
работы металлорежущего и
аддитивного оборудования
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 72

в т.ч. в форме практической подготовки 12

в т.ч.:

теоретическое обучение 60

практические занятия 12

Промежуточная аттестация 2
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации 
деятельности обучающихся

Объем
часов

Коды
компетенций и

личностных
результатов,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Коды ОК, 
ПК Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6
Раздел 1. Структурный и кинематический анализ 24

Тема

1.1.
Современное
определение 
теории
механизмов

и машин.

Содержание учебного материала:
Краткий очерк развития ТММ, достижения отечественной школы
ТММ. Основные определения и понятия: машина, машинный
агрегат, механизм, прибор, аппарат, автоматическая линия,
манипулятор, робот. Классификация машин.

4

ЛР 13-
27

ОК 01.
ОК 02.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
У 4.1.01
Зо 01.01
Зо 02.02
Зо 02.03
З 4.1.02
З 4.1.03

Тема 1.2 Основы 
структурного 
анализа
механизма

Содержание учебного материала:
Звенья, кинематические пары и их классификация. Структурные
группы и их классификация по Ассуру и Артоболевскому.
Значение структурной теории Л.В. Ассура.

4

Практические занятия:
№ 1 Структурный анализ механизмов.

Определение подвижности механизмов.
2

Тема 1.3
Кинематический 
анализ

плоских

Содержание учебного материала:
Метод кинематических диаграмм. Метод планов положений. 
Построение кинематических диаграмм.

Графическое
дифференцирование и интегрирование. Аналитический метод 

6



3

шарнирных
механизмов

кинематического анализа.
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Практические занятия:
№ 2 Кинематический анализ плоских шарнирных механизмов 
методом кинематических диаграмм.

2

Тема

1.4.
Понятие

о 
синтезе

плоских
шарнирных
механизмов

Содержание учебного материала:
Условие существования кривошипа Методы оптимизации 
синтеза рычажных механизмов с применением ЭВМ. Синтез
механизмов по методу приближения функций. Синтез по 
положениям звеньев.

6

Раздел 2. Кулачковые механизмы 12
Тема 2.1 
Основные
разновидности 
кулачковых 
механизмов

Содержание учебного материала:
Основные параметры кулачковых механизмов. Постановка задачи
кинематического анализа. Кинематический анализ кулачкового
механизма с роликовым толкателем и кулачкового механизма с
роликовым коромысловым
толкателем.

4

ЛР 13-27 ОК 01.
ОК 02.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
У 4.1.01
Зо 01.01
Зо 02.02
Зо 02.03
З 4.1.02
З 4.1.03

Тема 2.2 
Геометрический 
синтез
кулачковых
механизмов

Содержание учебного материала:
Геометрический  синтез  кулачкового  механизма  с  роликовым
толкателем и кулачкового механизма с роликовым коромысловым
толкателем.  Синтез  кулачкового  механизма  по заданному
минимальному углу передачи.

6

Практические занятия:
№ 3 Геометрический синтез кулачкового механизма
с роликовым толкателем.

2

Раздел 3 Зубчатые механизмы 20
Тема 3.1
Основные

виды зубчатых 
механизмов

Содержание учебного материала:
Исходные положения теории зацепления зубчатых механизмов.
Передаточное отношение зубчатого механизма. Основная теорема
зацепления. Эвольвента и ее свойства. Уравнение эвольвенты.
Применение эвольвенты в качестве
профиля зуба.

6

ЛР 13-27 ОК 01.
ОК 02.
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
У 4.1.01
Зо 01.01
Зо 02.02
Зо 02.03
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З 4.1.02
З 4.1.03

Практические занятия:
№ 4 Построение профилей зубьев эвольвентного зацепления.

2
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Тема 3.2 
Основные 
геометрические 
соотношения 
нормального
зацепления

Содержание учебного материала:
Аналитическое  определение  длины  рабочего участка  линии
зацепления. Понятие о явлении подреза. Определение
минимального  числа  зубьев,  при  котором  отсутствует  подрез.
Определение сдвига рейки из условия отсутствия подреза.
Понятие о коррекции зубчатых колес. Основные виды
зацеплений.

4

Практические занятия:
№ 5 Решение задач по геометрии эвольвентного зацепления.

2

Тема 3.3
Зубчатые 
механизмы

с коническими
зубчатыми
колесами.

Содержание учебного материала:
Зубчатые механизмы с цилиндрическими зубчатыми колесами.
Зубчатые механизмы с шевронными зубчатыми колесами.
Геометрия и кинематика. Червячные передачи. 6

Раздел 4 Силовой анализ механизмов. 14
Тема 
4.1 
Силы,
действующие

в машинном 
агрегате

Содержание учебного материала:
Теорема об изменении кинетической энергии применительно к 
механизму. Основные режимы работы машинного агрегата. 6

ЛР 13-27 ОК 01.
ОК 2
ПК 4.1.

Уо 01.01
Уо 02.02
У 4.1.01
Зо 01.01
Зо 02.02
Зо 02.03
З 4.1.02
З 4.1.03Тема 4.2

Трение

в
кинематических 
парах

Содержание учебного материала:
Постановка  задачи. Последовательность кинетостатического
анализа. Приведение сил и приведение масс и моментов инерции в
механизме.

6

Практические занятия:
№ 6 Кинетостатический анализ плоских механизмов.

2

Дифференцированный зачет 2
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет  «Техническая  механика»,  оснащенный оборудованием и  техническими  средствами
обучения:  индивидуальные  рабочие  места  для  обучающихся,  рабочее  место  преподавателя,
классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с лицензионным
программным обеспечением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
3.2.1. Основные печатные и электронные издания
1. Тимофеев, Г. А. Теория механизмов и машин: учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / Г. А. Тимофеев. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва: 
Издательство Юрайт, 2019. — 429 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5- 
534-00367-3. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт].

2. Куклин, Н. Г. Детали машин: учебник / Куклин Н.Г., Куклина Г.С., Житков В.К., - 
9-е изд., перераб. и доп. - Москва: КУРС: НИЦ ИНФРА-М, 2019. - 512 с.: ил. - ISBN 978-5- 
905554-84-1. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/967681 (дата 
обращения: 09.09.2022). – Режим доступа: по подписке.

3. Хруничева, Т. В. Детали машин: типовые расчеты на прочность: учебное пособие / 
Т. В. Хруничева. — Москва: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2022. — 224 с. — (Среднее 
профессиональное образование). - ISBN 978-5-8199-0846-4. - Текст: электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1832153 (дата обращения: 09.09.2022). – Режим доступа: 
по подписке.

3.2.2. Дополнительные источники
1. Тюняев, А. В. Основы конструирования деталей машин. Детали передач с гибкой связью: 
учебное пособие для спо / А. В. Тюняев. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 148 с. — ISBN 
978-5-8114-6724-2.
2. Филатов, Ю. Е. Введение в механику материалов: учебное пособие для спо / Ю. Е. 
Филатов.   —   Санкт-Петербург:   Лань,   2021.   —   320   с.   —   ISBN   978-5-8114-6752-5.
3. Эрдеди А.А., Эрдеди Н.А. Теоретическая механика. Сопротивление материалов. - М.: 
Академия, 2021.
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины:
Зд.1 классификацию механизмов и 
машин;
Зд.2 принцип работы простейших 
механизмов;
Зд.3 структуру

кинематических цепей;
Зд.4 основной принцип образования 
механизмов;
Зд.5 классификацию

сил, действующих на 
звенья механизма;
Зд.6 методы

уравновешивания 
вращающихся звеньев;
Зд.7 параметры

кинематических схем 
манипуляторов

Понимает принцип работы и
образования простейших
механизмов
Применяет

основы кинематического
анализа механизмов
Называет

методы уравновешивания 
вращающихся звеньев
Указывает

параметры кинематических 
схем
Строит

кинематические схемы
Определяет число степеней
свободы кинематической цепи;
Определяет класс механизма и
присоединенных групп Ассура;
Проводит кинематический и
динамический

анализ механизмов;
Определяет положение

и массы
противовесов 

вращающегося ротора; 
Применяет методы

синтеза 
механизмов;
Оценивает

точность функционирования 
металлорежущего
оборудования

на 
технологических

позициях производственных

участков, контрольно-
измерительный инструмент

и
приспособления,
применяемые

для
обеспечения

точности функционирования 

Оценка результатов
выполнения:
- текущего контроля
(устный/письменный
опрос, контрольные
вопросы       и
др.)
- практически
х занятий;
- промежуточно
й аттестации

Перечень умений, осваиваемых в 
рамках дисциплины:

Уд.1 понимать и
строить кинематические 

схемы;
Уд.2 определять класс механизма и 
присоединенных групп Ассура;
Уд.3 проводить кинематический и 
динамический анализ механизмов; 
Уд.4 определять положение и массы 
противовесов вращающегося ротора; 
Уд.5 применять методы

синтеза механизмов;
производить
расчет корригированной 

передачи.
Уд.6 оценивать

точность 
функционирования металлорежущего 
оборудования на технологических

позициях
производственных участков, 
контрольно-измерительный 
инструмент и

приспособления, 
применяемые для

обеспечения 
точности функционирования
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металлорежущего
и 

аддитивного оборудования 
Осуществляет

оценку
работоспособности и степени 
износа узлов и элементов.

Профессиональные 
компетенции (ПК)

Навыки
(Н)/практический

опыт (ПО)

Умения (У) Знания (З)

ПК

4.1.
Осуществлять
диагностику
неисправностей и 
отказов

систем 
металлорежущего

и 
аддитивного 
производственного 
оборудования

У 4.1.01
осуществлять
оценку
работоспособности и 
степени износа 
узлов и

элементов 
металлорежущего 
оборудования,

З 4.1.02
техническую 
документацию

на эксплуатацию 
металлорежущего

и аддитивного
оборудования,

З 4.1.03 виды
контроля работы
металлорежущего и
аддитивного
оборудования

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо)
ОК 01. Выбирать способы 
решения

задач
профессиональной
деятельности, применительно к
различным контекстам

Уо 01.01 распознавать 
задачу и/или проблему

в профессиональном
и/или социальном 

контексте

Зо 01.01 актуальный 
профессиональный

и социальный
контекст,

в котором 
приходится работать
и жить

ОК 02. Использовать
современные средства
поиска, анализа

и интерпретации
информации, и

информационные технологии
для выполнения задач
профессиональной
деятельности

Уо 02.02 определять 
необходимые

источники 
информации

Зо 02.02

приемы 
структурирования 
информации

Зо 02.03 формат
оформления

результатов поиска 
информации
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Приложение 5
к ПООП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения

ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ГИА
по специальности

15.02.16 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ

2022 год
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1. ПАСПОРТ ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ГИА

1.1. Особенности образовательной программы

Примерные оценочные средства разработаны для специальности 15.02.16 Технология
машиностроения.

В  рамках  специальности  СПО  предусмотрено  освоение  квалификации:  техник-
технолог.

Выпускник,  освоивший  образовательную  программу,  должен  быть  готов  к
выполнению видов деятельности, перечисленных в таблице 1. 

Таблица 1 - Виды деятельности
Код и наименование 

вида деятельности (ВД)
Код и наименование 

профессионального модуля (ПМ), 
в рамках которого осваивается ВД

1 2
В соответствии с ФГОС

ВД.1 Разработка технологических процессов 
изготовления деталей машин

ПМ.01 Разработка технологических 
процессов изготовления деталей машин

ВД.2 Разработка и внедрение управляющих 
программ изготовления деталей машин в 
машиностроительном производстве

ПМ.02 Разработка и внедрение 
управляющих программ изготовления 
деталей машин в машиностроительном 
производстве

В соответствии с иными требованиями
ВД.6 Выполнение работ по одной или 
нескольким профессиям рабочих, должностям 
служащих

ПМ.06 Выполнение работ по одной или 
нескольким профессиям рабочих, 
должностям служащих

1.2. Применяемые материалы
Результаты  освоения  основной  профессиональной  образовательной  программы,

демонстрируемые при проведении ГИА представлены в таблице 2.  
Для  проведения  демонстрационного  экзамена  применяется  комплект  оценочной

документации КОД
Таблица  2  -  Перечень  проверяемых  требований  к  результатам  освоения  основной

профессиональной образовательной программы
ФГОС 15.02.16 Технология машиностроения

Перечень проверяемых требований к результатам освоения 
основной профессиональной образовательной программы 

Трудовая деятельность
(основной вид
деятельности)

Код проверяемого
требования

Наименование проверяемого требования
к результатам

1 2 3
Для базового и профильного уровня

ВД - 01 ВД. 01 Разработка технологических процессов изготовления 
деталей машин
ПК 1.1. Использовать конструкторскую и 

технологическую документацию при 
разработке технологических процессов 
изготовления деталей машин

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с 
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учетом условий производства
ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки 

и последовательность технологического 
процесса обработки деталей машин в 
машиностроительном производстве

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, 
оборудование, инструмент и оснастку для 
изготовления деталей машин 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров 
механической обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с применением систем
автоматизированного проектирования

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую 
документацию по изготовлению деталей 
машин, в т.ч. с применением систем 
автоматизированного проектирования

ВД -02 ВД.02 Разработка и внедрение управляющих программ 
изготовления деталей машин в машиностроительном 
производстве
ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие 

программы для технологического 
оборудования

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM 
систем управляющие программы для 
технологического оборудования

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и 
корректировки управляющих программ на 
технологическом оборудовании

Для профильного уровня

ВД -06 ВД.06 Выполнение  работ  по  одной или  нескольким профессиям
рабочих, должностям служащих

ПК 6.1.

Для  разработки  оценочных  заданий  по  каждому из  сочетаний  видов  деятельности
рекомендуется применять следующие материалы:

Виды деятельности Профессиональный стандарт КОД с индексом
Разработка  технологических
процессов  изготовления  деталей
машин

ТФ  А/01.01  Обработка
заготовки  простой  детали
типа  тела  вращения  с
точностью  размеров  по  12-
14-му квалитету на токарном
универсальном станке с ЧПУ 
Профессиональный стандарт
40.222  «Оператор
металлорежущих  станков  с
числовым  программным
управлением»,  утвержденный
приказом  Министерства
труда  и  социальной  защиты
Российской Федерации от 29

КОД № 1.1
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июня 2021 № 431н
Разработка  и  внедрение
управляющих  программ
изготовления  деталей  машин  в
машиностроительном
производстве

ТФ  В/01.01  Обработка
заготовки простой детали не
типа  тела  вращения  с
точностью  размеров  по  12-
14-му  квалитету  на
сверлильном,  фрезерном  или
расточном станке с ЧПУ

КОД № 1.2

1.3. Перечень результатов, демонстрируемых на ГИА

Состав профессиональных компетенций по видам деятельности (сведения из п. 3.3
ФГОС и раздела 4 ПООП-П), соотнесенных с заданиями, предлагаемыми в комплекте.

Для специальности

Оцениваемые  виды  деятельности
и компетенции по ним

Описание  тематики  выполняемых  в  ходе  процедур  ГИА
заданий  (направленных  на  демонстрацию  конкретных
освоенных результатов по ФГОС)

Демонстрационный экзамен

Разработка  технологических
процессов  изготовления
деталей машин
ПК  1.1.  Использовать
конструкторскую  и
технологическую
документацию  при  разработке
технологических  процессов
изготовления деталей машин
ПК  1.2.  Выбирать  метод
получения  заготовок  с  учетом
условий производства
ПК  1.3.  Выбирать  методы
механической  обработки  и
последовательность
технологического  процесса
обработки  деталей  машин  в
машиностроительном
производстве
ПК  1.4.  Выбирать  схемы
базирования  заготовок,
оборудование,  инструмент  и
оснастку  для  изготовления
деталей машин 
ПК  1.5.  Выполнять  расчеты
параметров  механической
обработки  изготовления
деталей  машин,  в  т.ч.  с
применением  систем

- Разработать технологический процесс на изготовление
«Деталь  №3»,  который  содержит  карты  МК,  ОК,  КЭ.
Операции механической обработки и контроля должны
содержать  технологические  переходы,  средства
технологического  оснащения,  режимы  резания,
оборудование (при наличии). 
-  Оформить  карты  эскизов  в  соответствии  с   ГОСТ
(содержать  указание  обрабатываемые  поверхности,
операционные  размеры,  зажимные  приспособления  и
шероховатости).
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автоматизированного
проектирования
ПК  1.6.  Разрабатывать
технологическую
документацию  по
изготовлению деталей машин, в
т.ч.  с  применением  систем
автоматизированного
проектирования
Разработка  и  внедрение
управляющих  программ
изготовления деталей машин
в  машиностроительном
производстве
ПК 2.1. Разрабатывать вручную
управляющие  программы  для
технологического
оборудования
ПК  2.2.  Разрабатывать  с
помощью  CAD/CAM  систем
управляющие  программы  для
технологического
оборудования
ПК 2.3. Осуществлять проверку
реализации  и  корректировки
управляющих  программ  на
технологическом оборудовании

- Построить технологическую 3D модель в CAD системе

Защита дипломного проекта (работы)

2. СТРУКТУРА ПРОЦЕДУР ГИА И ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ

2.1. Структура задания для процедуры ГИА
Для  выпускников,  осваивающих  ППССЗ  государственная  итоговая  аттестация

проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы). 
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Демонстрационный экзамен направлен на определение уровня освоения выпускником
материала,  предусмотренного  образовательной  программой,  и  степени  сформированности
профессиональных умений  и  навыков  путем проведения  независимой  экспертной  оценки
выполненных  выпускником  практических  заданий  в  условиях  реальных  или
смоделированных производственных процессов.

Задание  демонстрационного  экзамена  –  комплексная  практическая  задача,
моделирующая профессиональную деятельность и выполняемая в реальном времени.

Задания,  выносимые  на  демонстрационный  экзамен,  разрабатываются  на  основе
требований  к  квалификации  выпускников,  устанавливаемых  Федеральными
государственными  образовательными  стандартами  с  учетом  требований  опорного
работодателя,  профессиональных  объединений  (при  наличии),  требований
профессиональных  стандартов,  положений  Единого  тарифно-квалификационного
справочника работ и профессий рабочих (ЕТКС).

Комплект оценочной документации (КОД) – задание демонстрационного экзамена и
комплекс  требований  к  выполнению  заданий  демонстрационного  экзамена,  включающий
минимальные  требования  к  оборудованию  и  оснащению  центров  проведения
демонстрационного экзамена, к составу экспертных групп, участвующих в оценке заданий
демонстрационного экзамена.

Базовый  уровень  демонстрационного  экзамена  –  проводится  с  использованием
комплекта  оценочной  документации,  содержащего  варианты  заданий  и  критерии
оценивания,  разработанные  и  утвержденные  образовательной  организацией  (или
федеральным оператором) по специальности среднего профессионального образования или
по  отдельным  видам  деятельности  с  учетом  требований  ФГОС  к  результатам  освоения
основной профессиональной образовательной программы.

Профильный уровень демонстрационного экзамена – проводится  с использованием
комплекта  оценочной  документации,  содержащего  варианты  заданий  и  критерии
оценивания, разработанные федеральным оператором по специальности 15.02.16 Технология
машиностроения  среднего  профессионального  образования,  или  по  отдельным  видам
деятельности  с  учетом  требований  ФГОС  и  может  учитывать  требования  предприятий,
профессиональных,  отраслевых  и  международных  стандартов  и  иные  требования  к
результатам освоения основной профессиональной образовательной программы.

2.2. Порядок проведения процедуры ГИА
Порядок  проведения  государственной  итоговой  аттестации  по  образовательным

программам  среднего  профессионального  образования  (далее  соответственно  -  Порядок,
ГИА) устанавливает правила организации и проведения организациями, осуществляющими
образовательную  деятельность  по  образовательным  программам  среднего
профессионального  образования  (далее  -  образовательные  организации),  ГИА  студентов
(далее  -  выпускники),  завершающей  освоение  имеющих  государственную  аккредитацию
основных  профессиональных  образовательных  программ  среднего  профессионального
образования (программ подготовки специалистов среднего звена) (далее - образовательные
программы среднего профессионального образования), включая формы ГИА, требования к
использованию  средств  обучения  и  воспитания,  средств  связи  при  проведении  ГИА,
требования, предъявляемые к лицам, привлекаемым к проведению ГИА, порядок подачи и
рассмотрения  апелляций,  изменения  и  (или)  аннулирования  результатов  ГИА,  а  также
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особенности  проведения  ГИА  для  выпускников  из  числа  лиц  с  ограниченными
возможностями здоровья, детей-инвалидов и инвалидов.

Длительность  проведения  государственной  итоговой  аттестации  по  основной
профессиональной  образовательной  программе  15.02.16  Технология  машиностроения
определяется  ФГОС  СПО.  Часы  учебного  плана  (календарного  учебного  графика),
отводимые на ГИА, определяются применительно к нагрузке  обучающегося.  В структуре
времени,  отводимого  ФГОС  СПО  по  основной  профессиональной  образовательной
программе  по  специальности  15.02.16  Технология  машиностроения  на  государственную
итоговую  аттестацию,  образовательная  организация  самостоятельно  определяет  график
проведения демонстрационного экзамена.
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3. ТИПОВОЕ ЗАДАНИЕ ДЛЯ ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА5

3.1. Структура и содержание типового задания
3.1.1.  Задание  демонстрационного  экзамена  включает  комплексную  практическую

задачу,  моделирующую  профессиональную  деятельность  и  выполняемую  в  режиме
реального времени. Задание состоит из практического блока и теоретического блока.

Примерные  практические  задания  «Разработка  технологического  процесса
изготовления детали», «Построение технологической 3D модели в CAD системе включают:   

1 Лист задания.
2 Лист оценивания операций.
3 Необходимые приложения.

В подготовительный день в личном кабинете цифровой платформы Главный эксперт
получает вариант задания и схему оценки для проведения демонстрационного экзамена в
конкретной  экзаменационной  группе.  В  день  экзамена  Главный  эксперт  выдает
экзаменационные  задания  каждому  участнику  в  бумажном  виде,  исходные  данные,  лист
оценивания (если приемлемо), дополнительные инструкции к ним (при наличии).

3.1.2. Условия выполнения практического задания:
Демонстрационный  экзамен  организуется  и  проводится  по  нормативной

документации, размещенной в информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» на
сайте федерального оператора.

Задание практического блока включает в себя следующие разделы:
1 Технологическая карта.
2 Лист оценивания операций.
3 Необходимые приложения.

Практический блок демонстрационного экзамена

Экзаменуемые  в  ходе  демонстрационного  экзамена  должны  подтвердить  наличие
практических  навыков  и  умений,  указанных  в  КОД.  Примерная  технологической  карты
приведена в таблице 3.

Состав возможных работ, выполняемых в ходе выполнения задания: 

1. Разработка технологического процесса изготовления детали

Разработка технологического процесса изготовления детали «Деталь №3»
Для выполнения задания выдается:
КД на «Деталь №3»
Исходные данные
Каталоги режущего инструмента в формате PDF (по результатам жеребьевки)
Каталог оборудования
Каталоги измерительного и контрольного инструмента

5 Задание для демонстрационного экзамена в полном объеме (включая лист оценивания) приводится в 
соответствующем комплекте оценочной документации
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Бланки ТП (МК, ОК, КЭ и тд)
Справочная литература
Разработка технологического процесса на изготовление детали «Деталь №3» в количестве 1
шт.
Необходимо разработать технологический процесс на изготовление «Деталь №3», который
содержит  карты  МК,  ОК,  КЭ.  Операции  механической  обработки  и  контроля  должны
содержать  технологические  переходы,  средства  технологического  оснащения,  режимы
резания, оборудование (при наличии). Оформление карты эскизов должно соответствовать
ГОСТ (содержать указание обрабатываемые поверхности, операционные размеры, зажимные
приспособления и шероховатости).
Работа оформляется и сдается в электронном виде на выданных бланках. Использование баз
данных и автоматизированных систем разработки ТП не допускается.
Результат выполнения задания:
Комплект  технологических  карт  (технологический  процесс)  на  изготовление  детали  в
формате PDF в виде единого документа.

2. Построение технологической 3D модели в CAD системе

Построить технологическую 3D модель детали согласно чертежу «Деталь№1». Для 
выполнения модуля 1 участнику выдается:
Чертеж «Деталь №1»
Исходные данные
По чертежу «Деталь №1» необходимо построить модель детали в середине полей допусков.
Результат выполнения задания:
• Файл модели «Деталь №1» в формате *.stp
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Описание модуля 2: Разработка технолог

Таблица 3 – Пример лист задания

Организация-
заказчик

Тип выполняемых работ

Акционерное
общество
«Силовые

машины – ЗТЛ,
ЛМЗ,

Электросила,
Энергомашэкспо

рт»
г. Санкт-

Петербург
7702080289

Работа 1 Работа 2 Работа j6

описание

проверяем
ые

требовани
я

описание

проверяем
ые

требовани
я

описан
ие

проверяем
ые 
требовани
я

Разработать  
технологическ
ий процесс 
изготовления 
детали 
«Деталь №3»

ПК 1.1.-
ПК 1.6.

Построить
технологическ
ую 3D модель

детали
согласно
чертежу

«Деталь№1»

ПК 2.1.-
2.3.

Используемые
материалы

(при наличии)

Характеристика материалов 
(указать нормативную

документацию)

Исходные
данные/режимы/условия

производства/
изготовления/ оказания

услуг

Программное
обеспечение /
Оборудование
/Инструмент /

оснастка

х
- для работы 1 –
приложение 1

- для работы 2 –
приложение 2

Компьютер или
ноутбук,

подключенный к
сети Интернет;

Microsoft Office 2010
русская версия для
windows; цветной

принтер;
Теоретический блок демонстрационного экзамена

6 Количество граф при необходимости можно добавлять или сокращать 
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Теоретический блок – это этап демонстрационного экзамена, позволяющий проверить
профессиональную  подготовку  в  соответствии  с  требованиями  к  результатам  освоения
образовательной программы.

В  рамках  теоретического  блока  результаты  освоения  проверяются  в  следующих
формах: 

1. Для  обучающихся  по  ППССЗ –  в  устной  форме  путем  презентации
выполненного задания.

Допускается  теоретический блок демонстрационного  экзамена  для  обучающихся  
по ППССЗ проводить в форме защиты дипломного проекта (работы).

Представление выполненного задания

Презентация  выполненного  задания  проводится  в  устной  форме,  с  обязательным
представлением  результатов  практического  блока  или  его  короткой  демонстрационной
версии (презентации). 

В  своём  выступлении  экзаменуемый  должен  кратко  представить  выполненную
работу, объяснить цели и задачи как работы в целом, так и отдельных операций, а также
степень выполнения этапов работы.

На защиту экзаменуемому отводится не более 15 минут.
При выставлении оценки могут учитываться такие критерии как:
1. Качество устного доклада экзаменуемого.
2. Степень свободного владения материалом.
3. Глубина и точность ответов на вопросы.

3.1.2.Условия выполнения практического задания: 
Для  проведения  демонстрационного  экзамена  базового  уровня  могут  приглашаться

представители организации-работодателя.
Для  проведения  демонстрационного  экзамена  профильного  уровня  обязательно

приглашаются представители организации-работодателя. 

Демонстрационный  экзамен  по  ППССЗ проводится  в  течение  двух4 дней,
продолжительностью  не  более  8  ак.  часов.  В  первый  день  выполняются  задания
практического  блока,  во  второй  день  –  презентация  выполненного  задания.  Примерное
расписание приведено в таблице 6.   

Таблица 6 - Примерное расписание демонстрационного экзамена по ППССЗ

День Мероприятие
Продолжительность 

(в ак.ч.)
Место проведения5

1 Практический блок 8

2
Теоретический блок (представление 
выполненного задания)

8

3.2.



51

3.3. Порядок перевода баллов в систему оценивания

Максимальное  количество  баллов,  которые  возможно  получить  за  выполнение
практического задания демонстрационного экзамена при выполнении различных операций,
принимается за 100 баллов. Максимальное количество баллов, которые возможно получить
за выполнение заданий теоретического блока демонстрационного экзамена при выполнении
различных операций, также принимается за 100 баллов. 

С учетом применения весовых коэффициентов максимальное количество баллов за
оба блока также составит 100 баллов.

При разработке системы перевода баллов в оценку необходимо учитывать сложность
разработанных заданий.

Рекомендуемая шкала перевода баллов в оценку приведена в таблице 7.

Таблица 7 - Рекомендуемая шкала перевода баллов в оценку

Оценка ГИА "2" "3" "4" "5"

Итоговая  оценка  выполнения  заданий
демонстрационного экзамена, ИП 

0,00 -
19,99

20,00-
39,99

40,00 -
69,99

70,00 -
100,00

Образовательная  организация  вправе  разработать  иную  методику  перевода  или
дополнить предложенную, в том числе на основе дифференцированной системы перевода
результатов демонстрационного экзамена в  оценки с  учетом специфики  компетенции и
уровней  сложности  комплектов  оценочной  документации.  Применяемая  методика
закрепляется локальными актами образовательной организации.
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4. ПОРЯДОК ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ЗАЩИТЫ ДИПЛОМНОГО
ПРОЕКТА (РАБОТЫ)

Программа организации проведения защиты ВКР как часть программы ГИА должна
включать:

4.1 Общие положения 
Дипломный  проект  (работа)  направлен  на  систематизацию  и  закрепление  знаний

выпускника  по  специальности,  а  также  определение  уровня  готовности  выпускника  к
самостоятельной профессиональной деятельности. Дипломный проект (работа) предполагает
самостоятельную  подготовку  (написание)  выпускником  проекта  (работы),
демонстрирующего  уровень  знаний  выпускника  в  рамках  выбранной  темы,  а  также
сформированность его профессиональных умений и навыков.

Темы  дипломных  проектов  (работ)  определяются  образовательной  организацией.
Выпускнику предоставляется право выбора темы дипломного проекта (работы), в том числе
предложения своей тематики с необходимым обоснованием целесообразности ее разработки
для  практического  применения.  Тематика  дипломного  проекта  (работы)  должна
соответствовать содержанию одного или нескольких профессиональных модулей, входящих
в образовательную программу среднего профессионального образования.

Для подготовки дипломного проекта (работы) выпускнику назначается руководитель
и при необходимости консультанты, оказывающие выпускнику методическую поддержку.

Закрепление  за  выпускниками  тем  дипломных  проектов  (работ),  назначение
руководителей и консультантов осуществляется распорядительным актом образовательной
организации.
4.2 Примерная тематика дипломных проектов по специальности:
1. Проектирование участка по сборке узла (индивидуальное задание по узлу, механизму,
приспособлению)
2. Проектирование участка по сборке редуктора» (кондуктора, привода, насоса, муфты,
штампов, регуляторов давления, пневмоцилиндра и т.д.)
3. Разработка технологического процесса сборки узла (индивидуальное задание по узлу,
механизму, приспособлению)
4. Разработка  технологического  процесса  сборки  редуктора»  (кондуктора,  привода,
насоса, муфты, штампов, регуляторов давления, пневмоцилиндра и т.д.)
5. Разработка технологического процесса механической обработки детали класса «Вал»
(индивидуальное задание)
6. Разработка  технологического  процесса  механической  обработки  детали  класса
«Втулка» (индивидуальное задание)
7. Разработка технологического процесса механической обработки детали класса «Диск»
(индивидуальное задание)
8. Разработка  технологического  процесса  механической  обработки  детали  класса
«Корпус» (индивидуальное задание)
9. Разработка  технологического  процесса  механической  обработки  детали  класса
«Зубчатое колесо» (индивидуальное задание)
10. Разработка  технологического  процесса  механической  обработки  детали  класса
«Рычаг» (индивидуальное задание)
11. Реализация технологического процесса изготовления детали на базе станков с ПУ
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12. Модернизация технологического процесса механической обработки детали
13. Проектирование  технологического  процесса  механической  обработки  с
использованием специальных средств технологического оснащения
14. Проектирование  технологического  процесса  изготовления  детали с использованием
приспособлений для автоматических производств
15. Проектирование  новых  технологий  в  существующий  технологический  процесс
механической обработки детали 
16. Проектирование методов бесконтактного контроля параметров детали  
17. Разработка робототехнического комплекса механической обработки детали
18. Разработка технологии и оснастки для изготовления детали
19. Разработка  мероприятий  по  повышению  контроля  качества  продукции  в  условиях
серийного производства изготовления детали
20. Проектирование автоматической линии механической обработки детали
21. Разработка мероприятий по совершенствованию системы неразрушающего контроля
качества изделий в условиях серийного производства изготовления детали
22. Проектирование  участка  сборочного  цеха  по  производству  изделия  «Редуктор».
Объем выпуска 4000 штук в год
23. Проектирование  участка  сборочного  цеха  по  производству  изделия  «Редуктор
червячный». Объем выпуска 4000 штук в год
24. Проектирование  участка  сборочного  цеха  по  производству  изделия  «Коробка
скоростей станка 16К20». Объем выпуска 1000 штук в год
25. Проектирование участка сборочного цеха по производству изделия «Коробка подач
станка 16К20». Объем выпуска 4000 штук в год
26. Проектирование участка сборочного цеха по производству изделия «Двигатель одно-
поршневой». Объем выпуска 1000 штук в год
27. Проектирование  участка  сборочного  цеха  по  производству  изделия  «Двигатель
роторный». Объем выпуска 1000 штук в год

4.3 Структуру и содержание выпускной квалификационной работы;
1. Теоретические положения (Вводная часть)
2. Технология машиностроительного производства
3. Организация и экономика производства
4. Охрана труда
5. Графическая часть
6. Презентация дипломного проекта
Содержание  выпускной  квалификационной  работы  соответствует  выбранной  теме
дипломного проекта (работы).
4.4 Порядок оценки результатов дипломного проекта/дипломной работы.
Отзыв руководителя выпускной квалификационной работы (дипломного проекта (работы)) 
Рецензия на выпускную квалификационную работу (дипломного проекта (работы))
4.5 Порядок оценки защиты дипломного проекта/дипломной работы.
Оценка  защиты дипломного  проекта/дипломной  работы осуществляется  в  соответствии с
оценочным листом.
ОЦЕНОЧНЫЙ ЛИСТ ЗАЩИТЫ ВЫПУСКНОЙ КВАЛИФИКАЦИОННОЙ РАБОТЫ 

(ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА)
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Тема проекта: 
________________________________________________________________________________
____________ 
ФИО_______________________________________ учебная группа_______________ дата 
защиты____________________

Структурные
элементы
проекта

Критерии оценивания
Значимость

в баллах

Макс
.

Реал.

Теоретические
 положения
(Вводная часть)

Формулирует  актуальность  дипломного  проекта,
ставит цели и задачи проектирования

4

Анализирует и представляет теоретические основы
выбранной  темы,  обосновывает  актуальность
современных машиностроительных технологий 

4

Использует современные источники информации,
в том числе ресурсы сети Интернет

4

Технология 
машиностроительного
производства

Представляет  и  обосновывает  разработку
технологического  процесса  в  соответствии  с
требованиями  проектной,  нормативной  и
технологической  документации  с  применением
прикладных программ (CAD/CAM системы)

4

Предъявляет  рациональный  выбор
технологического  оборудования,  оснастки,
инструментов

4

Объясняет  выбор методов производства  работ  в
зависимости от типа производства и технических
возможностей производства

4

Обосновывает  методы  устранения  нарушений
работы  технологического  оборудования  для
совершенствования технологического процесса

4

Представляет  предложения  по  корректировке  и
совершенствованию  действующего
технологического  процесса  в  том  числе  с
применением  прикладных  программ  (CAD/CAM
системы)

4

Предъявляет  владение  методами  контроля  за
технологическими  процессами  в
машиностроительном производстве

4

Организация и 
экономика 
производства

Предъявляет  основные  технико-экономические
показатели  деятельности  машиностроительного
предприятия

4

Демонстрирует алгоритм подготовки финансовых
документов  по  производству  и  реализации
продукции машиностроительного производства,  в

4
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т.ч.  с  применением  прикладных  программ
(CAD/CAM системы)
Представляет  расчеты  экономической
эффективности,  стоимость  основных  фондов,
расчет  заработной  платы  и  др.  в  том  числе  с
применением  систем  автоматизированного
проектирования

4

Демонстрирует методы эффективного управления
деятельностью структурного подразделения

4

Определяет  и  поясняет  рациональную
организацию  рабочих  мест  подчиненного
персонала  с  применением  современных
технологий бережливого производства

4

Охрана труда Представляет  мероприятия  по  охране  труда  в
соответствии  с  производственно-отраслевыми
нормативными  документами
машиностроительного  производства  (стандарты
предприятия  по  безопасности  труда,  инструкции
по охране труда)

4

Выявляет  факторы,  оказывающие  воздействие  на
эффективность показателей ресурсосбережения

4

Объясняет  современные  методы  оценки
эффективности  использования
ресурсосберегающих технологий

4

Графическая часть Графическая  часть  (чертежи/схемы)  дипломного
проекта  полностью  отвечает  требованиям
нормативно-технической  документации  при
оформлении машиностроительных чертежей

4

Чертежи/схемы выполнены и оформлены с 
помощью графических редакторов (САПР 
AutoCAD и др.) 

4

Технологическая  документация  выполнена
согласно требованиям нормативной документации
(СНиП, ГОСТ и др.) 

4

Презентация 
дипломного проекта

Представляет  наглядные  материалы  к
выступлению: электронная презентация,  чертежи,
приложения к дипломному проекту и др.

4

Демонстрирует  знание  и  владения
профессиональной терминологией

4

Оценивает  опыт   и  результат  выполнения
дипломного  проекта,  предъявляемая  самооценка
соответствует оценке экзаменационной комиссии 

4

Демонстрирует  позитивный  стиль  общения,
устанавливает  адекватные  взаимоотношения  с

4
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членами  экзаменационной  комиссии  в  процессе
защиты дипломного проекта
Владеет  навыками  презентации  своей
деятельности: структурированно  представляет
содержание дипломного проекта, профессионально
выражает  свои  мысли,  отвечает  на  вопросы
экзаменационной комиссии

4

Всего 100

Член экзаменационной комиссии: ______________________________________  
(ФИО, подпись, место работы, должность)

Защита дипломного проекта будет зачтена при количестве баллов от 60 до 100, если 
обучающийся набирает менее 60 баллов, защита проекта не засчитывается (60% от общего 
количества баллов):
от 88 до 100 баллов – отметка «отлично»; 
от 74 до 87 балов – отметка «хорошо»; 
от 60 до 73 баллов – отметка «удовлетворительно»;
менее 60 баллов, защита дипломного проекта не зачтена, отметка «неудовлетворительно»
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	1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля
	. Структура и содержание профессионального модуля
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	ПК 2.1.
	ЛР 13-27
	ПК 2.1.
	ПК 2.3.
	ЛР 13-27
	ПК 2.1.
	ЛР 13-27
	ПК 2.1.
	ЛР 13-27
	ПК 2.1.
	ЛР 13-27
	ПК 2.2.
	ЛР 13-27
	ПК 2.2.
	ЛР 13-27
	ПК 2.2.
	ЛР 13-27
	ПК 2.2.
	ЛР 13-27
	ПК 2.1.
	ПК 2.2.
	ЛР 13-27
	ПК 2.1.
	ПК 2.2.
	ПК 2.3.
	ЛР 13-27
	ПК 2.1.
	ПК 2.2.
	ЛР 13-27
	ПК 2.1.
	ПК 2.2.

	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ
	ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
	
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Эффективно планирует свою деятельность с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя ответственность за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя и способен защищать цифровые устройства и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	Проявляет умение взаимодействовать в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03 РАЗРАБОТКА И РЕАЛИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ В МЕХАНОСБОРОЧНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ
	1.1. Область применения рабочей программы
	1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
	1.2.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций
	ОК 01.
	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
	ОК 07.
	ОК 08.
	ОК 09.
	I.2.2. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
	ВД 3
	Разработка и реализация технологических процес-сов в механосборочном производстве
	ПК 3.1.
	Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации
	ПК 3.2.
	Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий
	ПК 3.3.
	Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования
	ПК 3.4.
	Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства
	ПК 3.5.
	Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению
	ПК 3.6.
	Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами

	1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля
	2. Структура и содержание профессионального модуля
	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
	
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Эффективно планирует свою деятельность с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя ответственность за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя и способен защищать цифровые устройства и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	Проявляет умение взаимодействовать в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.

	РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	ПМ.04 ОРГАНИЗАЦИЯ КОНТРОЛЯ, НАЛАДКИ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА
	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.04 ОРГАНИЗАЦИЯ КОНТРОЛЯ, НАЛАДКИ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА
	1.1. Область применения рабочей программы
	1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
	1.2.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций
	ОК 01.
	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
	ОК 07.
	ОК 08.
	ОК 09.
	I.2.2. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
	ВД 4
	Организация контроля, наладки и технического обслуживания
	оборудования машиностроительного производства
	ПК 4.1.
	Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования
	ПК 4.2.
	Организовывать работы по устранению неполадок, отказов
	ПК 4.3.
	Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования
	ПК 4.4.
	Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке
	ПК 4.5.
	Контролировать качество работ по наладке и ТО

	1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля
	2. Структура и содержание профессионального модуля
	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
	
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Эффективно планирует свою деятельность с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя ответственность за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя и способен защищать цифровые устройства и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	Проявляет умение взаимодействовать в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.

	РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	ПМ.05 ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ ПО РЕАЛИЗАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ В МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ
	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
	РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.05 ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ ПО РЕАЛИЗАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ В МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ
	1.1. Область применения рабочей программы
	1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
	1.2.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций
	ОК 01.
	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
	ОК 07.
	ОК 08.
	ОК 09.
	I.2.2. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
	ВД 1
	Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве
	ПК 5.1.
	Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного персонала
	ПК 5.2.
	Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и реализации продукции машиностроительного производства, материально-техническому обеспечению деятельности подразделения
	ПК 5.3.
	Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и устранять причины выпуска продукции низкого качества
	ПК 5.4.
	Реализовывать технологические процессы в машиностроительном производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого производства

	1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля
	2. Структура и содержание профессионального модуля
	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
	
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Эффективно планирует свою деятельность с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя ответственность за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя и способен защищать цифровые устройства и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	Проявляет умение взаимодействовать в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
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