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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.04 ОРГАНИЗАЦИЯ КОНТРОЛЯ, НАЛАДКИ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБ-

СЛУЖИВАНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образова-

тельной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.16 «Технология машиностроения». 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной 

вид деятельности «Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудо-

вания машиностроительного производства» и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

 

1.2.1. Перечень общих компетенций 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, примени-

тельно к различным контекстам 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное раз-

витие 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06.  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 07.  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффектив-

но действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08.  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здо-

ровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого 

уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языке 

 

1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

 

иметь прак-

тический 

опыт 

Н1: диагностирования технического состояния, эксплуатируемого металло-

режущего и аддитивного оборудования, определении отклонений от техни-

ческих параметров работы оборудования металлообрабатывающих и адди-
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тивных производств; 

Н2: организации работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных участков, 

выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудова-

ния в ремонт; 

Н3: регулировке режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

Н4: организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирова-

ния и хранения расходных материалов; 

Н5: оформлении технической документации на проведение контроля, 

наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования, проведе-

ние контроля качества наладки и технического обслуживания оборудова-

ния; 

уметь У1: осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и эле-

ментов металлорежущего оборудования, оценивать точность функциониро-

вания металлорежущего оборудования на технологических позициях про-

изводственных участков, контрольно-измерительный инструмент и приспо-

собления, применяемые для обеспечения точности функционирования ме-

таллорежущего и аддитивного оборудования; 

У2: обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническо-

му обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 

У3: выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

У4: рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными задачами; 

У5: выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования , оценивать точность функционирования ме-

таллорежущего оборудования на технологических позициях производ-

ственных участков ; 

знать З1: причины отклонений в формообразовании, техническую документацию 

на эксплуатацию металлорежущего и аддитивного оборудования, виды кон-

троля работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

З2: нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с исполь-

зованием SCADA систем; 

З3: правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы металлор-

ежущего и аддитивного оборудования, методы наладки оборудования; 

З4: основные режимы работы металлорежущего и аддитивного оборудова-

ния, требования к обеспечению; 

З5: объемы технического обслуживания и периодичность проведения нала-

дочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования, средства 

контроля качества работ по , порядок работ по наладке и техобслуживанию; 

 

 Профессиональ-

ные компетенции (ПК) 

Практический опыт 

(ПО) 

Умения (У) Знания (З) 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику неисправ-

ностей и отказов систем 

металлорежущего и ад-

дитивного производ-

ственного оборудования 

Н 4.1.01 диагностирова-

ния технического состо-

яния эксплуатируемого 

металлорежущего и ад-

дитивного оборудования,  

У 4.1.01  осуществ-

лять оценку рабо-

тоспособности и 

степени износа уз-

лов и элементов 

металлорежущего 

оборудования,  

З 4.1.01 причи-

ны отклонений в 

формообразова-

нии,  

Н 4.1.02 определение от-

клонений от технических 

У 4.1.02 оценивать 

точность функцио-

З 4.1.02 техни-

ческую доку-



5 

параметров работы обо-

рудования металлообра-

батывающих и аддитив-

ных производств 

нирования металл-

орежущего обору-

дования на техно-

логических позици-

ях производствен-

ных участков,  кон-

трольно-

измерительный ин-

струмент и приспо-

собления, применя-

емые для обеспече-

ния точности функ-

ционирования ме-

таллорежущего и 

аддитивного обору-

дования 

ментацию на 

эксплуатацию 

металлорежуще-

го и аддитивно-

го оборудова-

ния, 

  

З 4.1.03 виды 

контроля работы 

металлорежуще-

го и аддитивно-

го оборудования 

ПК 4.2. Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

Н 4.2.01 организации ра-

бот по устранению неис-

правности функциониро-

вания оборудования на 

технологических пози-

циях производственных 

участков,  

У 4.2.01 обеспечи-

вать безопасность 

работ по наладке, 

подналадке и тех-

ническому обслу-

живанию металлор-

ежущего и адди-

тивного оборудова-

ния 

З 4.2.01 нормы 

охраны труда и 

бережливого 

производства, в 

том числе с ис-

пользованием 

SCADA систем 

 

Н 4.2.02 выведении уз-

лов и элементов металл-

орежущего и аддитивно-

го оборудования в ре-

монт 

  

ПК 4.3. Планировать ра-

боты по наладке и под-

наладке металлорежу-

щего и аддитивного 

оборудования 

Н 4.3.01 регулировке ре-

жимов работы эксплуа-

тируемого оборудования 

 

У 4.3.01 выполнять 

расчеты, связанные 

с наладкой работы 

металлорежущего и 

аддитивного обору-

дования 

 

З 4.3.01  правила 

выполнения 

расчетов, свя-

занных с налад-

кой работы ме-

таллорежущего 

и аддитивного 

оборудования,  

  

З 4.3.02 методы 

наладки обору-

дования 

ПК 4.4. Организовывать 

ресурсное обеспечение 

работ по наладке 

Н 4.4.01  организации 

подготовки заявок,  

У 4.4.01 рассчиты-

вать энергетиче-

ские, информаци-

онные и материаль-

но-технические ре-

сурсы в соответ-

З 4.4.01  основ-

ные режимы ра-

боты металлор-

ежущего и адди-

тивного обору-

дования,  
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ствии с производ-

ственными задача-

ми 

Н 4.4.02 приобретения, 

доставки, складирования 

и хранения расходных 

материалов 

 

З 4.4.02 требо-

вания к обеспе-

чению 

ПК 4.5. Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

Н 4.5.01 оформлении 

технической документа-

ции на проведение кон-

троля, наладки, под-

наладки и технического 

обслуживания оборудо-

вания,  

У 4.5.01  выполнять 

расчеты, связанные 

с наладкой работы 

металлорежущего и 

аддитивного обору-

дования,  

З 4.5.01 объемы 

технического 

обслуживания и 

периодичность 

проведения 

наладочных ра-

бот металлоре-

жущего и адди-

тивного обору-

дования,  

Н 4.5.02 проведение кон-

троля качества наладки и 

технического обслужи-

вания оборудования 

У 4.5.02 оценивать 

точность функцио-

нирования металл-

орежущего обору-

дования на техно-

логических позици-

ях производствен-

ных участков 

З 4.5.02 средства 

контроля каче-

ства работ, 

  

З 4.5.03 порядок 

работ по налад-

ке и техобслу-

живанию 

 

Общие компетенции (ОК) Умения общие (Уо) Знания общие (Зо) 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач профессио-

нальной деятельности, 

применительно к различ-

ным контекстам 

Уо 01.01 распознавать задачу 

и/или проблему в профессио-

нальном и/или социальном 

контексте 

Зо 01.01 актуальный профес-

сиональный и социальный 

контекст, в котором прихо-

дится работать и жить 

Уо 01.02 анализировать зада-

чу и/или проблему и выделять 

ее составные части 

Зо 01.02 основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в 

профессиональном и/или со-

циальном контексте 

Уо 01.03 определять этапы 

решения задачи; выявлять и 

эффективно искать информа-

цию, необходимую для реше-

ния задачи и/или проблемы 

Зо 01.03 алгоритмы выполне-

ния работ в профессиональ-

ной и смежных областях 

Уо 01.04 составить план дей-

ствия; определить необходи-

мые ресурсы 

Зо 01.04 структуру плана для 

решения задач 

Уо 01.05 владеть актуальными 

методами работы в професси-

ональной и смежных сферах 

Зо 01.05 порядок оценки ре-

зультатов решения задач про-

фессиональной деятельности 

Уо 01.06 реализовать состав-  
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ленный план; оценивать ре-

зультат и последствия своих 

действий (самостоятельно или 

с помощью наставника) 

ОК 02. Использовать со-

временные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации, и информаци-

онные технологии для вы-

полнения задач профессио-

нальной деятельности 

Уо 02.01 определять задачи 

для поиска информации 

Зо 02.01 номенклатура ин-

формационных источников 

применяемых в профессио-

нальной деятельности 

Уо 02.02 определять необхо-

димые источники информа-

ции 

Зо 02.02 приемы структуриро-

вания информации 

Уо 02.03 планировать процесс 

поиска 

Зо 02.03 формат оформления 

результатов поиска информа-

ции 

Уо 02.04 структурировать по-

лучаемую информацию 

 

Уо 02.05 выделять наиболее 

значимое в перечне информа-

ции 

 

Уо 02.06 оценивать практиче-

скую значимость результатов 

поиска 

 

Уо 02.07 оформлять результа-

ты поиска 

 

ОК 03. Планировать и реа-

лизовывать собственное 

профессиональное и лич-

ностное развитие, предпри-

нимательскую деятельность 

в профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных си-

туациях 

Уо 03.01 определять актуаль-

ность нормативно-правовой 

документации в профессио-

нальной деятельности 

Зо 03.01 содержание актуаль-

ной нормативно-правовой до-

кументации 

Уо 03.02 определять совре-

менную научную профессио-

нальную терминологию 

Зо 03.02 современную науч-

ную и профессиональную 

терминологию 

Уо 03.03 определять и вы-

страивать траектории профес-

сионального развития и само-

образования 

Зо 03.03 возможные траекто-

рии профессионального раз-

вития и самообразования 

ОК 04. Эффективно взаи-

модействовать и работать в 

коллективе и команде 

 

Уо 04.01 организовывать ра-

боту коллектива и команды 

Зо 04.01 психологические ос-

новы деятельности коллекти-

ва, психологические особен-

ности личности 

Уо 04.02 взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессио-

нальной деятельности 

Зо 04.02 основы проектной 

деятельности 

ОК 05. Осуществлять уст-

ную и письменную комму-

никацию на государствен-

ном языке Российской Фе-

дерации с учетом особен-

ностей социального и куль-

турного контекста 

Уо 05.01 грамотно излагать 

свои мысли и оформлять до-

кументы по профессиональ-

ной тематике на государ-

ственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем кол-

лективе 

Зо 05.01 особенности соци-

ального и культурного кон-

текста 

 Зо 05.02 правила оформления 

документов и построения уст-

ных сообщений 
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ОК 06. Проявлять граждан-

ско-патриотическую пози-

цию, демонстрировать осо-

знанное поведение на осно-

ве традиционных общече-

ловеческих ценностей, в 

том числе с учетом гармо-

низации межнациональных 

и межрелигиозных отноше-

ний, применять стандарты 

антикоррупционного пове-

дения 

Уо 06.01 описывать значи-

мость своей профессии 

Зо 06.01 сущность граждан-

ско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей 

 Зо 06.02 значимость профес-

сиональной деятельности по 

профессии 

ОК 07. Содействовать со-

хранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изме-

нении климата, принципы 

бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Уо 07.01 соблюдать нормы 

экологической безопасности 

Зо 07.01 правила экологиче-

ской безопасности при веде-

нии профессиональной дея-

тельности 

Уо 07.02 определять направ-

ления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной де-

ятельности по профессии 

Зо 07.02 основные ресурсы, 

задействованные в професси-

ональной деятельности 

 Зо 07.03 пути обеспечения ре-

сурсосбережения 

ОК 08. Использовать сред-

ства физической культуры 

для сохранения и укрепле-

ния здоровья в процессе 

профессиональной дея-

тельности и поддержания 

необходимого уровня фи-

зической подготовленности 

 

Уо 08.01 применять рацио-

нальные приемы двигатель-

ных функций в профессио-

нальной деятельности 

Зо 08.01 роль физической 

культуры в общекультурном, 

профессиональном и социаль-

ном развитии человека 

Уо 08.02 пользоваться сред-

ствами профилактики перена-

пряжения характерными для 

данной профессии 

Зо 08.02 основы здорового об-

раза жизни 

Уо 08.03 использовать физ-

культурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления 

здоровья, достижения жиз-

ненных и профессиональных 

целей 

Зо 08.03 условия профессио-

нальной деятельности и зоны 

риска физического здоровья 

для профессии 

 Зо 08.04 средства профилак-

тики перенапряжения 

ОК 09. Пользоваться про-

фессиональной документа-

цией на государственном и 

иностранном языках 

Уо 09.01 понимать общий 

смысл четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты на 

базовые профессиональные 

темы 

Зо 09.01 правила построения 

простых и сложных предло-

жений на профессиональные 

темы; основные общеупотре-

бительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика) 

Уо 09.02 участвовать в диало-

гах на знакомые общие и 

профессиональные темы; 

строить простые высказыва-

ния о себе и о своей профес-

сиональной деятельности; 

кратко обосновывать и объяс-

Зо 09.02 лексический мини-

мум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процес-

сов профессиональной дея-

тельности 
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нить свои действия (текущие 

и планируемые) 

Уо 09.03 писать простые связ-

ные сообщения на знакомые 

или интересующие професси-

ональные темы 

Зо 09.03 особенности произ-

ношения 

 Зо 09.04 правила чтения тек-

стов профессиональной 

направленности 

 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 260  часа. 

в том числе в форме практической подготовки: 200   часов. 

 

Из них на освоение МДК: 62   часов, 

в том числе самостоятельная работа   0   часов, 

практики, в том числе учебная 72 часа, 

производственная - 108 часа. 

 

Промежуточная аттестация в форме экзамена: 18 часов. 
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2. Структура и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля

 

 

 

 

 

Коды профессио-

нальных общих 

компетенций 

Наименование разде-

лов профессиональ-

ного модуля 

Всего, 

часов 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

. 

Обьем профессионального модуля, ак. Час. 

Обучение по МДК 
Практика 

Всего 

В том числе 

Лабораторных 

и практиче-

ских занятий 

Курсовых 

работ 

(проек-

тов) 

Самостоятельная 

работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
  

ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 4.1-4.5 

ОК.01-ОК.09 

Раздел 1. Организация 

контроля, наладки и 

технического обслу-

живания оборудова-

ния машинострои-

тельного производ-

ства 

62 20 62 20      

ПК 4.1-4.5 

ОК.01-ОК.09 

Учебная практика, 

часов 
72 72      72  

ПК 4.1-4.5 

ОК.01-ОК.09 

Производственная       

практика часов  
108 108       144 

ПК 4.1-4.5 

ОК.01-ОК.09 

Промежуточная               

аттестация 
18      18   

  Всего: 260 200 62 20 0 0 18 72 144 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), междисци-

плинарных курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные и практические занятия, самостоя-

тельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. 

Ч / в том чис-

ле в форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч 

 

Коды компе-

тенций и лич-

ностных ре-

зультатов, 

формированию 

которых спо-

собствует эле-

мент програм-

мы 

 

 

Код 

ПК, 

ОК 

 

 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 1. Организация контроля, наладки и технического обслуживания обору-

дования машиностроительного производства 
62 

   

Тема 1.1 Диагностика ме-

таллообрабатывающего и 

сборочного оборудования 

Основная задача технической диагностики. Задачи тех-

нической диагностики и испытаний. ГОСТ Р ИСО 230-

1-2010 Испытания станков. Часть 1. Методы измерения 

геометрических параметров. ГОСТ ISO 230-4-2015 Ме-

тодика испытаний металлорежущих станков. Часть 4. 

Испытания на отклонения круговых траекторий для 

станков с ЧПУ. ГОСТ ISO 230-6:2002Свод правил по 

испытанию станков. Часть 6. Определение точности 

позиционирования по объемным и поверхностным диа-

гоналям (Испытания на смещение диагоналей). 

Выявление основных параметров, характеризующих 

работу металлорежущего станка и определяющих 

надежность работы в зависимости от типа станка. 

Функции автоматического измерения и контроля про-

цессов: контрольно-измерительная подсистема, выпол-

нение контрольно-измерительных функций, диагно-

стическая подсистема ЧПУ. Группы показателей точ-

ности металлорежущего оборудования: показатели 

точности обработки изделий, показатели геометриче-

4 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 
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ской точности станков, сохранение расположения ра-

бочих органов при приложении механической и тепло-

вой нагрузки, колебаний станка. 

Классификация методов технической диагностики: по 

стадиям эксплуатации, по степени использования тех-

нических средств, по глубине диагностирования техно-

логической системы, по степени информативности (ме-

тоды, обеспечивающие получение информации). 

Правила и контроль безопасного ведения работ на 

станках: нормы охраны труда, соблюдение и контроль 

охраны труда на рабочем месте, виды и периодичность 

проведения инструктажей, основы и применяемые тех-

нологии бережливого производства в металлообраба-

тывающей отрасли. 

Диагностирование как часть технического обслужива-

ния сборочного оборудования. Основные принципы 

технического диагностирования сборочного оборудо-

вания, его роль и задачи.  

Виды и методы диагностирования сборочного обору-

дования.   

Прямое и косвенное диагностирование. Универсальные 

измерительные приборы, применяемые при диагности-

ровании сборочного оборудования. Системы диагно-

стирования сборочного оборудования. 

Практические занятия: 

№ 1. Определение основных параметров, характеризу-

ющих работу станков протяжных и шлифовальных 

групп. 

№ 2. Определение основных параметров, характеризу-

ющих работу станков токарной группы. 

№ 3. Определение основных параметров, характеризу-

ющих работу комбинированных станков. 

№ 4. Применение различных методов диагностики сбо-

рочного оборудования (по вариантам). 

3 
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Тема 1.2 Методы диагно-

стирования при наладке, 

эксплуатации и ремонте 

металлорежущего и сбо-

рочного оборудования 

Оперативные методы безразборного диагностирования 

общего технического состояния металлорежущего 

станка: вибрационный, спектрального анализа тока и 

другие. 

Техническая диагностика в динамике и статике объек-

та: по параметрам рабочих процессов (длительность 

рабочего цикла, производительность и т.д.), по диагно-

стическим параметрам, косвенно характеризующим 

техническое состояние (шум, вибрации и др.), по 

структурным параметрам (износ деталей, зазоры в со-

пряжениях и т.д.), триб диагностика, метод поверх-

ностной активации, вибрационный метод и т.д. 

Приборы и системы, применяемые для безразборного и 

разборного диагностирования технического состояния 

станков. Несколько уровней диагностики металлоре-

жущего оборудования: на уровне узлов, на уровне ме-

ханизмов, деталей и т.д. 

Последовательность проверки общего состояния сбо-

рочного оборудования. 

Приемы проверки и регулировки основных узлов и 

единиц сборочного оборудования. 

Диагностирование контрольно-измерительных прибо-

ров и приборов защитной автоматики сборочного обо-

рудования. 

4 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.3. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 

З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

 

Практические занятия: 

№ 5. Выбор приборов для безразборного диагностиро-

вания состояния станков протяжных, шлифовальных и 

токарных групп. 

№ 6. Выбор приборов для безразборного диагностиро-

вания состояния многоцелевых станков. 

№ 7. Составление последовательности проверки состо-

яния сборочного оборудования. 

№ 8. Проведение диагностирования типовых единиц 

сборочного оборудования. 

3 
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Тема 1.3 Диагностирова-

ние параметров точности 

и надежности металлоре-

жущих станков оборудо-

вания 

Оценка оборудования на геометрическую точность по 

ГОСТ 22267-76 Станки металлорежущие. Схемы и 

способы измерения геометрических параметров. ГОСТ 

27843-2006 Испытания станков. Определение точности 

и повторяемости позиционирования осей с числовым 

программным управлением. ГОСТ 30544-97. Станки 

металлорежущие. Методы проверки точности и посто-

янства отработки круговой траектории. 

Диагностирование динамических параметров металло-

режущего станка (вибрации, жесткость и т.д.) при об-

работке тестовых деталей. 

Оценка износа основных узлов станка, если невозмож-

но определить визуально (разборная диагностика) 

Диагностика электрической, электромеханической ча-

стей станка с ЧПУ. Диагностика состояния гидравли-

ческой и пневматической систем 

Экспресс диагностика (определение одного или не-

скольких параметров работы станка). Проверка точно-

сти по ГОСТ 30544-97. Станки металлорежущие. Ме-

тоды проверки точности и постоянства отработки кру-

говой траектории. 

Регламентное и заявочное диагностирование. 

Маршрутная технология диагностирования сборочного 

оборудования. 

Основные диагностические параметры состояния, ха-

рактеризующие техническое состояние сборочного 

оборудования. 

Выбор методов устранения неисправностей на основе 

проведенной диагностики сборочного оборудования. 

6 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

4.5. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Н 1.2.01 

У 1.2. 01 

У 1.2. 02 

У 1.2. 03 

З 1.2. 01 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 

З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

Н.1.5.01 

У 1.5.01 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

 

Практические занятия: 

№ 9. Проверка точности работы технологического обо-

рудования после ремонта по ГОСТ 30544-97. 

№ 10. Составление маршрутной технологии диагно-

стирования состояния сборочного оборудования. 

3 
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№ 11. Определение основных диагностических пара-

метров состояния сборочного оборудования. 

Тема 1.4 Общие сведения 

о порядке наладки ме-

таллорежущих станков 

оборудования 

Наладка и подналадка металлорежущего и аддитивного 

оборудования: основные понятия и определения, общая 

методика наладки металлорежущих станков. 

Первоначальная наладка и текущая наладка (подналад-

ка). 

Типовые методы наладки металлорежущего оборудо-

вания: наладка по пробному проходу, наладка по проб-

ным деталям, наладка по шаблону. 

Объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего обо-

рудования. 

Понятие SCADA систем. Основы работы в SCADA си-

стеме. Ресурсное обеспечение работ по наладке ме-

таллорежущего оборудования с применением SCADA 

систем. 

Наладка и подналадка: основные понятия, последова-

тельность проведения наладки и подналадки сборочно-

го оборудования. 

Настройка, регулировка и проверка сборочного обору-

дования. 

Технологическая документация по наладке и под-

наладке: виды и применение. Планирование работ по 

наладке и подналадке сборочного оборудования. 

5 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

4.4. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Н 1.2.01 

У 1.2. 01 

У 1.2. 02 

У 1.2. 03 

З 1.2. 01 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 

З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

Н 1.4.01 

У 1.4. 01 

У 1.4. 02 

З 1.4. 01 

З 1.4. 02 

 Практические занятия: 

№ 12. Определение последовательности проведения 

наладочных и подналадочных работ сборочного обору-

дования 

1 

Тема 1.5 Особенности 

наладки станков различ-

ного вида 

Характерные режимы работы для системы с ЧПУ типа 

CNC: режим ввода информации, автоматический ре-

жим, режим вмешательства оператора, ручной режим, 

режим редактирования и другие. 

Особенности наладки токарных станков с ЧПУ. 

3 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 
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Особенности наладки многоцелевых станков с ЧПУ. 

Установка зажимного приспособления. 

Планирование ресурсного обеспечения работ по налад-

ке сборочного оборудования. 

Организация ресурсного обеспечения работ по наладке 

сборочного оборудования. 

Применение SCADA-систем для ресурсного обеспече-

ния работ по наладке сборочного оборудования. 

4.3. 

ПК 

4.4. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Н 1.2.01 

У 1.2. 01 

У 1.2. 02 

У 1.2. 03 

З 1.2. 01 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 

З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

Н 1.4.01 

У 1.4. 01 

У 1.4. 02 

З 1.4. 01 

З 1.4. 02 

Практические занятия: 

№ 13. Проведение наладки токарного станка с ЧПУ. 

№ 14. Выполнение наладки многоцелевого станка с 

ЧПУ. 

№ 15. Определение потребности в ресурсах при налад-

ке сборочного оборудования. 

№ 16. Организация ресурсного обеспечения работы по 

наладке с применением SCADA-системы. 

3 

Тема 1.6 Особенности 

наладки станков с ЧПУ 

Методы контроля качества выполненных работ по 

наладке и подналадке металлорежущего оборудования. 

Приборы контроля качества выполненных работ по 

наладке и подналадке. 

Применение SCADA систем при контроле качества 

выполнения работ по наладке и подналадке. 

Управление качеством технического обслуживания, 

наладки и подналадки: процесс управления качеством, 

параметры и факторы, влияющие на качество работ. 

Применение SCADA-систем для контроля качества ра-

бот по техническому обслуживанию, наладке и под-

наладке сборочного оборудования. 

Применение концепции бережливого производства при 

обслуживании сборочного оборудования. 

4 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

4.4. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Н 1.2.01 

У 1.2. 01 

У 1.2. 02 

У 1.2. 03 

З 1.2. 01 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 
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З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

Н 1.4.01 

У 1.4. 01 

У 1.4. 02 

З 1.4. 01 

З 1.4. 02 

Тема 1.7 Контроль каче-

ства работ по наладке и 

подналадке металлоре-

жущего оборудования 

Устройства местного контроля работы сборочного 

оборудования. 

Устройства дистанционного контроля работы сбороч-

ного оборудования. 

Устройства централизованного контроля работы сбо-

рочного оборудования. 

2 

ЛР 13-27 ПК 

4.1 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Тема 1.8 Основные сведе-

ния о ремонте металлоре-

жущего оборудования 

Виды ремонта металлорежущего и аддитивного обору-

дования: плановый (капитальный), внеплановый (те-

кущий), система планово-предупредительных ремон-

тов. 

Документация по ремонту металлорежущего оборудо-

вания: виды, оформление, требования к построению, 

содержанию и изложению документов. ГОСТ 2.602-

2013 Единая система конструкторской документации 

(ЕСКД). Ремонтные документы (с Поправкой). 

Структуры ремонтных циклов. Расчет трудоемкости 

ремонтных работ. 

Виды и содержание технического обслуживания сбо-

рочного оборудования: регламентированное и нерегла-

ментированное. 

Планирование регламентированного технического об-

служивания. 

Понятие всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ 

– Total Productive Maintenance). Цели ТРМ. ТРМ как 

часть системы бережливого производства. 

5 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

4.4. 

ПК 

4.5. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Н 1.2.01 

У 1.2. 01 

У 1.2. 02 

У 1.2. 03 

З 1.2. 01 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 

З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

Н 1.4.01 
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Восемь принципов ТРМ. 

Примеры внедрения ТРМ на предприятиях машино-

строительной отрасли. 

У 1.4. 01 

У 1.4. 02 

З 1.4. 01 

З 1.4. 02 

Н.1.5.01 

У 1.5.01 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

Практические занятия: 

№ 17.  Оформление комплекта документов на ремонт 

металлорежущего станка. 

№ 18.  Расчет трудоемкости ремонтных работ на при-

мере металлорежущего станка (по вариантам). 

1 

Тема 1.9 Особенности 

проведения ремонтных 

работ 

Объем и порядок выполнения работ при капитальном 

ремонте станков: проверка станка на точность перед 

разборкой: измерение износа трущихся поверхностей 

перед ремонтом базовых деталей, полная разборка 

станка и всех его узлов, промывка, протирка всех дета-

лей, осмотр всех деталей, составление ведомости де-

фектных деталей, требующих восстановления или за-

мены, восстановление или замена изношенных деталей 

(в том числе замена подшипников, ходового винта, хо-

дового вала и других), ремонт системы охлаждения, 

гидрооборудования, электрооборудования и др. 

Капитальный ремонт на примере токарно-винторезного 

станка: порядок и перечень операций. 

Текущий и планово-предупредительные ремонты обо-

рудования: график, порядок и перечень работ. 

Порядок и содержание операций при текущем обслу-

живании металлорежущего оборудования. 

5Выполнение работ ремонтным персоналом предприя-

тия и выполнение работ регламентированного техниче-

ского обслуживания. 

2 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

4.4. 

ПК 

4.5. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Н 1.2.01 

У 1.2. 01 

У 1.2. 02 

У 1.2. 03 

З 1.2. 01 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 

З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

Н 1.4.01 

У 1.4. 01 

У 1.4. 02 

З 1.4. 01 

З 1.4. 02 

Н.1.5.01 

У 1.5.01 

Практические занятия: 

№ 19. Определение порядка проведения капитального 

ремонта комбинированного станка. 

№ 20.  Составление графика и порядка проведения 

планово-предупредительных ремонтов металлорежу-

1 
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щего оборудования. З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

Тема 1.10 Приемка обору-

дования после ремонта.  

Виды и последовательность приемочных испытаний 

после капитального и среднего ремонта металлорежу-

щего станка: внешний осмотр, испытания на холостом 

ходу, испытания под нагрузкой и в работе, испытания 

на жесткость и точность. ГОСТ 8-82 «Станки металло-

режущие. Общие требования к испытаниям на точ-

ность (с Изменениями № 1, 2, 3)». 

Акты сдачи-приемки после различных видов испыта-

ний: виды, правила оформления, порядок заполнения и 

обязательные требования. 

Порядок организации работ по устранению неполадок 

и отказов металлорежущего оборудования. 

1 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

4.4. 

ПК 

4.5. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Н 1.2.01 

У 1.2. 01 

У 1.2. 02 

У 1.2. 03 

З 1.2. 01 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 

З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

Н 1.4.01 

У 1.4. 01 

У 1.4. 02 

З 1.4. 01 

З 1.4. 02 

Н.1.5.01 

У 1.5.01 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

Практические занятия: 

№ 21. Определение вида и последовательности прие-

мочных испытаний после капитального ремонта мно-

гоцелевого станка. 

1 

Тема 1.11 Основные све-

дения о ремонте сбороч-

ного и аддитивного обо-

Настройка, регулировка и проверка сборочного обору-

дования. 

Понятие технического обслуживания сборочного обо-
5 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 
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рудования рудования. 

Методическое руководство техническим обслуживани-

ем сборочного оборудования. 

Формы организации технического обслуживания сбо-

рочного оборудования: нерегламентированного, регла-

ментированного технического обслуживания, техниче-

ские испытания оборудования.   

Понятие, виды и методы проведения диагностики ад-

дитивного оборудования 

Порядок проведения диагностики аддитивного обору-

дования. 

Особенности диагностики различного вида аддитивно-

го оборудования: экструзионного, фотополимерного и 

порошкового 3D принтеров. 

Технологический процесс восстановления деталей и 

ремонта единиц сборочного оборудования.   

Организация работ по ремонту сборочного оборудова-

ния, станочных систем и технических приспособлений. 

Подготовка технической документации на ремонт сбо-

рочного оборудования. 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

4.4. 

ПК 

4.5. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 

З 1.1. 03 

Н 1.2.01 

У 1.2. 01 

У 1.2. 02 

У 1.2. 03 

З 1.2. 01 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 

З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

Н 1.4.01 

У 1.4. 01 

У 1.4. 02 

З 1.4. 01 

З 1.4. 02 

Н.1.5.01 

У 1.5.01 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

Практические занятия: 

№ 22. Определение последовательности проведения 

наладочных и подналадочных работ сборочного обору-

дования. 

№ 23. Изучение инструкции по эксплуатации и оформ-

ление технической документации на ремонт сборочно-

го оборудования. 

2 

Тема 1.12 Техническое об-

служивание и ремонт ад-

дитивного и сборочного 

оборудования 

Основные понятия: регламентированное и нерегламен-

тированное техническое обслуживание, ремонт, ремон-

топригодность. 

Виды технического обслуживания аддитивного обору-

дования. 

Периодичность технического обслуживания аддитив-

ного оборудования различного вида. 

1 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 1.1. 01 

У 1.1. 02 

У 1.1. 03 

З 1.1. 01 

З 1.1. 02 
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Процессы по восстановлению деталей сборочного обо-

рудования. 

Дефектация деталей в процессе разборки узлов сбо-

рочного оборудования. Методы определения скрытых 

дефектов. Признаки выбраковки изделий и определе-

ния срока службы деталей. 

Особенности комплектования сборочных деталей. 

4.4. 

ПК 

4.5. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

З 1.1. 03 

Н 1.2.01 

У 1.2. 01 

У 1.2. 02 

У 1.2. 03 

З 1.2. 01 

Н 1.3.01 

У 1.3. 01 

У 1.3. 02 

З 1.3. 01 

З 1.3. 02 

Н 1.4.01 

У 1.4. 01 

У 1.4. 02 

З 1.4. 01 

З 1.4. 02 

Н.1.5.01 

У 1.5.01 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

Практические занятия: 

№ 24. Выявление скрытых дефектов деталей и единиц 

(по вариантам). 

№ 25. Определение срока службы детали (по вариан-

там). 

2 

Учебная практика 

Виды работ: 

проверка соответствия оборудования, приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента требованиям технологической документации; 

устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, ре-

жущего инструмента; 

определение (выявление) несоответствия геометрических параметров заготовки тре-

бованиям технологической документации. 

выбор средств измерения; 

определение годности размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей 

деталей; 

анализ причин брака, разделение брака на исправимый и неисправимый; 

расчет норм времен 

72 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

4.4. 

ПК 

4.5. 

ОК 

01.-

ОК 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 4.1.01 

У 4.1.02 

З 4.1.01 

З 4.1.02 

З 4.1.03 

Н 4.2.01 

Н 4.2.02 

У 4.2.01 

З 4.2.01 

Н 4.3.01 

У 4.3.01 
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 09. З 4.3.01 

З 4.3.02 

Н 4.4.01 

Н 4.4.02 

У 4.4.01 

З 4.4.01 

З 4.4.02 

Н 4.5.01 

Н 4.5.02 

У 4.5.01 

У 4.5.02 

З 4.5.01 

З 4.5.02 

З 4.5.03 

Производственная практика 

Виды работ: 

рациональная организация своего рабочего места;  

изготовление несложных деталей; 

участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию 

станков (в т.ч. с ЧПУ);  

загружать в память УЧПУ параметры, константы, управляющую программу 

контролировать качество выполненных работ и предупреждать появление брака 

участвовать в организации работ по сборке узлов; 

ознакомление с особенностями гибких производственных систем, роботизированных 

комплексов и автоматических линий; 

оформление технологической документации. 

выполнение работ по контролю параметров изделий на соответствие технической до-

кументации; 

участие в работе отдела технического контроля (метрологической службы предприя-

тия); 

участие в контроле технологического оборудования, приспособлений и инструмента;  

изучение технологических документов 

проверка соответствия оборудования, приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента требованиям технологической документации; 

108 

ЛР 13-27 ПК 

4.1. 

ПК 

4.2. 

ПК 

4.3. 

ПК 

4.4. 

ПК 

4.5. 

ОК 

01.-

ОК 

09. 

Н 1.1.01 

Н 1.1.02 

У 4.1.01 

У 4.1.02 

З 4.1.01 

З 4.1.02 

З 4.1.03 

Н 4.2.01 

Н 4.2.02 

У 4.2.01 

З 4.2.01 

Н 4.3.01 

У 4.3.01 

З 4.3.01 

З 4.3.02 

Н 4.4.01 

Н 4.4.02 

У 4.4.01 

З 4.4.01 

З 4.4.02 
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устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, ре-

жущего инструмента; 

определение (выявление) несоответствия геометрических параметров  заготовки тре-

бованиям технологической документации; 

Н 4.5.01 

Н 4.5.02 

У 4.5.01 

У 4.5.02 

З 4.5.01 

З 4.5.02 

З 4.5.03 

Промежуточная аттестация 18    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмот-

рены следующие специальные помещения: 

  

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием: комплект ме-

тодических разработок для выполнения практических занятий; письменные столы, стулья, 

классная доска, стол преподавателя; проектор; наглядные пособия; учебно-методический 

комплекс дисциплины. 

Лаборатории «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ», «Процессы формообразования и инструменты», «Техноло-

гическое оборудование и оснастка», оснащенные в соответствии с п.6.1.2.1 Примерной про-

граммы по специальности. 

Мастерские «Участок станков с ЧПУ», «Участок аддитивных установок», оснащен-

ные в соответствии с п.6.1.2.2 Примерной программы по специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п.6.2.3 Примерной программы по специ-

альности. 

  

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 2: 

учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: Изда-

тельский центр «Академия», 2021. 

2. Бухалков М. И. Производственный менеджмент: организация производства: 

учебник / М. И. Бухалков. — 2-е изд. — Москва: ИНФРА-М, 2020. — 395 с. — (Высшее об-

разование: Бакалавриат). - ISBN 978-5-16-009610-0. - Текст: электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1072248  – Режим доступа: по подписке 

3. Мельников А. С. Конструкторско-технологическое обеспечение качества ма-

шиностроительной продукции : учебное пособие / А.С. Мельников, М.А. Тамаркин, Э.Э. 

Тищенко ; под общ. ред. А.С. Мельникова. — Москва: ИНФРА-М, 2022. — 363 с. — (Выс-

шее образование: Бакалавриат). — DOI 10.12737/1020520. - ISBN 978-5-16-015236-3. - Текст: 

электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1020520 – Режим доступа: по под-

писке 

4. Погонин А. А. Технология машиностроения: учебник / А.А. Погонин, А.А. 

Афанасьев, И.В. Шрубченко. — 3-е изд., доп. — Москва: ИНФРА-М, 2022. — 530 с. — 

(Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014617-1. - Текст: электронный. - 

URL: https://znanium.com/catalog/product/1850693  – Режим доступа: по подписке 

5. Фещенко В.Н. Обеспечение качества продукции в машиностроениии: учебник / 

В.Н. Фещенко. - Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. - 788 с. - ISBN 978-5-9729-239-2. 

- Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1049138   Режим доступа: по 

подписке 

 

3.2.2. Основные электронные издания 
1. http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению 

2. http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам 

 

3.2.3. Дополнительные источники  
1. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования: учебное пособие для 

СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. — Саратов: Профобразова-

ние, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5-4488-0692-6. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

Результаты обучения 
Критерии 

оценки 
Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисци-

плины: 
З1: причины отклонений в формообразовании,  тех-

ническую документацию на эксплуатацию металло-

режущего и аддитивного оборудования, виды кон-

троля работы металлорежущего и аддитивного обо-

рудования; 

З2: нормы охраны труда и бережливого производ-

ства, в том числе с использованием SCADA систем; 

З3: правила выполнения расчетов, связанных с 

наладкой работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования, методы наладки оборудования; 

З4: основные режимы работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования, требования к обеспече-

нию; 

З5: объемы технического обслуживания и перио-

дичность проведения наладочных работ металлоре-

жущего и аддитивного оборудования, средства кон-

троля качества работ по , порядок работ по наладке 

и техобслуживанию 

Демонстрирует 

знания, вы-

полняет требу-

емые трудовые 

действия в 

рамках списка 

результатов 

обучения. 

  

Оценка результа-

тов выполнения: 
- текущего контроля 

(устный/письменный 

опрос, контрольные 

вопросы и др.) 

- практических  за-

нятий; 

- задания по практи-

ке; 

- промежуточной 

аттестации. 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисци-

плины: 
У1: осуществлять оценку работоспособности и сте-

пени износа узлов и элементов металлорежущего 

оборудования , оценивать точность функционирова-

ния металлорежущего оборудования на технологи-

ческих позициях производственных участков,  кон-

трольно-измерительный инструмент и приспособле-

ния, применяемые для обеспечения точности функ-

ционирования металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

У2: обеспечивать безопасность работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металл-

орежущего и аддитивного оборудования; 

У3: выполнять расчеты, связанные с наладкой рабо-

ты металлорежущего и аддитивного оборудования; 

У4: рассчитывать энергетические, информационные 

и материально-технические ресурсы в соответствии 

с производственными задачами; 

У5: выполнять расчеты, связанные с наладкой рабо-

ты металлорежущего и аддитивного оборудования, 

оценивать точность функционирования металлоре-

жущего оборудования на технологических позициях 

производственных участков  
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Фактор/ пара-

метр 
Характеристика 

Шкала оценки уровня развития навыка 

0 

Недостаточный 

уровень* 

1 

Начальный 

уровень** 

2 

Базовый (тре-

буемый) уро-

вень*** 

3 

Высокий уро-

вень**** 

Владение инфор-

мационными тех-

нологиями/ Анализ 

цифровой инфор-

мации  

и выработка реше-

ний 

Ориентируется в различных источниках ин-

формации, осуществляет поиск необходимых 

данных, информации и цифрового контента, 

оценка качества данных, информации и цифро-

вого контента. Демонстрирует знание автор-

ского права и лицензий в цифровой среде. Ис-

пользует цифровой контент для решения учеб-

ных и профессиональных задач. Эффективно 

работает с информацией в цифровой среде. 

Способен алгоритмизировать и оптимизиро-

вать свои действия. Самостоятельно использу-

ет современные и достоверные источники по-

лучения информации в цифровой среде для по-

иска оптимального решения. Формирует умо-

заключения на основании целостного пред-

ставления о ситуации, принимая во внимание 

комплекс значимых факторов, в том числе не-

очевидных. Находит и использует возможности 

цифровой среды для оценивания ситуации, 

рисков, продумывает способы их минимиза-

ции. 

Компетенция не 

проявляется в 

самостоятельной 

деятельности 

Компетенция 

проявляется ча-

стично в само-

стоятельной дея-

тельности 

Компетенция в 

основном прояв-

ляется в само-

стоятельной дея-

тельности 

Компетенция 

проявляется 

полностью в са-

мостоятельной 

деятельности 

Планирование  

и организация дея-

тельности в циф-

ровой среде/ Ори-

ентация на резуль-

тат 

Эффективно планирует свою деятельность  

с использованием цифровой среды: декомпози-

рует задачи на подзадачи, планирует этапы вы-

полнения, расставляет приоритеты  

по принципу важно/срочно, самостоятельно 

рассчитывает и использует необходимые циф-

ровые ресурсы. Сталкиваясь  
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со сложностями и препятствиями, предлагает 

свои варианты решения и осуществляет их. 

Самостоятельно оценивает результат своей ра-

боты, видит достоинства и недостатки (предла-

гает способы их устранения  

в будущем), берет на себя ответственность  

за достигнутые показатели в цифровой среде. 

Находит возможности улучшить полученный 

результат в дальнейшем. 

Информационная 

безопасность 

Понимает технические возможности современ-

ных цифровых устройств и интернет-

технологий. Решает простые технические про-

блемы. Знает основы информационной без-

опасности на уровне пользователя  

и способен защищать цифровые устройства  

и персональные данные, в том числе в сети ин-

тернет. 

Построение отно-

шений в цифровой 

среде/ межлич-

ностная и деловая 

коммуникации в 

информационном 

пространстве 

Проявляет умение взаимодействовать  

в цифровой среде с учетом норм цифровой 

культуры и правового регулирования цифрово-

го пространства. Осуществляет взаимодействие 

посредством цифровых технологий. Придер-

живается установленных технических правил, 

способен поддерживать коммуникации с ис-

пользованием цифровой среды. Логично вы-

страивает последовательность изложения своей 

позиции, обосновывает свою позицию с ис-

пользованием инструментов межличностной и 

деловой коммуникации в информационном 

пространстве. 
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