
АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ПОДГОТОВКИ СПЕЦИАЛИСТОВ СРЕД-

НЕГО ЗВЕНА ПО СПЕЦИАЛЬНОСТИ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬ-

НОГО ОБРАЗОВАНИЯ 15.02.08 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

(базовая подготовка) 

 

Квалификация: техник. 

Квалификации по рабочей профессии:  

ОКПР 16045 – оператор станков с программным управлением; 

ОКПР 18809 – станочник широкого профиля.  

 

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

 

1.1 Нормативно-правовые основы разработки основной профессиональной 

образовательной программы  

Программа подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) составлена на 

основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего про-

фессионального образования по специальности 15.02.08  Технология машиностро-

ения разработан на основе Федерального государственного образовательного стан-

дарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.08  Техно-

логия машиностроения (утвержден приказом Министерства  образования и науки 

Российской Федерации  от 18 апреля 2014 г. № 350, зарегистрирован в Минюсте 

России 27 июня 2014 г. № 33204) и на основе федерального государственного об-

разовательного стандарта среднего общего образования, реализуемого в пределах 

ОПОП с учетом профиля получаемого профессионального образования. Про-

грамма подготовки специалистов среднего звена - комплекс нормативно-методиче-

ской документации, регламентирующий содержание, организацию и оценку каче-

ства подготовки обучающихся и выпускников по специальности 15.02.08 Техноло-

гия машиностроения.  

1.2 Нормативный срок освоения программы  

Нормативный срок освоения программы базовой подготовки по специально-

сти 15.02.08 Технология машиностроения при очной форме получения образования 

на базе основного общего образования с получение среднего общего образования - 

3 года 10 месяцев. Квалификация базовой подготовки- техник.  

 

2. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ВЫ-

ПУСКНИКОВ И ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ПРО-

ГРАММЫ ПОДГОТОВКИ СПЕЦИАЛИСТОВ СРЕДНЕГО ЗВЕНА  

(ДАЛЕЕ - ППССЗ) 

 

2.1 Область и объекты профессиональной деятельности  

Область профессиональной деятельности выпускника:  

- разработка и внедрение технологических процессов производства продукции ма-

шиностроения;  

- организация работы структурного подразделения.  

Объекты профессиональной деятельности выпускника:  



- материалы, технологические процессы, средства технологического оснащения 

(технологическое оборудование, инструменты, технологическая оснастка); 

- конструкторская и технологическая документация; 

- первичные трудовые коллективы.  

2.2 Виды профессиональной деятельности  

1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин. 

2. Участие в организации производственной деятельности структурного 

подразделения. 

3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин 

и осуществление технического контроля. 

4. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих  

2.3 Результаты освоения программы  

Общие компетенции выпускника:  

Выпускник, освоивший ППССЗ, должен обладать общими компетенциями, 

включающими в себя способность:  

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес.  

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство.  

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность.  

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития.  

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности.  

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями.  

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), ре-

зультат выполнения заданий.  

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции.  

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности.  

Техник должен обладать профессиональными компетенциями, соответству-

ющими видам деятельности:  

1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин. 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 



ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

2. Участие в организации производственной деятельности структурного 

подразделения. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей 

машин и осуществление технического контроля. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 

4. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих (ОКПР 16045 – оператор станков с программным 

управлением, ОКПР 18809 – станочник широкого профиля). 

ПК 4.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением 

с использованием пульта управления. 

ПК 4.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы. 

ПК 4.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым 

программным управлением и манипуляторов (роботов). 

ПК 4.4. Проверять качество обработки поверхности деталей 

 

 

3. ДОКУМЕНТЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ СОДЕРЖАНИЕ И ОРГАНИЗАЦИЮ 

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА  

3.1 Учебный план. 

3.2 Календарный учебный график.  

3.3 Программы дисциплин и профессиональных модулей. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



АННОТАЦИИ  

К РАБОЧИМ ПРОГРАММАМ УЧЕБНЫХ ДИСЦИПЛИН  

ПО СПЕЦИАЛЬНОСТИ  

СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ  

15.02.08 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОГСЭ.01 «ОСНОВЫ ФИЛОСОФИИ» 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа по дисциплине «Основы философии» разработана на основе 

Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по 

специальности среднего профессионального образования (далее СПО), 15.02.08 

Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образователь-

ной программы: 

Учебная дисциплина входит в общий гуманитарный и социально- экономический 

цикл 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисци-

плины: 

 в результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:  

- ориентироваться в наиболее общих философских проблемах бытия, познания, 

ценностей, свободы и смысла жизни как основе формирования культуры гражда-

нина и будущего специалиста;  

- определить значение философии как отрасли духовной культуры для формирова-

ния личности, гражданской позиции и профессиональных навыков;  

определить соотношение для жизни человека свободы и ответственности, матери-

альных и духовных ценностей;  

- сформулировать представление об истине и смысле жизни.  

в результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:  

- основные категории и понятия философии;  

- роль философии в жизни человека и общества;  

- основы философского учения о бытии;  

- сущность процесса познания;  

- основы научной, философской и религиозной картин мира;  

- об условиях формирования личности, свободе и ответственности за сохранение 

жизни, культуры, окружающей среды;  

- о социальных и этических проблемах, связанных с развитием и использованием 

достижений науки, техники и технологий.  

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 1): 



 ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для поста-

новки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного раз-

вития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совер-

шенствования профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и 

контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат вы-

полнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ОПОП и овладению профессиональными компетенци-

ями (ПК): 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

 

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 58 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 48 часа; 

самостоятельной работы обучающегося - 10 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОГСЭ.02 «ИСТОРИЯ» 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

1.1 Область применения программы 

Рабочая программа по дисциплине «История» разработана на основе Федерального 

государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по специальности 

среднего профессионального образования (далее СПО), 15.02.08 Технология маши-

ностроения (базовая подготовка). 

       

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в состав общего гуманитарного и со-

циально-экономического цикла. 



1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины. 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ППССЗ и овладению профессиональными компетен-

циями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

 Программа учебной дисциплины История является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 

15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка) в части систематизации 

и закрепления исторических знаний; расширения и углубления теоретической под-

готовки обучающихся и овладения соответствующими общими компетенциями 

(ОК) (приложение 2): 

 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, про-

являть к ней устойчивый интерес. 

3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффектив-

ного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного раз-

вития. 

  6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), резуль-

тат выполнения заданий. 

 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 

заниматься самообразованием, осознанно  планировать повышение  квалификации. 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

знать: 

основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков (XX и 

XXI вв.); 

сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных конфликтов 

в конце XX - начале XXI в.; 

основные процессы (интеграционные, поликультурные, миграционные и иные) по-

литического и экономического развития ведущих государств и регионов мира; 

назначение ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основные направления их де-

ятельности; 

о роли науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и гос-

ударственных традиций; 

содержание и назначение важнейших правовых и законодательных актов мирового 

и регионального значения 

уметь: 

ориентироваться в современной экономической, политической и культурной ситу-

ации в России и мире; 



выявлять взаимосвязь отечественных, региональных, мировых социально-эконо-

мических, политических и культурных проблем; 

 

1.4. Количество часов на освоение примерной программы учебной дисци-

плины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 58 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося-  48 часа; 

самостоятельной работы обучающегося - 10 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОГСЭ.03 «АНГЛИЙСКИЙ ЯЗЫК»  

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения программы «Иностранный язык» (английский). 

Рабочая программа учебной дисциплины «Иностранный язык» (английский) 

разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта 

(далее ФГОС) по специальности среднего профессионального образования  (далее 

СПО) 15.02.08 «Технология машиностроения»  (базовая подготовка) и с учетом 

примерной программы «Английский язык», рекомендованной Федеральным 

государственным учреждением «Федеральный институт развития образования» 

(заключение Экспертного совета № 161-089 от «22» марта 2011г.) 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: 

Учебная дисциплина входит в цикл общегуманитарных и социально-

экономических дисциплин. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины, требования к результатам освоения 

учебной дисциплины. 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и 

повседневные темы; 

 переводить (со словарем) иностранные тексты профессиональной 

направленности; 

 самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь, пополнять 

словарный запас; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающейся должен знать: 

 лексический и грамматический минимум (1200-1400 лексических единиц), 

необходимый для чтения и перевода (со словарем иностранных текстов 

профессиональной направленности). 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться 

общие компетенции (ОК) (Приложение 1): 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для 

постановки и решения профессиональных задач, профессионального и 



личностного развития. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности. 

 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться 

профессиональные  компетенции (ПК): 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

 

Из вариативной части на дисциплину дополнительно выделено 24 часа, 

которые предназначены для изучения темы «Корабль», которая связана с 

профессиональной направленностью подготовки студентов к работе на 

судостроительных предприятиях. 

 

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 285 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной работы   - 190 часов.     

самостоятельных работ - 95 часов. 
 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОГСЭ.04 «ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА»  

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения программы 

 Программа учебной дисциплины «Физическая культура» является частью ос-

новной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

специальности СПО 22.02.06 «Сварочное производство» (базовая подготовка).  
 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образователь-

ной программы: дисциплина входит в общий гуманитарный и социально-экономи-

ческий цикл. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 
 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здо-

ровья, достижения жизненных и профессиональных целей. 



 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

- о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном 

развитии человека; 

- основы здорового образа жизни. 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ППКРС по специальности 15.02.08 Технология маши-

ностроения и овладению профессиональными компетенциями (ПК): 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 1): 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для 

постановки и решения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

Из вариативной части на дисциплину выделено дополнительно 24 часа для укреп-

ления здоровья обучающихся.     

 

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 380 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 190 часов; 

самостоятельной работы обучающегося 190 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОГСЭ.05 «ВВЕДЕНИЕ В СПЕЦИАЛЬНОСТЬ» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

 Рабочая программа учебной дисциплины «Введение в специальность» раз-

работана на основе Федерального государственного образовательного стандарта 

(далее ФГОС) по специальности среднего профессионального образования (далее 

СПО) 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 



«Введение в специальность» является дисциплиной общего гуманитарного и 

социально-экономического цикла программы подготовки специалистов среднего 

звена по специальности СПО на базе основного общего образования:  

15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общий гуманитарный и социально-

экономический цикл. 
 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

- пользоваться справочными материалами; 

- самостоятельно планировать и достигать ожидаемых результатов освоения основ-

ной образовательной программы;  

- применять полученные знания при изучении дисциплин профессионального цикла 

и при прохождении учебных практик. 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

- социальную значимость своей будущей профессии; 

- основные понятия, термины и определения своей будущей специальности; 

- устройство машиностроительного предприятия в современных условиях; 

- основные элементы конструкции токарных, фрезерных, шлифовальных станков; 

- современные металлорежущие станки и инструментальные системы. 

         Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освое-

нию профессиональных модулей ППССЗ по специальности 15.02.08 Технология ма-

шиностроения и овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 

1): 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для поста-

новки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного раз-

вития. 



ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совер-

шенствования профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и 

контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат вы-

полнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности. 

Данная дисциплина введена в ППССЗ по специальности 15.02.08 Технология ма-

шиностроения за счет часов вариативной части 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 117 часа, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 78 часа; 

- самостоятельной работы обучающегося 39 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОГСЭ.06 «ОСНОВЫ БЮДЖЕТНОЙ ГРАМОТНОСТИ» 

 

1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подго-

товки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности 

15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образова-

тельной программы: учебная дисциплина входит в общий гуманитарный и соци-

ально-экономический цикл. 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины-требования к результатам освоения дисци-

плины: 

Целью дисциплины «Основы бюджетной грамотности» является повышение 

бюджетной грамотности студентов в процессе знакомства   с   приоритет-

ными   направлениями   бюджетной   политики Российской Федерации и формиро-

вание компетенций в области бюджета и финансов. 

Задачи: 

1. Сформировать знания об основах бюджетной политики, бюджетной системе, 

принципах формирования государственного бюджета и основных направлениях 

его расходования в Российской Федерации. 



2.  Обеспечить в   процессе   изучения   курса «Основы бюджетной грамотности» 

условий   для   овладения   студентами ключевыми компетенциями, составляю-

щими основу осознанного выбора при принятии ответственных финансовых реше-

ний на протяжении всей жизни. 

В результате освоения учебной дисциплины студент должен: 

Знать: 

- экономическую сущность бюджета, принципы и основы построения бюджетной 

системы; 

-особенности формирования бюджетов разных уровней; 

- сущность налоговой системы; 

- роль государства в контроле за доходами и расходами бюджета; 

- социальную политику государства; 

- виды кредитования; 

- плюсы и минусы кредитования граждан; 

- основные принципы добровольного и обязательного страхования; 

- основы личного, имущественного страхования, страхования ответственности и 

предпринимательских рисков; 

- виды пенсионных программ; 

- формирование бюджета семьи; 

- возможности рационального использования средств и пути их увеличения. 

- систему безналичных расчетов. 

Уметь: 

- оперировать экономическими терминами; 

- анализировать и планировать личный и семейный бюджет; 

- грамотно вести себя в типичных потребительских ситуациях, при покупке товара, 

пользовании услугами; 

- применять законодательство о защите прав потребителей; 

- разбираться в системе налогооблажения физических лиц; 

- ориентироваться на рынке банковских услуг; 

- составлять и оформлять документы по кредитным операциям; 

- работать с нормативными документами; 

- анализировать материалы СМИ; 

- оценивать финансовые риски; 

- вычислять выгоды и издержки при принятии финансовых и инвестиционных ре-

шений; 

- применять полученные знания в практической деятельности и в повседневной 

жизни. 

Дисциплина введена в программу подготовки специалистов среднего звена 

по специальности 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка) за 

счет часов вариативной части. 

 

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки студента 61 час, в том числе: 

обязательной аудиторской учебной нагрузки студента 41 час; 

самостоятельной работы студента 20 часов. 



АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ЕН.01 «МАТЕМАТИКА» 

 

1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.2 Область применения программы 

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной об-

разовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО на базе 

основного общего образования 15.02.08 Технология машиностроения (базовая под-

готовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной об-

разовательной программы: учебная дисциплина «Математика» является обяза-

тельной частью математического и общего естественнонаучного цикла программы 

подготовки специалистов среднего звена. 
 

1.3. Цели и задачи дисциплины-требования к результатам освоения дисци-

плины: 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 анализировать сложные функции и строить их графики; 

 выполнять действия над комплексными числами; 

 вычислять значения геометрических величин; 

 производить операции над матрицами и определителями; 

 решать задачи на вычисление вероятности с использованием элементов ком-

бинаторики; 

 решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального 

и интегрального исчислений; 

 решать системы линейных уравнений различными методами; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 основные математические методы решения прикладных задач; 

 основные понятия и методы математического анализа, линейной алгебры, 

теорию комплексных чисел, теории вероятностей и математической статистики; 

 основы интегрального и дифференциального исчисления; 

 роль и место математики в современном мире при освоении профессиональ-

ных дисциплин и в сфере профессиональной деятельности 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 1): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 



ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся  к освоению 

профессиональных модулей ППССЗ по специальности 15.02.08  Технология маши-

ностроения и овладению профессиональными компетенциями: 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

Из часов вариативной части на дисциплину ЕН.01. «Математика» добавлено 24 

часа, за счет которых будут дополнительно формироваться следующие  

знания: производные: производная сложной функции, производная обратных 

функций (обратные тригонометрические функции) 

умения: использовать математические методы при решении прикладных задач.   
 
 

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 120 часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 80 часов 

самостоятельной работы обучающегося 40 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ЕН.02 «ИНФОРМАТИКА» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения программы 

 Программа учебной дисциплины является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена по специальности среднего профессионального обра-

зования 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: учебная дисциплина входит в математический и общий 

естественнонаучный цикл дисциплин. 
 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 



 выполнять расчеты с использованием прикладных компьютерных программ; 

 использовать информационно-телекоммуникационную сеть «Интернет» 

(далее - сеть Интернет) и ее возможности для организации оперативного обмена 

информацией; 

 использовать технологии сбора, размещения, хранения, накопления, 

преобразования и передачи данных в профессионально ориентированных 

информационных системах; 

 обрабатывать и анализировать информацию с применением программных 

средств и вычислительной техники; 

 получать информацию в локальных и глобальных компьютерных сетях; 

 применять графические редакторы для создания и редактирования 

изображений; 

 применять компьютерные программы для поиска информации, составления 

и оформления документов и презентаций; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ; 

 основные положения и принципы построения системы обработки и передачи 

информации; 

 устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и передачи 

информации; 

 методы и приемы обеспечения информационной безопасности; 

 методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления 

информации; 

 общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных 

машин (далее - ЭВМ) и вычислительных систем; 

 основные принципы, методы и свойства информационных и 

телекоммуникационных технологий, их эффективность 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ОПОП и овладению профессиональными компетенци-

ями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

 ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 



Из вариативной части на дисциплину дополнительно выделено 22 часа, которые 

предназначены для формирования дополнительно умений: 

 использовать ресурсы Интернет для решения профессиональных задач;  

 использовать технические программные средства защиты информации при работе 

с компьютерными системами в соответствии с приемами антивирусной защиты; 

знаний: 

 основных этапов решения задач с помощью ЭВМ; 

методов и средств сбора, обработки, хранения и передачи информации. 

  

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 117 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 78 час; 

самостоятельной работы обучающегося 39 часов. 

 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ЕН.03 «ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ ПРИРОДОПОЛЬЗОВАНИЯ 

1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины «Экологические основы природопользо-

вания» является частью программы подготовки специалистов среднего звена в со-

ответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения 

(базовая подготовка). 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образователь-

ной программы: 

Учебная дисциплина входит в математический и общий естественнонаучный цикл 

дисциплин. 
 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисци-

плины: 
 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

- анализировать и прогнозировать экологические последствия различных видов 

деятельности; 

- соблюдать регламенты по экологической безопасности в профессиональной дея-

тельности. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

- особенности взаимодействия общества и природы, основные источники техноген-

ного воздействия на окружающую среду; 

- об условиях устойчивого развития экосистем и возможных причинах возникнове-

ния экологического кризиса; 

- принципы и методы рационального природопользования; 



- основные источники техногенного воздействия на окружающую среду; 

- принципы размещения производств различного типа; 

- основные группы отходов, их источники и масштабы образования; 

- основные способы предотвращения и улавливания промышленных отходов, ме-

тоды очистки, правила и порядок переработки, обезвреживания и захоронения про-

мышленных отходов; 

- методы экологического регулирования; 

- понятие и принципы мониторинга окружающей среды; 

- правовые и социальные вопросы природопользования и экологической безопас-

ности; 

- принципы и правила международного сотрудничества в области природопользо-

вания и охраны окружающей среды; 

- природоресурсный потенциал Российской Федерации; 

- охраняемые природные территории; 

- принципы производственного экологического контроля. 

- условия устойчивого состояния экосистем. 

 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ОПОП и овладению профессиональными компетенци-

ями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

 ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для поста-

новки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного раз-

вития. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и 

контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат вы-

полнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

Данная дисциплина введена в программу подготовки специалистов среднего звена 

по специальности 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка) за 



счет часов вариативной части для формирования экологической грамотности обу-

чающихся. 

 

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 68 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 45 часов, 

- самостоятельной работы обучающегося 23 часа. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.01 «ИНЖЕНЕРНАЯ ГРАФИКА» 

 

1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1.Область применения программы 

 

Рабочая программа учебной дисциплины «Инженерная графика» разработана на 

основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее ФГОС) 

по специальности среднего профессионального образования (далее СПО) 15.02.08 

Технология машиностроения (базовая подготовка). «Инженерная графика» явля-

ется дисциплиной общепрофессионального цикла программы подготовки специа-

листов среднего звена по специальности СПО на базе основного общего образова-

ния 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины: 
 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

- выполнять графические изображения технологического оборудования и техноло-

гических схем в ручной и машинной графике; 

- выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих 

на их поверхности, в ручной и машинной графике; 

- выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графике; 

читать чертежи и схемы; 

- оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с 

технической документацией; 

 

 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

- законы, методы, приемы проекционного черчения; 

- правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации; 

- правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчи-

вания технических деталей; 

- способы графического представления технологического оборудования и выпол-

нения технологических схем; 



- требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - 

ЕСКД) и Единой системы технологической документации (далее - ЕСТД) к оформ-

лению и составлению чертежей и схем 

 

 Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся  к осво-

ению профессиональных модулей ОПОП по профессии и овладению профессио-

нальными компетенциями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 



ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину выделено 49 часов, которые направлены на 

формирование дополнительных  

умений: выполнять проекционное черчение; 

знаний: правила оформления машиностроительного черчения;  

 категории изображений на чертеже: виды, разрезы, сечения; методы решения гра-

фических задач. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.02 «КОМПЬЮТЕРНАЯ ГРАФИКА» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1.Область применения программы 
 

 Программа учебной дисциплины является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена по специальности среднего профессионального обра-

зования 15.02.08 Технология машиностроения. 
 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины: 
 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

- создавать, редактировать и оформлять чертежи на персональном компьютере; 

 

 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

- основные приемы работы с чертежом на персональном компьютере 

 

 Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к осво-

ению профессиональных модулей ОПОП по профессии и овладению профессио-

нальными компетенциями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 



ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину выделено 8 часов для углубленного изучения 

графического редактора КОМПАС-3D. 

 

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 114 часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 76 часов 

самостоятельной работы обучающегося 38 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.03 «ТЕХНИЧЕСКАЯ МЕХАНИКА» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

1.1. Область применения программы учебной дисциплины 

Программа учебной дисциплины является частью программы подготовки специа-

листов среднего звена в соответствии с ФГОС по профессии СПО  



15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

- производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц; 

- читать кинематические схемы; 

- определять напряжения в конструкционных элементах; 

          В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

- основы технической механики; 

- виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики; 

- методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость 

при различных видах деформации; 

- основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего 

назначения; 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ППССЗ по специальности 15.02.08 Технология маши-

ностроения (базовая подготовка) и овладению профессиональными компетенци-

ями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 



ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину выделено дополнительно 56 часов, которые 

распределены следующим образом: 

Формируем дополнительные умения: производить оценку степени совершенства 

конструкции детали, механизма по критериям работоспособности; осуществлять 

анализ механического движения и определение вида движения элементов кон-

струкций; 

строить расчетные схемы; 

Формируем дополнительные знания: законы механического движения и равно-

весия; справочный аппарат по выбору материалов и нормативов, обеспечивающих 

работоспособность, надежность, долговечность конструкциях. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 186 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 124 часа; 

- самостоятельной работы обучающегося 62 часа. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.04 «МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ» 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения рабочей программы  

 Рабочая программа учебной дисциплины «Материаловедение» разработана 

на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее 

ФГОС) по специальности среднего профессионального образования (далее СПО) 

15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). «Материаловедение» 



является дисциплиной общепрофессионального цикла программы подготовки спе-

циалистов среднего звена по специальности СПО на базе основного общего обра-

зования 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы 

по внешнему виду, происхождению, свойствам; 

 определять виды конструкционных материалов; 

 выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям 

эксплуатации; 

 проводить исследования и испытания материалов; 

 рассчитывать и назначать оптимальные режимы резания; 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 закономерности процессов кристаллизации и структурообразования 

металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от 

коррозии; 

 классификацию и способы получения композиционных материалов; 

 принципы выбора конструкционных материалов для их применения в 

производстве; 

 строение и свойства металлов, методы их исследования; 

 классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения; 

 методику расчета и назначения режимов резания для различных видов 

работ 

 

 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ОПОП и овладению профессиональными компетенци-

ями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 



ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

  ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для поста-

новки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного раз-

вития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совер-

шенствования профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и 

контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат вы-

полнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 144 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 96 часов; 

- самостоятельной работы обучающегося 48 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.05 «МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ» 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины «Метрология, стандартизация и сертифи-

кация» разработана на основе Федерального государственного образовательного 



стандарта (далее ФГОС) по специальности среднего профессионального образова-

ния (далее СПО) 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 

«Метрология, стандартизация и сертификация» является дисциплиной общепро-

фессионального цикла программы подготовки специалистов среднего звена по спе-

циальности СПО на базе основного общего образования 15.02.08 Технология ма-

шиностроения (базовая подготовка). 

  

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 -оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с 

действующими нормативными правовыми актами на основе использования 

основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в 

производственной деятельности; 

-применять документацию систем качества; 

-применять требования нормативных правовых актов к основным видам продукции 

(услуг) и процессов; 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

-документацию систем качества; 

-единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и 

международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах; 

-основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации; 

-основы повышения качества продукции.               

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ППССЗ по специальности 15.02.08 Технология маши-

ностроения и овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 1): 

 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 



ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину выделено 23 часа, которые предназначены для 

получения дополнительных умений:  

применять требования нормативных документов к основным видам продукции 

(услуг) и процессов  

оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии 

с действующей нормативной базой на основе использования основных положений 

метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности; 

дополнительных знаний: 

единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и 

международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах; 

основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 136 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 91 час; 

- самостоятельной работы обучающегося 45 часов. 

 

 



АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.06 «ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины «Процессы формообразования и инстру-

менты» разработана на основе Федерального государственного образовательного 

стандарта (далее ФГОС) по специальности среднего профессионального образова-

ния (далее СПО) 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). «Про-

цессы формообразования и инструменты» является дисциплиной общепрофессио-

нального цикла программы подготовки специалистов среднего звена по специаль-

ности СПО на базе основного общего образования 15.02.08 Технология машино-

строения (базовая подготовка). 
 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 
 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

-пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, 

режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки; 

-выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных 

условий обработки; 

-производить расчет режимов резания при различных видах обработки; 

 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

-основные методы формообразования заготовок; 

-основные методы обработки металлов резанием; 

-материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента; 

-виды лезвийного инструмента и область его применения; 

-методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обра-

ботки.  

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ППССЗ по специальности 15.02.08 Технология маши-

ностроения, овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 



ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину выделено дополнительно 33 часа, которые 

предназначены для формирования дополнительных умений: 

 пользоваться нормативно – справочной документацией по выбору лезвий-

ного инструмента, выбору режимов резания в зависимости от конкретных условий 

обработки; 

 выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкрет-

ных условий обработки; 

производить расчет режимов резанья при различных видах обработки; 

дополнительных знаний: 

  основных методов формообразования заготовок; 

 основных методов обработки металлов резанием; 

 материалов, применяемых для изготовления лезвийного инструмента; 

 видов лезвийного инструмента и область его применения; 



 методики и расчета рациональных режимов резания при различных видах об-

работки. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 156 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 101 час; 

- самостоятельной работы обучающегося 55 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.07 «ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины «Технологическое оборудование» разра-

ботана на основе Федерального государственного образовательного стандарта (да-

лее ФГОС) по специальности среднего профессионального образования (далее 

СПО) 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). «Технологиче-

ское оборудование» является дисциплиной общепрофессионального цикла про-

граммы подготовки специалистов среднего звена по специальности СПО на базе 

основного общего образования 15.02.08 Технология машиностроения (базовая под-

готовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 
 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

-читать кинематические схемы; 

-осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для 

выполнения технологического процесса;  

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

-классификацию и обозначения металлорежущих станков; 

-назначения, область применения, устройство, принципы работы, наладку и 

технологические возможности металлорежущих станков, в том числе с числовым 

программным управлением (далее - ЧПУ); 

-назначение, область применения, устройство, технологические возможности ро-

ботехнических комплексов (далее - РТК), гибких производственных модулей (да-

лее - ГПМ), гибких производственных систем (далее - ГПС).  

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся  к освоению 

профессиональных модулей ППССЗ по специальности 15.02.08  Технология маши-

ностроения и овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 

1): 



ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину выделено дополнительно 47 часов, которые 

предназначены для формирования дополнительных умений: 

 осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспе-

чения требуемой точности обработки; 

 составлять технические задания на проектирование технологической 

оснастки; 



знаний: 

 назначения, устройства и область применения станочных приспособлений; 

 схем и погрешностей базирования заготовок в приспособлениях; 

 приспособлений для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 173 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 115 часов; 

- самостоятельной работы обучающегося 58 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.08 «ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ»  

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

1.1. Область применения рабочей программы 

 Рабочая программа учебной дисциплины «Технология машиностроения» разрабо-

тана на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее 

ФГОС) по специальности среднего профессионального образования (далее СПО) 

15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). «Технология машино-

строения» является дисциплиной общего общепрофессионального цикла про-

граммы подготовки специалистов среднего звена по специальности СПО на базе 

основного общего образования 15.02.08 Технология машиностроения (базовая под-

готовка). 
 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 
 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

-применять методику отработки деталей на технологичность; 

-применять методику проектирования операций; 

-проектировать участки механических цехов; 

-использовать методику нормирования трудовых процессов;  

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

-способы обеспечения заданной точности изготовления деталей; 

-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.   

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся  к освоению 

профессиональных модулей ППССЗ по специальности 15.02.08  Технология маши-

ностроения и овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 

1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 



ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину дополнительно выделено 33 часа, которые 

предназначены для формирования дополнительных умений: 

 применять методику отработки деталей на технологичность; 

 применять методику проектирования операций; 

 проектировать участки механических цехов; 

 использовать методику нормирования трудовых процессов; 

знаний: 

 способов обеспечения заданной точности изготовления деталей; 



 технологических процессов производства типовых деталей и узлов машин. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 156 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 101 час; 

- самостоятельной работы обучающегося 55 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.09 «ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

1.1. Область применения рабочей программы 

 Рабочая программа учебной дисциплины «Технологическая оснастка» разрабо-

тана на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее 

ФГОС) по специальности среднего профессионального образования (далее СПО) 

15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). «Технологическая 

оснастка» является дисциплиной общепрофессионального цикла программы под-

готовки специалистов среднего звена по специальности СПО на базе основного об-

щего образования 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

-осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения 

требуемой точности обработки; 

-составлять технические задания на проектирование технологической оснастки;  

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

-назначение, устройство и область применения станочных приспособлений; 

-схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях; 

-приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров. 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся  к освоению 

профессиональных модулей ППССЗ по специальности 15.02.08  Технология маши-

ностроения и овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 

1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 



ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину выделено дополнительно 54 часа, которые 

предназначены для формирования дополнительных умений: 

 пользоваться нормативно – справочной документацией по выбору лезвийного 

инструмента, выбору режимов резания в зависимости от конкретных условий об-

работки; 

 выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных 

условий обработки;  

 производить расчет режимов резанья при различных видах обработки; 

знаний: 

 основных методов формообразования заготовок; 

 основных методов обработки металлов резанием; 



 материалов, применяемых для изготовления лезвийного инструмента; 

 видов лезвийного инструмента и область его применения; 

 методики и расчета рациональных режимов резания при различных видах об-

работки. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 183 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 122 часа; 

- самостоятельной работы обучающегося 61 час. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.10 «ПРОГРАММИРОВАНИЕ ДЛЯ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ» 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения программы 

 Рабочая программа учебной дисциплины «Программирование для автоматизиро-

ванного оборудования» разработана на основе Федерального государственного об-

разовательного стандарта (далее ФГОС) по специальности среднего профессио-

нального образования (далее СПО) 15.02.08 Технология машиностроения (базовая 

подготовка). «Программирование для автоматизированного оборудования» явля-

ется дисциплиной общепрофессионального цикла программы подготовки специа-

листов среднего звена по специальности СПО на базе основного общего образова-

ния 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 

 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 -использовать справочную и исходную документацию при написании 

управляющих программ (далее - УП); 

-рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, 

координаты опорных точек контура детали; 

-заполнять формы сопроводительных документов; 

-выводить УП на программоносители, заносить УП в память системы ЧПУ станка; 

-производить корректировку и доработку УП на рабочем месте; 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

-методы разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых 

деталей в автоматизированном производстве.  



Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ППССЗ по специальности 15.02.08 Технология маши-

ностроения и овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спо-

собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-

ство. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 



Из вариативной части на данную дисциплину отводится 8 часов, которые распреде-

лены следующим образом: добавлены на раздел 2. «Программирование фрезерных 

операций» и раздел 3. «Программирование токарных операций» для более углублен-

ного их изучения. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 114 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 76 часов; 

- самостоятельной работы обучающегося 38 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.11 «ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

1.2. Область применение программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессио-

нальной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 

СПО 15.02.08 «Технология машиностроения». 

 

1.2. Место дисциплины в структуре рабочей профессиональной образователь-

ной программы: 

Профессиональный цикл, общепрофессиональная дисциплина 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисци-

плины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен  

уметь: 

 оформлять конструкторскую и технологическую документацию посредствам 

CAD и CAM систем; 

 проектировать технологические процессы с использованием баз данных 

типовых технологических процессов в диалоговом, автоматическом и 

полуавтоматическом режимах; 

 создавать трехмерные модели на основе чертежа детали;  

 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен  

знать: 

 классы и виды CAD и CAM систем их возможности и принципы 

функционирования; 

 виды операций над 2D и 3D объектами; 

 способы создания и визуализации анимированных сцен; 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 



профессиональных модулей ОПОП по профессии 15.02.08 Технология машино-

строения и овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

 Участие в организации производственной деятельности структурного 

подразделения. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и 

осуществление технического контроля. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для 

постановки и решения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для 

совершенствования профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и 

контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат 

выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности. 



Из вариативной части на дисциплину выделено дополнительно 25 часов, которые 

предназначены для формирования умений: 

 создавать трехмерные модели на основе чертежа детали;  

знаний: 

 способы создания и визуализации анимированных сцен. 

 

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 144 часа, в том числе: 

 обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 96 часов; 

 самостоятельной работы обучающегося 48 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.12 «ОСНОВЫ ЭКОНОМИКИ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРАВОВОГО 

ОБЕСПЕЧЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины «Основы экономики организации и пра-

вового обеспечения профессиональной деятельности» разработана на основе Фе-

дерального государственного образовательного стандарта (далее ФГОС) по специ-

альности среднего профессионального образования (далее СПО) 15.02.08 Техноло-

гия машиностроения (базовая подготовка). «Основы экономики организации и пра-

вового обеспечения профессиональной деятельности» является дисциплиной об-

щепрофессионального цикла программы подготовки специалистов среднего звена 

по специальности СПО на базе основного общего образования 15.02.08 Технология 

машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

- оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, 

заработной платы, простоев; 

- рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности 

подразделения (организации); 

- разрабатывать бизнес-план; 

- защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным 

и трудовым законодательством Российской Федерации; 

- анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) 

с правовой точки зрения; 

знать: 

- действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-



хозяйственную деятельность; 

- материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и 

организации, показатели их эффективного использования; 

- методики расчета основных технико-экономических показателей деятельности 

организации; 

- методику разработки бизнес-плана; 

- механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы оплаты труда в 

современных условиях; 

- основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы делового 

общения; 

- основы организации работы коллектива исполнителей; 

- основы планирования, финансирования и кредитования организации; 

- особенности менеджмента в области профессиональной деятельности; 

- производственную и организационную структуру организации; 

- основные положения Конституции Российской Федерации, действующие 

нормативные правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе 

профессиональной (трудовой) деятельности; 

- классификацию, основные виды и правила составления нормативных правовых 

актов; 

- права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 1): 

 ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину дополнительно выделено 46 часов, которые 

предназначены для формирования дополнительных умений: 



- находить и использовать необходимую экономическую информацию;  

- определять состав материальных, трудовых и финансовых ресурсов организации; 

- рассчитывать по принятой методике основные технико-экономические показа-

тели деятельности организации; 

дополнительных знаний: 

- принципов и методов управления основными и оборотными средствами; 

 - методов оценки эффективности их использования.  

 

1.4.  Количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 171 час, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 114 часов, из них 

практических работ – 45 часов; 

- самостоятельной работы обучающегося - 57 часов. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.13 «ОХРАНА ТРУДА» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения рабочей программы  

Рабочая программа учебной дисциплины «Охрана труда» разработана на основе 

Федерального государственного образовательного стандарта (далее ФГОС) по спе-

циальности среднего профессионального образования (далее СПО) 15.02.08 Техно-

логия машиностроения (базовая подготовка). «Охрана труда» является дисципли-

ной общепрофессионального цикла программы подготовки специалистов среднего 

звена по специальности СПО на базе основного общего образования 15.02.08 Тех-

нология машиностроения (базовая подготовка). 

 

1.2.Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.  

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 применять средства индивидуальной и коллективной защиты; 

 использовать экобиозащитную и противопожарную технику; 

 организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от 

негативных воздействий чрезвычайных ситуаций; 

 проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере профессиональной дея-

тельности; 

 соблюдать требования по безопасному ведению технологического процесса; 

 проводить экологический мониторинг объектов производства и окружающей 

среды; 

 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 действие токсичных веществ на организм человека; 



 меры предупреждения пожаров и взрывов; 

 категорирование производств по взрыво- и пожароопасности; 

 основные причины возникновения пожаров и взрывов; 

 особенности обеспечения безопасных условий труда в сфере профессиональной 

деятельности, правовые, нормативные и организационные основы охраны труда в 

организации; 

 правила и нормы по охране труда, личной и производственной санитарии и по-

жарной защиты; 

 правила безопасной эксплуатации механического оборудования; 

 профилактические мероприятия по охране окружающей среды, технике безопас-

ности и производственной санитарии; 

 предельно допустимые вредных веществ и индивидуальные средства защиты; 

 принципы прогнозирования развития событий и оценки последствий при техно-

генных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях; 

 систему мер по безопасной эксплуатации опасных производственных объектов и 

снижению вредного воздействия на окружающую среду; 

 средства и методы повышения безопасности технических средств и технологи-

ческих процессов. 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ОПОП по профессии 15.02.08 Технология машино-

строения и овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

 Участие в организации производственной деятельности структурного 

подразделения. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и 

осуществление технического контроля. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК) (Приложение 2): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 



ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для 

постановки и решения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для 

совершенствования профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и 

контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат 

выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 

максимум учебной нагрузки обучающегося – 97 часов,  

в том числе:  

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 65 часов 

- самостоятельной работы обучающегося - 32 часа. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.14 «БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины «Безопасность жизнедеятельности» раз-

работана на основе Федерального государственного образовательного стандарта 

(далее ФГОС) по специальности среднего профессионального образования (далее 

СПО) 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). «Безопасность 

жизнедеятельности» является дисциплиной общепрофессионального цикла про-

граммы подготовки специалистов среднего звена по специальности СПО на базе 

основного общего образования 15.02.08 Технология машиностроения (базовая под-

готовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной об-

разовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 



1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освое-

ния дисциплины: 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен: 

уметь: 

 Организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от 

негативных воздействий чрезвычайных ситуаций; 

 Предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различ-

ного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту; 

 Использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массо-

вого поражения; применять первичные средства пожаротушения; 

 Ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно 

определять среди них родственные полученной специальности; 

 Применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной 

службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью; 

 Владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных условиях военной службы; 

 Оказывать первую помощь пострадавшим. 

знать: 

 Принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования 

развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуа-

циях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму 

как серьезной угрозе национальной безопасности России; 

 Основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональ-

ной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации; 

 Основы военной службы и обороны государства; 

 Задачи и основные мероприятия гражданской обороны; 

 Способы защиты населения от оружия массового поражения; меры пожарной 

безопасности и правила безопасного поведения при пожарах; 

 Организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на 

нее в добровольном порядке; 

 Основные виды, вооружения, военной техники и специального снаряжения, со-

стоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются, 

военно-учетные специальности, родственные профессиям СПО; 

 Область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении 

обязанностей военной службы; 

 Порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим. 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ППКРС и овладению профессиональными компетен-

циями (ПК): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 



ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК): 

  ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для поста-

новки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного раз-

вития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совер-

шенствования профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и 

контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат вы-

полнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности. 

Из вариативной части на дисциплину выделено дополнительно 7 часов, которые 

добавлены на тему 1.2. «Основы охраны труда и безопасность производства» для 

учета особенностей работы на судостроительных предприятиях.  

 

1.4. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 113 часов, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 75 часов; 

- самостоятельной работы обучающегося 38 часов. 

 

 

 



АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.15 «ЭЛЕКТРОТЕХНИКА И ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОНИКИ» 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины «Электротехника и основы электроники» 

разработана на основе Федерального государственного образовательного стан-

дарта (далее ФГОС) по специальности среднего профессионального образования 

(далее СПО) 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка). «Элек-

тротехника и основы электроники» является дисциплиной общепрофессиональ-

ного цикла программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

СПО на базе основного общего образования 15.02.08 Технология машиностроения 

(базовая подготовка). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-

зовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 читать электрические схемы различной сложности; 

 рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнит-

ных и электронных цепей; 

 использовать в работе электроизмерительные приборы; 

 пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом 

оборудовании;   

 определять параметры полупроводниковых приборов и элементов системотех-

ники.  

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, со-

противления проводников; 

 методы расчёта и измерения основных параметров простых электрических, маг-

нитных и электронных цепей; 

 свойства постоянного и переменного электрического тока; 

 принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источ-

ников тока; 

 электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, прин-

цип действия и правила включения в электрическую цепь; 

 свойства магнитного поля; 

 двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия; 



 правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируе-

мом оборудовании; 

 аппаратуру защиты электродвигателей; 

 методы защиты от короткого замыкания; 

 заземление, зануление. 

 принципы действия электроприводов главного движения, движения подачи и 

вспомогательных движений станков с ЧПУ; 

 типовые неисправности электрооборудования станков с ЧПУ; 

 основы теории автоматического управления. 

Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 

профессиональных модулей ППКРС и овладению профессиональными компетен-

циями (ПК): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-

ческих процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологиче-

ские операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению де-

талей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-

ской документации. 

 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие 

компетенции (ОК): 

  ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для поста-

новки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного раз-

вития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совер-

шенствования профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 



ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и 

контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат вы-

полнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности. 

 

Учебная дисциплина включена в программу подготовки специалистов среднего 

звена по специальности 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка) 

за счет часов вариативной части. 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося 117 часов, в том числе: 

  обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 78 часов; 

  самостоятельной работы обучающегося 39 часов. 

 

АННОТАЦИИ К РАБОЧИМ ПРОГРАММАМ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ 

МОДУЛЕЙ СПЕЦИАЛЬНОСТИ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

ОБРАЗОВАНИЯ 15.02.08 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ. 01 «РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВ-

ЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН» 
 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 
 

1.1. Область применения программы  

Рабочая программа профессионального модуля ПМ 01. Разработка технологиче-

ских процессов изготовления деталей машин разработана на основе Федерального 

государственного образовательного стандарта (далее ФГОС) по специальности 

среднего профессионального образования (далее СПО) 15.02.08 Технология маши-

ностроения (базовая подготовка). Программа профессионального модуля ПМ 01. 

Разработка технологических процессов изготовления деталей машин является ча-

стью ППССЗ в соответствии с ФГОС по специальности   СПО 15.02.08 Технология 

машиностроения (базовая подготовка) в части освоения основного вида професси-

ональной деятельности (ВПД) - «Разработка технологических процессов изготов-

ления деталей машин» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических 

процессов изготовления деталей. 

2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические 

операции. 

4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 



5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических 

процессов обработки деталей. 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответ-

ствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

 

Иметь практический опыт: 

- использования конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей; 

- выбора методов получения заготовок и схем их базирования; 

- составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций; 

- разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей 

на металлообрабатывающем оборудовании; 

- разработки конструкторской документации и проектирования технологических 

процессов с использованием пакетов прикладных программ. 

Уметь: 

- читать чертежи; 

- анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее 

служебного назначения; 

- определять тип производства; 

- проводить технологический контроль конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали; 

- определять виды и способы получения заготовок; 

- рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

- рассчитывать коэффициент использования материала; 

- анализировать и выбирать схемы базирования; 

- выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы; 

- составлять технологический маршрут изготовления детали; 

- проектировать технологические операции; 

- разрабатывать технологический процесс изготовления детали; 

- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

- рассчитывать режимы резания по нормативам; 

- рассчитывать штучное время; 

- оформлять технологическую документацию; 

- составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании; 

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской 

документации и проектирования технологических процессов. 

знать: 

- служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали; 

- показатели качества деталей машин; 



- правила отработки конструкции детали на технологичность; 

- физико-механические свойства конструкционных и инструментальных 

материалов; 

- методику проектирования технологического процесса изготовления детали; 

- типовые технологические процессы изготовления деталей машин; 

- виды деталей и их поверхности; 

- классификацию баз; 

- виды заготовок и схемы их базирования; 

- условия выбора заготовок и способы их получения; 

- способы и погрешности базирования заготовок; 

- правила выбора технологических баз; 

- виды обработки резания; 

- виды режущих инструментов; 

- элементы технологической операции; 

- технологические возможности металлорежущих станков; 

- назначение станочных приспособлений; 

- методику расчета режимов резания; 

- структуру штучного времени; 

- назначение и виды технологических документов; 

- требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации; 

- методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых 

деталей на автоматизированном оборудовании; 

- состав, функции и возможности использования информационных технологий в 

машиностроении. 

Из вариативной части на модуль выделено 49 часов, которые предназначены для 

получения дополнительных умений:  

- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспо-

собления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

- выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки; 

дополнительных знаний:  

- методики разработки и внедрения управляющий программ для обработки про-

стых деталей на автоматизированном оборудовании; 

- состав, функции и возможности использования информационных технологий в 

машиностроении. 

Из вариативной части на модуль выделено дополнительно 49 часов, которые рас-

пределены следующим образом: 

формируют дополнительные умения:  

- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособ-

ления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

- выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки; 

дополнительные знания: 

- методики разработки и внедрения управляющий программ для обработки про-

стых деталей на автоматизированном оборудовании; 

- состава, функций и возможностей использования информационных технологий в 

машиностроении; 



1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 785 часов, включая: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 647 часов; 

- самостоятельной работы обучающегося - 138 часов; 

- учебной и производственной практики – 372 часа. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ. 02 «УЧАСТИЕ В ОРГАНИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ СТРУКТУРНОГО ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ» 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  

МОДУЛЯ 

 

1.1. Область применения программы  

Рабочая программа профессионального модуля ПМ 02. «Участие в организации 

производственной деятельности структурного подразделения» разработана на ос-

нове Федерального государственного образовательного стандарта (далее ФГОС) по 

специальности среднего профессионального образования (далее СПО) 15.02.08 

Технология машиностроения (базовая подготовка). Программа профессионального 

модуля ПМ.02. «Участие в организации производственной деятельности структур-

ного подразделения» является частью ППССЗ в соответствии с ФГОС по специаль-

ности   СПО 15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка) в части 

освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) - «Участие в ор-

ганизации производственной деятельности структурного подразделения» 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 2.1 – Участвовать в планировании и организации работы структурного подраз-

деления. 

ПК 2.2 – Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3 – Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделе-

ния. 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответ-

ствующими профессиональными компетенциями студент в ходе освоения профес-

сионального модуля должен: 

Иметь практический опыт: 

 участия в планировании и организации работы структурного подразделения; 

 участия в руководстве работой структурного подразделения; 

 участия в анализе процесса и результатов деятельности подразделения; 

 уметь: 

 рационально организовывать рабочие места, участвовать в расстановке кадров, 

обеспечивать их предметами и средствами труда; 

 рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации основ-

ного и вспомогательного оборудования;  



 принимать и реализовывать управленческие решения; 

 мотивировать работников на решение производственных задач; 

 управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками; 

 знать: 

 особенности менеджмента в области профессиональной деятельности; 

 принципы, формы и методы организации производственного и технологического 

процессов; 

 принципы делового общения в коллективе. 

Из вариативной части на модуль выделено дополнительно 23 часа, которые пред-

назначены для освоения дополнительных знаний: 

 Показатели эффективного пользования основного и вспомогательного оборудо-

вания. 

 Персонал и его структура. 

 Производственные и технологические процессы. 

 Принятие управленческих решений. 

 Мотивация. 

  

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

максимальной учебной нагрузки студента 345 часов, включая: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки студента   - 283 часа; 

- самостоятельной работы студента   -62 часа; 

- учебной и производственной практики – 159 часов. 

 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ. 03 

«УЧАСТИЕ ВО ВНЕДРЕНИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ИЗГО-

ТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН И ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО 

КОНТРОЛЯ»  

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  

МОДУЛЯ 
 

1.1. Область применения программы  

Программа профессионального модуля   является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО  

15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка) в части освоения основ-

ного вида профессиональной деятельности (ВПД) - «Участие во внедрении техно-

логических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического 

контроля» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1. Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей. 

2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической 

документации. 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 



С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответ-

ствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- обеспечения реализации технологического процесса по изготовлению деталей; 

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической 

документации. 

уметь: 

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента требованиям технологической документации; 

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента; 

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки 

требованиям технологической документации; 

- выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной 

эксплуатации технологического оборудования; 

- выбирать средства измерения; 

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости 

поверхностей деталей; 

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый; 

- рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования 

рабочего времени. 

знать: 

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего 

инструмента; 

- признаки объектов контроля технологической дисциплины; 

- методы контроля качества детали; 

- виды брака и способы его предупреждения; 

- структуру технически обоснованной нормы времени; 

- признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное 

использование оборудования. 

Из вариативной части на данный модуль дополнительно выделено 32 часа, которые 

предназначены для углубленного формирования умений: 

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхно-

стей деталей; 

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый; 

- рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования ра-

бочего времени; 

знаний: 

- структуры технически обоснованной нормы времени; 

- признаков соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффектив-

ное использование оборудования. 

 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 453 часа, включая: 



- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 343 часа; 

- самостоятельной работы обучающегося - 110 часов; 

- учебной и производственной практики – 123 часа. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ. 04 «ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ  

ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ» 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  

МОДУЛЯ 

 

1.1. Область применения программы  

Программа профессионального модуля   является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 

15.02.08 Технология машиностроения (базовая подготовка) в части освоения основ-

ного вида профессиональной деятельности (ВПД) - «Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» и соответствующих про-

фессиональных компетенций (ПК): 

1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с 

использованием пульта управления. 

2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы. 

3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным 

управлением и манипуляторов (роботов). 

4. Проверять качество обработки поверхности деталей 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответ-

ствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- использования конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей; 

- выбора методов получения заготовок и схем их базирования; 

- составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций; 

- разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей 

на металлообрабатывающем оборудовании; 

- разработки конструкторской документации и проектирования технологических 

процессов с использованием пакетов прикладных программ; 

- использования автоматизированного рабочего места технолога-программиста для 

разработки и внедрения управляющих программ к станкам с ЧПУ; 

- проектирования базы данных для систем автоматизированного проектирования 

технологических процессов и пользовательских интерфейсов к ним. 

уметь: 

-  читать чертежи; 



- анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее 

служебного назначения; 

- определять тип производства; 

- проводить технологический контроль конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали; 

- определять виды и способы получения заготовок; 

- рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

- рассчитывать коэффициент использования материала; 

- анализировать и выбирать схемы базирования; 

- выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы; 

- составлять технологический маршрут изготовления детали; 

- проектировать технологические операции; 

- разрабатывать технологический процесс изготовления детали; 

- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

- рассчитывать режимы резания по нормативам; 

- рассчитывать штучное время; 

- оформлять технологическую документацию; 

- писать управляющие программы для обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании; 

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской 

документации и проектирования технологических процессов; 

- рационально использовать автоматизированное оборудование в каждом 

конкретном, отдельно взятом производстве; 

- создавать и редактировать на основе общего описания информационные базы, 

входные и выходные формы, а также элементы интерфейса. 

знать: 

- служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали; 

- показатели качества деталей машин; 

- правила отработки конструкции детали на технологичность; 

- физико-механические свойства конструкционных и инструментальных 

материалов; 

- методику проектирования технологического процесса изготовления детали; 

- типовые технологические процессы изготовления деталей машин; 

- виды деталей и их поверхности; 

- классификацию баз; 

- виды заготовок и схемы их базирования; 

- условия выбора заготовок и способы их получения; 

- способы и погрешности базирования заготовок; 

- правила выбора технологических баз; 

- виды обработки резания; 

- виды режущих инструментов; 

- элементы технологической операции; 

- технологические возможности металлорежущих станков; 

- назначение станочных приспособлений; 



- методику расчета режима резания; 

- структуру штучного времени; 

- назначение и виды технологических документов; 

- требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации; 

- методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых 

деталей на автоматизированном оборудовании; 

- состав, функции и возможности использования информационных технологий в 

машиностроении; 

- особенности работы автоматизированного оборудования и возможности 

применения его в составе РТК; 

- основные принципы моделирования баз данных и элементы их управления. 

Из вариативной части на данный модуль выделено дополнительно 43 часа, которые 

предназначены для формирования дополнительных умений: 

 выполнять обслуживание многоцелевых станков с числовым программ-

ным управлением (ЧПУ) и манипуляторов (роботов) для механической подачи за-

готовок на рабочее место; 

 управлять группой станков с программным управлением; 

 устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений; 

дополнительных знаний: 

 грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих 

цехах; 

 основные направления автоматизации производственных процессов; 

 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

всего – 432 часа, в том числе 

- максимальной учебной нагрузки обучающегося – 186 часов, включая: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 124 часа; 

- самостоятельной работы обучающегося - 62 часа; 

-учебной и производственной практики – 246 часов. 

 

АННОТАЦИИ К РАБОЧИМ ПРОГРАММАМ ПРАКТИК СПЕЦИАЛЬНО-

СТИ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 22.02.06 СВА-

РОЧНОЕ ПРОИЗВОДСТВО 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Программа учебной практики является частью программы подготовки специали-

стов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности среднего професси-

онального образования (далее – СПО) 15.02.08 Технология машиностроения (ба-

зовая подготовка) в части освоения основного вида профессиональной деятельно-

сти (ВПД): 



1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

2.  Участие в организации производственной деятельности структурного 

подразделения 

3.  Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей 

машин и осуществление технического контроля 

4.  Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.  

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 

ПК 4.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением. 

ПК 4.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы. 

ПК 4.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым 

программным управлением и манипуляторов (роботов). 

ПК 4.4. Проверять качество обработки поверхности деталей. 

 

1.2. Цели и задачи программы учебной практики, требования к результатам 

освоения программы учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответ-

ствующими профессиональными компетенциями обучающихся в ходе освоения 

учебной практики должен: 

иметь практический опыт: 

- использования конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей; 

- выбора методов получения заготовок и схем их базирования; 

- составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций; 

- разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей 

на металлообрабатывающем оборудовании; 

- разработки конструкторской документации и проектирования технологических 

процессов с использованием пакетов прикладных программ; 



- участия в планировании и организации работы структурного подразделения; 

- участия в руководстве работой структурного подразделения; 

- участия в анализе процесса и результатов деятельности подразделения; 

- участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей; 

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической 

документации; 

- программного управления металлорежущими станками; 

- обработки деталей на металлорежущих станках с ЧПУ различного вида и типа  

уметь: 

- читать чертежи; 

- анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее 

служебного назначения; 

- определять тип производства; 

- проводить технологический контроль конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали; 

- определять виды и способы получения заготовок; 

- рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

- рассчитывать коэффициент использования материала; 

- анализировать и выбирать схемы базирования; 

- выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы; 

- составлять технологический маршрут изготовления детали; 

- проектировать технологические операции; 

- разрабатывать технологический процесс изготовления детали; 

- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

- рассчитывать режимы резания по нормативам; 

- рассчитывать штучное время; 

- оформлять технологическую документацию; 

- составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании; 

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской 

документации и проектирования технологических процессов; 

- рационально организовывать рабочие места, участвовать в расстановке кадров, 

обеспечивать их предметами и средствами труда; 

- рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации 

основного и вспомогательного оборудования; 

- принимать и реализовывать управленческие решения; 

- мотивировать работников на решение производственных задач; 

- управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками; 

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента требованиям технологической документации; 

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента; 

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки 

требованиям технологической документации; 



- выбирать средства измерения; 

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости 

поверхностей деталей; 

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый; 

рассчитывать нормы времени;  

- соблюдать правила охраны труда; 

- читать конструкторскую и техническую документацию; 

- определять режимы резания по справочнику и по паспорту станка; 

- составлять технологический процесс обработки детали и изделий на станках с 

ЧПУ; 

- выводить управляющую программу, заносить УП в память системы ЧПУ станка; 

- производить корректировку и доработку УП на рабочем месте; 

- управлять процессом обработки детали с пульта управления на станках с ЧПУ; 

- выполнять обслуживание и подналадку станков с ЧПУ и манипуляторов (роботов) 

для механической подачи заготовок на рабочее место; 

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособления и 

инструмента; 

- выбирать средства измерения и проводить контроль качества обработанной     

детали в соответствии с требованиями технической документации. 

знать: 

- служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали; 

показатели качества деталей машин; 

- правила отработки конструкции детали на технологичность; 

- физико-механические свойства конструкционных и инструментальных 

материалов; 

- методику проектирования технологического процесса изготовления детали; 

- типовые технологические процессы изготовления деталей машин; 

- виды деталей и их поверхности; 

- классификацию баз; 

- виды заготовок и схемы их базирования; 

- условия выбора заготовок и способы их получения; 

- способы и погрешности базирования заготовок; 

- правила выбора технологических баз; 

- виды обработки резания; 

- виды режущих инструментов; 

- элементы технологической операции; 

- технологические возможности металлорежущих станков; 

- назначение станочных приспособлений; 

- методику расчета режимов резания; 

- структуру штучного времени; 

- назначение и виды технологических документов; 

- требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации; 

- методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых 

деталей на автоматизированном оборудовании; 

- состав, функции и возможности использования информационных технологий в 



машиностроении  

- особенности менеджмента в области профессиональной деятельности; 

- принципы, формы и методы организации производственного и технологического 

процессов; 

- принципы делового общения в коллективе 

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего 

инструмента; 

- основные признаки объектов контроля технологической дисциплины; 

- основные методы контроля качества детали; 

- виды брака и способы его предупреждения; 

- структуру технически обоснованной нормы времени; 

- основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим 

эффективное использование оборудования; 

- стандарты ЕСКД и ЕСТД; 

- физико – химические свойства конструкционных и инструментальных материа-

лов; 

- основные методы обработки металлов резанием; 

- виды деталей и их поверхностей; 

- виды режущего инструмента и область их применения; 

- классификацию обозначения металлорежущих станков; 

- назначение, область применения, устройство, принципы работы, наладку и техно-

логические возможности металлорежущих станков с ЧПУ; 

- технологический процесс обработки деталей на станках с ЧПУ; 

- способы базирования заготовок в приспособления; 

- системы программного управления станками; 

- методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых 

деталей в автоматизированном производстве; 

- конструкцию приспособлений для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров; 

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инстру-

мента; 

- правила управления обслуживаемым оборудованием. 

 

1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики: 

всего –432 часа, в том числе: 

ПМ 01. – 192 часа; 

ПМ 02. – 51 час; 

ПМ 03. – 51 час; 

ПМ 04. – 138 часов  

Часов из вариативной части не добавлено. 

 

 

 

 

 

 



АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Программа производственной практики является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности среднего 

профессионального образования (далее – СПО) 15.02.08 Технология машиностро-

ения (базовая подготовка) в части освоения основного вида профессиональной де-

ятельности (ВПД): 

1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин. 

2.  Участие в организации производственной деятельности структурного 

подразделения. 

3.  Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин 

и осуществление технического контроля. 

4.  Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих. 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.  

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 

ПК 4.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением. 

ПК 4.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы. 

ПК 4.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым 

программным управлением и манипуляторов (роботов). 

ПК 4.4. Проверять качество обработки поверхности деталей. 

 

1.2. Цели и задачи программы производственной практики, требования к ре-

зультатам освоения программы производственной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответ-

ствующими профессиональными компетенциями обучающихся в ходе освоения 

производственной практики должен: 



иметь практический опыт: 

- использования конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей; 

- выбора методов получения заготовок и схем их базирования; 

- составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций; 

- разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей 

на металлообрабатывающем оборудовании; 

- разработки конструкторской документации и проектирования технологических 

процессов с использованием пакетов прикладных программ; 

- участия в планировании и организации работы структурного подразделения; 

- участия в руководстве работой структурного подразделения; 

- участия в анализе процесса и результатов деятельности подразделения; 

- участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей; 

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической 

документации; 

- программного управления металлорежущими станками; 

- обработки деталей на металлорежущих станках с ЧПУ различного вида и типа  

уметь: 

- читать чертежи; 

- анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее 

служебного назначения; 

- определять тип производства; 

- проводить технологический контроль конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали; 

- определять виды и способы получения заготовок; 

- рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

- рассчитывать коэффициент использования материала; 

- анализировать и выбирать схемы базирования; 

- выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы; 

- составлять технологический маршрут изготовления детали; 

- проектировать технологические операции; 

- разрабатывать технологический процесс изготовления детали; 

- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

- рассчитывать режимы резания по нормативам; 

- рассчитывать штучное время; 

- оформлять технологическую документацию; 

- составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании; 

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской 

документации и проектирования технологических процессов; 

- рационально организовывать рабочие места, участвовать в расстановке кадров, 

обеспечивать их предметами и средствами труда; 

- рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации 



основного и вспомогательного оборудования; 

- принимать и реализовывать управленческие решения; 

- мотивировать работников на решение производственных задач; 

- управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками; 

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента требованиям технологической документации; 

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента; 

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки 

требованиям технологической документации; 

- выбирать средства измерения; 

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости 

поверхностей деталей; 

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый; 

рассчитывать нормы времени;  

- соблюдать правила охраны труда; 

- читать конструкторскую и техническую документацию; 

- определять режимы резания по справочнику и по паспорту станка; 

- составлять технологический процесс обработки детали и изделий на станках с 

ЧПУ; 

- выводить управляющую программу, заносить УП в память системы ЧПУ станка; 

- производить корректировку и доработку УП на рабочем месте; 

- управлять процессом обработки детали с пульта управления на станках с ЧПУ; 

- выполнять обслуживание и подналадку станков с ЧПУ и манипуляторов (роботов) 

для механической подачи заготовок на рабочее место; 

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособления и 

инструмента; 

- выбирать средства измерения и проводить контроль качества обработанной     

детали в соответствии с требованиями технической документации. 

знать: 

- служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали; 

показатели качества деталей машин; 

- правила отработки конструкции детали на технологичность; 

- физико-механические свойства конструкционных и инструментальных 

материалов; 

- методику проектирования технологического процесса изготовления детали; 

- типовые технологические процессы изготовления деталей машин; 

- виды деталей и их поверхности; 

- классификацию баз; 

- виды заготовок и схемы их базирования; 

- условия выбора заготовок и способы их получения; 

- способы и погрешности базирования заготовок; 

- правила выбора технологических баз; 

- виды обработки резания; 

- виды режущих инструментов; 



- элементы технологической операции; 

- технологические возможности металлорежущих станков; 

- назначение станочных приспособлений; 

- методику расчета режимов резания; 

- структуру штучного времени; 

- назначение и виды технологических документов; 

- требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации; 

- методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых 

деталей на автоматизированном оборудовании; 

- состав, функции и возможности использования информационных технологий в 

машиностроении  

- особенности менеджмента в области профессиональной деятельности; 

- принципы, формы и методы организации производственного и технологического 

процессов; 

- принципы делового общения в коллективе 

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего 

инструмента; 

- основные признаки объектов контроля технологической дисциплины; 

- основные методы контроля качества детали; 

- виды брака и способы его предупреждения; 

- структуру технически обоснованной нормы времени; 

- основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим 

эффективное использование оборудования; 

- стандарты ЕСКД и ЕСТД; 

- физико – химические свойства конструкционных и инструментальных материа-

лов; 

- основные методы обработки металлов резанием; 

- виды деталей и их поверхностей; 

- виды режущего инструмента и область их применения; 

- классификацию обозначения металлорежущих станков; 

- назначение, область применения, устройство, принципы работы, наладку и техно-

логические возможности металлорежущих станков с ЧПУ; 

- технологический процесс обработки деталей на станках с ЧПУ; 

- способы базирования заготовок в приспособления; 

- системы программного управления станками; 

- методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых 

деталей в автоматизированном производстве; 

- конструкцию приспособлений для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров; 

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инстру-

мента; 

- правила управления обслуживаемым оборудованием. 

  

1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики: 

всего –468 часов, в том числе: 

ПМ 01. – 180 часов; 



ПМ 02. – 108 часов; 

ПМ 03. – 72 часа; 

ПМ 04. – 108 часов  

Часов из вариативной части не добавлено. 

 

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ 

 

ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) 

 

Производственная практика (преддипломная) является завершающим этапом прак-

тической подготовки выпускников по специальности   15.02.08 Технология маши-

ностроения (базовая подготовка), в ходе которой осваивается многофункциональ-

ная деятельность техника в реальных производственных условиях и проводится 

плановая работа по подготовке и выполнению заданий по дипломному проектиро-

ванию. 

В программе рассмотрены вопросы организации и проведение преддипломной 

(квалификационной) практики. 

1.1. Цели и задачи производственной практики (преддипломной) практики 

Производственная практика (преддипломная) является составной частью про-

граммы подготовки специалистов среднего звена.  

Основной целью производственной практики (преддипломной) является система-

тизация, закрепление и расширение теоретических и практических знаний умений 

и навыков по специальности, в реальных производственных условиях и при выпол-

нении конкретных производственных задач, в соответствии с квалификационными 

требованиями к техникам по специальности   15.02.08 Технология машиностроения 

(базовая подготовка) на производстве. 

Задачами   производственной практики (преддипломной) являются: 

- изучение работ, производимых на предприятии в процессе конструкторско-тех-

нологической подготовки производства; 

- приобретение практических навыков разработки технологических процессов из-

готовления деталей и сборки машин; 

-  изучение современных методов контроля качества машин; 

- ознакомление с различными видами работ конструкторской подготовки произ-

водства; 

- изучение применяемых на предприятии средств автоматизации и механизации; 

- ознакомление со средствами автоматизации конструкторско-технологической 

подготовки производства; 

- изучение методов расчета экономической эффективности; 

- ознакомление с мероприятиями по предотвращению производственного травма-

тизма, профессиональных заболеваний и с мероприятиями по охране окружающей 

среды. 

Результатом производственной практики (преддипломной) для обучающихся явля-

ется итоговая оценка, которая выставляется руководителем производственной 



практики (преддипломной) от колледжа на основании наблюдений за самостоя-

тельной работой обучающихся, а также содержанием их отчёта по практике и ха-

рактеристики руководителей производственной практики (преддипломной) от ор-

ганизации, где практика проводилась на основании прямых договоров. На уровень 

оценки за практику могут также влиять рекомендации руководителя дипломного 

проекта о выполнении заданий на дипломное проектирование в период производ-

ственной практики (преддипломной) на предприятии. 

Обучающиеся, не выполнившие, без уважительной причины, требования про-

граммы производственной практики (преддипломной) или получившие отрица-

тельную оценку и отрицательную характеристику по итогам практики, к Государ-

ственной Итоговой Аттестации (ГИА) не допускаются. 

В случае уважительной причины обучающиеся направляются для прохождения 

производственной практики (преддипломной) вторично, в свободное от основных 

учебных занятий время. 

1.2.   В результате выполнения программы производственной практики 

(преддипломной) обучающиеся должны  

Знать: 

- изделия, выпускаемые предприятиями (их назначение и основные технические 

данные); 

- организацию и управление деятельностью соответствующего подразделения;  

- конструкции и принципы действия используемой в производстве оснастки для 

каждой технологической операции (по заданной детали); 

- конструкции специального инструмента; средства и методы контроля качества, 

используемые в базовом технологическом процессе;  

- автоматизацию проектирования специальных средств технологического оснаще-

ния;  

- организацию работ по конструкторской подготовке производства;  

- вопросы планирования и финансирования разработок;  

- технологические процессы и производственное оборудование в подразделениях 

предприятия, на котором проводится практика; 

-  действующие стандарты, технические условия, положения и инструкции по экс-

плуатации металлообрабатывающих станков, методы определения экономической 

эффективности исследований и разработок; 

-  правила эксплуатации измерительных приборов и технологического оборудова-

ния, имеющегося в подразделении, а также их обслуживание;  

- вопросы обеспечения безопасности жизнедеятельности и экологической чистоты. 

Уметь: 

- работать на основных типах металлообрабатывающих станков, применяемых в 

основных и ремонтных цехах;  

- выполнять виды работ, проводимых при сборке различных соединений;  

- работать в трудовом коллективе.  
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